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Jahrgang 2002 Ausgegeben am 28. Mai 2002 Teil 1T

202. Verordnung: Versandbehilterverordnung 2002 (VBV 2002)

202. Verordnung des Bundesministers fiir Wirtschaft und Arbeit iiber sicherheits-
technische Bestimmungen fiir Versandbehilter — Versandbehéilterverordnung 2002
(VBV 2002)

Auf Grund der §§ 6 Abs. 2 und 3, 10 Abs. 1, 12 Abs. 5, 19, 24 und 25 des Kesselgesetzes, BGBL.
Nr. 211/1992, zuletzt gedndert durch BGBI. I, Nr. 136/2001, wird verordnet:
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Geltungsbereich

§ 1. (1) Diese Verordnung gilt

1. fiir Herstellung, Ausriistung, Kennzeichnung, Priifung und In-Verkehr-Bringen von Versandbe-
héltern,
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2. fiir den Betrieb, die wiederkehrenden Untersuchungen und die Reparaturen von Versandbehéltern
und

3. fiir die Uberwachung und den Betrieb von Fiillstellen.
(2) Versandbehélter sind

1. die im europiischen Ubereinkommen iiber die internationale Beforderung gefihrlicher Giiter auf
der Stralie — ADR, und in der Ordnung fiir die internationale Eisenbahnbeforderung gefahrlicher
Giiter (RID), vorgesehenen Gefafle und Tanks der Klasse 2,

. Versandbehilter fiir geringe Fiillungsdriicke,
. Flaschen fiir Versuchszwecke,

. Kraftgastanks,

. Silotransportbehélter,

. Loschmittelbehélter fiir Handfeuerloscher,
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. kleine Versandbehalterkapseln fiir verdichtete oder verfliissigte Gase,
8. Versandbehilter fiir kohlensaurehéltige Getrénke.
(3) Es gelten jene Fassungen des ADR und des RID, welche mit dem § 2 Z 1 lit. a und Z 2 lit. a des

Gefahrgutbeforderungsgesetzes — GGBG, BGBI. I Nr. 145/1998, in der geltenden Fassung, in das Oster-
reichische Recht umgesetzt werden.

Begriffsbestimmungen

§ 2. (1) Es gelten die Begriffsbestimmungen des ADR und des RID mit den in den nachfolgenden
Absitzen angefiihrten Ergénzungen.

(2) Kraftgastanks sind in Fahrzeugen dauernd angebrachte Behilter zur Aufnahme von dem Fahr-
zeugantrieb, der Beheizung, Kiihlung oder dergleichen dienenden Gasen.

(3) Silotransportbehélter sind Versandbehélter fiir fliissige, kdrnige oder pulverformige Stoffe, die
nur zum Zwecke der Beladung oder Entladung mit verdichteten Gasen beaufschlagt werden.

(4) Der Betrieb von Versandbehiltern umfasst deren Befiillung, Beforderung, Handhabung und Ent-
leerung.

(5) Fiir nachstehende im ADR/RID angewandten Begriffe werden im folgenden die sachlich zuor-
denbaren Begriffe des Kesselgesetzes verwendet:

1. Erstmalige Priifungen gemaf3 ADR/RID entsprechen Erstpriifungen, ersten Druckpriifungen und
Dichtheitspriifungen;

2. Wiederkehrende Priifungen geméfl ADR/RID entsprechen wiederkehrenden Untersuchungen;
3. Druckgaspackungen geméll ADR/RID entsprechen Aerosolpackungen.
(6) Bei der Angabe von Nummern des ADR/RID wird das Wort ,,Nummer® mit ,,Nr.* abgekiirzt.
(7) Fundstellen technischer Regeln sind in der Anlage B angefiihrt.

Sicherheitsanforderungen

§3. (1) Die im §1 Abs.2 Z 1 angefiihrten Versandbehilter miissen den Bestimmungen des
ADR/RID fiir die Versandstiicke der Klasse 2 mit den in dieser Verordnung festgelegten Ergdnzungen
entsprechen und miissen gemif diesen Bestimmungen gepriift und betriecben werden.

(2) Die im § 1 Abs. 2 Z 2 bis 8 angefiihrten Versandbehilter miissen den Bestimmungen dieser Ver-
ordnung entsprechen und geméal diesen Bestimmungen gepriift und betrieben werden.

(3) Auf nachstehende Versandbehilter finden die Bestimmungen der §§ 5 bis 19 keine Anwendung.
Es gilt fir
1. drucklose MetallgefaBle fiir tiefgekiihlt verfliissigte Gase mit Klassifizierungscode 3 die Anla-
ge A.8 in Ergénzung der Nr. 4.1.6 und die Verpackungsanweisung P203 ADR/RID;
2. Versandbehilter fiir geringe Fiillungsdriicke die Anlage A.14 in Ergdnzung der Nr. 1.1.3.2 lit. c
ADR/RID.

(4) Auf Loschmittelbehilter fiir Handfeuerldscher, Treibgasflaschen und Einwegflaschen fiir Aufla-
deldscher finden die Bestimmungen der §§ 15 bis 19 keine Anwendung. Es gilt die Anlage A.9.
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(5) Auf nachstehende Versandbehilter finden die Bestimmungen der §§ 5 bis 20 keine Anwendung.
Es gilt fur
1. Aerosolpackungen die Anlage A.10;
2. Kartuschen die Anlage A.11;
3. kleine Versandbehélter fiir verdichtete oder verfliissigte Gase die Anlage A.12;

4. Versandbehilter fiir kohlensdurehiltige Getrdnke, ausgenommen Tanks, die Anlage A.13 Z 2
und 3.

In-Verkehr-Bringen und Inbetriebnahme

§ 4. (1) Versandbehilter die den Bestimmungen des § 3 entsprechen, diirfen nach Mafigabe des § 27
in Verkehr gebracht, in Betrieb genommen und betrieben werden.

(2) Versandbehilter, die den Bestimmungen des ADR/RID entsprechen und in einem auslédndischen
Vertragsstaat dieser Ubereinkommen, welcher nicht Mitgliedstaat der Europiischen Union oder ein Ver-
tragsstaat des Abkommens iiber den Europédischen Wirtschaftsraum ist, zugelassen sind, diirfen nur im
Durchgangsverkehr befordert oder nur zur Befiillung oder nur zur Entleerung eingefiihrt werden. Die
Herstellung solcher Versandbehiilter in Osterreich ist einer Einfuhr gleichzustellen.

Entwurf, allgemeine Bestimmungen

§ 5. (1) Die Bestimmungen der §§ 5 bis 7 sind auf Auslegung und Berechnung von
. Gefillen,

. Tanks,

. Kraftgastanks,

. Flaschen fiir Versuchszwecke,

. Silotransportbehéltern und

. Loschmittelbehéltern fiir Handfeuerldscher, Treibgasflaschen und Einwegflaschen fiir Aufladels-
scher
anzuwenden.
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(2) Versandbehilter sind unter Beriicksichtigung aller fiir die Gewahrleistung der Sicherheit der Ge-
rdte wihrend ihrer gesamten Lebensdauer entscheidenden Faktoren fachgerecht zu entwerfen. Dem Ent-
wurf sind geeignete Sicherheitsfaktoren zugrunde zu legen, bei denen umfassende Methoden verwendet
werden, von denen bekannt ist, dass sie geeignete Sicherheitsmargen in Bezug auf alle relevanten
Ausfallsarten konsistent einbeziehen.

(3) Versandbehilter sind auf Belastungen auszulegen, die der beabsichtigten Verwendung und ande-
ren nach verniinftigen Ermessen vorhersehbaren Betriebsbedingungen angemessen sind. Insbesondere
sind die folgenden Faktoren zu beriicksichtigen:

1. Innen- und AuBlendruck;
. Umgebungs- und Betriebstemperaturen;
. statischer Druck und Fiillgewichte unter Betriebs- und Priifbedingungen;
. dynamische Belastungen insbesondere im Zusammenhang mit der Befoérderung;
. Reaktionskrifte und -momente im Zusammenhang mit Trageelementen, Befestigungen, Rohrlei-
tungen usw.;
6. Korrosion und Erosion, Materialermiidung usw.;
7. Zersetzung instabiler Stoffe.

Unterschiedliche Belastungen, die gleichzeitig auftreten konnen, sind unter Beachtung der Wahrschein-
lichkeit ihres gleichzeitigen Auftretens zu beriicksichtigen.
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Entwurf, Berechnung

§ 6. (1) Die Auslegung auf die erforderliche Belastbarkeit hat entsprechend einer Berechnung, die
den Grundsitzen des Abs. 2 folgt, gegebenenfalls ergéinzt durch eine experimentelle Auslegungsmethode,
zu erfolgen.

(2) Fir Versandbehiélter sind die zuldssigen Beanspruchungen hinsichtlich der nach verniinftigem
Ermessen vorhersehbaren Versagensmoglichkeiten abhingig von den Betriebsbedingungen zu begrenzen.
Dazu sind Sicherheitsfaktoren anzuwenden, die es ermdglichen, die Unsicherheiten aus der Herstellung,
des tatsdchlichen Betriebes, der Beanspruchung, der Berechnungsmodelle, der Werkstoffeigenschaften
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und des Werkstoffverhaltens vollstindig abzudecken. Die Berechnungsmethoden miissen ausreichende
Sicherheitsmargen ergeben.

Entwurf, Berechnungsfaktoren

§ 7. (1) Der Auslegungsberechnung nach § 6 sind die Bestimmungen der Abs. 2 bis 8 zugrunde zu
legen.

(2) Die Berechnungsdriicke diirfen nicht geringer als der hochstzulédssige Betriebsdruck sein, und die
statischen und dynamischen Fluiddriicke sowie die Driicke beim Zerfall von instabilen Stoffen sind zu
berticksichtigen. Wird ein Versandbehélter in einzelne Druckrdume unterteilt, so ist bei der Berechnung
der Trennwand zwischen den Druckrdumen von dem hdchstmoglichen Druck in einem Druckraum und
von dem geringstmdglichen Druck in dem benachbarten Druckraum auszugehen.

(3) Die Berechnungstemperaturen miissen angemessene Sicherheitsmargen aufweisen.

(4) Bei der Auslegung sind alle moglichen Temperatur- und Druckkombinationen zu beriicksichti-
gen, die unter nach verniinftigem Ermessen vorhersehbaren Betriebsbedingungen des Gerétes auftreten
kdnnen.

(5) Die maximale Spannung und Spannungskonzentrationen miissen innerhalb sicherer Grenzwerte
liegen.

(6) Bei der Berechnung druckbeanspruchter Wandungen sind bei den Werkstoffeigenschaften ent-
sprechende Werte zu verwenden, die sich auf belegte Daten stiitzen, wobei sowohl die Bestimmungen des
§ 6 als auch entsprechende Sicherheitsfaktoren zu beriicksichtigen sind. Zu den zu beriicksichtigenden
Werkstoffeigenschaften zéhlen:

1. Streckgrenze, 0,2%- bzw. 1%-Dehngrenze bei der Berechnungstemperatur;
. Zugfestigkeit;

. Ermiidungsdaten, zB Dauerschwingfestigkeit;

. Elastizitdtsmodul;

. angemessene plastische Verformung;

. Kerbschlagzéhigkeit;

7. Bruchzéhigkeit.
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(7) Auf die Werkstoffeigenschaften sind geeignete Verbindungsfaktoren (zB Schweiinahtfaktoren)
anzuwenden, die beispielsweise von der Art der zerstdrungsfreien Priifung, den Eigenschaften der Werk-
stoffverbindungen und den in Betracht gezogenen Betriebsbedingungen abhéngen.

(8) Beim Entwurf sind alle nach verniinftigem Ermessen vorhersehbaren VerschleiBmechanismen
(insbesondere Korrosion, Ermiidung), entsprechend der beabsichtigten Verwendung des Gerites, zu be-
rlicksichtigen.

(9) Wenn sich mit der errechneten Wanddicke keine ausreichende strukturelle Stabilitdt erzielen
lasst, sind die notwendigen MaBinahmen zu treffen, wobei mit der Beférderung und der Handhabung
verbundene Gefahren zu beriicksichtigen sind.

Werkstoffe, allgemeine Bestimmungen

§ 8. (1) Die Bestimmungen der §§ 8 und 9 sind auf Werkstoffe fiir unter Druck stehende Teile von
. Gefillen,

. Tanks,

. Kraftgastanks,

. Flaschen fiir Versuchszwecke,

. Silotransportbehéltern und

. Léschmittelbehéltern fiir Handfeuerldscher, Treibgasflaschen und Einwegflaschen fiir Aufladels-
scher
anzuwenden.

AN N W N =

(2) Die zur Herstellung von Versandbehéltern verwendeten Werkstoffe miissen, falls sie nicht ersetzt
werden sollen, fiir die gesamte vorgesehene Lebensdauer des Versandbehélters geeignet sein.

(3) SchweiBzusatzwerkstoffe und sonstige Verbindungsstoffe miissen nur die entsprechenden Aufla-
gen der Absiétze 4, 5 und des § 9 Abs. 1 erfiillen, und zwar sowohl einzeln als auch in Verbindung.
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(4) Fiir Werkstoffe drucktragender Teile gelten folgende Bestimmungen:

1. Sie miissen Eigenschaften besitzen, die allen nach verniinftigem Ermessen vorhersehbaren Be-
triebsbedingungen und allen Priifbedingungen entsprechen, und insbesondere eine ausreichend
hohe Duktilitdt und Zahigkeit aufweisen. Insbesondere miissen die Werkstoffe so ausgewéhlt
sein, dass es gegebenenfalls nicht zu einem Sprodbruch kommt; muss aus bestimmten Griinden
ein sproder Werkstoff verwendet werden, so sind entsprechende Mafinahmen zu treffen.

2. Sie miissen gegen die im Versandbehilter gefiihrten Fluide im ausreichenden Mafle bestindig
sein; die fiir die Betriebssicherheit erforderlichen chemischen und physikalischen Eigenschaften
diirfen wahrend der vorgesehenen Lebensdauer nicht wesentlich beeintréchtigt werden.

3. Sie diirfen durch Alterung nicht wesentlich beeintréachtigt werden.

4. Sie miissen fiir die vorgesehenen Verarbeitungsverfahren geeignet sein.

5. Sie miissen so ausgewdhlt sein, dass bei der Verbindung unterschiedlicher Werkstoffe keine
wesentlichen nachteiligen Wirkungen auftreten.

(5) Die fiir die Berechnung im Hinblick auf § 6 erforderlichen Kennwerte sowie die wesentlichen
Anforderungen an die Werkstoffe und ihrer Behandlung gemaf3 Abs. 4 sind vom Hersteller des Versand-
behélters sachgerecht festzulegen.

(6) Der Hersteller des Versandbehilters hat Werkstoffe entsprechend einschldgiger Normen oder von
Erstpriifstellen ausgestellte Werkstoffzulassungen zu verwenden.

Werkstoffe, Dokumentation

§ 9. (1) Der Hersteller des Versandbehilters muss geeignete Maflnahmen ergreifen, um sicherzustel-
len, dass der verwendete Werkstoff den vorgegebenen Anforderungen entspricht. Insbesondere miissen
fiir alle Werkstoffe von Werkstoffherstellern ausgefertigte Unterlagen eingeholt werden, durch welche die
Ubereinstimmung mit einer gegebenen Vorschrift bescheinigt wird.

(2) Fiir die wichtigsten drucktragenden Teile von Versandbehiltern erfolgt der Nachweis in Form ei-
ner Bescheinigung mit spezifischer Priifung der Produkte.

(3) Wendet ein Werkstofthersteller ein geeignetes, von einer in der Gemeinschaft niedergelassenen
zustindigen Stelle zertifiziertes Qualititsmanagementsystem an, das in Bezug auf die Werkstoffe einer
spezifischen Bewertung unterzogen wurde, so wird davon ausgegangen, dass die vom Hersteller ausge-
stellten Bescheinigungen den Nachweis der Ubereinstimmung mit den entsprechenden Anforderungen
dieses Abschnittes bieten.

Fertigung, allgemeine Bestimmungen

§ 10. (1) Die Bestimmungen der §§ 10 und 11 sind auf die Herstellung und Fertigungspriifung von
. Gefillen,

. Tanks,

. Kraftgastanks,

. Flaschen fiir Versuchszwecke,

. Silotransportbehéltern und
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. Léschmittelbehéltern fiir Handfeuerldscher, Treibgasflaschen und Einwegflaschen fiir Aufladeld-
scher
anzuwenden.

(2) Der Hersteller muss die sachkundige Ausfithrung der in der Entwurfsphase (§ 5) festgelegten
MaBnahmen gewihrleisten, indem er geeignete Techniken und entsprechende Verfahren anwendet und
qualifiziertes Personal einsetzt. Hiebei ist insbesondere nach Abs. 3 bis 6 vorzugehen.

(3) Bei der Vorbereitung der Bauteile (zB Formen und Schweiflkantenvorbereitung) darf es nicht zu
Beschéadigungen, zu Rissen oder Verdnderungen der mechanischen Eigenschaften kommen, welche die
Sicherheit des Versandbehilters beeintrachtigen konnten.

(4) Die Werkstoffverbindungen und die angrenzenden Bereiche diirfen an der Oberfldche und im In-
neren keine Méngel aufweisen, die die Sicherheit der Gerite beeintrachtigen konnten. Die Eigenschaften
der dauerhaften Verbindungen miissen den fiir die zu verbindenden Werkstoffe spezifizierten Mindestei-
genschaften entsprechen, es sei denn, bei den Konstruktionsberechnungen werden eigens andere Werte
fiir entsprechende Eigenschaften beriicksichtigt. Bei Druckgeriten miissen die dauerhaften Verbindungen
der Teile, die zur Druckfestigkeit des Gerétes beitragen, und der unmittelbar damit verbundenen Teile
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von qualifiziertem und gepriiftem Personal mit angemessener Befahigung und nach fachlich einwandfrei-
en Arbeitsverfahren ausgefiihrt werden.

(5) Besteht die Gefahr, dass Werkstoffeigenschaften durch das Fertigungsverfahren so stark gedndert
werden, dass hiedurch die Sicherheit des Druckgerites beeintrachtigt wird, so muss in einem geeigneten
Fertigungsstadium eine angemessene Wérmebehandlung durchgefiihrt werden.

(6) Es sind geeignete Verfahren einzufithren und anzuwenden, um die Werkstoffe der Teile des Ge-
rdtes, die zur Druckfestigkeit beitragen, mit geeigneten Mitteln vom Materialeingang iiber den Herstel-
lungsprozess bis zur Endabnahme des hergestellten Druckgerétes identifizieren zu kdnnen.

Fertigung, Personal, Verfahren

§ 11. (1) Der Hersteller hat entsprechend qualifiziertes Personal
1. zur Uberwachung des gesamten Fertigungsprozesses,
2. zur Ausfithrung von Werkstoffverbindung,
3. zur Durchfiihrung erforderlicher Priifungen
einzusetzen.

(2) Die Bewertung von Arbeitsverfahren und Personal ist von einer Erstpriifstelle oder von einer hie-
fiir akkreditierten Stelle vorzunehmen.

(3) Bei Versandbehiltern miissen die zerstorungsfreien Priifungen an den dauerhaften Verbindungen
von zugelassenem und qualifiziertem Personal mit angemessener Befdhigung durchgefiihrt werden. Die
Uberpriifung der Qualifikation des Personals ist von einer Erstpriifstelle oder einer entsprechend akkredi-
tierten Stelle durchzufiihren.

Ausriistung
§ 12. (1) Fiir die Ausriistung nachstehend angefiihrter, dem ADR/RID unterliegender Versandbehél-
ter (§ 1 Abs. 2 Z 1), gelten in Ergéinzung der einschldgigen Bestimmungen des ADR/RID fiir
1. Flaschen die Bestimmungen der Anlagen A.4.8 und A.4.9;
2. Flaschenbiindel die Bestimmungen der Anlage A.5;

3. Tanks die Bestimmungen der Anlage A.1 Z 5, wenn sie mit einer automatisch wirkenden Uber-
filllsicherung ausgeriistet sind,

4. Einwegflaschen die Bestimmungen der Anlage A.4.6.

(2) Fiir die Ausriistung nachstehend angefiihrter Versandbehélter gelten folgende Bestimmungen:
1. Fiir Kraftgastanks zur Aufnahme von Fliissiggas die Bestimmungen der Anlage A.6 Z 3;
2. Fiir Silotransportbehélter die Bestimmungen der Anlage A.7 Teil 2;
3. Fiir Flaschen fiir Versuchszwecke die Bestimmungen der Anlage A.4.7;
4. Fiir Loschmittelbehilter fiir Handfeuerloscher, Treibgasflaschen und Einwegflaschen fiir Aufla-
deldscher die Bestimmungen der Anlage A.9.
(3) Fiir die Ausfithrung und Priifung der Ausriistung gelten folgende grundlegende Anforderungen:
1. Die Ausriistung muss ein sicheres Befiillen und Entleeren des Versandbehilters sicherstellen.

2. Sofern die Konstruktion des Versandbehélters Wartung, Priifung und Montage nicht mit ausrei-
chender Sicherheit ermoglicht, sind entsprechende zusitzliche Einrichtungen vorzusehen.

3. Gegebenenfalls sind angemessene Schutzvorkehrungen gegen Korrosion oder sonstige chemi-
sche Einfliisse zu treffen, wobei die vorgesehene Verwendung und Wartung zu beriicksichtigen
sind.

4. In Fillen, in denen unter nach verniinftigem Ermessen vorhersehbaren Arbeitsbedingungen die
zuldssigen Betriebsgrenzen iiberschritten werden konnen, ist der Versandbehilter mit entspre-
chenden Schutzeinrichtungen auszustatten.

5. In Féllen, in denen unter nach verniinftigem Ermessen vorhersehbaren Arbeitsbedingungen die
Ausriistung durch duBlere Einwirkung beschidigt werden kann, ist durch konstruktive MafBnah-
men ein Schutz der Ausriistung vorzusehen.

6. Die Priifung der Ausriistung umfasst deren Eignung, zuverldssige Funktion, Dichtheit, ausrei-
chende Bemessung und Kennzeichnung.
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Technische Regeln

§ 13. (1) Die §§ 5 bis 11 gelten fur nachstehend angefiihrte, dem ADR/RID unterliegende Versand-
behélter (§ 1 Abs. 2 Z 1) bei Ubereinstimmung mit nachstehend angefiihrten technischen Regeln als er-
fullt:

1. Flaschen in Ubereinstimmung mit den jeweils zutreffenden Bestimmungen der Anlagen A.4.1 bis
A.4.5und A.4.9 bis A.4.10.

2. Flaschenbiindel in Ubereinstimmung mit der Anlage A.5.

3. Tanks und geschweilite Gefdle ausgenommen Flaschen, Grof3flaschen und Flaschenbiindel in

Ubereinstimmung mit den jeweils zutreffenden Bestimmungen des ADR/RID, erginzt mit der
Anlage A.7 Teil 1.

4. Einwegflaschen in Ubereinstimmung mit der Anlage A .4.6.
(2) Die §§ 5 bis 11 gelten fiir nachstehend angefiihrte Versandbehilter bei Ubereinstimmung mit
nachstehend angefiihrten technischen Regeln als erfiillt:
1. Kraftgastanks, sofern sie nach den technischen Regeln fiir Flaschen ausgefiihrt und gepriift sind,
in Ubereinstimmung mit den Regeln der Anlagen A.4.1 bis A.4.4.
3. Flaschen fiir Versuchszwecke in Ubereinstimmung mit der Anlage A.4.7.
4. Silotransportbehilter in Ubereinstimmung mit der Anlage A.7 Teil 2.
5. Loschmittelbehalter fiir Handfeuerloscher, Treibgasflaschen und Einwegflaschen fiir Aufladeld-
scher in Ubereinstimmung mit der Anlage A.9.

(3) Der § 12 Abs. 3 gilt bei Ubereinstimmung der Ausriistung mit den Bestimmungen der Anla-
ge A.1 als erfiillt.

Alternative technische Regeln

§ 14. (1) Soweit die §§ 5 bis 7 und § 12 Abs. 3 erfiillt werden, darf von folgenden technischen Re-
geln durch Anwendung alternativer technischer Regeln abgewichen werden:

1. Die im § 13 angefiihrten technischen Regeln, ausgenommen die Bestimmungen des ADR/RID.

2. Die im § 12 Abs. 1 angefiihrten Bestimmungen der Anlage A.4.8 hinsichtlich der ONORMen
EN 849, EN 849/A1 und M 7390-4.

(2) Die zur Anwendung vorgesehenen alternativen technischen Regeln sind im Rahmen der Vorprii-
fung oder Baumusterpriifung hinsichtlich der Erfiillung der grundlegenden Anforderungen zu bewerten.
Die alternativen technischen Regeln miissen mindestens die gleiche Sicherheit sicherstellen wie die in
Abs. 1 Z 1 und Z 2 angefiihrten technischen Regeln.

Kennzeichnung

§ 15. (1) Fiir die Kennzeichnung der nachstehend angefiihrten, dem ADR/RID unterliegenden Ver-
sandbehalter (§ 1 Abs.2 Z 1) gelten in Ergénzung der einschldgigen Bestimmungen des ADR/RID fol-
gende Bestimmungen:

1. An Flaschen ist folgende Kennzeichnung anzubringen:

a) Vom Hersteller ist zur Darstellung der Konformitit mit den einschlidgigen Bestimmungen
dieser Verordnung der Buchstabe ,,a“ links neben dem Datum der ersten Druckpriifung in die
Wandung einzuschlagen. Der Buchstabe ,,a“ hat nachstehendem Schriftbild zu entsprechen:

a

die Mindesthohe hat 2,5 mm zu betragen.

b) Links neben dem in lit. a angefithrten Konformitétszeichen ist, sofern eine Priifstelle mit der
Durchfithrung der Erstpriifung betraut ist, deren Kennzeichen fiir Priifungen im Rahmen des
Kesselgesetzes einzuschlagen.

c) Fiir die Stempelung von wiederbefiillbaren Flaschen, ausgenommen Flaschen fiir Fliissiggas
und Feuerloscher, gelten die Bestimmungen der ONORM EN 1089-1:1997+AC:1997. Fiir
nahtlose Flaschen gemiB Anlage A.4 Teil 1 ist die ONORM EN 1089-1:1997+AC:1997 nur
hinsichtlich der gasebezogenen Kennzeichnung anzuwenden.

d) Fiir die Warnaufkleber auf Gasflaschen, ausgenommen Flaschen fiir Fliissiggas und Feuer-
16scher, gelten die Bestimmungen der ONORM EN 1089-2:1997+AC:1997.

e) Fir ergéinzende nationale Bestimmungen bei der Kennzeichnung von Gasflaschen gilt die
ONORM M 7377.
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f) Bei Flaschen, die als Handfeuerloscher verwendet werden, erfolgt die Zusatzkennzeichnung
gemil ONORM EN 3.

g) Flaschen fiir Priifgase gemi ONORM M 7390-1 sind mit den Buchstaben ,,PRG* zu kenn-
zeichnen, solche fiir Tauchzwecke ohne (geeignetem dufleren und inneren) Korrosionsschutz
mit ,,TG*. Ein Korrosionsschutz gilt als geeignet, wenn dies mit Befunden einer einschlégig
akkreditierten Stelle nachgewiesen wird.

2. Folgende Versandbehélter sind mit einer Farbkennzeichnung zu versehen:
a) Flaschen und Flaschenbiindel mit einem mindestens 5 cm breiten Farbring mit folgenden

Farben:

SAUETSEOTT . ...ttt bbbt blau
ENtZUNAIICRE GASE.....c.eeiiiiiiiiiiiereeee ettt rot
SHICKSTOTT ...ttt ettt et b e s nens griin
F 14 1<) | E RO USTRPRP weil}
Alle ANAEIEN GASE ... .eeutieiiieiieieietee ettt ettt ettt ettt st ae e et grau.

Die aufgebrachte Farbkennzeichnung darf die Lesbarkeit der Einschlagungen nicht beeintrach-
tigen und muss in sichtbarem Zustand erhalten werden. Dieser Bestimmung ist auch entspro-
chen, wenn der Behilter als Ganzes die Kennfarbe triagt. Flaschen, die als Handfeuerldscher
verwendet werden, sind von der Farbkennzeichnung befreit.

b) Fiir Flaschen, ausgenommen jene fiir Fliissiggas, und fiir Flaschenbiindel gelten die unter lit. a
angefiihrten Kennfarben nur bis zu den im § 26 Abs. 6 genannten Fristen. Danach sind die
Kennfarben geméfl den ONORMen EN 1089-3 und EN 1089-3/A1 anzuwenden.

c¢) Bei Flaschenbiindel sind die einzelnen Flaschen nur dann mit einer Farbkennzeichnung zu
versehen, wenn die Flaschenschultern sichtbar sind. Bei verdeckten Flaschen ist das Flaschen-
biindel mit einem mindestens 5 cm breiten Farbring in der entsprechenden Kennfarbe zu ver-
sehen.

d) Flaschenbiindel, die einen 5 cm breiten Farbring in einer neuen Kennfarbe gemifl den
ONORMen EN 1089-3 und EN 1089-3/A1 erhalten, sind auf dem Farbring allseitig zusitzlich
mit dem Buchstaben ,,N* gemiB Anhang C der ONORMen EN 1089-3 und EN 1089-3/A1 mit
einer Mindesthéhe von 10 cm zu kennzeichnen.

e) Flaschen fiir verfliissigte entziindliche Gase mit Entnahme aus der Fliissigphase sind im unte-
ren Teil bis zur Flaschenmitte mit rotem Farbanstrich zu versehen. Zusétzlich ist ein deutlich
wahrnehmbarer Warntext, der auf die Fliissigentnahme hinweist, dauerhaft an den Flaschen
anzubringen.

f) Fliissiggasflaschen mit selbstschlieBenden Flaschenventilen bis zu einem Fassungsvermogen
von 3 kg Propan oder Butan (Handelsnamen) sind von der Farbkennzeichnung befreit.

3. Bei Tankfahrzeugen entspricht die Leermasse dem Eigengewicht, das ist das Gewicht (Masse)
eines vollstindig ausgestatteten, betriebsbereiten, auf waagrechter Fahrbahn stehenden Fahrzeu-
ges ohne Ladung, bei Kraftfahrzeugen einschlieBlich des gefiillten Kraftstoffbehélters.

Die hochstzuldssige Gesamtmasse entspricht dem hochsten zuldssigen Gesamtgewicht (Masse),
das ist das hochste Gesamtgewicht des stillstehenden, fahrbereiten Fahrzeuges samt der Ladung,
dem Lenker und allen gleichzeitig beforderten Personen, welches das Fahrzeug erreichen darf.
Die hochste zuldssige Gesamtmasse des Tankfahrzeuges darf nicht hdher sein, als sich dies nach
den kraftfahrrechtlichen Bestimmungen ergibt.

Bei Tankfahrzeugen darf die hochstzuldssige Masse der Fiillung, bei Gefa3batterie-Fahrzeugen
die Summe der hochstzuldssigen Massen der Fiillung eines jeden Elements, nicht hoher sein als
die hochste zuldssige Nutzlast, das ist das hochste Gewicht (Masse), das die Ladung des Fahr-
zeuges nach den kraftfahrrechtlichen Bestimmungen erreichen darf.

Zusétzlich sind bei Tanks fiir verfliissigte Gase mit einer kritischen Temperatur von gleich oder
hoher als 70 °C, die zum volumetrischen Fiillen ohne Nachwégen gemdfl Anlage A.2 Z 1.7 ge-
eignet sind, der Hinweis ,,geeignet zum volumetrischen Fiillen ohne Nachwégung* sowie die Be-
zugstemperatur anzubringen.

4. GefdBe sind mit dem Monat und Jahr der néchsten félligen wiederkehrenden Priifung zu kenn-
zeichnen. Diese Kennzeichnung ist in Verantwortung der Priifstelle fiir das Inspektionsintervall
dauerhaft anzubringen.

5. Die Kennzeichnung von Flaschenbiindeln hat gemiB Anlage A.5 zu erfolgen.

I 237
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(2) Fir die Kennzeichnung nachstehend angefiihrter Versandbehélter gelten folgende Bestimmun-
gen:
1. Fiir die Kennzeichnung von Kraftgastanks gelten die Bestimmungen der Anlage A.6.
2. Fur die Kennzeichnung von Silotransportbehéltern gelten die Bestimmungen der Anlage A.7
Teil 2.
3. Fiir die Kennzeichnung von Flaschen fiir Versuchszwecke gelten die Bestimmungen der Anla-
ge A4.7.

(3) Die Kennzeichnung der Ausriistung hat gemif3 Anlage A.1 Z 1.3, 2.6, 3.6, 3.8 und 3.10 zu erfol-
gen. Fiir Flaschen gelten die ergidnzenden Bestimmungen der Anlage A.4.8.

(4) Versandbehilter gemdl3 § 1 Abs. 2 Z 1 sowie von diesem gebildete Versandstiicke sind ferner
nach den Bestimmungen des ADR oder RID mit den in Betracht kommenden Gefahrenzetteln und Auf-
schriften zu versehen.

Erstpriifung, erste Druckpriifung, Baumusterpriifung und Betriebspriifung

§ 16. (1) Erstpriifung, erste Druckpriifung sowie gegebenenfalls Baumusterpriifung und erste Be-
triebspriifung sind fiir Versandbehélter gemd3 § 1 Abs.2 Z 1 im Rahmen der erstmaligen Priifungen
gemdlB ADR/RID durchzufiihren. Zusétzlich zu den Bestimmungen des ADR/RID betreffend die erstma-
ligen Priifungen gelten die Bestimmungen der Abs. 2 bis 7.

(2) Flaschen sind keiner ersten Betriebspriifung zu unterziehen. Die Priifung der Funktion der Aus-
ristung, der Dichtheit und die Uberpriifung der Konformitét sind anldsslich der Befiillung von der Fiill-
stelle durchzufiihren.

(3) Fiir Gasflaschen gemaf3 Anlage A.4.1 gelten die in dieser Anlage angefiihrten Konformitétsbe-
wertungsverfahren.

(4) Die in den Anlagen A.4.2 bis A.4.4 angefiihrten Konformitatsbewertungsverfahren entsprechen
im Zusammenhang mit den in diesen Anlagen angefiihrten technischen Regeln der in der Nr. 6.2.1.4
ADR/RID angefiihrten Modulkombination B in Verbindung mit F ). Die Anwendung der Bestimmungen
der Nr. 6.2.1.4 ADR/RID wird durch die Anlagen A.4.2 bis A.4.4 nicht eingeschrinkt.

(5) Das in der Anlage A.4.5 angefiihrte Konformitdtsbewertungsverfahren entspricht im Zusammen-
hang mit den in dieser Anlage angefiihrten technischen Regeln der in der Nr. 6.2.1.4 ADR/RID angefiihr-
ten Modulkombination B in Verbindung mit C'). Die Anwendung der Bestimmungen der Nr. 6.2.1.4
ADR/RID wird durch die Anlage A.4.5 nicht eingeschrénkt.

(6) Druckpriifungen an nahtlosen und geschweiliten Stahlflaschen sowie nahtlosen und geschweiliten
Aluminiumflaschen nach Anlagen A.4.1 bis 4.4 diirfen auch von einem Sachkundigen des Herstellerwer-
kes durchgefiihrt werden, wenn nachstehende Voraussetzungen erfiillt werden:

1. Die Erstpriifstelle delegiert die Druckpriifung und bewertet deren Ergebnis.

2. Der Hersteller unterhilt qualitdtssichernde Mafinahmen, die Verfahrensregeln, Arbeitsanweisun-
gen, Dokumentation und Personalschulung umfassen.

3. Das Priifverfahren wird zwischen Hersteller und Erstpriifstelle vereinbart und bestatigt;

4. Der Hersteller muss iiber qualifiziertes Personal und Einrichtungen zur Durchfithrung der Druck-
prifung verfiigen. Die Druckhaltung wihrend des Druckpriifvorganges muss kontrolliert erfol-
gen.

5. Die Erstpriifstelle hat sich stichprobenweise von der Eignung des Personals, der Eignung und der
Funktion der Einrichtungen, der ordnungsgeméfBen Durchfiihrung der Druckpriifungen und An-
wendung der qualitéitssichernden Maflnahmen zu {iberzeugen.

(7) Fiir Flaschenbiindel gelten die Bestimmungen der Anlage A.5.
(8) Fiir die zum In-Verkehr-Bringen und zur Inbetriebnahme erforderlichen Priifungen an nachste-
hend angefiihrten Versandbehiltern gelten folgende Bestimmungen:
1. Fiir Silotransportbehilter die Bestimmungen der Anlage A.7 Teil 2.
2. Firr Flaschen fiir Versuchszwecke die Bestimmungen der Anlage A.4.7.

") Beschluss des Rates vom 22. Juli 1993 iiber die in den technischen Harmonisierungsrichtlinien zu verwendenden
Module fiir die verschiedenen Phasen der Konformititsbewertung, veroffentlicht im Amtsblatt der Européischen
Gemeinschaften Nr. L 220 vom 30. August 1993.
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3. Fir Kraftgastanks die im ADR fiir die erstmalige Priifung vorgesehenen Priifungen und Verfah-
ren (Module) fiir Gefél3e, einschlieBlich einer Uberpriifung der Ausriistung gemél3 Anlage A.6.

(9) Grundsitzlich gilt fiir die im Abs. 1 genannten Priifungen an Versandbehéltern:

1. Die Baupriifung und erste Druckpriifung im Rahmen der Baumusterpriifung sind an einem repra-
sentativen Muster eines Versandbehélters durchzufiihren.

2. Die Dichtheit des Versandbehilters ist im Rahmen der ersten Betriebspriifung zu {iberpriifen.

(10) Fiir die Priifung der Ausriistung von Versandbehiltern gelten folgende Bestimmungen:

1. Die im Rahmen der Vorpriifung zu iiberpriifende Beschreibung der Ausriistung hat zu umfassen:

a) Vollstandigkeit,

b) Art der Ausriistung,

¢) technische Daten,

d) Art der vorgesehenen Konformitdtsnachweise.

2. Die Eignung und zuverlédssige Funktion der Ausriistungsteile ist durch eine Baumusterpriifung
oder, sofern technisch moglich, durch eine sinngeméfle Einzelpriifung nachzuweisen, die auch
bei eingebauter Einrichtung durchgefiihrt werden kann. Néhere Bestimmungen zur Priifung der
Ausriistung sind in der Anlage A.1 angefiihrt.

Versandbehiilterbescheinigungen und Konformititserklirung

§ 17. (1) Nach erfolgreich abgeschlossener Erst- und erster Druckpriifung an

1. Tanks,

2. GefédBen ausgenommen Flaschen,

3. Kraftgastanks und

4. Silotransportbehéltern, ausgenommen jene geméfl Anlage A.7 Teil 2 Z 3,
sind, unbeschadet Abs. 2, in Abhéngigkeit von dem gemill § 16 Abs. 1 gewahlten Konformitatsbewer-
tungsverfahren, vom Hersteller Konformitétserklarungen bzw. von einer Erstpriifstelle Versandbehélter-
bescheinigungen auszustellen.

(2) Fiir Flaschen ist die Ausstellung einer Versandbehilterbescheinigung oder Konformitétserkla-
rung nicht erforderlich. Fiir Flaschen gilt das in § 15 Abs. 1 Z 1 lit. a angefiihrte Zeichen als Konformi-
tatsnachweis.

(3) Von akkreditierten Stellen geméf § 26 Abs. 1 Z 1 des GGBG durchgefiihrte Priifungen an Silo-
transportbehaltern gemall § 21 Abs. 5 sind gemédll ADR/RID zu bescheinigen. Diese Bescheinigungen
ersetzen die Versandbehélterbescheinigung gemil3 Anlage A.3.

(4) Die Ergebnisse der ersten Betriebspriifung, wiederkehrenden Untersuchungen und Uberpriifun-
gen sind von einer Kesselpriifstelle durch Eintragung in die Versandbehélterbescheinigung zu dokumen-
tieren. Weiters ist von der Kesselpriifstelle der Zeitpunkt der nichstfélligen Untersuchung in die Ver-
sandbehilterbescheinigung einzutragen. Priifbefunde sowie Zeichnungen und Werkstoffatteste sind der
Versandbehilterbescheinigung anzuschlieen.

(5) Versandbehilterbescheinigungen sind entsprechend den in der Anlage A.3 dargestellten Vordru-
cken auszufithren. Wurde fiir Gefédlle, ausgenommen Flaschen, auf Grund des gemil3 § 16 Abs. 1 gewihl-
ten Konformitdtsbewertungsverfahrens keine Versandbehélterbescheinigung von der Erstpriifstelle ausge-
stellt, ist von der Kesselpriifstelle nach erfolgreich abgeschlossener erster Betriebspriifung eine Beschei-
nigung gemil Anlage A.3 auszustellen, wobei jedoch anstelle der Seite 1 des Vordruckes die Konformi-
tatserklarung des Herstellers anzufiigen ist.

(6) Die Versandbehélterbescheinigung filir Flaschenbiindel, Gefa3- und Tankbatterien ist durch ein
Beiblatt zu ergéinzen, welches Zusatzangaben iiber deren Zusammensetzung und Ausriistung enthilt. Das
Beiblatt ist entsprechend dem in Anlage A.3 Seite 4 dargestellten Vordruck auszufiihren.

(7) Die Versandbehilterbescheinigung ist mit den zugehdrigen Anlagen durch einen rosa Einband
und der Aufschrift ,,Versandbehélterbescheinigung™ zusammenzufassen und zu sichern. Die zugehdrigen
Anlagen sind detailliert aufzulisten.

(8) Fiir die in den Anlagen A.4.5 und 4.7, A.7 Teil 2 Z 3 sowie A.8 bis A.14 angefiihrten Versand-
behilter ist die Konformitdt mit den jeweils zutreffenden Bestimmungen dieser Verordnung hinsichtlich
des In-Verkehr-Bringens und der Inbetriebnahme vom Hersteller entsprechend den Bestimmungen der
angefiihrten Anlagen zu erkléren.
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(9) Vom Betreiber sind Versandbehélterbescheinigungen und Konformitétserklarungen zur Einsicht-
nahme durch zusténdige Behdrden bereitzuhalten.

(10) Anlisslich der kraftfahrrechtlichen Genehmigung und der wiederkehrenden Uberpriifungen von
StraBenfahrzeugen fiir Tanks und Silotransportbehélter sind Versandbehilterbescheinigungen und Kon-
formitétserklarungen vom Betreiber vorzulegen.

Wiederkehrende Untersuchungen, allgemeine Anforderungen und Fristen

§ 18. (1) Die wiederkehrenden Untersuchungen fiir Versandbehélter gemédfl § 1 Abs. 2 Z 1, ausge-
nommen jene mit T-Kennzeichnung, sind im Rahmen der wiederkehrenden Priifungen gemid3 ADR/RID
durchzufiihren. Die Bestimmungen des ADR/RID betreffend die wiederkehrenden Priifungen gelten mit
den in den Abs. 2 bis 4 und 7 bis 9 sowie § 19 angefiihrten Maflgaben und Ergdnzungen. Die wiederkeh-
renden Untersuchungen an Tt-gekennzeichneten Druckgeriten sind entsprechend der Ortsbeweglichen
Druckgeréteverordnung — ODGVO, BGBI. II Nr. 291/2001 in der geltenden Fassung durchzufiihren.

(2) Fiir Gefae aus Verbundwerkstoffen sind die Fristen unter Beachtung des bei Auslegung und
Herstellung angewandten Regelwerkes von einer Erstpriifstelle festzulegen.

(3) Fiir Flaschen gelten folgende ergénzende Bestimmungen:
1. Die Moglichkeit einer Gewichtskontrolle muss gegeben sein.

2. Vor der Flaschenpriifung sind der Priifstelle Listen mit folgenden Daten der zu priifenden Fla-
schen zu iibergeben:

a) Gas,

b) Erzeugungsnummer,

¢) Baujahr,

d) Monat und Jahr der letzten Druckpriifung,

e) Kennzeichen der pordsen Masse bei Acetylenflaschen,

f) Leermasse ,,s0ll* (eingeprigte Leermasse), ausgenommen bei Acetylenflaschen,
g) Leermasse ,,ist” (gewogene), ausgenommen bei Acetylenflaschen.

3. Fiir Flaschen fiir Atemschutzgerdte gelten grundsétzlich die gasebezogenen Priifungsfristen des
ADR/RID. Flaschen fiir tragbare Tauchgerite, einschlieBlich der Flaschen fiir Rettungs- und Ta-
rierwesten, welche nicht ausreichend gegen duflere und innere Korrosion geschiitzt sind (Kenn-
zeichnung ,,TG"), sind ergédnzend zu den Bestimmungen des ADR/RID wiederkehrenden Unter-
suchungen in Form von &ufleren und inneren Besichtigungen im 4. und 7. Jahr des zehnjéhrigen
Priifungsintervalles zu unterziehen.

4. Vor jeder Anderung der Gaseart, die eine Anderung des Priifungsintervalles zur Folge hat, muss
eine wiederkehrende Untersuchung erfolgen.

(4) Bei verschlossenen Kryo-Behéltern nach Nr. 6.2.3.4 ADR/RID mit Doppelmantelisolierung so-
wie bei Tanks mit Vakuumisolierung darf die Druckpriifung und innere Besichtigung durch eine Dicht-
heitspriifung ersetzt werden. Diese Dichtheitspriifung ist mit dem festgesetzten hochsten Betriebsdruck
durchzufiihren. Die Dichtheitspriifung erfolgt mit inertem, trockenem Gas oder mit dem im Versandbe-
hilter enthaltenen Gas. Die Kontrolle der Dichtheit erfolgt dabei entweder mit Hilfe einer Vakuummes-
sung oder, sofern diese nicht mdglich ist oder eine Vakuumisolierung nicht vorliegt, mittels Manometers
mit hinreichender Anzeigegenauigkeit. Wéhrend der Dichtheitskontrolle mittels Manometers darf der
Druck wihrend eines Zeitraumes von einer Stunde nicht absinken; dabei sind jedoch solche Anderungen
zu beriicksichtigen, die sich aus der Art des Priifgases und aus Temperaturinderungen ergeben. Zur
Durchfithrung der Dichtheitspriifung an Tanks mit Vakuumisolierung brauchen in der Regel Wiarme-
schutzeinrichtungen nicht entfernt zu werden.

(5) Die Frist fiir die Durchfiihrung der wiederkehrenden Untersuchungen fiir Kraftgastanks betragt
zehn Jahre. Die wiederkehrende Untersuchung umfasst eine Druckpriifung, die Feststellung des duBeren
und inneren Zustandes sowie eine Uberpriifung der Ausriistung und Kennzeichnung.

(6) Fiir die wiederkehrenden Untersuchungen an Silotransportbehéltern gelten die Bestimmungen
der Anlage A.7 Teil 2.

(7) Fiir die wiederkehrenden Untersuchungen der in den Abs. 1 bis 6 angefiihrten Versandbehélter
gelten folgende allgemeine Bestimmungen:

1. Fiir die Durchfithrung der Druckpriifungen und Dichtheitspriifungen sind der Priifstelle geeignete
Einrichtungen zur Verfiigung zu stellen, die es ermoglichen, den erforderlichen Druck aufzubrin-
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gen. Zur Durchfiihrung der &ufleren und inneren Besichtigung sind die Behélter gereinigt bereit-
zustellen.

2. Auf Grund der Priifung verworfene Behilter sind fiir die Weiterverwendung als Versandbehélter
unbrauchbar zu machen. Sofern eine Versandbehilterbescheinigung besteht, ist ein entsprechen-
der Vermerk einzutragen.

3. Bei Versandbehiltern, die nachweislich nicht in Betrieb waren, werden die Fristen fiir die wie-
derkehrenden Untersuchungen vom Datum der abschliefenden Besichtigung an gerechnet. Die
abschlieBende Besichtigung besteht aus einer stichprobenweisen &dufleren und inneren Besichti-
gung. Falls es der Zustand verlangt, ist eine innere Besichtigung und Druckpriifung an jedem die-
ser Versandbehilter vorzunehmen.

(8) Die Durchfiihrung nachfolgender wiederkehrender Untersuchungen durch die einmal fiir eine
wiederkehrende Untersuchung oder erste Betriebspriifung gewihlte Kesselpriifstelle darf entfallen, sofern
die nachfolgenden wiederkehrenden Untersuchungen durch andere Kesselpriifstellen durchgefiihrt wer-
den. Diesfalls hat das Verfahren gemil} § 16 Abs. 2 Kesselgesetz keine Anwendung zu finden. Der Auf-
trag zur Durchfiihrung einer bestimmten wiederkehrenden Untersuchung ist vom Betreiber jeweils nur an
eine Kesselpriifstelle zu vergeben.

(9) Die Durchfiihrung der wiederkehrenden Untersuchungen hat in der Regel vor Ablauf der jeweils
zutreffenden Fristen zu erfolgen. Die in § 1 Abs.2 Z 1 angefiihrten Versandbehélter, ausgenommen
Tanks, diirfen auch nach Ablauf der fiir die wiederkehrenden Untersuchungen festgelegten Frist befordert
werden, um sie der Untersuchung zuzufiihren. Bei Flaschenbiindel und Flaschen, ausgenommen solche
mit der Kennzeichnung TG oder nach Anlage A.2 Z 2 mit Aufkleber gemil A.2 Z 2.2.3, darf mit der
wiederkehrenden Untersuchung bis zur nichsten Neubefiillung zugewartet werden.

Wiederkehrende Untersuchungen, Druckpriifung

§ 19. (1) Kann durch andere oder in Kombination mit anderen Priifmethoden als der Druckpriifung
eine zumindest gleichwertige Aussage iliber die Integritit und Dichtheit der Wandungen des Druckbehil-
ters erzielt werden, diirfen diese Methoden oder ihre Kombinationen anstelle der Druckpriifung ange-
wandt werden.

(2) Die Gasdruckpriifung darf als Ersatz der Flissigkeitsdruckpriifung im Sinne des Abs. 1 ange-
wandt werden, wenn die Fliissigkeitsdruckpriifung oder eine andere gleichwertige Priifmethode wie die
Schallemissionspriifung nicht moglich oder zweckmiBig ist. Die Gasdruckpriifung darf in diesem Falle
unter Anwendung des § 15 Abs. 4 im Zusammenhalt mit § 12 Abs. 3 des Kesselgesetzes durchgefiihrt
werden, wenn

1. eine innere Priifung, gegebenenfalls ergénzt mit zerstdrungsfreien Priifungen, ohne Beanstan-
dung unmittelbar vorausgegangen ist,

2. besondere Schutzmafnahmen getroffen sind, zB Priifung des Behélters unter Wasser, Aufstellen
von Schutzwénden oder Absperren des Raumes, in dem die Priifung stattfindet, oder der Umge-
bung des zu priifenden Behélters fiir Personen, die nicht an der Priifung beteiligt sind.

Die Gasdruckpriifung darf mit Luft oder inerten Gasen, jedoch nicht mit Sauerstoff, explosionsfahigen
oder heien Gasen, anderen Ddmpfen oder deren Gemischen vorgenommen werden.

(3) Die Druckpriifungen als Fliissigkeitsdruckpriifungen an Flaschen kdnnen auch von Sachkundigen
des Fiillbetriebes, des Herstellerwerkes oder Betrieben, die sich auf solche Druckpriifungen spezialisiert
haben, in der Folge als priifende Stelle bezeichnet, durchgefiihrt werden, wenn nachstehende Vorausset-
zungen erfiillt sind:

1. die Kesselpriifstelle delegiert die Druckpriifung an die priifende Stelle und bewertet deren Ergeb-
nis;

2. die priifende Stelle unterhilt qualitatssichernde Mafinahmen, die Verfahrensregeln, Arbeitsan-
weisungen, Dokumentation, Personalqualifikation und Personalschulung umfassen;

3. das Priifverfahren wird zwischen der priifenden Stelle einerseits und der Kesselpriifstelle ande-
rerseits vereinbart und bestétigt;

4. die priifende Stelle verfiigt {iber qualifiziertes Personal und Einrichtungen zur Durchfiihrung der
Druckpriifung. Die Druckhaltung wéhrend des Druckpriifvorganges muss kontrolliert erfolgen;

5. die Kesselpriifstelle hat sich stichprobenweise von der Eignung der Gerdte und der ordnungsge-
méBen Durchfiihrung der Druckpriifungen zu iiberzeugen.
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Periodische Kontrollen
§ 20. (1) An nachstehend angefiihrten Versandbehéltern ist die Durchfithrung der ersten Betriebsprii-
fung und der wiederkehrenden Untersuchungen nicht erforderlich:

1. Flaschen fiir Gase mit dem Klassifizierungscode 1A, 10, 2A, 20 oder 2F, deren Rauminhalt 2,5 1
und deren Priifdruck 30 bar nicht iiberschreiten,

2. Flaschen fiir Versuchszwecke,
3. drucklose MetallgefiB3e fiir tiefgekiihlt verfliissigte Gase,
4. Loschmittelbehélter fiir Handfeuerloscher sowie Treibgasflaschen fiir Handfeuerloscher,
5. Silotransportbehélter mit einem Fiilldruck oder Entleerungsdruck von hdchstens 1 bar,
6. Versandbehilter fiir geringe Fiillungsdriicke.
(2) An den in Abs. 1 angefiihrten Versandbehiltern sind auf Veranlassung des Betreibers von sach-

kundigen Personen periodische Kontrollen, die eine Beurteilung der Betriebssicherheit der Versandbehal-
ter erlauben, durchzufiihren.

(3) Die periodischen Kontrollen haben Untersuchungen zu umfassen, welche zutreffende Betriebs-
bedingungen und Schiadigungsmechanismen beriicksichtigen. Gegebenenfalls sind in diese Untersuchun-
gen die Parameter

1. Korrosion,

. mechanische Beschiadigung,

. Rissbildung,

. Undichtheiten,

. Funktionstiichtigkeit der Ausriistung,
. Kennzeichnung,

7. Aufstellungsbedingungen,
einzuschlieBen.
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(4) Art, Umfang und Héufigkeit der periodischen Kontrollen werden unter Beriicksichtigung der Be-
dienungsanweisung des Versandbehilterherstellers und der Bestimmungen der Abs. 3 und 5 vom Betrei-
ber auf Grund seiner Erfahrungen mit der angewandten Betriebsweise festgelegt.

(5) Handfeuerldscher, die in Raumlichkeiten mit nicht korrosiv wirkender Atmosphére bereitgehal-
ten werden, sind in der Regel alle zwei Jahre einer periodischen Kontrolle zu unterziehen. Hievon abwei-
chende Umgebungsbedingungen sind zu bewerten und gegebenenfalls durch eine Verkiirzung der Kon-
trollfrist zu berticksichtigen. Kann auf Grund von Erfahrungen oder Versuchen festgestellt werden, dass
fiir bestimmte Handfeuerl6schertypen die Betriebssicherheit iiber langere Zeitrdume als zwei Jahre erhal-
ten bleibt, darf die Kontrollfrist entsprechend verlangert werden.

(6) Die Durchfithrung und Auswertung der periodischen Kontrollen ist vom Betreiber zu dokumen-
tieren.

(7) Vom Betreiber sind Dokumente, welche fiir das In-Verkehr-Bringen und iiber die periodischen
Kontrollen ausgestellt wurden, zur Einsichtnahme durch die zustidndigen Behorden bereitzuhalten.

Priifstellen

§ 21. (1) Die von der im ADR/RID angefiihrten Behorde zur Durchfiihrung von Priif-, Zertifizie-
rungs- und Uberwachungsaufgaben befugten Stellen sind, unbeschadet der Bestimmungen des § 22, Erst-
und Kesselpriifstellen jeweils in ihrem Befugnisumfang.

(2) Zur Durchfiihrung von EWG-Bauartzulassungen und EWG-Priifungen entsprechend der
Richtlinie 76/767/EWG"'), in der Fassung der Richtlinien 88/665/EWG?), 84/525/EWG?),

" Richtlinie 76/767/EWG des Rates der Europiischen Gemeinschaften vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten iiber gemeinsame Vorschriften fiir Druckbehélter sowie iiber Verfahren zu
deren Priifung, veroffentlicht im Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaft Nr. L 262 vom 27. September 1976.

?) Richtlinie 88/665/EWG des Rates der Europiischen Gemeinschaften vom 21. Dezember 1988 zur Anderung meh-
rerer Richtlinien zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten hinsichtlich der Veréffentlichung der in
diesen Richtlinien vorgesehenen Bescheinigungen und Zertifikate im Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaften,
ver6ffentlicht im Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaften Nr. L 382 vom 31. Dezember 1988.

%) Richtlinie 84/525/EWG des Rates der Europdischen Gemeinschaften vom 17. September 1984 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten (der Europdischen Gemeinschaften) iiber nahtlose Gasflaschen aus Stahl,
ver6ffentlicht im Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaften Nr. L 300 vom 19. November 1984.
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84/526/EWG “) und 84/527/EWG °), sind ausschlieBlich Priifstellen befugt, die von einem Mitgliedstaat
der Europidischen Union oder von einem Vertragsstaat des Europdischen Wirtschaftsraumes geméf Arti-
kel 13 der EG-Richtlinie 76/767/EWG benannt worden sind.

(3) Priifungen an Versandbehiltern bis zu deren In-Verkehr-Bringen diirfen unbeschadet der Be-
stimmungen des § 22, von Erstpriifstellen oder von Versandbehélterherstellern in dem ihnen vom Bun-
desminister fiir Wirtschaft und Arbeit gemil3 § 22 Abs. 1 des Kesselgesetz iibertragenen Umfang durch-
geflihrt werden.

(4) Wiederkehrende Untersuchungen und Uberpriifungen an Versandbehiltern diirfen, unbeschadet
der Bestimmungen des § 22, von Kesselpriifstellen oder von Werkspriifstellen gemi3 § 22 Abs. 2 des
Kesselgesetz entsprechend ihrer Befugnis durchgefiihrt werden.

(5) Erstmalige und wiederkehrende Priifungen gemaf3 §§ 16, 18 und 19 an Silotransportbehéltern, die
der Beforderung von geféhrlichen Giitern, ausgenommen

1. der Klasse 2,
2. CyanwasserstofT, stabilisiert, UN-Nr. 1051,
3. Fluorwasserstoff, wasserfrei, UN-Nr. 1052,

4. Fluorwasserstoff, UN-Nr. 1790,
dienen, diirfen auBer von Erst- und Kesselpriifstellen auch von akkreditierten Stellen gemédB § 26 Abs. 1
Z 1 des GGBG durchgefiihrt werden. Der Akkreditierungsumfang der Stellen gemidl GGBG muss die
Priif- und Uberwachungstitigkeiten der Anlage A.7 Teil 2 umfassen.

Aquivalenzbestimmung

§ 22. (1) Bei Versandbehéltern, die nach den in einem anderen Mitgliedstaat der Europdischen Uni-
on oder in einem anderen Vertragsstaat des Abkommens iiber den Europédischen Wirtschaftsraum gelten-
den Regelungen oder Anforderungen in den genannten Staaten rechtmifig hergestellt, in den Verkehr
gebracht und iberwacht werden und welche die gleiche Sicherheit garantieren, wie Versandbehélter nach
dieser Verordnung, ist davon auszugehen, dass die, die sicherheitstechnische Beschaffenheit betreffenden
Anforderungen des § 3 erfiillt sind. In begriindeten Féllen ist dies auf Verlangen der zustindigen Behorde
nachzuweisen.

(2) Voraussetzung fiir die Gewéhrleistung gleicher Sicherheit sind insbesondere

1. eine Beschaffenheit entsprechend technischen Regeln, die ebenso sichere Losungen darstellen,
wie die in den §§ 5 bis 11 und 12 Abs. 3 angefiihrten technischen Regeln;

2. ein Konformitdtsbewertungsverfahren, welches die Einbeziehung unabhéngiger Priifstellen oder
Anwendung von Qualititssystemen in gleichem Umfang und von gleicher Giite wie nach dieser
Verordnung erfordert. In diesem Zusammenhang werden auch Priifberichte oder Bescheinigun-
gen von in anderen Mitgliedstaaten der Europdischen Union oder in anderen Vertragsstaaten des
Abkommens iiber den Europdischen Wirtschaftsraum zugelassenen Stellen beriicksichtigt, wenn
die den Priifberichten dieser Stellen zugrunde liegenden technischen Anforderungen, Priifungen
und Priifverfahren denen der Osterreichischen Stellen gleichwertig sind. Um derartige Stellen
handelt es sich vor allem dann, wenn diese jene Anforderungen erfiillen, die insbesondere in den
einschldgigen europdischen Normen niedergelegt sind;

3. bei den Anforderungen hinsichtlich Kennzeichnung und Anschlussarmaturen, dass diese den
Bestimmungen der Verordnung soweit entsprechen, dass Verwechslungen ausgeschlossen sind;

4. bei den dem ADR/RID unterliegenden Versandbehéltern, dass die Bestimmungen des ADR/RID
fiir Versandstiicke der Klasse 2 erfiillt sind.

(3) Auf Gasflaschen gemél3 den in Anlage A.4.1 angefiihrten EG-Richtlinien sind die Bestimmungen
der Abs. 1 und 2 nicht anzuwenden.

) Richtlinie 84/526/EWG des Rates der Europiischen Gemeinschaften vom 17. September 1984 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten (der Européischen Gemeinschaften) iiber nahtlose Gasflaschen aus unlegier-
tem Aluminium und Aluminiumlegierungen, verdffentlicht im Amitsblatt der Europdischen Gemeinschaften Nr.
L 300 vom 19. November 1984.

%) Richtlinie 84/527/EWG des Rates der Européischen Gemeinschaften vom 17. September 1984 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten (der Europdischen Gemeinschaften) liber geschweilite Gasflaschen aus unle-
giertem Stahl, verdffentlicht im Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaften Nr. L 300 vom 19. November 1984.
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Allgemeine Betriebsbestimmungen, Befiillung

§ 23. (1) Hinsichtlich der Befiillung von den ADR/RID unterliegenden Versandbehiltern mit Gasen
gilt, dass Versandbehélter nur mit jenen Gasen befiillt werden diirfen, die im ADR/RID oder den von der
Republik Osterreich gemiB ADR/RID abgeschlossenen Vereinbarungen angefiihrt sind. Die Zulassung
weiterer Gase flir die Befiillung von Versandbehiltern erfolgt erforderlichenfalls auf Antrag durch den
Bundesminister fiir Wirtschaft und Arbeit, sofern den Sicherheitszielen des Kesselgesetzes entsprochen
wird.

(2) Versandbehilter diirfen mit den entsprechend ihrer Kennzeichnung vorgesehenen Stoffen befiillt
werden, wenn

1. sie samt ihrer gegebenenfalls erforderlichen Ausriistung entsprechend den Bestimmungen dieser
Verordnung oder den bisher geltenden gesetzlichen Bestimmungen nach MafBigabe der Nr. 1.6.2
bis 1.6.4 ADR/RID oder mit 1T (Kennzeichnung fiir ortsbewegliche Druckgerite) gekennzeichnet
sind;

2. die Frist fiir die Durchfiihrung einer gegebenenfalls erforderlichen wiederkehrenden Untersu-
chung noch nicht abgelaufen ist;

3. eine vor der Befiillung durchgefiihrte &duBere Besichtigung oder gleichwertige Priifung keine
sicherheitstechnischen Mingel erkennen lie. Dies gilt nicht fiir in Fahrzeugen dauerhaft einge-
baute Kraftgastanks.

(3) Versandbehilter diirfen mit den entsprechend ihrer Kennzeichnung vorgesehenen Stoffen nur in
jenen Mengen befiillt werden, die sich aus den Angaben auf dem Versandbehilter iiber Druck, Volumen
oder Masse ergeben.

(4) Die Befiillung von Versandbehéltern hat unter Anwendung von Einrichtungen und Verfahren zu
erfolgen, durch die eine Uberfiillung der Versandbehélter vermieden wird.

(5) Die Dichtheit der Versandbehilter muss in einem fiir sicherheitstechnische Erfordernisse und
Funktionssicherheit erforderlichen MaBe sichergestellt werden.

(6) Fiir nachstehende Versandbehélter gelten zusétzlich zu den Abs. 1 bis 5 die Bestimmungen der
Anlage A .2:
1. Flaschen, ausgenommen Flaschen fiir Versuchszwecke,
. Flaschenbiindel,
. Tanks,
. Gefille aus Metall,
. Kraftgastanks,
. Loschmittelbehalter, die stindig druckbeaufschlagt sind (Druckgasldscher),
. Aerosolpackungen,
. Kartuschen und
9. kleine Versandbehélterkapseln fiir verdichtete oder verfliissigte Gase.
(7) Fir die Befiillung nachstehender Versandbehélter gelten anstelle der Absétze 2 bis 5 folgende
Bestimmungen:
1. Fiir Flaschen fiir Versuchszwecke die Anlage A.4.7;
2. fiir Versandbehilter fiir kohlensdurehéltige Getrénke die Anlage A.13 Z 2.2, 3.1 und 3.2.
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Betriebsbestimmungen fiir bestimmte Versandbehiilter

§ 24. (1) Fiir den Betrieb von dem ADR/RID unterliegenden Versandbehéltern (§ 1 Abs. 2 Z 1) gel-
ten in Ergénzung zu den einschldgigen Bestimmungen des ADR/RID folgende Bestimmungen:

1. Der Betrieb von Flaschenbiindeln hat entsprechend den ONORMen M 7395, 7395/AC1 und
ONORM EN 12775 zu erfolgen.

2. Einrichtungen zur Befiillung oder Entleerung der Versandbehélter fiir tiefgekiihlte verfliissigte
Gase miissen mit mindestens einem Sicherheitsventil abgesichert sein, sofern ein unzuldssiger
Uberdruck entstehen kann.

3. Versandbehilter fiir chemisch instabile verfliissigte Gase, ausgenommen Flaschen, diirfen nur
iiber die fliissige Phase entleert werden.

4. Versandbehilter ohne Wiarmeschutzeinrichtungen sind wihrend der Lagerung, des Transports
und der Beniitzung vor unzuléssiger Erwdrmung iiber 65 °C zu schiitzen.
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(2) Fiir Silotransportbehilter gelten die Bestimmungen des Abs. 1 Z 4.

Reparaturen und Anderungen

§ 25. (1) Eine Reparatur ist gegeben, wenn ein Versandbehilter, der den Sicherheitsbestimmungen
dieser Verordnung nicht mehr entspricht, durch die Anwendung technologischer Verfahren, wie zB Aus-
formen, Instandsetzungsschweilung, Ersatz oder Einfiigung neuer Komponenten oder Vormaterialien,
und gegebenenfalls den Ersatz von Materialien in jenen Zustand gebracht wird, der dem zum Zeitpunkt
der Einreichung zur Erst- bzw. Baumusterpriifung entspricht.

(2) Wird durch Anwendung technologischer Verfahren und gegebenenfalls den Ersatz von Materia-
lien ein anderer Zustand erzielt, als der Zustand zum Zeitpunkt der Erst- bzw. Baumusterpriifung, so ist
dies als Anderung zu betrachten.

(3) Reparaturen gemif Abs. 1, die Auswirkungen auf die Integritit der druckbeanspruchten Wan-
dungen des Versandbehilters bewirken, oder deren Durchfithrung die druckbeanspruchten Wandungen
beeintrichtigt, sind von jenen Stellen durchzufiihren, welche die Voraussetzungen zur Fertigung solcher
Versandbehilter entsprechend den Bestimmungen dieser Verordnung erfiillen.

(4) Anderungen gemif Abs. 2 sind von Stellen durchzufiihren, die den Anforderungen gemiB Abs. 3
entsprechen.

(5) Die Priifungen von Reparaturen, die einen Einfluss auf die drucktragenden Wandungen, wie in
Abs. 3 festgelegt, ausiiben, sind von Erstpriifstellen, unbeschadet der Bestimmungen des § 22, durchzu-
fiihren. Die Vorpriifung kann entfallen, wenn durch die Reparaturen keine Einfliisse auftreten, die nicht
grundsitzlich von der Erst- bzw. Baumusterpriifung abgedeckt sind.

(6) Die Priiffungen von Reparaturen, wie in Abs. 5 festgelegt, diirfen unter folgenden Voraussetzun-
gen auch von Kesselpriifstellen oder Werkspriifstellen durchgefiihrt werden:

1. Die zur Reparatur eingesetzten Werkstoffe, Vormaterialien, Komponenten usw. entsprechen
einschlieBlich ihrer Eigenschaften den urspriinglich am Versandbehélter eingesetzten und sind in
gleicher Art dokumentiert.

2. Die fiir die Reparatur eingesetzten Verfahren
a) entsprechen jenen der Fertigung, oder sind speziell fiir Reparaturen an den Versandbehiltern

vorgesehen und
b) sind entsprechend dokumentiert und gemé8 § 11 zugelassen.

3. Durch die eingesetzten Verfahren oder durch die 6rtliche Anwendung entstehen keine die Integri-
tdt des Versandbehdlters beeintrachtigende Zusatzbeanspruchungen, wie zB durch erhebliche
Schweileigen- oder Zwéangspannungen oder Reparaturen in hochbeanspruchten Zonen, auBer
derartige zusatzliche Beanspruchungen sind in den Verfahren gemél Z 2 ausreichend beriicksich-
tigt.

4. Die Reparaturen und die Priifungen werden dokumentiert.

5. Eine von der Kesselpriifstelle oder Werkspriifstelle gewéhlte Erstpriifstelle, in deren technischen
Befugnisbereich die zu reparierenden Versandbehélter fallen, gibt vor der Ausfithrung der Repa-
raturen die Zustimmung zur Uberwachung und Priifung der Reparaturen an eine Kesselpriifstelle
oder Werkspriifstelle, die folgende Voraussetzungen erfiillen:

a) Befugnisumfang, der die zu reparierenden Versandbehélter beinhaltet,

b) Personal und Einrichtungen zur Festlegung, Uberwachung und Priifung der Reparaturen,

¢) Qualititssichernde MaBnahmen zur Festlegung, Uberwachung, Priifung und Dokumentation
der Reparaturen sowie, falls vorgesehen, Eintragung in die Bescheinigung.

6. Die Erstpriifstelle hat sich stichprobenweise von der ordnungsgeméBen Abwicklung der Festle-
gung, Uberwachung, Priifung und Dokumentation sowie, falls vorgesehen, Eintragung in die Be-
scheinigung durch die Kesselpriifstelle oder Werkspriifstelle zu iiberzeugen.

(7) Die Priifung von Anderungen gemiB Abs. 2 sind von Erstpriifstellen, unbeschadet der Bestim-
mungen des § 22, durchzufiihren.

(8) Reparaturen geméB Abs. 1, die keinen Einfluss auf die drucktragenden Wandungen wie in Abs. 3
festgelegt bewirken, diirfen auch von anderen als in Abs. 3 bis 6 angefiihrten Stellen durchgefiihrt und
gepriift werden, wenn folgende Voraussetzungen vorliegen:

1. Die Reparaturen sind von geschultem Personal nach geeigneten Verfahren durchzufiihren und zu
iiberpriifen.
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2. Die Stelle hat fiir die Durchfithrung und Priifung der Reparaturen geeignete qualitéitssichernde
Mafnahmen zu unterhalten.

3. Die geméf Z 1 anzuwendenden Verfahren und die gemdB Z 2 unterhaltenen Maflnahmen sind zu
dokumentieren. Die Dokumentation ist zur Einsichtnahme durch die Behdrden bereitzuhalten.

(9) Fiir den Austausch von Ausriistungsteilen ohne Anwendung von Fiigeverfahren sowie fiir die
Reparatur von zu der Ausriistung gehdrenden Rohrleitungen gelten die Bestimmungen des Abs. 8.

(10) Fiir die Durchfiihrung der Reparaturen und Anderungen gelten die jeweils zutreffenden Be-
stimmungen der §§ 5 bis 12.

(11) Anderungen an Versandbehiltern, durch die die Bauart des Versandbehilters gedindert wird,
machen eine Neuaufnahme des jeweils zutreffenden Konformititsbewertungsverfahrens erforderlich.

Ubergangsbestimmungen

§ 26. (1) Versandbehilter die den bisher geltenden gesetzlichen Bestimmungen entsprechen, diirfen
nach Maflgabe der Nr. 1.6.2 bis 1.6.4 ADR/RID in Verkehr gebracht, in Betrieb genommen und betrieben
werden.

(2) Die auf Grund der bisher geltenden gesetzlichen Bestimmungen ausgestellten Bescheinigungen
der Priifstellen fiir pordse Fiillmassen behalten ihre Giiltigkeit, sofern sie den Anforderungen der
Nr. 6.2.1.1.2 ADR/RID entsprechen.

(3) Zulassungen von Fiillstellen nach den bisher geltenden gesetzlichen Bestimmungen behalten bis
zum néchstfilligen Verldngerungstermin ihre Giiltigkeit.

(4) Qualifikation von Personal und Verfahrenspriifungen nach den bisher geltenden gesetzlichen Be-
stimmungen behalten bis zum néchsten Termin der Verldangerungspriifung ihre Giiltigkeit.

(5) Die Ubereinstimmung der in den obigen Absitzen angefiihrten Zulassungen, Qualifikationen,
Priifungen und Verfahren mit den nunmehr geltenden gesetzlichen Bestimmungen darf bescheinigt wer-
den, sofern festgestellt wird, dass die einschldgigen Bestimmungen dieser Verordnung materiell erfiillt
sind. Erforderlichenfalls kdnnen hiezu Ergénzungspriifungen vorgenommen werden.

(6) Fiir die Umstellung des Farbkennzeichnungssystems gemif3 § 15 Abs. 1 Z2 gelten folgende
Ubergangsfristen:

1. Die in den ONORMen EN 1089-3 und EN 1089-3/A1 angefiihrten Kennfarben diirfen, mit Aus-
nahme jener fiir Sauerstoff, Distickstoffmonoxid (Lachgas) und oxidierende Gase ab 1. Janner
1998 parallel zu den in § 15 Abs. 1 Z 2 lit. a genannten Kennfarben angewandt werden.

2. Bei Sauerstoff, Distickstoffmonoxid (Lachgas) und oxidierenden Gasen darf die Umstellung
vom Farbsystem gemdf § 15 Abs.1 Z2 lit. a fir die industrielle Anwendung erst ab dem
1. Janner 2002 und bei solcher fiir medizinische Zwecke erst ab dem 1. Janner 2004 erfolgen.

3. Die Umstellung auf das neue Farbsystem gemiB den ONORMen EN 1089-3 und 1089-3/A1
muss bei Acetylen bis zum 31. Dezember 2001 abgeschlossen sein, bei allen anderen Gasen bis
zum 30. Juni 2006. Ab diesen Zeitpunkten diirfen gefiillte Flaschen und Flaschenbiindel nur
mehr in Verkehr gebracht werden, wenn sie die neuen Kennfarben aufweisen.

Aufler-Kraft-Treten dieser Verordnung hinsichtlich des In-Verkehr-Bringens

§ 27. (1) Druckfisser, Flaschenbiindel und Tanks einschlieBlich ihrer Ventile und sonstiger fiir die
Beforderung benutzten Ausriistungsteile diirfen nur bis zum 1. Juli 2005, alle iibrigen Versandbehilter
nach § 1 Abs.2 Z 1 nur bis zum 1. Juli 2003 geméB den Bestimmungen dieser Verordnung in Verkehr
gebracht werden. Die Versandbehilter diirfen iiber die angefiihrten Zeitpunkte hinaus in Betrieb genom-
men werden.

(2) Die in Abs. 1 angefiihrten Versandbehélter sind wiederkehrenden Untersuchungen oder periodi-
schen Kontrollen gemdf3 den Bestimmungen dieser Verordnung zu unterziehen.

(3) Silotransportbehélter fiir Nichtgefahrgiiter, Versandbehilter fiir kohlensdurehiltige Getranke
samt deren Ausriistung, tragbare Feuerloscher (Handfeuerlscher), Flaschen fiir Atemschutzgerite und
Versandbehélter fiir geringe Fiillungsdriicke diirfen nur bis zum 29. Mai 2002 geméll den Bestimmungen
dieser Verordnung in Verkehr gebracht werden. Die Versandbehilter diirfen iiber den angefiihrten Zeit-
punkt hinaus in Betrieb genommen werden.

(4) Die in Abs. 3 angefiihrten Versandbehélter sind wiederkehrenden Untersuchungen bzw. periodi-
schen Kontrollen gemdf den Bestimmungen dieser Verordnung zu unterziehen.
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Umsetzung von Richtlinien

§ 28. (1) Diese Verordnung dient der Umsetzung folgender Richtlinien:

1. 84/525/EWG des Rates vom 17. September 1984 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der
Mitgliedstaaten iiber nahtlose Gasflaschen aus Stahl;

2. 84/526/EWG des Rates vom 17. September 1984 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der
Mitgliedstaaten iiber nahtlose Gasflaschen aus unlegiertem Aluminium und Aluminiumlegierun-
gen;

3. 84/527/EWG des Rates vom 17. September 1984 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der
Mitgliedstaaten iiber geschweilite Gasflaschen aus unlegiertem Stahl.

(2) Diese Verordnung legt Ubergangsvorschriften im Zusammenhang mit folgenden Richtlinien fest:
1. 1999/36/EG des Rates vom 29. April 1999 iiber ortsbewegliche Druckgeréte;

2.97/23/EG des Européischen Parlaments und des Rates vom 29. Mai 1997 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tiber Druckgerdte, soweit Silotransportbehélter, tragbare
Feuerloscher (Handfeuerldscher), Flaschen fiir Atemschutzgerdte und Versandbehilter fiir den
Transport von Getranken betroffen sind.

Auller-Kraft-Treten

§ 29. Mit dem In-Kraft-Treten dieser Verordnung tritt die Versandbehilterverordnung 1996 — VBV
1996, BGBI. Nr. 368 zuletzt gedndert durch die Verordnung BGBI. II Nr. 92/2000, auf3er Kraft.

EU-Notifikation
§ 30. Diese Verordnung wurde unter Einhaltung der Bestimmungen der Richtlinie 98/34/EG des Eu-
ropéischen Parlaments und des Rates vom 22. Juni 1998, Richtlinie die das 83/189/EWG-Verfahren auf

dem Gebiet der Normen und technischen Vorschriften in der Fassung der Richtlinien 88/182/EWG und
94/10/EG der Europédischen Kommission kodifiziert, unter Notifikationsnummer 95/382/A notifiziert.

Bartenstein
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Anlage A.1

Ausfithrung und Priifung von Ausriistungsteilen fiir Versandbehilter
Offnungen und 16sbare Verschliisse:
Reinigungsdffnungen sind kreisrund oder oval auszubilden.

Die Verschliisse der Offnungen nach Z 1.1 sind durch Schraubenbolzen zu befestigen. Alle anderen
Verschliisse konnen auch durch AufBlen- oder Innengewinde am Versandbehélter angebracht wer-
den. Die Verwendung umlegbarer oder in Schlitze eingelegter Schraubenbolzen sowie von Haken-
schrauben ist mit Ausnahme von Verschliissen wie in Anlage A.7 Teil 2 Z 2.1.2 nicht zuléssig. Die
Verschlussdeckel sind derart zu bemessen, dass ihre Beanspruchung beim Probedruck das
0,75fache der Mindeststreckgrenze oder das 0,5fache der Mindestzugfestigkeit nicht iiberschreitet.
Es sind nur solche Werkstoffe zu verwenden, die auch fiir die Herstellung der betreffenden Ver-
sandbehilter zuldssig sind.

Auf den Verschliissen von Offnungen, deren lichter Durchmesser 100 mm iibersteigt, ist die lau-
fende Erzeugungsnummer des Versandbehélters geméll § 15 sowie der hochstmdgliche Priifdruck
anzugeben und nach Abschluss der Baupriifung des Versandbehélters der Stempel der Erstpriifstel-
le einzuschlagen.

Absperreinrichtungen:
Werkstofte:

Als Werkstoffe fiir die der Fiillung ausgesetzten oder durch Innendruck beanspruchten Teile der
Absperreinrichtungen sind zuldssig:

a) unlegierte und legierte Stihle,

b) Stahlguss,

¢) Kupferknetlegierungen,

d) Aluminium und Aluminiumlegierungen.

Die verwendeten Werkstoffe miissen eine Bruchdehnung ds von mindestens 14% aufweisen und
fiir die Verwendung im Druckbehélterbau geeignet sein. Die Werkstoffe von Handrddern oder
sonstigen Betitigungseinrichtungen miissen einer kurzzeitigen Brandeinwirkung standhalten.

Bemessung:

Die dem Innendruck ausgesetzten Teile miissen mit 1,5facher Sicherheit gegen die garantierte
Mindeststreckgrenze beim Priifdruck ausgelegt sein oder einen Berstdruck von mindestens dem
doppelten Priifdruck aufweisen. SchlieBfedern sind auf Dauerbeanspruchung zu bemessen.

Konstruktion:

Die Absperreinrichtungen sind als Ventile auszubilden, wobei auch Sonderausfiihrungen, wie
Riickschlagventile, Rohrbruchventile und Schnellschlusseinrichtungen, moglich sind. In Sonder-
fallen sind auch Kugelhdhne, Schieber oder dgl. zuldssig.

Die Absperreinrichtungen miissen

a) unter betriebsgeméfen Bedingungen und unter der Voraussetzung sachgemif3er Bedienung und
Wartung auch nach ldngerem Gebrauch ohne Miihe und — sofern sie von Hand zu betitigen sind
— ohne Hilfsmittel gedffnet und geschlossen werden konnen; SchlieB- und Offnungskrifte miis-
sen der Konstruktion und der Betriebsweise der Absperreinrichtungen gerecht werden;

b) wenn es sich um Spindelventile handelt, gegen unbeabsichtigtes Herausschrauben der Spindel
gesichert sein;

c) so ausgefiihrt oder gesichert sein, dass sich die eingestellte Arbeitsstellung des Absperrteiles
nicht unbeabsichtigt verdndern kann;

d) bei Handbetitigung ausgenommen Kipphebel — rechts drehend (dh. im Uhrzeigersinn) schlie-
Ben; Vorgelege und Fernantriebe miissen so angeordnet sein, dass dieser Drehsinn am unmittel-
baren Betétigungselement gegeben ist;

e) durch eine geeignete Kennzeichnung bei Schnellschlussventilen die Offen- und Geschlossen-
Stellung erkennen lassen.

Absperreinrichtungen mit Einschraubstutzen miissen Schliisselflichen oder dhnliche Ausbildungen
aufweisen.
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Absperreinrichtungen fiir oxidierende Gase miissen

a) bei Sauerstoff ausbrennsicher sein,

b) bei einem festgesetzten hochsten Betriebsdruck iiber 40 bar und einer Nennweite iiber 15 mm so
ausgefiihrt sein, dass die Spindelgewinde auflerhalb des Gasraumes der Absperreinrichtung lie-
gen,

c) 0l- und fettfrei ausgefiihrt sein.

Absperreinrichtungen fiir unter Druck gelostes Acetylen miissen so beschaffen sein, dass sie unmit-
telbar nach einem Flammenriickschlag noch vollstindig geschlossen werden konnen.

Bei Stopfbuchsenabdichtungen muss die Dichtheit durch Erhéhen der Anpresskraft erhoht werden
konnen.

Absperreinrichtungen miissen so beschaffen sein, dass die unter iiblichen Betriebsbedingungen
auftretende Verschmutzung der gasfithrenden Teile deren Funktionssicherheit nicht beeinflusst.

Dichtheit:

Die Absperreinrichtungen miissen bei der Betriebstemperatur und dem Betriebsdruck (Fiilldruck
oder Dampfdruck bei 40 °C) den dichten Abschluss des Versandbehilters gegen die Atmosphére
auch nach ldngerem Gebrauch sicherstellen. Folgende Leckrate, bezogen auf Luft von 0 °C und
1 bar Uberdruck, ist fiir entziindliche oder giftige Gase zulissig: je 5 mm Nennweite 0,005 I/h, fiir
nicht entziindliche und fiir nicht giftige Gase das Doppelte. Ist fiir eine Behilterdffnung eine zweite
Absperreinrichtung vorgeschrieben, so gelten die oben festgelegten Leckraten nur fiir die duflere
Absperreinrichtung. Die vorgeschriebenen grofiten Leckraten sind auch nach mindestens
2 000 Schaltspielen sicherzustellen.

Priifung:

Zusitzlich zur Baumusterpriifung nach § 16 Abs. 10 ist jede Absperreinrichtung ab Nennweite 50
im Herstellerbetrieb durch eine sachkundige Person einer Druckpriifung sowie einer Dichtheitsprii-
fung zumindest mit den sich gemél § 16 Abs. 1 ergebenden Driicken zu unterziehen.

Jedes Absperrventil muss folgende Kennzeichnung tragen:

1. Nummer der Bauartzulassung,

2. Name oder Firmenzeichen des Erzeugers des Ventils,

3. Nenndruck,

4. Richtungspfeil bei Ventilen mit vorgesehener Durchflussrichtung.

Gasflaschenventile sind abweichend von Z 2.1 bis 2.6 gemidB den ONORMen M 7390-1 bis -5,
M 7390-2/AC1, EN 144-1, EN 629-1, EN 849, EN 849/A1, EN 850, EN 850/A1 und ONORM
ENISO 11116-1 auszufiihren, zu priifen und zu kennzeichnen.

Sicherheitsventile und Berstscheiben:

Es sind nur federbelastete Sicherheitsventile zuldssig. Sie sind so zu konstruieren, dass ein Klem-
men, Verkleben oder Festsitzen beweglicher Teile auch bei unterschiedlicher Temperatur, insbe-
sondere beim Vereisen, ausgeschlossen ist. Abdichtungen, welche die Funktion des Sicherheitsven-
tils durch Reibungskrifte behindern konnen, sind nicht zulédssig. Die Sicherheitsventile miissen vor
dem Ansprechen und nach dem Schlielen im Bereiche ihrer Betriebstemperatur gegeniiber der At-
mosphére dicht sein. Sie sind gegen Verstellung des Ansprechdruckes zu sichern, zB durch Plom-
bieren. Sie miissen den auftretenden dynamischen Beanspruchungen einschlielich des Anprallens
der Fliissigkeit standhalten. Jedes Sicherheitsventil muss fiir sich imstande sein, nach Offnen beim
festgesetzten hochsten Betriebsdruck die gesamte Menge des verdampfenden oder zustromenden
Gases abzufiihren, ohne dass der festgesetzte hochste Betriebsdruck um mehr als 10% iiberschritten
wird. Der Berechnung der abzufiihrenden Gasmenge ist eine Aulentemperatur von 40 °C und ge-
gebenenfalls die Fordermenge der Fiillpumpe zugrunde zu legen. Die volle Abblaseleistung muss
auch bei der tiefsten Betriebstemperatur, beim Abblasen von verfliissigtem Gas sowie auch dann
sichergestellt sein, wenn sich infolge der tiefen Temperatur des Inhaltes die Ventile mit Reif be-
schlagen. Der Schliedruck eines Sicherheitsventils darf um nicht mehr als 10% geringer sein als
der Ansprechdruck.

Jedes Sicherheitsventil oder jede Abblaseleitung, ausgenommen solche fiir tiefgekiihlte Gase, muss
mit einer witterungsbestindigen Abdeckung (Scheibe oder Kappe) versehen sein. Die Abdeckung
dient zum Schutze des Sicherheitsventils sowie als Anzeige, ob das Ventil angesprochen hat. Sie
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darf die Funktion des Sicherheitsventils nicht beeintrachtigen und muss beim Ansprechen des Si-
cherheitsventils reilen oder sich abheben. Die Abdeckung ist in roter Farbe auszufiihren. Thr Reif3-
druck darf nicht groBler sein als 10% des Ansprechdruckes des Sicherheitsventils.

Sicherheitsventile diirfen nicht absperrbar sein. Ist ein zweites, nur als Reserve dienendes Sicher-
heitsventil vorhanden, so ist die Verwendung eines Dreiweghahnes, eines Wechselventils oder ei-
ner Verblockungseinrichtung zuléssig, sofern sichergestellt ist, dass jederzeit die erforderlichen Zu-
leitungsquerschnitte frei sind.

Die Sicherheitsventile sind mit einem Abblaserohr ausreichender Nennweite zu versehen, welches
sicherstellt, dass das abgeblasene Gas gefahrlos in die Atmosphére abgeleitet wird. Die Ausblase-
offnung darf nicht auf die Wandung des Versandbehélters gerichtet sein. Das Abblaserohr darf ent-
fallen, sofern diesen Zielen durch die Ventilkonstruktion entsprochen wird.

Priifung:

Zusitzlich zur Baumusterpriifung nach § 16 Abs. 10 ist jedes Sicherheitsventil vom Hersteller einer
Priifung des Ansprechdruckes und des SchlieBdruckes zu unterziehen. Diese Priifungen sind mittels
eines Einstellprotokolls zu dokumentieren. Erfolgt die Priifung als Einzelpriiffung (§ 16 Abs. 10
Z 2) ist sie durch eine Druck- und Dichtheitspriifung zu erginzen.

Jedes Sicherheitsventil muss folgende Kennzeichen tragen:
a) Name oder Zeichen des Erzeugers,

b) Ansprechdruck,

c¢) Abblaseleistung oder Durchflusskoeffizient,

d) Priifzeichen der Priifstelle oder Bauartkennzeichen,

e) Kennzeichen ,,G* (Verwendung fiir Gase).

Berstscheiben miissen gegeniiber der Fiillung bestidndig sein, bis zum Ansprechen im Bereich der
Betriebstemperaturen gegeniiber der Atmosphére dicht sein, beim Bersten den erforderlichen Quer-
schnitt freigeben und so gesichert sein, dass beim Bersten keine Gefdhrdung von Personen moglich
ist. Fiir die Abblaseleistung der Berstscheiben ist die Bestimmung der Z 3.1 mal3gebend. Berst-
scheiben diirfen nicht absperrbar sein und miissen in gleicher Weise wie Sicherheitsventile mit
Abblaserohren versehen sein.

Berstscheiben miissen ferner der ONORM ISO 6718 entsprechen. Priifstellen im Sinne von Z 2.3.4
dieser Norm sind Erstpriifstellen oder Stellen mit entsprechendem Akkreditierungsumfang.

Wenn bei Anordnung eines Sicherheitsventils die Vorschaltung einer Berstscheibe vorgeschrieben
ist, so muss diese derart angeordnet sein, dass sich in dem Raum zwischen Berstscheibe und Si-
cherheitsventil erst dann ein Druck aufbauen kann, wenn die Berstscheibe zum Bersten gebracht
worden ist. Es ist sicherzustellen, dass die Funktion und die Abblaseleistung des Sicherheitsventils
durch Teile der geborstenen Berstscheibe nicht beeintrichtigt werden kann. Das Ansprechen der
Berstscheibe muss erkennbar sein.

Sicherheitsventile und Berstscheiben fiir Flaschen sind abweichend von Z 3.1 bis Z 3.9 gemél
ONORM M 7390-4 auszufiihren, zu priifen und zu kennzeichnen.

Die Gehiduse von Sicherheitsventilen und von Berstscheiben sind sinngemél nach den Bestimmun-
gen in Z 2.2 zu bemessen.

Wirmeschutzeinrichtungen:

Sonnenschutzdéicher:

Sie miissen

a) aus Metall oder aus einem anderen geeigneten und schwer entflammbaren Werkstoff ausrei-
chender Dicke hergestellt sein,

b) mindestens das obere Drittel, jedoch nicht mehr als die Hélfte der Tankoberfldche iiberdecken,

¢) am Tank befestigt und so ausgefiihrt sein, dass der Abstand zwischen ihnen und dem Tankman-
tel zumindest 40 mm betrégt.

Ein Herumziehen iiber die Boden ist nicht zuldssig. Die Luftzirkulation darf nicht behindert wer-
den.
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Sonnenschutzanstriche:

Sonnenschutzanstriche miissen in einem hellen Farbton ausgefiihrt sein, der die duBlere Warme-
strahlung reflektiert. Bei Behiltern fiir entziindliche Gase sind Anstrichstoffe unzuldssig, die mit
Aluminium oder anderen Leichtmetallen aufgehellt sind.

Isolierung:

Bei vollstindiger Umhiillung eines Behélters mit einer Warmeisolierung wird unterschieden:
a) Einfachisolierung aus schwer entflammbarem WerkstofT,

b) Doppelmantelisolierung ohne Vakuum,

¢) Doppelmantelisolierung mit Vakuum.

Wirmeisolierungen diirfen die leichte Priifung und Handhabung der Fiill- und Entleerungsvorrich-
tungen nicht behindern. Die Isolierung von Behiltern fiir tiefgekiihlte verfliissigte Gase muss so
bemessen sein, dass unter Zugrundelegung einer AuBlentemperatur von 40 °C und einer Betriebszeit
von mindestens 100 Stunden bei Tankcontainern sowie bei Fahrzeugtanks und Aufsetztanks, die
auf der Schiene befordert werden, hingegen nur 50 Stunden bei Fahrzeugtanks und Aufsetztanks,
die nur auf der StraBle befordert werden, die Sicherheitsventile nicht ansprechen. Die Isolierung
muss einschlieBlich ihrer Befestigungselemente aus Stoffen bestehen, die gegeniiber Temperaturen
von mindestens 70 °C wirmebestdndig sind und mit der Fiillung oder mit eingedrungener Feuch-
tigkeit nicht in geféhrlicher Weise reagieren. Bei Vakuumisolierungen ist rechnerisch nachzuwei-
sen, dass der duBlere Mantel einem Auflendruck von 1 bar sicher standhélt. Doppelmantelisolierun-
gen sind gegen das Entstehen eines geféhrlichen Druckes in der Isolierschichte zufolge einer Le-
ckage des Innenbehilters mittels Berstsicherung oder dgl. abzusichern. Solche Einrichtungen diir-
fen nicht das Eindringen von Feuchtigkeit oder korrosiver Gase in die Isolierung ermoglichen.

Automatisch wirkende Uberfiillsicherungen fiir Tanks fiir verfliissigte Gase mit dem Klassifizie-
rungscode 2A, 20 oder 2F des ADR/RID und einer kritischen Temperatur von gleich oder hdher
als 70 °C:

Automatische Uberfiillsicherungen miissen ein Uberschreiten des, der hochsten zulissigen Fiillung

(Fillungsgrad) entsprechenden hochstzuldssigen Fiillstandes, bezogen auf eine Gastemperatur von

hochstens 10 °C, zuverldssig verhindern. Der Toleranzbereich des Abschaltpunktes ist bei der An-

bringung des Fiillstandbegrenzers derart zu beriicksichtigen, dass auch bei Erreichen der Toleranz-

grenzen der hochstzuléssige Fiillstand nicht {iberschritten wird. Fiillstandbegrenzer sind derart an-

zubringen, dass Einfliisse auf den Abschaltpunkt, hervorgerufen durch Quer- oder Lingsneigung

des Fahrzeuges, moglichst gering sind. Die Fiillstandbegrenzer miissen folgende Mindestanforde-

rungen erfiillen:

1. Ruhestromschaltung, sodass bei Stromausfall der Fiillvorgang automatisch unterbrochen wird;

2. selbsttétige Funktionsiiberwachung derart, dass bei Leitungsbruch oder bei Storungen im Gerit
der Fiillvorgang automatisch unterbrochen wird;

3. gleichbleibender Toleranzbereich des Abschaltpunktes fiir die in Betracht kommenden Gase im
Temperaturbereich zwischen —20 °C und +20 °C;

4. Sicherung gegen missbrauchliche Verstellung und gegen Beschiadigung.

Jedem Gerét sind allfdllige Wartungs- und Revisionsanforderungen sowie Anleitungen fiir den
Einbau beizugeben.

Einrichtungen zum Schutz der Absperreinrichtungen:
Allgemeines:

Zu den Einrichtungen an Behéltern, die zum Schutz insbesondere der Absperreinrichtungen be-
stimmt sind, zéhlen zB

— Schutzkappen der Flaschen, die abnehmbar oder fix sind,

— Schutzkragen fiir geschweil3te Flaschen,

— Schutzkragen fiir geschweiite Gefdfie und Tanks,

— Schutzhauben fiir Gefdf3e und dhnliche Behéltergrofen,

— Schutzleisten an Tanks,

— Schutzkésten an Tanks,

— Schutz der gasetechnischen Ausriistung bei Flaschenbiindel.

Die Einrichtungen miissen so beschaffen sein, dass sie die Absperreinrichtungen so schiitzen, dass
diese noch im Falle einer Beschiddigung der Schutzeinrichtung nicht undicht werden. Dabei ist bei
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Flaschen und dhnlichen Behiltern von den Beanspruchungen auszugehen, die beim Herabfallen der
gefiillten Behélter aus Rampenhohe (1,2 m) auf Beton oder Steinboden auftreten.

Der von der Einrichtung zu schiitzende Raum muss ausreichend durchliiftet sein, sofern fiir ein Gas
nicht eine gasdicht schliefende Einrichtung gefordert wird.

Schutzkappen fiir Flaschen:

Bei nachgenannten Schutzkappen fiir Flaschen ist die Anforderung nach Abschnitt 6.1.2 als erfiillt
anzusehen:

— Schutzkappen S oder T nach DIN 4664 Abschnitt 5.3,

— Gabelkappen G nach DIN 4661-6,

Ventilschutzkappen und Ventilschutzvorrichtungen nach ONORMen EN 962 und EN 962/A1.

Die Verwendung von Schutzkappen S oder T nach DIN 4664 setzt voraus, dass bei geschweiliten
Flaschen die Ventilmuffe und bei nahtlosen Flaschen der Halsring das Auflengewinde W80 x 1/11"
haben.

Gabelkappen nach DIN 4661 sind nur zuldssig fiir geschweifite Flaschen, deren Fassungsraum
nicht groBer ist als 33 1. Zur Gabelkappe gehort die Gabel, die mit der Kappe unverlierbar verbun-
den sein muss. Die Verwendung einer Gabelkappe setzt voraus, dass die Flasche eine Ventil-
muffe E nach DIN 4661 hat.

Schutzkragen fiir geschweite Flaschen:

Ein Schutzkragen fiir geschweifite Flaschen muss DIN 4661-6 entsprechen. Der Kragen muss Aus-
nehmungen zum Tragen der Flasche haben. In der Regel triagt dieser die Kennzeichnung gemaf
§15Abs. 1Z 1.

Der Kragen darf am oberen Rand, an den Tragleisten und an der Aussparung fiir den seitlichen
Anschluss stutzen des Ventils keine scharfen Kanten haben.

AnschweiBstege miissen jeweils auf ganzer Linge am oberen Flaschenboden angeschweif3t sein,
und zwar bei neuen Flaschen vor der Warmebehandlung.

Anlage A.2

Befiillung
Befiillung von Versandbehéltern ausgenommen Kraftgastanks in Fiillstellen:

Die Fiillstelle muss durch die Anwendung eines Qualititssystems sicherstellen, dass die Anforde-
rungen dieser Verordnung hinsichtlich der Befiillung von Versandbehéltern zuverléssig eingehal-
ten werden. Die Eignung der Fiillstelle ist unter Zugrundelegung des Qualitdtssystem von der
Erstpriifstelle erstmalig zu bewerten, zu bescheinigen und in mindestens dreijdhrigen Abstéinden
zu kontrollieren.

Die Fiillstelle muss iiber geeignete Fiill- und Kontrolleinrichtungen verfiigen. Fiillanlagen miissen
von Personen betrieben und beaufsichtigt werden, die hiefiir iiber hinreichende fachliche Kennt-
nisse verfiigen. Die Schulung des Personals darf durch den Fiillstellenbetreiber erfolgen.

Versandbehélter mit mangelhafter Kennzeichnung oder mit sichtbaren Schdaden am Behélter oder
an den Ausriistungsteilen sind von der Wiederbefiillung auszuschlieen. Insbesondere ist hiebei
auf die Giite der Anschlussgewinde zu achten. Versandbehilter, deren Zustand auf innere Korro-
sionen schlieBen lisst, sind von der Befiillung auszuschlieBen und einer Uberpriifung zu unterzie-
hen.

Vor jedem Fiillvorgang miissen erforderlichenfalls Maflnahmen getroffen werden, um schédliche
Reste von Fremdgasen oder Fliissigkeiten aus den Versandbehéltern zu entfernen. Beim Abfiillen
von verdichteten Gasen ist Sorge zu tragen, dass keine Verunreinigungen in den Gasstrom gelan-
gen konnen. Bei oxidierend wirkenden Gasen miissen gasberiihrte Ausriistungsteile frei von Fett
und Ol sein.

Bei Fiilltemperaturen unter 15 °C ist der Fiillungsdruck so zu bemessen, dass der am Versandbe-
hélter angegebene zuldssige hochste Fiillungsdruck nicht iiberschritten wird.

Werden Versandbehélter nach dem Druck befiillt, so miissen zur Druckkontrolle am Fillstand
zwei voneinander unabhéngig an die Gaszufiihrungsleitung angeschlossene Druckmesser vorhan-
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den sein. Bei Fillstdnden mit einer Druckstufe darf anstelle des zweiten Druckmessers ein Druck-
begrenzer angebracht werden, der ein Uberschreiten des zulédssigen Fiillungsdruckes zuverlassig
verhindert. In das Qualitétssystem ist eine Messmitteliiberwachung einzubinden.

Versandbehilter fir verflissigte oder unter Druck geloste Gase miissen nach dem Gewicht gefiillt
werden. Die hiezu benutzte Waage muss iiber eine hinreichende Genauigkeit verfiigen. Die im
ADR/RID angegebenen Fiillfaktoren sind maximale Werte. Die Genauigkeit der Fiillprozedur und
der Wigung ist zu beriicksichtigen, damit die angegebenen Fiillfaktoren nicht {iberschritten wer-
den. Flaschen fiir Acetylen diirfen mit Zustimmung der Erstpriifstelle auch nach dem Druck ge-
fiillt werden. Versandbehélter fiir verfliissigte Gase, die iiber eine kontinuierliche Fiillstandsan-
zeige und eine Peilvorrichtung verfiligen, diirfen auch volumetrisch gefiillt werden, vorausgesetzt,
dass die genaue Dichte des Gases im Fiillzustand bekannt ist. Die gefiillten Versandbehélter sind
mittels einer geeichten Waage nachzuwégen, ausgenommen Tanks fiir tiefgekiihlte verfliissigte
Gase mit dem Klassifizierungscode 3A oder 30 des ADR/RID, Kraftgastanks, sowie Flaschen
oder andere Gefidlle, die der Bauart nach Kraftgastanks entsprechen, wobei jedoch die Gasent-
nahme aus der Gasphase erfolgt, wenn sie der Versorgung von Gasgeriten in Fahrzeugen dienen.
Tanks fiir verfliissigte Gase mit dem Klassifizierungscode 2A, 20 oder 2F des ADR/RID und ei-
ner kritischen Temperatur von gleich oder hoher als 70 °C miissen nicht nachgewogen werden,
wenn sie zusitzlich mit einer automatisch wirkenden Uberfiillsicherung ausgeriistet sind, wobei
die Temperatur des Gases nicht unter der fiir die Festlegung des hochstzuldssigen Fiillstandes ge-
wiihlten Bezugstemperatur liegen darf. Nach dem Ansprechen der Uberfiillsicherung ist bei diesen
Tanks mit der Peilvorrichtung der Fiillstand zu kontrollieren.

Alle Gase, die mit Luft gefdhrlich reagieren, insbesondere Wasserstoff sowie entziindliche und
atzende Gase, diirfen nur in solche Versandbehélter gefiillt werden, in denen ein Restdruck des
Gases vorhanden ist. Ist kein Restdruck im Versandbehilter feststellbar, so muss der Versandbe-
hilter vor dem Fiillen evakuiert oder mit geeigneten Gasen gespiilt werden.

Wasserstoff, Sauerstoff, alle Gemische mit diesen Gasen sowie Gase, die mit Wasser korrodie-
rend wirken, diirfen nur nach hinreichender Trocknung in trockene Flaschen gefiillt werden.

Fiir die Transporteignung der abzufiillenden Gase trigt die Fiillstelle die Verantwortung. Bei im
ADR/RID als chemisch instabil bezeichneten Stoffen sind erforderliche Mainahmen zur Verhin-
derung einer geféhrlichen Zerfalls-, Disproportionierungs- oder Polimerisationsreaktion wéhrend
Fiillung und Beforderung zu treffen. Zu diesem Zweck muss insbesondere auch dafiir gesorgt
werden, dass die Versandbehilter keine Stoffe enthalten, welche diese Reaktionen begiinstigen.
Hiertiber sind entsprechende Fiillanweisungen anzufertigen und Aufzeichnungen zu fiihren.

Nach dem Fiillen hat sich die Fiillstelle vom ordnungsgemif3en Zustand der Versandbehélter und
ihrer Ausriistung zu iiberzeugen, wobei insbesondere die Dichtheit der Absperrarmaturen und ge-
gebenenfalls die Befestigung der Schutzkappe zu priifen ist.

Fiillleitungen fiir verdichtete und verfliissigte Gase sind mit mindestens einem Sicherheitsventil
oder einer dhnlich wirksamen Sicherheitseinrichtung zu versehen, die den zu fiillenden Versand-
behélter zuverldssig gegen einen unzuldssig hohen Fiillungsdruck, der den Priifdruck keinesfalls
iiberschreiten darf, schiitzen. Bei Fiillleitungen fiir tiefgekiihlte verfliissigte Gase mit dem Klassi-
fizierungscode 3A oder 30 des ADR/RID darf als Sicherheitseinrichtung auch eine Berstscheibe
verwendet werden. Sind fiir eine Fiillleitung verschiedene Fiillungsdriicke vorgesehen, so diirfen
die Sicherheitsventile fiir den niedrigeren Ansprechdruck absperrbar sein, doch ist sicherzustellen,
dass vor dem Fiillen mit einem niedrigeren Fiillungsdruck das Absperrventil zu diesem
Sicherheitsventil gedffnet wird. Bei entziindlichen oder die Verbrennung férdernden sowie bei
toxischen und dtzenden Gasen ist die gefahrlose Ableitung der Gase vom Sicherheitsventil oder
der Sicherheitseinrichtung zu gewéhrleisten.

Gefille, die wegen Mingel gemil3 Z 1.3 ausgesondert werden, sind in der Fiillstelle derart zu
lagern, dass eine Verwechslung mit zum Fiillen geeigneten Gefdflen ausgeschlossen ist. Schéden,
die auf Konstruktionsméngel zuriickzufiihren sind, sind der befassten Erstpriifstelle zu melden.

Uberfiillte Versandbehilter sind gefahrlos auf die zuléssige Fiillmenge zu entleeren. AnschlieBend
ist eine neuerliche Kontrolle der Fiillmenge durchzufiihren.

Beim Befiillen von GefdBlen und Tanks mit entziindlichen Gasen ist fiir die gefahrlose Ableitung
elektrostatischer Aufladungen zu sorgen.

II 239
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Fiir die Befiillung von Flaschenbiindel sind zusitzlich die Bestimmungen der ONORMen
M 7395, M 7395/AC1 und ONORM EN 12755 anzuwenden.

Fiir die Befiillung von Kartuschen sind zusitzlich die Bestimmungen der ONORM EN 417 anzu-
wenden.

Fiir die Befiillung von Druckgaspackungen sind zusitzlich die Bestimmungen der Aerosolpa-
ckungsverordnung, BGBI. Nr. 560/1994, anzuwenden.

Fiir die Befiillung von kleinen Versandbehilterkapseln fiir verdichtete oder verfliissigte Gase
gelten zusitzlich die Bestimmungen der Anlage A.12 Z 5.

Die Befiillung nachstehend angefiihrter Versandbehilter hat geméf den Bestimmungen der Z 1 zu
erfolgen oder darf unter Anwendung nachfolgend angefiihrter Bestimmungen auch auflerhalb von
Fiillstellen erfolgen:

Flaschen mit einem Fiillvolumen von nicht mehr als 11 fiir die Gemische A und A 0 (Handelsna-
me Butan) und C (Handelsname Propan) diirfen nur im Freien und hinreichend entfernt von
Zindquellen durch entsprechend geschulte fachkundige Personen befiillt werden.

Diese Flaschen miissen folgenden Bedingungen entsprechen:
Die Flaschen miissen fiir einen Priifdruck von mindestens 225 bar bemessen sein.

Neben dem Absperrventil ist ein absperrbares Peilrohr fest und unlésbar anzuordnen, das die
Fiillung der Flasche bei Erreichen von 85% des Rauminhaltes anzeigt. Der freie Querschnitt des
Peilrohres darf 2 mm? nicht iiberschreiten.

Jede Flasche ist mit einem dauerhaften Aufkleber zu versehen, auf dem das Datum der néchsten
falligen wiederkehrenden Untersuchung angegeben ist.

Jeder fiir eine solche Fiillung geeigneten Flasche ist eine Fiillanleitung vom Erzeuger des Ventils
beizugeben.

Flaschen mit einem Fiillvolumen von nicht mehr als 1 1 fiir Luft, die fiir Rettungs- und Tarierwes-
ten fiir Tauchzwecke dienen und filir einen Priifdruck entsprechend dem 1,5fachen Fiilldruck
bemessen sind, diirfen nur aus Flaschen, deren Fiillungsdruck nicht hoher als der zulédssige
hochste Fiillungsdruck der zu befiillenden Flaschen ist, befiillt werden.

MetallgeféBe fiir tiefgekiihlte verfliissigte Gase:

Offene Kryo-Behilter gemil Nr. 4.1.6 ADR/RID sind nach Augenschein zu fiillen. Die Einhal-
tung der Bestimmungen iiber die Kennzeichnung gemif3 Anlage A.8 Z 2 ist vor jeder Befiillung
zu priifen und gegebenenfalls zu ergédnzen.

Verschlossene Kryo-Behiélter fiir tiefgekiihlte verfliissigte Gase gemal Nr. 6.2.3.4 ADR/RID mit
dem Klassifizierungscode 3A oder 30 diirfen nur nach den Fiillanleitungen des In-Verkehr-
Bringers durch nachweislich unterwiesene Personen befiillt werden. Das Volumen dieser Ver-
sandbehilter darf 2 1 nicht iibersteigen; sie sind mit einer Fiillstandsbegrenzung und einem Si-
cherheitsventil ansprechend auf den hochsten zulédssigen Fiillungsdruck auszuriisten.

Befiillung von Kraftgastanks:
Kraftgastanks zur Aufnahme von Fliissiggas:

Die Befiillung von Kraftgastanks zur Aufnahme von Fliissiggas hat nach den Bestimmungen der
Fliissiggastankstellenverordnung, BGBI. Nr. 558/1978, zu erfolgen. An Fahrzeugen montierte
Flaschen diirfen wie Kraftgastanks befiillt werden, wenn sie mit einer Uberfiillsicherung und ei-
nem Sicherheitsventil wie ein Kraftgastank ausgeriistet sind. Kraftgastanks diirfen zu maximal
80% ihres Fassungsraumes gefiillt werden.

Kraftgastanks zur Aufnahme von verdichtetem Erdgas:
Die Fiilleinrichtung muss folgende Funktionen erfiillen:

Die Fiilleinrichtung muss mittels Sicherheitseinrichtungen den zu fiillenden Kraftgastank gegen
unzuldssig hohe Fiillungsdriicke schiitzen.
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3.2.1.2 Die Fiilleinrichtung muss mittels Temperaturkompensation gewéhrleisten, dass auch bei Fiilltem-

322

323

324

325

3.2.6

peraturen unter 15 °C Umgebungstemperatur der Fiillungsdruck derart bemessen wird, dass der
zuldssige hochste Fiillungsdruck des Kraftgastanks nicht {iberschritten wird.

Die am Tankanschluss des Fahrzeuges anzuschlieBende Fiillkupplung muss so ausgebildet sein,
dass der Gasdurchfluss nur freigegeben wird, wenn ein einwandfrei dichter Anschluss vorliegt.
Die Kupplung muss so konstruiert sein, dass unbeabsichtigtes Losen nicht moglich ist und das
Loésen erst nach der Druckentlastung erfolgen kann. Entspannungsgase der Druckentlastung sind
gefahrlos abzufiihren.

Es sind Fiillkupplungen entsprechend dem Stand der Technik, der in internationalen Normen
festgelegt ist, zu verwenden.

Die gefahrlose Ableitung elektrostatischer Aufladungen ist durch die Fiilleinrichtung sicherzustel-
len.

Betreiber von Erdgastankstellen haben fiir die verwechslungssichere Kennzeichnung und Abgabe
ihrer Produkte an den entsprechenden Abgabestellen zu sorgen.

Eine leicht verstindliche Bedienungsanleitung sowie Sicherheitshinweise miissen an den Erdgas-
tankstellen dauerhaft und allgemein leicht erkennbar angebracht sein.
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Anlage A.3
SEITE 1

Versandbehilterbescheinigung

BESCHEINIGUNG UBER DIE BAUPRUFUNG, ERSTE DRUCKPRUFUNG,
ERSTE BETRIEBSPRUFUNG UND DIE WIEDERKEHRENDEN UNTERSUCHUNGEN
EINES VERSANDBEHALTERS

Bauart:

Bauartzulassungsnummer:

Eigentiimer:

Hersteller:

Herstellungsnummer: Baujahr:
Rauminhalt/Fassungsraum (1): Priifdruck (bar):

Festgesetzter hochster Fiillungsdruck bei 15 °C bei verdichteten Gasen (bar)
Bei Silotransportbehéltern festgesetzter hochster Fiillungs- oder Entleerungsdruck (bar)

Festgesetzter hochster Betriebsdruck bei tiefgekiihlten Gasen (bar)

Eigengewicht (kg)
(Leergewicht des Behilters samt festverbundener Teile)

Bezeichnung der Gase nach ADR/RID Klasse 2 zuldssiges Hochstgewicht der Fiillung *)

Name Klassifizierungscode | UN-Nr.

FUR SILOTRANSPORTBEHALTER:

Gasbeaufschlagung mit:

Transportiertes Gut: zuldssiges Hochstgewicht der Fiillung *)

BAUPRUFUNG
VORPRUFUNG DER ZEICHNUNG-NR.
erfolgte durch die Erstpriifstelle ........ccoocovvevierininnienieiene,

Die Ausfiithrung des Versandbehélters entspricht in den wesentlichen Teilen der vorgepriiften Zeichnung, die Bau-
priifung verlief ohne Beanstandung.

Zugehorige Werkstoffbescheinigungen sowie Bescheinigungen iiber ergdnzende Priifungen: Siehe Anlage.

Datum: e e
Priifstelle

ERSTE DRUCKPRUFUNG

Priifdruck bar Priifmedium

Die Druckpriifung verlief ohne Beanstandung.
Zum Zeichen der bestandenen Priifung wurde das Fabrikschild wie folgt gestempelt:

Datum: e e
Priifstelle

Anlagen: Zeichnungen
Werkstoffbescheinigungen
Andere Dokumente

*) Bei Fahrzeugbehiltern unter Beriicksichtigung der kraftfahrrechtlichen Bestimmungen.
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SEITE 2
zur Versandbehilterbescheinigung

ERSTE BETRIEBSPRUFUNG
Die Dichtheitspriifung mit einem Druck von bar erfolgte mit
Datum:
Priifung der Ausriistung:
Datum:

Die Betriebspriifung verlief ohne Beanstandung.

Kesselpriifstelle

Wiederkehrende Untersuchungen

néchstfillige
Untersuchung

Durchfiihrung der wiederkehrenden
Untersuchung am

Unterschrift und Stempel
der Priifstelle
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SEITE 3
zur Versandbehilterbescheinigung

Befunde der wiederkehrenden Untersuchungen
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SEITE 4
Beiblatt zur Versandbehélterbescheinigung

BEIBLATT FUR FLASCHENBUNDEL,
GEFASSBATTERIEN UND TANKBATTERIEN

BESCHREIBUNG DER FLASCHENBUNDEL/GEFASSBATTERIEN/TANKBATTERIEN

Anzahl der zusammengeschlossenen Flaschen

Eigengewicht — bei Azetylen Fertiggewicht — (kg):

Max. Gesamtgewicht mit Fiilllung (kg):

NUR FUR AZETYLEN

Losungsmittel:

Bezeichnung der pordsen Massen:

Anzahl der zuldssigen gemeinsamen Fiillvorgéinge ohne Losungsmittelergédnzung:

Verzeichnis der zusammengeschlossenen Flaschen, Gefdlle oder Tanks

Hersteller Hersteller-Nr. Eigentiimer-Nr. Rauminhalt erste Erprobung
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Anlage A.4.1

Gasflaschen gemili EWG-Richtlinien

Fiir die Herstellung (Werkstoftbeschaffenheit und Konstruktion) von Flaschen von mindestens 0,5 1
sowie die Kennzeichnung, ausgenommen gasebezogene Kennzeichnung, gelten die in den Z 2 bis 5
angefiihrten Richtlinien des Rates der Europdischen Gemeinschaft.

An den Flaschen sind folgende EWG-Priifungen durchzufiihren:

Alle Flaschen unterliegen der EWG-Bauartzulassung geméfl den Bestimmungen der Richtlinie
76/767/EWG, in der Fassung der Richtlinie 88/665/EWG, (Rahmenrichtlinie).

Der EWG-Priifung geméll der Rahmenrichtlinie unterliegen alle Flaschen der EWG-Bauart, ausge-
nommen jene in den ZZ 3.3, 4.2 und 5.2 als Ausnahme angefiihrten Flaschen.

Fiir nahtlose Flaschen aus Stahl gilt im Sinne der Z 1 die Richtlinie 84/525/EWG.

Ausgenommen von dieser Richtlinie sind Flaschen aus austenitischen Stdhlen sowie Flaschen, bei
denen das VerschlieBen des Bodens mit Zusatzwerkstoffen erfolgt.

Diese Richtlinie gilt unabhingig von der Zahl der Flaschenhélse (einer oder zwei).

Der EWG-Priifung gemdBl der Rahmenrichtlinie unterliegen alle Flaschen der EWG-Bauart, mit
Ausnahme der Flaschen, deren Priifiiberdruck bei der Wasserdruckpriifung hochstens 120 bar und
deren Rauminhalt hochstens 1 1 betrégt.

Fiir nahtlose Flaschen aus unlegiertem Aluminium und Aluminiumlegierungen gilt im Sinne der
Z 1 die Richtlinie 84/526/EWG.

Ausgenommen von dieser Richtlinie sind Flaschen,

1. die aus einer Aluminiumlegierung bestehen, deren minimale garantierte Zugfestigkeit hoher ist
als 500 N/mm?;

2. bei denen das VerschlieBen des Bodens mit Zusatzwerkstoffen erfolgt.

Der EWG-Priifung geméll der Rahmenrichtlinie unterliegen alle Flaschen der EWG-Bauart, mit
Ausnahme der Flaschen, deren Priifiiberdruck bei der Wasserdruckpriifung hochstens 120 bar und
deren Rauminhalt hochstens 1 1 betrégt.

Fiir geschweif}te Flaschen aus unlegiertem Stahl gilt im Sinne der Z 1 die Richtlinie 84/527/EWG.
Der Priifiiberdruck darf bei diesen Flaschen 60 bar nicht iibersteigen.

Der EWG-Priifung gemifl der Rahmenrichtlinie unterliegen alle Flaschen der EWG-Bauart mit
Ausnahme der Flaschen, deren Rauminhalt hochstens 1 1 betrigt.

Fiir das In-Verkehr-Bringen von Gasflaschen, die hinsichtlich ihrer Konstruktion und Werkstoffbe-
schaffenheit auf Grund der vorgenannten EWG-Richtlinien einer EWG-Priifung unterzogen und
mit einem EWG-Priifzeichen versehen worden sind, gelten folgende Bestimmungen:

Die Flaschen sind einer abschlieBenden Priifung durch eine Erstpriifstelle zu unterziehen. Die Erst-
priifstelle hat hierbei zu priifen, ob eine EWG-Priifbescheinigung der EWG-Priifstelle vorliegt, die
Flaschen nach ihrer Konstruktion fiir die beabsichtigte Verwendung geeignet sind (zum Beispiel,
ob die fiir Wasserstoff erforderlichen Priifungen durchgefiihrt wurden) und die in Z 6.2 und 6.3 an-
geflihrten zusdtzlichen Einpriagungen sachgemdB angebracht worden sind. Gegebenenfalls hat die
Erstpriifstelle die Flasche mit dem Priifdatum und ihrem Priifzeichen zu kennzeichnen.

Flaschen sind mit der gasebezogenen Kennzeichnung (zB der Angabe des Gases und der durch
Druck, Gewicht oder Volumen begrenzten Menge der Gase, die eingefiillt werden diirfen, das Tara-
Gewicht, das Gesamtgewicht und die Bezeichnung der porésen Masse sowie das Losungsmittel bei
Acetylenflaschen oder das Tara-Gewicht bei verfliissigten Gasen) nach ONORM EN 1089-
1:1997+AC:1997 und dem Konformitétszeichen ,,a“ gemiB § 15 Abs. 1 Z 1 lit. a zu versehen.
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Anlage A.4.2

Nahtlose Stahlflaschen
Bemessung, Werkstoffe, Herstellung, Fertigungs- und Erstpriifungen
Bemessung:
Die Wanddicke des zylindrischen Mantels wird nach folgender Formel berechnet:
(D;
T Zrz)o—zul

Die Wanddicke darf aber nicht geringer sein als sich nach folgender Formel ergibt:

Do \1csn1s
0

Hiebei bedeuten:

S ttete et saeeaeenes Mindestwanddicke (mm)

P orerrereeteete et Probedruck (bar)

D e Innendurchmesser (mm)
D AuBendurchmesser (mm)

O] ceveemeereeenneeeeeeeeieente et et saeenaeens zulissige Beanspruchung (N/mm?)

Die zuldssige Beanspruchung 0, betrdgt 0,75 der garantierten Mindeststreckgrenze oder, wenn
diese nicht feststellbar ist, 0,75 der garantierten Mindestdehngrenze R,,. Bei Flaschen aus vergii-
tetem Stahl darf jedoch die Streckgrenze bzw. Dehngrenze mit hochstens 0,9 der garantierten Min-
destzugfestigkeit R, in die Berechnungsformel eingesetzt werden.

Die Wanddicke s; von konvexen Boden in der Bodenmitte muss mindestens folgenden Berech-
nungsformeln entsprechen:

a)s;=1,5"s,
wobei der Krempenradius r mindestens 0,075 - D, und H/D, mindestens 0,20 betragen muss;
b) S1 =S,

wobei der Krempenradius r mindestens 0,075 - D, und H/D, mindestens 0,40 betragen muss.
Diese Formel ist nicht anzuwenden fiir aus Strangguss geschmiedete Flaschen. Hiebei bedeutet
H die duBere Hohe des Bodens; der Ubergang vom Boden zum zylindrischen Mantel darf keine
Wanddickenspriinge aufweisen.

Die Wanddicken s2 und s3 von konkaven Bdden miissen mindestens folgender Bedingung entspre-
chen:

Sp =832 2S,
wobei s, die Bodendicke in der Mitte und s; die Bodendicke im Bereich der Aufstandfliche bedeu-

ten. Hierbei muss die Tiefe h der Bodeneinwdlbung mindestens 0,12 - D, betragen. Der Ubergang
vom Boden zum zylindrischen Mantel darf keinen Wanddickensprung aufweisen.

Werkstoffe:

Es diirfen nur beruhigte, hinreichend alterungsbestdndige Stahle, erschmolzen im Elektroofen, nach
dem Sauerstoff-Blasverfahren oder nach anderen gleichwertigen Verfahren hergestellte Werkstoffe
verwendet werden. Der Ausgangswerkstoff muss frei von Fehlern sein und darf nicht mehr als
0,02% Schwefel und 0,02% Phosphor, zusammen aber nicht mehr als 0,03% enthalten. Uber die
Analysewerte sind schmelzenweise Abnahmepriifzeugnisse 3.1 B nach ONORM EN 10204 vom
Stahlhersteller zu erbringen. Die Sprodbruchtemperatur des Stahles (Ubergangstemperatur) muss
unter —40 °C liegen.

Fiir Wasserstoff diirfen folgende Stihle verwendet werden:

Analyse 28 Mn 6 34 CrMo 4
C 0,23-0,32 0,30-0,37
Si 0,15-0,40 0,15-0,40

II 240
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Analyse 28 Mn 6 34 CrMo 4
Mn 1,30-1,65 0,50-0,80
Cr - 0,90-1,20
Mo - 0,15-0,30

S < 0,020 < 0,020

P < 0,020 < 0,020

S+P < 0,030 < 0,030

max. Hérte HB 30 290 280
max. Zugfestigkeit N/mm® 950

Die Bruchdehnung As mindestens 16% an bearbeiteten zylindrischen Proben betragen. Wird dieser
Wert an einer rechteckigen Probe nach Z 6.2 erreicht, ist die Bedingung auch als erfiillt anzusehen.

Stihle mit hoheren Festigkeiten als in Z 2.2 angegeben kdnnen von einer Erstpriifstelle zugelassen
werden, wenn durch geeignete Priifungen vom Flaschenhersteller der Nachweis einer ausreichen-
den Widerstandsfahigkeit der Flaschen gegen Wasserstoffversprodung erbracht wird.

Herstellung und Fertigungspriifungen:

Die Flaschen sind nach der Fertigung einer Warmebehandlung zu unterziehen; diese kann in einem
Normalglithen oder Vergiiten bestehen. Die bei der Herstellung der Flaschen einzuhaltenden Tem-
peraturen fiir Warmformgebung, Glithen, Austenitisieren und Anlassen richten sich nach den An-
gaben des Stahl- bzw. Flaschenherstellers. Die Anlasstemperatur muss mindestens 455 °C betra-
gen. Die erfolgte Warmebehandlung ist im Rahmen der Baupriifung durch Werkspriifzeugnis nach
ONORM EN 10204 vom Flaschenhersteller nachzuweisen.

Sind Halsringe, Schutzkrigen oder FuBkrinze vorgesehen, so miissen diese aus einem mit dem
Flaschenwerkstoff vertraglichen Werkstoff bestehen. Sie sind ohne Schweiflen, Hartloten oder
Weichloten sicher mit dem Flaschenkdrper zu verbinden.

Zu nahtlosen Flaschen zéhlen auch solche, die aus nahtlosen Rohren geformt werden, wenn beim
Schlielen des Bodens kein Werkstoff hinzugefiigt wird.

Wiahrend der Herstellung der Flaschen hat der Hersteller nachweislich die Giite der Flaschen lau-
fend zu kontrollieren. Hiezu gehort die Kontrolle der Wanddicken und der &uferen und inneren
Oberfldchen sowie die Priifung der Rundheit der fertigen Flasche. Die Wanddicke der Flaschen
darf an keiner Stelle die erforderliche Mindestwanddicke unterschreiten. Die Oberflachen miissen
frei von Kerben, Uberschmiedungen, Beulen und Riefen sein, soweit diese die Sicherheit der Fla-
schen beeintrachtigen. Massive Rost- und Zunderschichten an der Innenseite sind zu entfernen. Der
Unterschied zwischen grofitem und kleinstem Durchmesser darf nicht grofer als 2% des Mittelwer-
tes dieser Durchmesser sein. Nach der letzten Warmebehandlung ist an jeder Flasche am zylindri-
schen Teil eine Hartepriifung nach DIN 50351 (entsprechend ISO R79) mit einem Kugeldurchmes-
ser von 2.5 mm oder nach einem von der Erstpriifstelle als gleichwertig anerkannten Verfahren
vorzunechmen. Bei normalisierten Flaschen geniigt eine stichprobenweise Priifung je Charge. Bei
Wasserstoffflaschen ist die Priifung an beiden Enden des zylindrischen Teiles vorzunehmen.

Qualifikation von Herstellerbetrieben:

Der Hersteller hat die Erfiillung der Anforderungen der §§ 10 und 11 im Rahmen einer Eignungs-
priifung gegeniiber einer Erstpriifstelle nachzuweisen. Der Hersteller muss imstande sein, Flaschen
in gleichbleibender Giite zu fertigen und die Fertigung in vorgeschriebener Weise zu iiberwachen.
Uber diese Eignungspriifung hat die befasste Erstpriifstelle eine Bescheinigung auszustellen.

Baumusterpriifung:

Fiir jede durch Werkstoff, Herstellungsverfahren, Warmebehandlung, Flaschenform, &uBleren
Durchmesser- und Wanddickenbereich definierte Flaschentype ist eine Baumusterpriifung von ei-
ner Erstpriifstelle durchzufiihren. Die Durchmesser- und Wanddickenbereiche sind nach techni-
schen Gesichtspunkten festzulegen. Aus der laufenden Fertigung sind sechs Flaschen auszuwéhlen,
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deren Abmessungen den tiblichen Herstellungstoleranzen entsprechen. An zwei Flaschen ist eine
Baupriifung nach Z 6.1 lit. a bis d und an zwei weiteren Flaschen ein Berstversuch nach Z 5.2
durchzufiihren. Die restlichen zwei Flaschen, die mit der vollstindigen Kennzeichnung versehen
sein miissen, sind einem Pulsationsversuch nach Z 5.3 zu unterzichen. Von der Erstpriifstelle ist
iiber das Ergebnis der Baumusterpriifung eine Bescheinigung auszustellen.

Der Berstversuch ist mit Wasser oder Hydraulikfliissigkeit bei Raumtemperatur durchzufiihren. Die
Druckerhdhung darf nicht mehr als 10 bar/s betragen. Festzustellen ist der Druck (Fliedruck), bei
dem in den Wandungen die FlieBgrenze erkennbar erreicht wird (VolumsvergroBerung ohne
Druckerhohung) sowie der Berstdruck. Der Berstdruck p, muss mindestens der folgenden Formel
entsprechen:

203[R,,

>1.05
Pb D, -s
wobei R, die garantierte Mindestzugfestigkeit bedeutet. Der FlieBdruck muss mindestens vier Drit-
tel des Probedruckes betragen. Beim Bersten darf die Flasche nicht in mehrere Teile zerreilen. Der
Riss muss im wesentlichen im zylindrischen Teil in Langsrichtung verlaufen, darf sich bei vergiite-
ten Flaschen nicht verésteln und darf nicht die Eigenschaften eines Sprodbruches aufweisen. Die

Rissstelle darf keinen Werkstofffehler erkennen lassen.

Der Pulsationsversuch ist an Flaschen mit nicht korrodierend wirkender Fliissigkeit durchzufiihren,
wobei der Druck zwischen dem Priifdruck und einem Wert von nicht mehr als 10% des Priifdru-
ckes bei maximal 15 Lastwechsel pro Minute und einer Temperatur von nicht mehr als 50 °C zu
fithren ist. Es sind mindestens 12 000 Lastwechsel zu erreichen.

Baupriifung:

Im Rahmen der Baupriifung ist von einem Los zu hdchstens 201 Stiick von baumustergepriiften
Flaschen derselben Flaschentype und derselben Schmelze eine von der Erstpriifstelle ausgewidhlte
Flasche folgenden Priifungen zu unterziehen:

a) 1 Zugversuch in Langsrichtung gemal3 Z 6.2,

b) 4 Biegeproben in Umfangsrichtung gemil Z 6.3,

¢) 3 Kerbschlagbiegeproben in Léngsrichtung bei Wanddicken ab 3 mm gemél Z 6.4,

d) bei Flaschen mit Konkavboden Kontrolle der Bodenform.

Die Entnahme der Proben fiir die Versuche nach lit. a bis ¢ erfolgt gemiB nachfolgender Skizze aus
der Flaschenmitte:

Alternierend an Stelle der Priifungen nach lit. a bis ¢ oder zusitzlich auf Grund vorliegender Priif-
ergebnisse darf die Priifstelle einen Berstversuch nach Z 5.2 vornehmen.

Der Zugversuch erfolgt nach ONORM EN 10002 mit Probenform nach DIN 50125 am kurzen
Proportionalstab. Die Bruchdehnung muss mindestens dem aus folgender Berechnungsformel sich
ergebenden Wert

25000

A. =
’ 2 Cermittelte Zugfestigkeit

entsprechen, darf aber nicht weniger als 14% betragen.
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Fiir Wasserstoffflaschen ist Z 2.2 mafigebend.

Die Biegeversuche sind in sinngeméfer Anwendung der DIN 50121 fiir folgende Dorndurchmesser
,,d°“ durchzufiihren:

ermittelte Zugfestigkeit (N/mm?) ,d als Vielfaches der Probedicke

bis 440 2

iiber 440 bis 520 3

tiber 520 bis 600

iiber 600 bis 700 5

tiber 700 bis 800 6

tiber 800 bis 900 7
iiber 900 8

Der Biegewinkel von 180° ist ohne Rissbildung zu erreichen. Die Probenbreite betragt den grofie-
ren der beiden Werte 25 mm bzw. 4 x Wanddicke. Die Proben sind je nach Flaschendurchmesser
aus einem oder aus zwei Ringen zu entnehmen.

Die Kerbschlagbiegeversuche sind nach ONORM EN 10045-1 an ISO-Charpy-V-Proben durchzu-
fiihren; Kerb senkrecht zur Flache der Flaschenwand. Die Proben sind allseitig zu bearbeiten. Bei
Proben aus Flaschen mit Wanddicken unter 10 mm, darf die Probendicke die Nennwanddicke der
Flasche nicht wesentlich unterschreiten. Die Priiftemperatur betragt —50 °C. Folgende Mindestwer-
te diirfen bei dieser Priifung nicht unterschritten werden:

ermittelte Zugfestigkeit (N/mm?) <650 > 650
Probendicke 3bis 5 iiber 5 bis 10 3bis 5 iiber 5 bis 10
Kerbschlagzédhigkeit M 36 33 60 50
Jem® E 29 26 50 40

M sind die Mittelwerte aus drei Proben; E sind die Werte der einzelnen Proben.

Versagt einer der Zug-, Biege- oder Kerbschlagversuche, so sind aus derselben Flasche zwei weite-
re Proben zu entnehmen, die den Anforderungen entsprechen miissen. Versagt wieder eine dieser
Ersatzproben, so ist aus zwei weiteren Flaschen desselben Loses je ein Probensatz zu entnehmen,
der entsprechen muss. Versagt eine Probe aus einem Probensatz, so ist das ganze Los zu verwerfen.
Bei Beanstandungen der Bodenform (Z 6.1 lit. d) ist sinngemaB vorzugehen. Versagt die Berstpro-
be, so sind aus dem gleichen Los zwei weitere Flaschen einem Berstversuch zu unterziehen. Ver-
sagt eine dieser Flaschen, so ist es dem Hersteller iiberlassen, die verworfenen Flaschen nach er-
neuter Warmebehandlung nochmals zur Abnahme vorzulegen, die in vollem Umfange einschlief3-
lich Vornahme der Baupriifung und ersten Druckpriifung durchzufiihren ist.

Wasserstoffflaschen sind vom Erzeuger oder einem beauftragten Sachverstidndigen zusétzlich einer
100%igen Priifung des zylindrischen Teiles auf langsorientierte Fehler mittels Ultraschall zu unter-
ziehen. Ferner ist im Ubergangsbereich vom Boden zum zylindrischen Teil bei Flaschen mit kon-
kavem Boden eine Priifung auf Querfehler vorzunehmen. Das genaue Priifverfahren ist mit der zu-
stindigen Erstpriifstelle zu vereinbaren. Die Priifungen sind von geschultem Personal durchzufiih-
ren und von qualifizierten Priifern der Qualifikationsstufe 11 gemi ONORM EN 473 zu bewerten.
Der Erzeuger hat iiber diese Priifungen laufend Aufzeichnungen zu fiihren. Die zustiindige Erst-
priifstelle hat stichprobenweise die Eignung der Priifgerdte sowie die Priifprotokolle zu kontrollie-
ren. Uber diese Kontrollen sind Bestitigungen auszustellen.
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Anlage A.4.3
Geschweilite Stahlflaschen
Bemessung, Werkstoffe, Herstellung, Fertigungs- und Erstpriifungen

Bemessung:

Die Wanddicke des zylindrischen Flaschenteiles muss mindestens folgender Berechnungsformel
entsprechen:

pD;

20-0

Sie darf aber 2 mm nur dann unterschreiten, wenn die Bedingung

$20316-,/D,

zul

erfullt ist.

Hiebei bedeuten:

S ttere et sra e e reenes Mindestwanddicke (mm)

P oeerrereete e ere ettt Probedruck (bar)
D Innendurchmesser (mm)
D AuBendurchmesser (mm)

O] ceveemeereeenneeneeeeeeieentee e entesaeenaeens zulissige Beanspruchung (N/mm?)

Die zuldssige Beanspruchung o,, entspricht 0,75 der garantieren Mindeststreckgrenze bzw.
0,2%-Dehngrenze. Die Streckgrenze darf hiebei mit nicht mehr als 0,75 der garantierten Mindest-
zugfestigkeit und auch nicht mit mehr als 370 N/mm® in die Berechnungsformel eingesetzt werden.

Die Wanddicke s; von konvexen Boden muss mindestens folgender Berechnungsformel entspre-
chen:

pD,; ¢
S, -

20-0,,
Hiebei ist C der Formfaktor, der sich aus der Kurve in nachstehender Abbildung ergibt. Die Boden
miissen derart gewolbt sein, dass die Bedingungen R < D,; r= 0,1 - D,; h >4 - s; erfiillt sind. Fiir el-
liptische Bodenformen muss H = 0,18 D; sein.

FORMFAKTOR C
C <

t

35

2,5

15+

0,5

oI

0,2 03 04 05
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Hiebei bedeuten:

R, innerer Wolbungsradius

T ettt ettt innerer Krempenradius
B, Bordhdhe des Bodens

H oo, duflere Hohe des gewolbten Teiles des Bodens

Die Bodendicke s; muss mindestens der Wanddicke s entsprechen.

Werkstoffe:
Als Werkstoffe sind zugelassen:

Normalgegliihte Stahlbleche aus unlegiertem, beruhigt vergossenem SM-, Elektro- oder LD-Stahl,
die schwei3bar und erforderlichenfalls zum Tiefziehen geeignet sind. Als unlegiert gelten hiebei
Stihle, in deren Schmelzanalyse die einzelnen Elemente folgende Werte nicht iiberschreiten:

St 0,60%
Moo, 1,65%
SI+FMN i 1,90%
[ USSP 0,30%
MO 0,09%
N 0,30%
[ IR 0,40%
Al e, 0,30%
Andere auller C, S, P.......ccovvene. 0,010%

In der Schmelzanalyse darf nicht mehr als 0,25% Kohlenstoff, je 0,035% Phosphor und Schwefel,
jedoch Schwefel und Phosphor zusammen nicht mehr als 0,06% enthalten sein. Die Mindestbuch-
dehnung der Bleche in Querrichtung muss folgenden Formeln entsprechen, jedoch auf keinen Fall
weniger als 19%, fiir Wanddicken unter 3 mm 15% betragen:

A :M,Wenn R, <490 N/mmz,
S :w,wenn R, > 490 N/mm?
22[R,

Die Analysenwerte der Stahlbleche, die Festigkeitseigenschaften und die Gliihbehandlung sind
schmelzenweise durch Abnahmepriifzeugnis 3.1 B nach ONORM EN 10204 nachzuweisen.

Herstellung und Fertigungspriifungen:

Zur Herstellung von Flaschen diirfen nur Bleche mit fehlerfreier und glatter Oberfldche verwendet
werden. Die Schweiflndhte miissen eine regelmifige, kerbfreie Oberflache haben. Die Schweifindh-
te sind vom Erzeuger oder einer von diesem beauftragten sachkundigen Person auf3en und innen vi-
suell zu priifen. Decklagenunterwdlbungen oder Wurzelriickfall sind nicht zulissig. Uber diese Prii-
fungen sind Aufzeichnungen zu fiihren.

Nach dem Schweilen sind die Flaschen einem Spannungsarmgliihen zu unterziehen. Uber die
Wirmebehandlung ist ein Werkspriifungszeugnis nach ONORM EN 10204 zu erbringen.

Unrunde Flaschen, deren Unterschied zwischen grotem und kleinstem Durchmesser grofer ist als
2% des mittleren Durchmessers, sind auszuscheiden. Flaschen, die fiir die Befiillung mit Acetylen
bestimmt sind und die in der Mitte eine Rundnaht aufweisen, sind auch hinsichtlich des Verlaufes
der Mantellinie zu priifen. Die Mantellinie darf im Schweilnahtbereich keinen Knick aufweisen
(Taillenbildung). Handgriffe, FuBBringe usw. sind derart anzubringen und auszubilden, dass weder
gefahrliche Spannungskonzentrationen an der Flasche noch Wasseransammlungen im Verbin-
dungsspalt entstehen kénnen.

Qualifikation von Herstellerbetrieben:

Der Hersteller hat die Erfiillung der Anforderungen der §§ 10 und 11 im Rahmen einer Eignungs-
priifung gegeniiber einer Erstpriifstelle nachzuweisen. Der Hersteller muss imstande sein, Flaschen
in gleichbleibender Giite zu fertigen und die Fertigung in vorgeschriebener Weise zu priifen. Uber
diese Eignungspriifung hat die befasste Erstpriifstelle eine Bescheinigung auszustellen.
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Baumusterpriifung:

Fir jede durch Werkstoff, Herstellungsverfahren, Warmebehandlung, Flaschenform, &ufleren
Durchmesser- und Wanddickenbereich gekennzeichnete Flaschentype ist eine Baumusterpriifung
durch eine Erstpriifstelle durchzufiihren. Die Durchmesser- und Wanddickenbereiche sind nach
technischen Gesichtspunkten festzulegen. Aus der laufenden Herstellung sind sechs Flaschen aus-
zuwihlen, deren Abmessungen den iiblichen Herstellungstoleranzen entsprechen miissen. Diese
sind einer zerstorungsfreien Priifung nach Z 6.1.1 zu unterziehen, wobei die Priifkriterien nach
Z 6.2.5 erfiillt sein miissen. An zwei Flaschen ist eine Baupriifung nach Z 6.1.2 bis 6.1.4 durchzu-
fiihren. An zwei Flaschen, die mit der kompletten Kennzeichnung nach § 15 versehen sein miissen,
ist ein Pulsationsversuch durchzufiihren. An den restlichen zwei Flaschen, die mit der kompletten
Kennzeichnung versehen sein miissen, ist ein Berstversuch nach Z 6.1.5 durchzufiihren, wobei die
Priifkriterien nach Z 6.2.4 erfiillt sein miissen. Uber das Ergebnis dieser Baumusterpriifung ist ge-
gebenenfalls eine Baumusterpriifbescheinigung von der Erstpriifstelle auszustellen.

Der Pulsationsversuch ist an Flaschen mit nicht korrodierend wirkender Fliissigkeit durchzufiihren,
wobei der Druck zwischen dem Priifdruck und einem Wert von nicht mehr als 10% des Priifdru-
ckes bei maximal 15 Lastwechsel pro Minute und einer Temperatur von nicht mehr als 50 °C zu
fithren ist. Es sind mindestens 12 000 Lastwechsel zu erreichen.

Baupriifung:

Im Rahmen der Baupriifung sind von einem Los zu hochstens 402 Stiick von baumustergepriiften,
fertigen Flaschen desselben Flaschentyps, hergestellt aus Blechen gleicher Schmelze und gleicher
Wirmebehandlung, von einer Erstpriifstelle zwei Flaschen auszuwéhlen und folgenden Priifungen
zu unterziehen:

Beide Flaschen sind 100% zerstdrungsfrei mittels Durchstrahlungspriifung auf Schweifinahtfehler
zu untersuchen.

Bei zweiteiligen Flaschen (nur Rundnihte) sind eine Zugprobe in Lingsrichtung nach ONORM
EN 10002 mit dem kurzen Proportionalstab nach DIN 50125 bzw. ONORM EN 10002 mit 20 mm
Probenbreite und zwei Biegeproben nach DIN 50121 mit 20 mm Probenbreite und in Léngsrich-
tung bzw. Umfangsrichtung aus dem zylindrischen Flaschenteil einer Flasche zu priifen. Ferner
sind ein Schweifzug- und zwei SchweiBbiegeversuche, wechselweise gebogen, nach ONORM
M 7835 mit blecheben abgearbeiteter Schweillnaht vorzunehmen. Die Dorndurchmesser fiir die
Schweil3biegeversuche sind der folgenden Tabelle zu entnehmen.

Dorndurchmesser fiir Biegeversuche
iiber 600 5-s
iiber 520 bis 600 4-s
iiber 440 bis 520 3-s
ermittelte Zugfestigkeit (N/mm?) Dorndurchmesser (mm)
bis 440 2-s

Aus der mittleren Rundnaht ist ein Makroschliff anzufertigen.

Bei dreiteiligen Flaschen (Léngsnaht und Rundnihte) sind zusétzlich zu den in Z 6.1.2 geforderten
Priifungen eine Zugprobe und eine Biegeprobe aus einem Boden der ersten Flasche zu priifen, wo-
bei die Schweilzug- und Schweilbiegeproben sowohl von der Léngsnaht als auch von einer Rund-
naht zu priifen sind. Ferner ist aus der Langsnaht ein Makroschliff anzufertigen.

Bei Flaschen mit Sickennaht erfolgt die Priifung nach Z 6.1.2 oder Z 6.1.3, wobei die Sicke an der
ersten Flasche zur Vorbereitung der Proben abzuarbeiten ist.

Die zweite ausgewéhlte Flasche ist einem Berstversuch zu unterwerfen.

Bei den Priifungen nach Z 6.1 sind folgende Werte zu erreichen:

Die Makroschliffprobe muss eine einwandfreie Verschweiflung der Bleche erkennen lassen. Zur
Dokumentation ist ein Bildabdruck anzufertigen.
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Beim Zugversuch am Grundwerkstoff miissen die Anforderungen nach Z 1 nachgewiesen werden.
Beim Schweiflzugversuch muss die Zugfestigkeit des Grundwerkstoffes erreicht werden, wobei es
unerheblich ist, in welchem Teil des Probestabes der Bruch auftritt.

Beim Biegeversuch und Schweiflbiegeversuch darf bei einem Biegewinkel von 180° noch kein Riss
auf dem Probestiick auftreten.

Der Berstdruck muss mindestens betragen:
_20BMR,
Py D, -s

Hiebei bedeutet R, die garantierte Mindestzugfestigkeit.

Wenn bei der Berstprobe der Riss

a) von einer Bodenkrempe ausgeht,

b) von einer Lingsnaht ausgeht,

c¢) von einer Rundnaht anders als senkrecht ausgeht oder

d) den Behilter in mehrere Teile zerlegt, gilt der Berstversuch als nicht bestanden.

Bei der zerstorungsfreien Priifung der Schweiindhte diirfen keine die Sicherheit beeintrichtigenden
SchweiBnahtfehler festgestellt werden.

Versagt eine der Zug- oder Biegeproben, so sind aus derselben Flasche zwei weitere Proben zu
entnehmen, die den Anforderungen (Z 6.2) entsprechen miissen. Versagt wieder eine dieser Ersatz-
proben, so ist aus zwei weiteren Flaschen desselben Loses je ein Probensatz zu entnehmen, der ent-
sprechen muss. Versagt auch nur eine Probe aus einem dieser beiden Probensitze, so ist das ganze
Los zu verwerfen. Versagt die Berstprobe, so sind aus dem gleichen Los zwei weitere Flaschen ei-
nem Berstversuch zu unterziehen. Versagt eine dieser Flaschen, so ist das Los zu verwerfen. Dem
Erzeuger ist es iiberlassen, die verworfenen Flaschen nach erneuter Warmebehandlung nochmals
zur Abnahme vorzulegen, die in vollem Umfange einschlieBlich Vornahme der Baupriifung und
Druckpriifung durchzufiihren ist.

Anlage A.4.4

Geschweilite Aluminiumflaschen
Bemessung, Werkstoffe, Herstellung, Fertigungs- und Erstpriifungen

Fiir die Herstellung geschweiliter Flaschen aus Aluminiumwerkstoffen diirfen nur Knetlegierungen
verwendet werden, die vom Werkstoffhersteller ausdriicklich als fiir den Verwendungszweck ge-
eignet bezeichnet werden, und fiir welche dieser die mechanischen Giitewerte gewéhrleistet. Die
Mindestbruchdehnung in Querrichtung muss 14% betragen, die Zugfestigkeit darf 400 N/mm?®
nicht tiberschreiten. Hinreichende Unempfindlichkeit gegen interkristalline Korrosion und Span-
nungsrisskorrosion ist sinngeméf nach den Vorschriften fiir nahtlose Aluminiumflaschen Anlage
A.4.1 Z 4 nachzuweisen.

Die Wanddicke ist wie fiir nahtlose Aluminiumflaschen festzulegen (Anlage A.4.1 Z 4).

Fiir die Herstellung und Priifung der Flaschen sind die Bestimmungen fiir geschweilite Stahlfla-
schen (Anlage A.4.3) sinngeméal} anzuwenden.

Anlage A.4.5

Kleine Stahlflaschen fiir Kohlendioxid und Distickstoffmonoxid

Das sind nahtlos gefertigte Flaschen mit einem Rauminhalt von mehr als 0,051 und hdchstens
0,221 fiir verfliissigtes Kohlendioxid und verfliissigtes Distickstoffmonoxid. Flaschen, bei denen
das Verschlieen des Bodens ohne Zusatzwerkstoffe erfolgt, gelten als nahtlose Flaschen.

Die Priifdriicke und Fiillungsgrenzen richten sich nach den fiir Flaschen geltenden Bestimmungen
des ADR/RID.

Diese Flaschen sind nach den in der Anlage A.4.2 enthaltenen zutreffenden Bestimmungen zu
fertigen und den dort vorgeschriebenen Priifungen zu unterziehen, wobei die Baupriifung und
Druckpriifung durch den Erzeuger oder einer von diesem beauftragten sachkundigen Person vorge-
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nommen werden konnen. Diese Flaschen sind gemél § 15 zumindest mit folgenden Angaben zu
versehen: Laufende Erzeugungsnummer, Hohe des Priifdruckes, Rauminhalt, Leermasse (Tara),
hochste Fiillmasse, Gasebezeichnung, Monat und Jahr der Erprobung, Herstellerzeichen.

Anlage A.4.6

Einwegflaschen

Einwegflaschen sind zum einmaligen Befiillen bestimmte, nicht wiederverwendbare flaschendhnli-
che Versandbehiilter.

Einwegflaschen diirfen nur innerhalb folgender Volums- und Druckbegrenzung fiir bestimmte
Gasearten verwendet werden:

— Gesamtvolumen zwischen 0,2 1 und 50 1;

— der Prifdruck darf 225 bar nicht iberschreiten;

— das Produkt aus Priifdruck und Volumen darf nicht groBer als 1 000 bar.1 sein.

Rauminhalt und Priifdruck miissen der nachfolgenden Tabelle entsprechen:

Priifdruck (bar) Rauminhalt (1)
Gaseart
min. max. max.
nicht entziindbar 10 35 50
und nicht giftig 35 225 5
entziindbar oder giftig 10 225 2

Einwegflaschen miissen derart beschaffen sein, dass sie

a) beim Priifdruck keine bleibenden sichtbaren Verformungen erleiden,
b) beim 1,5fachen Priifdruck nicht undicht sind,

¢) beim Bersten zéhes Bruchverhalten zeigen und

d) beim Fallversuch nach Z 6 nicht undicht werden.

Die Mindestwanddicke hat bei Einwegflaschen aus Stahl

D, 105
500

aus Aluminium

D. 105
300

Zu betragen.

Beim Fallversuch betragt die Fallhohe bei Flaschen mit einem Rauminhalt bis 51 2,50 m, mit ei-
nem Rauminhalt von 50 1 1,20 m. Zwischenwerte sind linear zu interpolieren.

Der Hersteller muss imstande sein, Einwegflaschen in gleichbleibender Giite zu fertigen und die
Fertigung in vorgeschriebener Weise zu priifen.

Die Absperreinrichtungen miissen derart beschaffen sein, dass eine Wiederbefiillung nicht moglich
ist. Sie miissen mit der Flasche unldsbar verbunden sein.

Einwegflaschen gemi ONORM EN 12205 gelten als konform mit den Bestimmungen dieser Ver-
ordnung.

Anlage A.4.7

Flaschen fiir Versuchszwecke

Flaschen diirfen ohne Baumuster- und Baupriifung unter folgenden Bedingungen fiir Versuchszwecke
gefiillt und/oder transportiert werden:

Der Hersteller muss die Anforderungen der §§ 10 und 11 erfiillen.

Der Hersteller muss die Sicherheit der Flaschen durch die Baumuster- und Baupriifung ersetzende
gleichwertige Priifungen gewéhrleisten.
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Die Flaschen sind vom Hersteller einer ersten Druckpriifung zu unterziehen.

Die Flaschen miissen den voraussichtlichen Beanspruchungen entsprechend ausgefiihrt und ausge-
riistet sein und mit einer Kennzeichnung sinngemaf nach § 15 und einem Warnhinweis versehen
sein.

Die Fiillstelle oder der Flaschenhersteller hat nachweislich die Verantwortung fiir die Sicherheit der
Flaschen wiéhrend ihres Betriebes zu tibernehmen.

Anlage A.4.8

Ausriistung von Flaschen

Ergidnzend zu den Vorschriften des ADR/RID beziiglich Ausriistung von Flaschen gelten folgende Be-
stimmungen:

1.

1.1

Flaschen sind mit Absperrventilen gemdB den ONORMen M 7390-1 bis -5, M 7390-2/AC1,
EN 144-1, EN 629-1, EN 849, EN 849/A1, EN 850, EN 850/A1 und ONORM EN ISO 11116-1 aus-
zurusten.

Flaschen fiir Acetylen sind mit einer, gemif den Priitbestimmungen der Anlage A.4.9, zugelassenen
pordsen Fiillmasse auszufiillen. Zuldssig sind nur feinporige gleichméBige Massen, die die Behil-
terwandungen nicht angreifen, weder mit dem Losungsmittel noch mit Acetylen schédliche Verbin-
dungen eingehen und auch bei lingerem Gebrauch oder bei Erschiitterungen, bei Temperaturen bis
60 °C weder zusammensinken noch geféhrliche Hohlrdume bilden. Das Auftreten sowie die Fort-
pflanzung explosionsartiger Zersetzungen im Behélter muss durch die Fiillmasse bei AuBentempera-
turen bis 30 °C und heftigen StoBen wirksam verhindert werden. Die sichernde Wirkung der por6sen
Fiillmasse und das Verhalten des Losungsmittels ist im Rahmen einer Zulassungspriifung geméB An-
lage A.4.9 nachzuweisen. Die pordsen Fiillmassen diirfen nur in jenen Werken hergestellt und in je-
ne Flaschen gefiillt werden, die in der Zulassung der pordsen Fiillmasse genannt sind, und zwar nur
nach den in der Zulassung festgelegten Verfahren und Werten. Thre Verwendung in geschweillten
Flaschen muss in der Bescheinigung iiber die Zulassungspriifung ausdriicklich zugelassen sein. Das
Losungsmittel darf die Flaschen nicht angreifen. In Flaschen fiir gelostes Acetylen darf der Fiil-
lungsdruck nach dem Druckausgleich bei 15 °C jenen Wert nicht iibersteigen, der fiir die jeweilige
pordse Masse von der Priifstelle festgelegt wurde und der auf der Flasche eingeschlagen ist. Auch
die Menge des Losungsmittels und des eingefiillten Acetylens muss dem in der Zulassung festgeleg-
ten Wert entsprechen.

Anlage A.4.9

Priifung der poriosen Masse und der Losungsmittel fiir Acetylenflaschen

Die Zulassung hinsichtlich der pordsen Massen und von Losungsmitteln fiir Acetylenflaschen er-
folgt durch Erstpriifstellen. Bei zufriedenstellendem Befund stellt die Erstpriifstelle eine Bescheini-
gung aus, die vom Fiillbetrieb fiir die porése Masse aufzubewahren ist. Abschriften der Bescheini-
gung sind auf Verlangen einer Fiillstelle fiir Acetylen vom Fiillbetrieb der pordsen Masse zur Ver-
fiigung zu stellen.

In der Bescheinigung sind alle jene Angaben und Bedingungen anzufiihren, die fiir die Fiillstelle
fiir Acetylen und die Verwendung von Bedeutung sind. Insbesondere sind folgende Angaben erfor-
derlich:

a) Bezeichnung der pordsen Masse und des Losungsmittels;

b) Hersteller der Masse und Fiillbetrieb(e) fiir die Masse;

¢) Fiillbedingungen fiir die Masse, das Losungsmittel und Acetylen;

d) Bedingungen fiir einen allfilligen Biindelbetrieb;

e) Priifkriterien fiir die wiederkehrenden Untersuchungen.

Der Erstpriifstelle sind folgende Unterlagen und Probestiicke zu {iberreichen:

a) Angaben iiber die Zusammensetzung und Herstellung der pordsen Masse, liber das Fiillen der
Flaschen mit der Masse und bei monolithischen Massen auch tiber den Hartungs- und Trock-
nungsprozess;

b) Angaben iiber die technischen Daten der Ausgangsstoffe;

¢) Angaben iiber die Porositit der Masse;
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d) Angaben dariiber, in welchen Flaschentypen die porose Masse verwendet werden soll (Herstel-
lungsart, Flaschenabmessungen);

e) Angaben tiber das Losungsmittel und iiber das Einfiillverfahren;

f) Angaben dariiber, in welchem Betrieb die pordse Masse hergestellt und in welchen Betrieben die
Masse in die Flaschen eingefiillt wird;

g) Angaben dariiber, in welchen Betrieben das Losungsmittel erstmalig in die Flaschen eingefiillt
wird,;

h) die von der Erstpriifstelle verlangte Anzahl von Flaschen; dem Sachverstéindigen der Erstpriif-
stelle ist die Moglichkeit zu geben, bei der Priparierung der Flaschen mit pordoser Masse anwe-
send zu sein;

i) Proben der Ausgangsstoffe.

Pro Flaschentype sind der Erstpriifstelle mindestens sechs Flaschen zur Verfiigung zu stellen.

Erstzulassung:

Sechs Flaschen einer Flaschentype, die durch folgende Parameter definiert ist:
— Werkstoff (zB Stahl oder Aluminium),

— Herstellungsverfahren (zB nahtlos oder geschweif3t),

— Durchmesserbereich bis 270 mm oder groBer 270 mm,

— pordse Masse aus dem gleichen Herstellungsbetrieb,

— gleiches Losungsmittel (zZB Aceton oder DMF).

Erweiterungszulassung:

Drei Flaschen mit von der Erstzulassung abweichenden Parametern fiir Ziindversuche nach Ab-
schnitt 3.7.

Sofern verschiedene Flaschentypen mit der gleichen pordsen Masse befiillt werden, sind der Priif-
stelle folgende Flaschen zur Verfligung zu stellen:

Bei Flaschen mit einem Nenn-Rauminhalt groBBer 60 1 und bis zu 150 1 miissen solche mit einem als
reprasentativ angesehenen Volumen fiir die zu beriicksichtigenden GroBen ausgewéhlt werden.

Bei Flaschen mit einem Nenn-Rauminhalt bis zu 60 I miissen Priifungen an der kleinsten und grof3-
ten Flasche jedes vom Hersteller vorgeschlagenen Bereiches durchgefiihrt werden.

Bei Flaschen mit einem Nenn-Rauminhalt unter 20 1 muss keine Priifung durchgefiihrt werden,
sofern die Flaschen einen Acetylen-Gehalt von nicht mehr als 90% des entsprechenden ,,proportio-
nalen* Gehalts fiir zugelassene Flaschen mit 20 1 oder mehr Rauminhalt haben. Soll jedoch der
Acetylen-Gehalt mehr als 90% betragen, miissen Priifungen an Flaschen mit einem fiir die zu be-
riicksichtigende Grof3e repréasentativ angesehenen Rauminhalt durchgefiihrt werden.

Bei Vorliegen besonderer Umsténde darf die Erstpriifstelle weitere Flaschen anfordern.

Nach Vorliegen aller erforderlichen Unterlagen und Flaschen werden die Flaschen nach Z 3 ge-
priift.

Nach Abschluss der Priifung ist ein Priifbericht zu erstellen, in dem eine

a) Beschreibung der pordsen Masse, des Losungsmittels und der Flaschen,

b) sicherheitstechnische Beurteilung,

¢) Angabe von Fiill- und Betriebsbedingungen, insbesondere des zuldssigen Hochstfiilldruckes bei
15 °C, der erforderlichen Menge an Losungsmittel und des dazugehorigen Toleranzbereiches
sowie der maximal zuldssigen Acetylenmenge (inkl. Sattigungsazetylen),

d) Angabe iiber den zuldssigen hochsten Spalt im Flaschenkopf (Toleranzgrenze des Freiraumes),

zu erfolgen hat.

Die Priifung der pordsen Masse und des Losungsmittels hat zu umfassen:

Im Herstellerwerk ist zu priifen, ob das Préparationsverfahren der iiberreichten Beschreibung Z 2
entspricht und ob die Gewiéhr fiir eine gleichbleibende Qualitit der pordsen Masse gegeben ist.

Zwecks spiterer Kontrollmoglichkeiten ist die porose Masse bei der Erstzulassung einer chemisch-
physikalischen Analyse zu unterziehen, und zwar bei monolithischen Massen einer Rontgenbeu-
gungspriifung oder dhnlich, bei Schiittmassen einer quantitativen Analyse.
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Priiffung bzw. Beurteilung, dass die porose Masse und das Losungsmittel den Flaschenwerkstoff
nicht angreifen und weder untereinander noch mit dem Acetylen schiadliche Verbindungen einge-
hen.

Bei der Erstzulassung, Bestimmung der Porositit nach folgendem Verfahren:
Die Bestimmung wird an nicht weniger als drei Flaschen durchgefiihrt.

Die Flasche wird mit einem Ventil versehen, evakuiert und gewogen. Der Druck in der Flasche darf
nach zwolf Stunden den Wert von 20 mbar nicht iibersteigen. Die Flasche wird dann mit Aceton
unter einem Uberdruck, der 18 bar nicht iibersteigen darf, gefiillt. Wenn kein Aceton mehr ein-
flieBt, wird das Ventil geschlossen und die Flasche gewogen. Die Flasche wird erneut fiir
15 Minuten an eine Vakuumpumpe angeschlossen und anschlieBend Aceton zugegeben. Dieser
Vorgang wird so oft wiederholt, bis alle Luft aus der Flasche entfernt ist und konstantes Gewicht
festgestellt wird. Die Flasche wird in einem Raum, in dem konstante Temperatur herrscht, fiir
24 Stunden bei gedffnetem Ventil mit einem Aceton enthaltenden Vorratsgefdll verbunden. An-
schlieBend wird das Ventil geschlossen und die Flasche erneut gewogen.

Die Porositét P in Volumprozent wird nach folgender Formel bestimmt:

P =100 EIE

Vi
Dabei bedeuten:
P Porositdt in %
W o eingefiilltes Acetongewicht in kg
Ve Gesamtinhalt der Flasche in 1
Ao Dichte des Acetons bei der Temperatur, bei der die Flasche das

Endgewicht erreicht hat.

Die ermittelte Porositdt muss innerhalb der im Antrag angegebenen Grenzen liegen.

Priifung der Flaschen bei erhohter Temperatur (Erwdrmungsversuch) nach folgendem Verfahren:

Drei Flaschen werden mit Acetylen nach den Betriebsvorschriften des Herstellers, zuziiglich einer
5%igen Uberfiillung gefiillt und in einem Wasserbad erhitzt. Die Wassertemperatur betrégt 65 °C +
2°C.

Der Versuch ist beendet, wenn der Druck in der Flasche nicht weiter ansteigt. Der Versuch wird
abgebrochen, wenn Fliissigkeitsdruck auftritt oder der Gasdruck hoher als 60 bar wird.

Der Versuch gilt als bestanden, wenn bei keiner der Versuchsflaschen Fliissigkeitsdruck auftritt
oder der Probedruck der Flasche iiberschritten wird.

Priifung der porésen Masse im Fallversuch nach folgendem Verfahren:

Die verbliebenen drei Flaschen werden mit dem Losungsmittel mit dem vom Hersteller angegebe-
nen Gewicht (Masse) gefiillt.

Jede Flasche wird zehnmal hintereinander aus einer Hohe von 70 cm auf einen mit einer Schutz-
platte (zB Phenolharz) versehenen Betonblock fallen gelassen.

Der obere Spalt zwischen der Masse und dem Flaschenkdrper muss sowohl vor wie nach dem Fall-
versuch gemessen werden.

Jedes Absacken oder andere wéhrend der Fallpriifung an der pordsen Masse entstandene Schéiden
diirfen fiir die nachfolgende Riickziindungspriifung nicht ausgebessert werden.

Priifung der pordsen Masse und des Losungsmittels im Ziindversuch (Riickziindungspriifung) nach
folgendem Verfahren:

Jede Flasche wird nach der Fallbehandlung mit einer speziellen Auslassverbindung ausgeriistet,
welche die Flasche direkt mit einem Explosionsrohr geméf Bild 1 verbindet. Der Innenraum des
Explosionsrohres betriigt 75 cm® bei einem inneren Durchmesser von 30 mm und endet in einer
Bohrung von 4 mm Durchmesser mit einer Lange von hochstens 70 mm und miindet gerade in die
Flasche. Das Explosionsrohr ist mit einer Ziindeinrichtung zu versehen, welche aus einem geeigne-
ten Draht, (zB Wolfram), von 0,2 mm Durchmesser und 15 mm Lange besteht.
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Das Explosionsrohr wird mit Gas gespiilt.

Die Flaschen werden mit dem hochsten vom Hersteller angegebenen Acetylenmasse mit einer
5%igen Uberladung gefiillt.

Jede Flasche wird anschliefend mindesten drei Tage bei einer Temperatur zwischen 15 °C und
20 °C waagrecht gelagert.

Jede Flasche wird danach drei Stunden lang lotrecht in einem Wasserbad bei 34 °C bis 35 °C er-

warmt. Bei Flaschen mit weniger als 101 Rauminhalt geniigt eine Erwéirmungsdauer von
1,5 Stunden.

Jede Flasche wird dann in die lotrechte Ziindstellung gebracht und geziindet, wobei der Druck in
der Flasche bis zum Zeitpunkt der Ziindung nicht mehr als 3 bis 4% unter den Maximalwert bei der

Erwérmung abgesunken sein darf, was durch eine entsprechende Warmeisolierung der Flasche er-
reicht wird.

Die Flasche hat die Priifung nicht bestanden, wenn sie birst oder wenn Gas innerhalb von
24 Stunden nach dem Riickziindversuch austritt und sofern nachweislich kein Fehler wahrend der
Priifung gemacht wurde. Alle Flaschen miissen die Priifung bestehen.

Wenn nachweislich ein Fehler bei der Versuchsausriistung oder der Versuchsdurchfithrung vor-
liegt, ist eine Wiederholung der gesamten Priifung nur an einer weiteren Flasche erforderlich.

Wenn nach 24 Stunden in einer der gepriiften Flaschen der Druck groBer als 30 bar, bezogen auf
eine Temperatur von 15 °C, ist, kdnnen drei weitere Flaschen der Priifung unterzogen werden, die
alle bestehen miissen.

Wird bei einer oder mehreren der vorstehenden Priifungen eine Bedingung nicht erfiillt, darf die
Erstpriifstelle Ersatzpriifungen durchfiihren.
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Besteht auf Grund der Priifergebnisse das Risiko von nachteiligen Verdnderungen der pordsen
Masse wihrend der Verwendungszeit, hat die Erstpriifstelle in ihrem Gutachten Fristen flir eine
Nachpriifung der porésen Masse festzulegen. Diese Nachpriifungen umfassen eine Priifung der
physikalischen und chemischen Daten der Masse sowie eine Riickziindpriifung an einer hinrei-
chenden Anzahl von Flaschen.

Bei porosen Massen, die auch im Biindelbetrieb verwendet werden sollen, ist von der Erstpriifstelle
festzulegen, welche Fiillverhiltnisse vorliegen miissen und nach wie viel Fiillvorgéngen die Biindel
zerlegt und allfdllige Losungsmittelverluste erginzt werden miissen.

Uber die erfolgte Priifung stellt die Erstpriifstelle einen Befund mit den fiir die Bescheinigung nach
Z 1.1 erforderlichen Angaben aus.

Die mit einer zugelassenen pordsen Masse préparierten Flaschen sind im Rahmen einer erweiterten
Erstpriifung von einer Erstpriifstelle wie folgt zu priifen:

Einsichtnahme in die Zulassungsbescheinigung fiir die porése Masse und das Losungsmittel.

Stichprobenweise Priifung ob die fiir die Flaschen in der Zulassungsbescheinigung erteilten Aufla-
gen erfillt sind.

Stichprobenweise Priifung des Fertiggewichtes der gefiillten Flaschen.
Stichprobenweise Priifung der Ausbildung der Masse im Flaschenkopf.

Werden fertig préparierte Flaschen ohne Losungsmittel in Verkehr gebracht, so sind diese deutlich
als solche zu kennzeichnen.

Bei den wiederkehrenden Untersuchungen an Acetylenflaschen ist zu priifen, ob die Zulassung der
pordsen Masse noch aufrecht ist bzw. ob eine Anderung der Zulassungsbedingungen stattgefunden
hat. Ferner ist der dulere Zustand der Flasche, der Erhaltungszustand der Masse sowie die Kenn-
zeichnung zu priifen.

Werden von den Kesselpriifern Méngel an der pordsen Masse festgestellt, ist dariiber die gemaR
Z 1 befasste Erstpriifstelle zu informieren.

Ist in einer Acetylenflasche die pordse Masse unter die Toleranzgrenze zusammengesunken bzw.
der Freiraum im Halsteil der Flaschen (Z 2.4 lit. d) zu groB geworden, darf bei nicht monolithi-
schen Massen mit der gleichen Masse nachpripariert werden, sofern in der Bescheinigung fiir die
pordse Masse nicht anderes festgelegt ist und der Kesselpriifer dem zustimmt. Nach jeder Nachpra-
parierung ist das Gewicht der Flasche zu kontrollieren und gegebenenfalls das Fertiggewicht der
Flaschenkennzeichnung zu dndern.

Anlage A.4.10

Losungsmittelfreie Acetylenflaschen

Acetylenflaschentypen, die hinsichtlich pordoser Masse und Losungsmittel gemi3 Anlage A.4.9 gepriift
wurden, diirfen unter nachfolgenden Bedingungen auch ohne Losungsmittel verwendet werden.

1.

Sie miissen mit ,,TARA F* und den Buchstaben ,,SF* anstelle des festgelegten Losungsmittelge-
wichtes gestempelt sein.

Sie miissen das Wort ,,LOSUNGSMITTELFREI in einer deutlichen und sichtbaren Weise tragen.

Sie diirfen noch nicht mit einem Losungsmittel befiillt gewesen sein. Dies muss vor der Acetylenfiil-
lung durch eine Gewichtskontrolle tiberpriift werden.

Sie miissen vor der Befiillung evakuiert werden, sofern sich in den Flaschen kein Restacetylen be-
findet.

Sie diirfen nicht gleichzeitig mit Acetylenflaschen befiillt werden, die ein Losungsmittel enthalten.

Sie diirfen nur mit dem maximal zuldssigen Acetyleninhalt fiir die Verwendung ohne Ldsungsmittel
befiillt werden, der in der Bescheinigung der Erstpriifstelle iiber die porose Masse festgelegt ist.

Der Fiillungsdruck bei 15 °C darf den in der Bescheinigung der Erstpriifstelle festgelegten maximal
zuldssigen Fiillungsdruck nicht iiberschreiten.

Die Einhaltung der Bestimmungen 6. und 7. ist nach der Befiillung zu kontrollieren. Hieriiber sind
Aufzeichnungen zu fiihren.
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Anlage A.S

Flaschenbiindel

Zusiitzlich zu den im ADR/RID angegebenen Bestimmungen tiber Flaschenbiindel sind die Anforderun-
gen der ONORMen M 7395, M 7395/AC1 und ONORM EN 12755 iiber Ausfithrung, Ausriistung, Kenn-
zeichnung, Priifung und Betrieb der Flaschenbiindel anzuwenden.

2.1
2.2

23

3.2

33

Anlage A.6
Kraftgastanks

An Kraftgastanks muss eine gut lesbare und dauerhafte Kennzeichnung angebracht sein, die zu-
mindest nachfolgende Informationen ermdglicht:

a) Fiilldruck,

b) Rauminhalt,

c¢) Hersteller,

d) Herstellungsnummer.

Kraftgastanks zur Aufnahme von verdichtetem Erdgas:
Die Kraftgastanks miissen fiir einen Fiillungsdruck von zumindest 200 bar ausgelegt sein.

Die Kraftgastanks sind mit einer Sicherheitseinrichtung gegen unzulissige temperaturbezogene
Druckiiberschreitung auszuriisten. Dies kann eine Schmelzsicherung oder eine Schmelzsicherung
in Verbindung mit einer Berstscheibe sein. Schmelzsicherungen sind mit solchen Schmelzloten
auszuriisten, dass eine ausreichende Druckentlastung bei hochstens 100 + 5 °C (bei Kraftgastanks
aus Stahl hochstens 125 + 5 °C) gewdhrleistet ist. Die Sicherheitseinrichtung muss auch bei ge-
schlossener Absperreinrichtung voll funktionsfahig sein.

Sicherheitseinrichtung zur Begrenzung des Gasaustrittes bei Rohrbruch:

Diese Sicherheitseinrichtung muss sicherstellen dass bei einem Rohrbruch oder bei einer Beschadi-
gung der Kraftgasanlage der ausstromende Gasvolumenstrom auf das 0,1fache des maximal mogli-
chen Gasdurchflusses reduziert wird.

Ausriistung von Kraftgastanks zur Aufnahme von Fliissiggas:

Die Kraftgastanks miissen ausgeriistet sein mit

a) einem Fiillanschluss,

b) einem Entnahmeanschluss,

c) einem Fliissigkeitsstandanzeiger,

d) einem Sicherheitsventil,

e) einer automatisch wirkenden Uberfiillsicherung,

f) einer Marke, welche die Einbaulage des Behilters kennzeichnet.

Allgemeine Anforderungen:

Die Uberfiillsicherung nach Z 3.7 darf durch eine Peilvorrichtung erginzt werden. Die Behilterdff-
nungen fiir die Ausriistung miissen in sicheren Abstdnden von den SchweiBindhten des Behélters
angeordnet sein. Am Behilter darf nur eine zusitzliche Offnung fiir seine Reinigung vorhanden
sein. Diese muss durch einen Schraubverschluss abschlie3bar sein, der nicht {iber die AuBlenseite
des Behilters hinausragt und durch Weichlotung oder in gleichwertiger Weise in seiner Ver-
schlussstellung gesichert ist. AuBer den Offnungen fiir das Sicherheitsventil und den Fiillanschluss
miissen alle Offnungen, durch die ein Querschnitt von mehr als 2 mm? fiir den Austritt von Kraft-
gas aus dem Behdlter betriebsmiBig freigegeben werden kann, mit einem, im Inneren des Behélters
liegenden, Rohrbruchventil versehen sein. Die unter Z 3.1 lit. a bis e angefiihrten Vorrichtungen
miissen leicht betétigt oder leicht abgelesen werden kdnnen. Nachtragliche Schweillungen an dem
Behilter (zB zur Anbringung von Halteeinrichtungen oder Abdeckungen) diirfen nur mit Zustim-
mung einer Erstpriifstelle durchgefiihrt werden.

Fullanschluss:

Der Fiillanschluss muss mit einem, im Inneren des Behélters liegenden, Riickschlagventil versehen
sein, das den Austritt von Kraftgas ausschlief3t. Der Fiillanschluss muss mit einer gasdichten, gegen
unbeabsichtigtes Lockern gesicherten Verschlusskappe versehen sein, die durch eine hinreichend
lange Kette oder eine gleichwertige Verbindung gegen Abhandenkommen gesichert ist. Der im In-
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neren des Behilters befindliche Teil des Fiillanschlusses muss im Dampfraum des Behilters enden,
der bei der groBten zuldssigen Fiillungsmenge bei 15 °C bestehen bleibt. Der Fiillanschluss muss
eine Klauenkupplung aufweisen, die geméal nachstehender Konstruktionszeichnung aus geeignetem
Werkstoff fachgerecht hergestellt ist und das sichere und dichte AnschlieBen der Zapfeinrichtung
der Kraftgasversorgungsanlage an den Behélter ermdglicht. Der Fiillanschluss muss derart ausge-
bildet sein, dass die Klauenkupplung in der Auflenwand des Kraftfahrzeuges gegen Beschiadigun-
gen geschiitzt angeordnet werden kann. Die Verbindungsleitung zwischen Klauenkupplung und
Behélter muss fiir einen Innendruck von 30 bar ausgelegt sein und unmittelbar an der Klauenkupp-
lung ein Riickschlagventil aufweisen.

Flllschlauchseite
450,50
% L $100*
EE kc,
ﬂm} )/
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414
¢ 18 min.
420max.
Tankseite 4 4L min.

Entnahmeanschluss:

Der Entnahmeanschluss muss bis in den untersten Teil des Behélters reichen und mit einem An-
schlussstutzen fiir die Entnahmeleitung versehen sein; auflerhalb des Behilters muss er mit einem
von Hand zu betitigenden Absperrventil versehen sein.

Fliissigkeitsstandanzeiger:

Der Fliissigkeitsstandanzeiger muss so ausgebildet sein, dass mit ihm jederzeit der Fiillungsgrad
des Behilters mit fliissigem Kraftgas feststellbar ist, ohne dass dabei Kraftgas austritt. Die einer
Behilterfiillung mit 80% des Fassungsraumes entsprechende Anzeigenstellung muss deutlich sicht-
bar gemacht sein. Schwimmergerite miissen so ausgebildet sein, dass ihre richtige Anzeige dau-
ernd sichergestellt ist; sie miissen im Behilter so angeordnet sein, dass Anzeigefehler, die durch
Quer- oder Léngsneigungen des Fahrzeuges hervorgerufen werden, weitestgehend ausgeschaltet
sind. Eine Vereinigung des Fliissigkeitsstandanzeigers mit anderen Ausriistungsteilen ist nur dann
zuléssig, wenn eine Beeintrachtigung der Richtigkeit der Anzeige des Fliissigkeitsstandes bei der
Beflillung des Behilters oder bei der Entnahme von Fliissiggas ausgeschlossen ist.

Sicherheitsventile:

Sicherheitsventile miissen den Anforderungen in Anlage A.l entsprechen, sofern im Folgenden
nichts anderes festgelegt ist. IThre dem Behilter zugekehrte Offnung muss méglichst hoch im
Dampfraum liegen, der bei der grofiten zuldssigen Fiillmenge bei 15 °C bestehen bleibt. Sie miissen
bei einem Uberdruck von 24 bar + 2 bar ansprechen und eine Austrittsdffnung mit einem wirksa-
men freien Querschnitt freigeben, der einer kreisrunden Offnung mit einem lichten Durchmesser
von mindestens 10 mm entspricht; sie miissen spitestens bei einem Uberdruck von 30 bar mindes-
tens 6 m’> Luft (bezogen auf den Normalzustand) je Minute durchlassen, bei Abnahme des Druckes
nach dem Offnen des Sicherheitsventils sich spitestens bei 90% des Offnungsdruckes wieder
schlieBen und nach dem Schlieen gegen die Atmosphire gasdicht sein. Das aus dem Sicherheits-
ventil austretende Gas muss durch eine gasdichte Abzugsleitung direkt ins Freie abgefiihrt werden
konnen.

Automatisch wirkende Uberfiillsicherung:

Die automatisch wirkende Uberfiillsicherung muss das Befiillen des Behilters iiber 80% seines
Fassungsraumes zuverldssig verhindern. Thre Funktion muss bis zu einem Gasdruck im Behélter
von 30 bar gesichert sein.
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Peilvorrichtung:

Die Peilvorrichtung muss mit einem im Behélter oder am Peilventil unldsbar angebrachten Rohr
versehen sein, das so weit ins Innere des Behlters reicht, dass sich die Miindung des Rohres in der
Einbaulage des Behélters auf der Hohe des Fliissigkeitsspiegels befindet, wenn der Behilter zu
80% gefiillt ist. Dieses Rohr ist derart anzuordnen, dass sich bei abgesenktem Fliissigkeitsspiegel
keine oder nur geringe Fliissigkeitsreste ansammeln konnen. Der wirksame freie Querschnitt der
Peilvorrichtung, durch den Kraftgas ins Freie austreten kann, darf 2 mm® nicht iibersteigen. Die
Peilvorrichtung muss mit einem Ventil versehen sein, durch das das Rohr dicht abschlieBbar ist.
Die Lage der Miindung des Ventils muss seine Betédtigung ermoglichen, ohne dass die betitigende
Person von dem austretenden Gasstrahl getroffen werden kann. Das Ventil darf sich nicht unbeab-
sichtigt lockern kénnen.

Anlage A.7
Teil 1

Geschweilite Gefifle und Tanks

Entwurf und Berechnung

Durch Entwurf und Berechnung gemifl den nachfolgend angefiihrten technischen Regeln kénnen
die allgemeinen Anforderungen gemil § 5 bis 7 als erfiillt betrachtet werden. Hiebei sind die im
ADR/RID angegebenen zuldssigen Spannungen und Mindestwanddicken fiir Tanks zu beriicksich-
tigen.

ONORMEN

M 3121 Stahlbleche fiir Druckgefiae und Druckbehilter; Giitebestimmungen
Ausgabe Janner 1991

M 7301 Verstarkung von Ausschnitten in Wandungen von Druckgefdlen oder Druckbe-
hiltern
Ausgabe Februar 1992

M 7301-1 Néaherungsweise Ermittlung eines Verstarkungsquerschnittes von Ausschnitten in

Wandungen von Druckgeféaen oder Druckbehiltern
Ausgabe November 1977

M 7303 Kegelformige Wandungen von Druckgefdlen oder Druckbehéltern unter innerem
oder duBerem Uberdruck — Ausfiihrung und Berechnung
Ausgabe April 1984

M 7304 Zylindrische Wandungen von Druckgefdfien oder Druckbehiltern unter innerem
und &uBerem Uberdruck — Ausfiihrung und Berechnung
Ausgabe Juni 1991

M 7306 Ebene Boden und Deckel von DruckgefdBen oder Druckbehéltern unter innerem
oder duBlerem Uberdruck — Ausfiihrung und Berechnung
Ausgabe Juli 1992

M 7309 Gewdlbte Boden von DruckgefdBen oder Druckbehiltern unter innerem oder &u-
Berem Uberdruck — Ausfiihrung und Berechnung
Ausgabe September 1988

M 7316-1 Berechnung von Flanschverbindungen an Druckgefiaen oder Druckbehiltern
Ausgabe April 1987

M 7316-2 Berechnung von Flanschverbindungen an DruckgefdBien oder Druckbehiltern;
Dichtungskennwerte
Ausgabe April 1987

M 7317 Balgkompensatoren; Ausfiithrung und Berechnung
Ausgabe Dezember 1985

M 7320 Inspektionséffnungen in Wandungen von Druckgefdfien oder Druckbehéltern

Ausgabe Janner 1992
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AD-Merkblitter der Reihe B

Hinweis:

Abweichend zu den allgemeinen Anforderungen nach Abs. 1 Z 1 ist bei der Berechnung nach
AD-BO fiir Druckbehélter mit einzelnen Druckkammern der Festigkeitsnachweis fiir jede Kammer
getrennt vorzunehmen.

Werkstoffe

Durch die Verwendung von Werkstoffen von Hersteller gemal3 § 9 Abs. 3, entsprechend den in den
nachstehenden Listen angefiihrten Normen, konnen die allgemeinen Anforderungen fiir Werkstoffe
gemil §§ 8 und 9 als erfiillt betrachtet werden. Werkstoffe gemafl DIN-Normen miissen entspre-
chend den AD-Merkbléittern der Reihe W bzw. der TRG zugelassen und gepriift sein. Bei Verwen-
dung von Werkstoffen, die nicht in diesen Listen angefiihrt sind, ist die Zustimmung der Erstpriif-
stelle erforderlich.

ONORMEN

EN 1057 Kupfer und Kupferlegierungen — Nahtlose Rundrohre aus Kupfer fiir Wasser- und
Gasleitungen fiir Sanitdrinstallationen und Heizungsanlagen
Ausgabe Juli 1996

EN 1652 Kupfer und Kupferlegierungen — Platten, Bleche, Bander, Streifen und Ronden zur
allgemeinen Verwendung
Ausgabe Mirz 1998

EN 1653 Kupfer und Kupferlegierungen — Platten, Bleche und Ronden fiir Kessel, Druck-
behilter und Warmwasserspeicheranlagen
Ausgabe Mirz 1998

EN 573-3 Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische Zusammensetzung und
Form von Halbzeugen — Teil 3: Chemische Zusammensetzung
Ausgabe Februar 1995

EN 573-4 Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische Zusammensetzung und
Form von Halbzeugen — Teil 4: Erzeugnisformen
Ausgabe Februar 1995

EN 10028-1 Flacherzeugnisse aus Druckbehilterstahlen; Allgemeine Anforderungen
Ausgabe August 2000

EN 10028-2 Flacherzeugnisse aus Druckbehélterstahlen; Teil 2: Unlegierte und legierte warm-
feste Stédhle
Ausgabe Juli 1993

EN 10028-3 Flacherzeugnisse = aus  Druckbehélterstdhlen;  Teil 3:  Schwei3geeignete
Feinkornbaustéhle; normalgegliiht
Ausgabe Juni 2000

EN 10028-4 Flacherzeugnisse aus Druckbehilterstihlen — Teil 4: Nickellegierte kaltzéhe Stéhle
Ausgabe Dezember 1994

EN 10028-7 Flacherzeugnisse aus Druckbehilterstahlen — Teil 7: Nichtrostende Stéhle
Ausgabe April 2000

EN 10113-1 Warmgewalzte Erzeugnisse aus schweiflgeeigneten Feinkornbaustdhlen; Allge-
meine Lieferbedingungen
Ausgabe Juli 1993

EN 10113-2 Warmgewalzte Erzeugnisse aus schweiligeeigneten Feinkornbaustihlen; Teil 2:
Lieferbedingungen fiir normalgegliihte/normalisierend gewalzte Stéhle
Ausgabe Juli 1993

EN 10213-1 Technische Lieferbedingungen fiir Stahlguss fiir Druckbehilter — Teil 1: Allge-
meines
Ausgabe April 1996

EN 10213-2 Technische Lieferbedingungen fiir Stahlguss fiir Druckbehélter — Teil 2: Stahlsor-
ten fiir die Verwendung bei Raumtemperatur und erhéhten Temperaturen
Ausgabe April 1996
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EN 10222-1 Schmiedestiicke aus Stahl fiir Druckbehélter — Teil 1: Allgemeine Anforderungen
an Freiformschmiedestiicke
Ausgabe Janner 1999

EN 10222-3 Schmiedestiicke aus Stahl fiir Druckbehélter — Teil 3: Nickelstédhle mit festgeleg-
ten Eigenschaften bei tiefen Temperaturen
Ausgabe Oktober 1999

EN 10269 Stéhle und Nickellegierungen fiir Befestigungsmittel fiir den Einsatz bei erh6hten
und/oder tiefen Temperaturen
Ausgabe November 1999

EN 10283 Korrosionsbestiandiger Stahlguss
Ausgabe Februar 1999

EN 12163 Kupfer und Kupferlegierungen — Stangen zur allgemeinen Verwendung
Ausgabe April 1998

EN 12164 Kupfer und Kupferlegierungen — Stangen fiir die spannende Bearbeitung

Ausgabe April 1998

EN 12164/A1 Kupfer und Kupferlegierungen — Stangen fiir die spannende Bearbeitung (Ande-
rung)
Ausgabe Februar 2000

EN 12165 Kupfer und Kupferlegierungen — Vormaterial fiir Schmiedestiicke
Ausgabe April 1998

EN 12167 Kupfer und Kupferlegierungen — Profile und Rechteckstangen zur allgemeinen
Verwendung
Ausgabe April 1998

EN 12205 Ortsbewegliche Gasflaschen — Metallische Einwegflaschen
Ausgabe Oktober 2001

EN 12449 Kupfer und Kupferlegierungen — Nahtlose Rundrohre zur allgemeinen Verwen-
dung
Ausgabe Oktober 1999

EN 12451 Kupfer und Kupferlegierungen — Nahtlose Rundrohre fiir Warmeaustauscher
Ausgabe Oktober 1999

EN ISO 3506-1 Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus nichtrostenden Stih-
len — Teil 1: Schrauben (ISO 3506-1:1997)
Ausgabe Mai 1998

EN ISO 3506-2 Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus nichtrostenden Stah-
len — Teil 2: Muttern (ISO 3506-2:1997)
Ausgabe Mai 1998

EN ISO 3506-3 Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus nichtrostenden Stih-
len — Teil 3: Gewindestifte und &hnliche, nicht auf Zug beanspruchte Schrauben
(ISO 3506-3:1997)
Ausgabe Mai 1998

DIN-NORMEN

DIN 267-13:  Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen; Teile fiir
Schraubenverbindungen mit besonderen mechanischen Eigenschaften zum Einsatz
bei Temperaturen von —200 °C bis +700 °C
Ausgabe August 1993

DIN 1626 Geschweillte kreisformige Rohre aus unlegierten Stihlen fiir besondere Anforde-
rungen; Technische Lieferbedingungen
Ausgabe Mai 1989

DIN 1628 Geschweifite kreisformige Rohre aus unlegierten Stihlen fiir besonders hohe An-
forderungen; Technische Lieferbedingungen
Ausgabe Mai 1989
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DIN 1630 Nahtlose kreisformige Rohre aus unlegierten Stdhlen fiir besonders hohe Anforde-
rungen; Technische Lieferbedingungen
Ausgabe Oktober 1984

DIN 1681 Stahlguss fiir allgemeine Verwendungszwecke; Technische Lieferbedingungen
Ausgabe Juni 1985
DIN 1787 Kupfer; Halbzeug

Ausgabe Janner 1973

DIN 17173 Nahtlose kreisformige Rohre aus kaltzdhen Stéhlen; Technische Lieferbedingun-
gen
Ausgabe Februar 1985

DIN 17174 Geschweilite kreisformige Rohre aus kaltzéhen Stdhlen; Technische Lieferbedin-
gungen
Ausgabe Februar 1985

DIN 17175 Nahtlose Rohre aus warmfesten Stahlen; Technische Lieferbedingungen
Ausgabe Mai 1989

DIN 17177 Elektrisch pressgeschweifite Rohre aus warmfesten Stdhlen; Technische
Lieferbedingungen
Ausgabe Mai 1989

DIN 17178 Geschweilite kreisformige Rohre aus Feinkornbaustihlen fiir besondere Anforde-
rungen
Ausgabe Mai 1986

DIN 17179 Nabhtlose kreisformige Rohre aus Feinkornbaustéhlen fiir besondere Anforderun-
gen
Ausgabe Mai 1986

DIN 17182 Stahlgusssorten mit verbesserter Schweilleignung und Zihigkeit fiir allgemeine
Verwendungszwecke; Technische Lieferungen
Ausgabe Mai 1992

DIN 17440 Nichtrostende Stdhle — Technische Lieferbedingungen fiir Blech, Warmband und
gewalzte Stébe fiir Druckbehilter, gezogenen — Draht und Schmiedestiicke
Ausgabe September 1996

DIN 17457 Geschweilite kreisformige Rohre aus austenitischen nichtrostenden Stahlen fiir be-
sondere Anforderungen; Technische Lieferbedingungen
Ausgabe Juli 1985

DIN 17660 Kupfer-Knetlegierungen; Kupfer-Zink-Legierungen (Messing), (Sondermessing);
Zusammensetzung
Ausgabe Dezember 1983

DIN 17664 Kupfer-Knetlegierungen; Kupfer-Nickel-Legierungen; Zusammensetzung
Ausgabe Dezember 1983

DIN 17665 Kupfer-Knetlegierungen; Kupfer-Aluminium-Legierungen (Aluminium bronze);
Zusammensetzung
Ausgabe Dezember 1983

Herstellung und Fertigungspriifung

Zur Umsetzung der in den §§ 10 und 11 angefiihrten allgemeinen Anforderungen muss nachfol-
genden Bestimmungen mindestens entsprochen werden.

Anforderungen an den Herstellerbetrieb

Der Hersteller muss qualititssichernde Mafinahmen festlegen und dokumentieren, welche durch ei-
ne Erstpriifstelle erstmalig bewertet und regelmifig iiberwacht werden. Fiihrt der Hersteller
SchweiBarbeiten aus, so muss er nach ONORM M 7812-1 in der Giiteklasse 1 durch eine Erstpriif-
stelle fiir Druckgerite zugelassen sein. Alternativ ist auch eine Zulassung geméfl AD-HP 0 in Ver-
bindung mit AD-HP 2/1, AD-HP 3 und AD-HP 4 durch eine Erstpriifstelle ausreichend. Die anzu-
wendenden SchweiBverfahren miissen nach ONORMen EN 288 und die SchweiBer nach ONORM
EN 287-1 und ONORM EN 287-1/A1 bzw. ONORM EN 287-2 und ONORM EN 287-2/A1 ge-
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priift sein. Die Verfahrenspriifungen sind von Erstpriifstellen durchzufiihren. Die Priifung der
Schweiller ist von Erstpriifstellen oder fiir diesen Bereich akkreditierten Stellen durchzufiihren. Die
Anerkennung von ausldndischen Verfahrens- und Schweierpriifungen hat durch eine Erstpriifstelle
auf Basis der Gegenseitigkeit zu erfolgen.

Anforderungen an die Schweiinahtausfilhrung und das Priifpersonal

Die Schweifinéhte haben den Anforderungen nach ONORM EN 25817 Bewertungsgruppe B zu
entsprechen. Die Beurteilung hat nach ONORM EN 25817 Bewertungsgruppe B unter Beriicksich-
tigung der druckspezifischen Anforderungen zu erfolgen.

Zerstorungsfreie Priifungen sind von Priifern der Qualifikationsstufe I gemi ONORM EN 473
durchzufiihren. Die Bewertung dieser Priifungen muss durch einen Priifer der Qualifikationsstufe I
nach ONORM EN 473 erfolgen.

Der Priifumfang der zerstorungsfreien Priifungen und die Anzahl der Arbeitsproben ist gemil
ADR/RID in Abhingigkeit vom Schweilnahtfaktor festzulegen. Soweit das ADR/RID keine Richt-
linien iiber die Priifungen der Arbeitsproben enthélt, sind die entsprechenden Bedingungen der
ONORM EN 288 anzuwenden.

Anlage A.7
Teil 2

Silotransportbehilter

Diese Anlage regelt die Anforderungen an Silotransportbehilter fiir fliissige, kdrnige und
pulverformige Stoffe die dem ADR/RID unterliegen (Gefahrgiiter) und fiir nicht dem
ADR/RID unterliegende Stoffe (Nichtgefahrgiiter), die nur zum Zweck der Be- und Entla-
dung mit verdichteten Gasen mit dem Klassifizierungscode 1A mit hochstens 3 bar beauf-
schlagt werden, wobei eine Gasbeaufschlagung des zu transportierenden Gutes wihrend der
Beforderung mit verdichteten Gasen, die weder entziindlich, noch giftig, noch dtzend sind,
mit hochstens 2 bar zuldssig ist.

Ubersteigt der Entleerungsdruck 1 bar, so sind nachstehende Bestimmungen einzuhalten:
Gefahrgutbehilter

Silotransportbehélter fiir Gefahrgiiter gemi3 ADR/RID miissen den Bestimmungen fiir Tanks
des ADR/RID, welche fiir die jeweilige Klasse des zu beférdernden Gutes vorgeschrieben
sind, entsprechen. Zusitzlich sind nachstehende Ergéinzungen einzuhalten:

Anforderungen fiir Entwurf und Berechnung, Werkstoffe, Herstellung und Priifung

Es gelten die Bestimmungen der Anlage A.7 Teil 1. Einbauten im Inneren, die eine Kontrolle
der Schweillndhte verhindern, sind abnehmbar auszufiihren.

Die Schweillndhte und Auflager miissen auch von auflen zugénglich und ausreichend besich-
tigbar sein.

Ausriistung

Samtliche Ausriistungsteile miissen den Bestimmungen der Anlage 1 sinngeméf entsprechen,
wobei jedoch die Be- und Entlade6ffnungen mit umlegbaren Spannschrauben ausgeriistet
werden diirfen, wenn die Deckel einen Abgleitschutz fiir die Spannschrauben und eine
zwangsweise wirkende Anliifteinrichtung aufweisen, die gleichzeitig mit dem Aufschrauben
mindestens einer der Deckelmuttern wirksam wird. Bei den umlegbaren Spannschrauben
muss durch konstruktive MaBBnahmen sichergestellt sein, dass die Schraubverbindung nicht
vollstdndig getrennt werden kann, zB durch ein als Anschlag ausgebildetes, am Bolzenende
befestigtes Sicherungselement.

Dieses Sicherungselement muss

— so ausgefiihrt sein, dass die Priifung der Gewinde iiber den gesamten Bereich moglich ist
und

— so bemessen sein, dass es den Offnungswinkel, des mit zuldssigem Betriebsiiberdruck be-
aufschlagten Domdeckels zu begrenzen vermag, wenn das Gewinde der Schraubverbindung
verschleiflbedingt versagt.
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Ferner sind die Versandbehélter mit einem geeigneten Druckmesser auszuriisten. Die Ver-
sandbehilter oder die angeschlossenen Fiillleitungen sind mit mindestens einem nach der
Forderleistung der Druckluftanlage bemessenen, lLiftbaren Sicherheitsventil auszustatten,
welches imstande sein muss, einen Druckanstieg im Versandbehilter von mehr als 10% tiber
dem festgesetzten hochsten Fiilldruck zuverldssig zu verhindern.

Ausriistungsteile fiir Tanks von Kesselwagen, die dicht verschlossen sind, miissen den Be-
stimmungen der Anlage A.l sinngemif entsprechen, wobei nachfolgende Bestimmungen zu
beriicksichtigen sind:

Die Verschlussdeckeln von Fiill-, Steigrohr- und Druckstutzen, sind mit Spritzringen und
folgender Farbkennzeichnung zu versehen:

Druckstutzen: blau
Steigrohr: rot.

Fir die Befestigung von Domdeckeln diirfen auch umlegbare Spannschrauben verwendet
werden, wenn die Deckeln einen Abgleitschutz fiir Spannschrauben aufweisen. Die Spann-
schrauben miissen den in Punkt 2.1.2 genannten Bedingungen entsprechen.

Die Anbringung eines Sicherheitsventils und eines Manometers ist nur an den angeschlosse-
nen Fiill- bzw. Entleereinrichtungen erforderlich.

Kennzeichnung des Tanks

An jedem Tank muss ein Schild aus nicht korrodierendem Metall dauerhaft und an einer fiir

die Kontrolle leicht zugénglichen Stelle angebracht sein. Auf diesem Schild miissen mindes-

tens die nachstehend aufgefiihrten Angaben eingestanzt oder in einem &hnlichen Verfahren

angebracht sein. Diese Angaben diirfen unmittelbar auf den Tankwénden angebracht sein,

wenn diese so verstdrkt sind, dass die Widerstandféhigkeit des Tanks nicht beeintréchtigt

wird:

— Hersteller oder Herstellerzeichen;

— Herstellernummer;

— Baujahr;

— Priifdruck *) (Uberdruck);

— Fassungsraum *) — bei unterteilten Tanks Fassungsraum jedes Tankabteils;

— Berechnungstemperatur *) (nur erforderlich bei Berechnungstemperaturen iiber +50 °C
oder unter —20 °C);

— Stempel der Stelle, die die Priifung vorgenommen hat;

— Priifdruck fiir den gesamten Tank und Priifdruck je Tankabteil in MPa oder bar (Uber-
druck), wenn der Druck je Tankabteil geringer ist als der auf den Tank wirkende Druck *);

— Festgesetzter Entleerungsdruck *);

Priifung und Uberwachung

Die Erstpriifung (Vor- und Baupriifung), erste Druck- und erste Betriebspriifung ist im Rah-
men der erstmaligen Priifungen geméf3 ADR/RID durchzufiihren.

Fiir die Versandbehilterbescheinigung gelten die Bestimmungen des § 17.

Fir die wiederkehrenden Untersuchungen oder auBerordentlichen Priifungen gelten die
Bestimmungen des ADR/RID.

Befiillung und Betrieb
Es gelten die Bestimmungen des § 23 Abs. 1 bis 5und § 24 Abs. 1 Z 4.

Nichtgefahrgutbehalter

Fiir Silotransportbehélter, welche zum Transport von Nichtgefahrgiitern vorgesehen sind, gel-
ten die Vorschriften gemifl Abs. 2.1.1, 2.1.2, 2.1.3 und 2.1.4 dieser Anlage mit folgenden
Abweichungen sinngemal.

Fiir die Berechnung sind allgemein anerkannte Regeln der Technik fiir Druckbehilter heran-
zuziehen. Die Hohe des Priifdruckes betrégt das 1,3fache des Betriebsdruckes.

Die Mindestwanddicken geméfl ADR/RID miissen nicht eingehalten werden.

*) Nach den Zahlenwerten sind jeweils die MaBeinheiten hinzuzufiigen.
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Silotransportbehélter diirfen nur in Verkehr gebracht werden, wenn sie entsprechend einer
Vor- oder Baumusterpriifung, einer Erstpriifung, ersten Druck- und ersten Betriebspriifung
analog Nr. 6.8.2.4.1 ADR/RID unterzogen wurden, wobei jedoch fiir die Wasserdruckpriifung
des gesamten Tanks als Priifdruck der 1,3fache Betriebsdruck gilt.

Die Silotransportbehilter und ihre Ausriistungsteile sind spitestens alle sechs Jahre einer
Priifung des inneren und &uferen Zustandes sowie einer Dichtheitspriifung zu unterziehen.

Zusitzlich ist spétestens alle drei Jahre eine Priifung des dulleren Zustandes sowie eine Dicht-
heitspriifung durchzufiihren.

Die Dichtheitspriifung muss fiir den gesamten Tank und fiir jedes Abteil von unterteilten
Tanks, mit dem hochstzuldssigen Betriebsdruck und mit einem fiir die Befiillung des Behil-
ters zugelassenem Gas durchgefiihrt werden.

Ummantelungen zur Warmeisolierung oder andere Isolierungen sind nur soweit zu entfernen,
wie es fiir die sichere Beurteilung des Tanks erforderlich ist.

Wenn die Sicherheit des Tanks oder seine Ausriistung durch Reparatur, Umbau oder Unfall
beeintrachtigt sein konnte, so ist eine auerordentliche Priifung durchzufiihren.

Betragt der Fiilldruck mehr als 0,5 bar und hochstens 1 bar, so sind nachstehende Bestim-
mungen einzuhalten:

Gefahrgutbehalter

Silotransportbehélter fiir Gefahrgiiter gemi3 ADR/RID miissen den diesbeziiglichen Bestim-
mungen des ADR/RID, welche fiir die jeweilige Klasse des zu beférdernden Gutes vorgese-
hen sind, entsprechen und nach diesen Bestimmungen iiberpriift werden. Zusitzlich gelten die
Vorschriften nach Abs. 2.1.1, 2.1.2 und 2.1.3 dieser Anlage.

Nichtgefahrgutbehilter

Fiir Silotransportbehdlter, welche zum Transport von Nichtgefahrgiitern vorgesehen sind, gel-
ten die Vorschriften geméB Abs. 2.1.1, 2.1.2 und 2.1.3 dieser Anlage mit folgenden Abwei-
chungen sinngemaf:

Fiir die Berechnung sind allgemein anerkannte Regeln der Technik fiir Druckbehilter heran-
zuziehen. Die Hohe des Priifdruckes betrédgt das 1,3fache des Betriebsdruckes

Die Einhaltung der im ADR/RID angefiihrten Mindestwanddicken ist nicht erforderlich.

Der Silotransportbehilter ist vom Hersteller einer Erstpriifung, Druckpriifung und Priifung
der Ausriistung zu unterziehen. Die Erfiillung der Anforderungen dieser Verordnung ist vom
Hersteller durch Ausstellen einer Konformititserkldrung zu dokumentieren. Der Hersteller
hat technische Unterlagen, die eine Bewertung der Ubereinstimmung des Druckgeriites mit
den sicherheitstechnischen Anforderungen erméglichen, zur Einsichtnahme durch die zustén-
dige Behorde bereit zu halten.

Wenn die Sicherheit des Tanks oder seine Ausriistung durch Reparatur, Umbau oder Unfall
beeintréchtigt sein kdnnte, so ist eine auBerordentliche Priifung durchzufiihren.

Der Betreiber des Versandbehilters hat sich regelmafig von der sicheren Funktionsweise der
Ausriistung, insbesondere dem Sicherheitsventil und vom Zustand des Versandbehilters zu
tiberzeugen. Versandbehélter mit Schidden, die die Sicherheit beeintrdchtigen, sind sofort aus
dem Betrieb zu nehmen.

Der Betreiber hat dafiir zu sorgen, dass die Beforderung der Versandbehélter entsprechend
der Z 1 erfolgt.

Anlage A.8
Offene Kryo-Behilter fiir tiefgekiihlt verfliissigte Gase

Zusitzlich zu den im ADR/RID angegebenen Bestimmungen iiber nicht luftdicht verschlossene Kryo-
Behiilter fiir tiefgekiihlte verfliissigte Gase gelten folgende Anforderungen:

1.

Der Konformititsnachweis fiir diese Gefdlle erfolgt durch eine Bestétigung des Herstellers {iber die

Eignung und die Zuldssigkeit der Verwendung fiir einzelne Gase oder Gasgruppen.
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Der Name des Gases, mit dem eine Befiillung erfolgen darf, muss direkt auf dem Gefédl3 oder einem
dauerhaft angebrachten Aufkleber angegeben werden.

Anlage A.9

Loschmittelbehilter fiir Handfeuerloscher,
Treibgasflaschen und Einwegflaschen fiir Aufladeléscher

Loschmittelbehélter fir Handfeuerloscher sind Gefifle mit einem Priifdruck von hochstens 30 bar
und einem hdchstzulissigen Gesamtgewicht von 20 kg, welche stindig oder nur wiahrend des Betrie-
bes unter dem Druck eines Gases stehen.

Fiir Loschmittelbehélter sowie fiir Treibgasflaschen und Einwegflaschen fiir Aufladeldscher ist die
QNORM EN 3 Teil 3 anzuwenden. Handfeuerloscher sind ,,Tragbare Feuerloscher im Sinne der
ONORM EN 3-3.

Fiir jede Type von Loschmittelbehiltern, Treibgasflaschen und Einwegflaschen ist eine Baumuster-
prifung von einer Erstpriifstelle durchzufiihren; hiebei ist die Erfiillung der Anforderungen der
ONORM EN 3-3 zu iiberpriifen.

Die Priifung jedes einzelnen Behilters sowie die losweise Priifung gemidB ONORM EN 3-3 ist vom
Hersteller durchzufiihren und fiir jeden Behélter ist eine Konformitétserklarungen auszustellen.

Der Hersteller muss fiir Herstellung und Priifung qualitétssichernde Mallnahmen anwenden und
diese dokumentieren.

Anlage A.10

Druckgaspackungen

Druckgaspackungen miissen den Bestimmungen der Aerosolpackungsverordnung, BGBI. Nr. 560/1994
entsprechen.

Anlage A.11

Kartuschen

Zusiitzlich zu dem im ADR/RID angegebenen Bestimmungen fiir Kartuschen gelten die Bestimmungen
der ONORM EN 417.

Anlage A.12

Kleine Versandbehilterkapseln fiir verdichtete oder verfliissigte Gase

Diese Versandbehilter diirfen nur mit verdichteten oder verfliissigten Gasen, die weder giftig noch
atzend sind, befiillt werden. Ihr Rauminhalt darf 0,05 1 nicht libersteigen.

Die Kapseln sind nahtlos aus Stahl herzustellen. Der Berstdruck bei Raumtemperatur muss mindes-
tens dem 2fachen Priifdruck fiir Flaschen entsprechen.

Der Hersteller hat eine geeignete qualititssichernde MaBinahme anzuwenden und entsprechende
Nachweise zur Einsicht durch die zustindige Behorde bereitzuhalten.

Fiir jede Type der Kapseln ist vom Hersteller eine Typenpriifung durchzufiihren. Hiezu sind min-
destens an je finf serienmidfBig erzeugten, komplett ausgeriisteten und gekennzeichneten Kapseln
Berstversuche durchzufiihren, wobei auch aus der Bruchform die Eignung des Stahles zu beurteilen
ist.

Die Befiillung der Versandbehélter hat entsprechend den technischen Anforderungen der Anla-
ge A.2 zu erfolgen.

Von 5 000 Stiick gefiillten Kapseln ist im Herstellerwerk eine, jedoch mindestens fiinf Stiick pro
Tag, nach dem Fiillen derart zu erwédrmen, dass der Druck in der Kapsel 90% des Dampfdruckes
des Inhaltes bei 55 °C entspricht. Wenn bei dieser Priifung eine Kapsel birst, sind alle Kapseln aus
der gleichen Charge zu priifen. Die Durchfiihrung der Priifungen ist zu dokumentieren.
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Die Kapseln sind ihrem Inhalt nach durch folgende Farben deutlich zu kennzeichnen:

a) KohlendioXid........cccoeveeverienieniieeeee, griin oder gold,

b) Butan, Propan und Gemische................... rot,

¢) Distickstoffmonoxid (Lachgas)................ grau oder silber,

d) Sauerstoff........ccccvvievieieee e blau,

e) alle anderen nicht entziindlichen Gase ..... grau mit der Bezeichnung des Gases als Aufschrift,
f) alle anderen entziindlichen Gase............... rot, mit der Bezeichnung des Gases als Aufschrift.

Wenn die Anbringung einer Farbkennzeichnung auf den Kapseln nicht ohne weiteres moglich ist,
diirfen sie ohne Farbkennzeichnung in Schachteln oder dgl. in Verkehr gebracht werden, wenn auf
diesen die Bezeichnung des Inhaltes deutlich lesbar angebracht ist. Die einschldgigen Bestimmun-
gen des Lebensmittelrechtes und des Chemikalienrechtes werden durch diese Regelung nicht be-
riihrt.

Anlage A.13

Versandbehilter fiir kohlensiurehiltige Getrinke

Fiir festverbundene Tanks, Aufsetztanks, GefaB- oder Tankbatterien, die auf StraBenfahrzeugen
verwendet werden, gelten die Bestimmungen der Anlage A.7 Teil 2 fiir Silotransportbehlter.

Versandbehdlter fiir den Transport und den Vertrieb von Getrinken mit einem Druckinhaltsprodukt
aus festgesetztem hochsten Betriebsdruck in bar und Rauminhalt in Litern bis zu 500 und einem
hochstzulidssigen Betriebsdruck von bis zu 7 bar miissen sicherheitstechnischen Regeln entspre-
chen, welche die Ziele des Kesselgesetzes umsetzen.

Keg und Schankcontainer sind insbesondere ausreichend gegen dullere Beschiddigung auszulegen
oder zu schiitzen und derart zu kennzeichnen, dass der Hersteller identifizierbar ist. Die Erfiillung
der Anforderungen ist vom Hersteller mittels geeigneter Priifungen nachzuweisen und durch Aus-
stellen einer Konformititserklarung zu dokumentieren. Der Hersteller hat technische Unterlagen,
die eine Bewertung der Ubereinstimmung des Druckgeriites mit den sicherheitstechnischen Anfor-
derungen ermdglichen, zur Einsichtnahme durch die zustéindige Behorde bereit zu halten.

Die Befiillung der Versandbehélter ist derart vorzunehmen, dass fiir die Ausdehnung der Fliissig-
keit ein ausreichender Mindestfreiraum erhalten bleibt. Wiederbefiillbare Versandbehilter sind im
Rahmen der Befiillung hinsichtlich sicherheitsrelevanter Miangel zu iiberpriifen.

Flaschen aus Glas

Flaschen aus Glas, welche unter Druck befiillt und verschlossen werden und zur mehrmaligen

Verwendung bestimmt sind (Siphonflaschen), miissen folgende Bedingungen erfiillen:

a) Jede Flasche ist mit einem Erzeugerkennzeichen zu versehen und vom Erzeuger einer Druckprii-
fung mit 30 bar Uberdruck zu unterziehen. In den Lieferpapieren hat der Erzeuger die Durchfiih-
rung der Druckpriifung zu bestétigen.

b) Der Fiilldruck beim VerschlieBen der Flaschen darf 10 bar nicht iiberschreiten.

c¢) Die Flaschen diirfen nur soweit befiillt werden, dass unter Einbeziehung der technisch und tech-
nologisch bedingten Fiillmengenstreuung ein Mindestfreiraum von 5% des Nenninhaltes nicht
unterschritten wird.

Der Freiraum bestimmt sich nach folgender Formel:

F= v aoo
v
Hiebei bedeuten:
F o Freiraum (%)
L mittleres Randvolumen der Flasche bei 20 °C (ml)
Ve Nenninhalt bei 20 °C (ml)

d) Offensichtlich beschadigte Flaschen diirfen nicht befiillt werden.

Flaschen aus Glas fiir die einmalige oder mehrmalige Verwendung, die mit Flissigkeiten gefiillt
sind, welche bei 20 °C einen Schiitteldruck entwickeln konnen, der gleich oder grofer als 2 bar ist,
miissen folgende Bedingungen erfiillen:
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a) Die Flaschen diirfen nur soweit befiillt werden, dass unter Einbeziehung der technisch und tech-
nologisch bedingten Fiillmengenstreuung ein Mindestfreiraum von 2,5% des Nenninhaltes nicht
unterschritten wird.

b) Es diirfen nur solche Flaschen verwendet werden, die fiir den Verwendungszweck geeignet sind.
Der Berstdruck fabriksneuer Flaschen, bei solchen fiir mehrfache Verwendung nach standardi-
sierter Abniitzungsbehandlung, muss mindestens dem doppelten Schiitteldruck der gefiillten Fla-
schen bei 20 °C, vermehrt um 1 bar entsprechen.

c¢) Offensichtlich beschédigte Flaschen diirfen nicht befiillt werden.

Anlage A.14

Versandbehilter fiir geringe Fiillungsdriicke

Diese Versandbehilter dienen zur Befiillung mit verdichteten Gasen, die weder entziindlich noch
giftig oder étzend sind. Der Fiillungsdruck darf bei 15 °C 2 bar und der Rauminhalt 1 000 1 nicht
iibersteigen; dies gilt auch fiir Gemische mit nicht mehr als zwei Volumenprozent entziindlichen
Bestandteilen.

Diese Versandbehilter miissen sicherheitstechnischen Regeln entsprechen, welche die Ziele des

Kesselgesetzes umsetzen.

Anlage B

Verzeichnis technischer Regeln

Nachstehend angefiihrte technische Regeln sind in der Verordnung zitiert.

1. Normen:
ONORM M 3121

ONORM M 7301

ONORM M 7301-1

ONORM M 7303

ONORM M 7304

ONORM M 7306

ONORM M 7309

ONORM M 7316-1

ONORM M 7316-2

ONORM M 7317

ONORM M 7320

Stahlbleche fiir Druckgefdfle und Druckbehélter — Giitebestimmungen
Ausgabe Jéanner 1991

Verstarkung von Ausschnitten in Wandungen von Druckgefaen oder Druck-
behiéltern
Ausgabe Februar 1992

Niherungsweise Ermittlung eines Verstarkungsquerschnittes von Ausschnit-
ten in Wandungen von Druckgefd3en oder Druckbehéltern
Ausgabe November 1977

Kegelformige Wandungen von Druckgefdlen oder Druckbehéltern unter
innerem oder dulerem Uberdruck — Ausfithrung und Berechnung

Ausgabe April 1984

Zylindrische Wandungen von Druckgeféen oder Druckbehéltern unter inne-
rem und &uerem Uberdruck — Ausfithrung und Berechnung
Ausgabe Juni 1991

Ebene Boden und Deckel von DruckgeféBen oder Druckbehiltern unter inne-
rem oder dulerem Uberdruck — Ausfithrung und Berechnung
Ausgabe Juli 1992

Gewdlbte Boden von Druckgefifen oder Druckbehéltern unter innerem oder
duBerem Uberdruck — Ausfithrung und Berechnung
Ausgabe September 1988

Berechnung von Flanschverbindungen an Druckgefd3en oder Druckbehiltern
Ausgabe April 1987

Berechnung von Flanschverbindungen an DruckgefdBen oder Druckbehiltern
— Dichtungskennwerte
Ausgabe April 1987

Balgkompensatoren — Ausfiihrung und Berechnung
Ausgabe Dezember 1985

Inspektionsoffnungen in Wandungen von DruckgefdBen oder Druckbehéltern
Ausgabe Janner 1992



ONORM M 7377

ONORM M 7390-1

ONORM M 7390-2

ONORM M 7390-2/AC1

ONORM M 7390-3

ONORM M 7390-4

ONORM M 7390-5

ONORM M 7395

ONORM M 7395/AC1

ONORM M 7812-1

ONORM M 7812-2

ONORM EN 3-3

ONORM EN 144-1

ONORM EN 287-1

ONORM EN 287-1/A1

ONORM EN 287-2

ONORM EN 287-2/A1

ONORM EN 288-1

ONORM EN 288-1/A1
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Kennzeichnung von nahtlosen Gasflaschen — Ergéinzende Bestimmungen zu
ONORM EN 1089-1 bis -3
Ausgabe August 1997

Gasflaschenventile — Gasedaten (enthilt auch Berichtigung 1997)
Ausgabe Janner 1997

Gasflaschenventile fiir Probedriicke bis maximal 300 bar — Bauformen, Bau-
mafle, Anschliisse, Gewinde (enthilt auch Berichtigung 1997)
Ausgabe Janner 1997

Gasflaschenventile fiir Probedriicke bis max. 300 bar — Bauformen, Bauma-
e, Anschliisse, Gewinde (Berichtigung)
Ausgabe Mai 2000

Gasflaschenventile fiir Probedriicke {iber 300 bar bis 450 bar — Bauformen,
Baumafle, Anschliisse, Gewinde (enthilt auch Berichtigung 1997)
Ausgabe Janner 1997

Gasflaschenventile — Technische Lieferbedingungen (enthélt auch Berichti-
gung 1997)
Ausgabe Janner 1997

Gasflaschenventile mit zylindrischen Einschraubstutzen bei Atemgerdten —
Bauformen, Baumafle, Anschliisse, Gewinde (enthdlt auch Berichtigung
1997)

Ausgabe Janner 1997

Druckbehilter fiir Versandzwecke — Flaschenbiindel
Ausgabe Mirz 1987

Druckbehilter fiir Versandzwecke — Flaschenbiindel
Ausgabe September 2000

Sicherung der Giite von SchweiBarbeiten — Anforderungen an Betriebe, in
denen SchweiBarbeiten nach Giiteklassen durchgefiihrt werden
Ausgabe Janner 1996

Sicherung der Giite von Schweilarbeiten — Giiteklassen
Ausgabe Janner 1996

Tragbare Feuerloscher — Konstruktive Ausfithrung, Druckfestigkeit, Mecha-
nische Priifung
Ausgabe Dezember 1995

Atemschutzgerdte —
Einschraubstutzen
Ausgabe Mirz 1992

Priifung von Schweillern-Schmelzschwei3en-Stahle
Ausgabe Juni 1992

Priifung von SchweiBern-Schmelzschweifen — Teil 1: Stiihle (Anderung)
Ausgabe Juni 1997

Priifung von Schweillern-Schmelzschweilen-Aluminium und Aluminium-
legierungen
Ausgabe Juni 1992

Priifung von Schweiern-Schmelzschweifien — Teil 2: Aluminium und Alu-
miniumlegierungen (Anderung)
Ausgabe August 1997

Anforderung und Anerkennung von Schweil3verfahren fiir metallische Werk-
stoffe — Allgemeine Regeln fiir das Schmelzschweif3en
Ausgabe Juni 1992

Anforderung und Anerkennung von SchweiBverfahren fir metallische Werk-
stoffe — Allgemeine Regeln fiir das Schmelzschweilen (Anderung)
Ausgabe August 1997

Gasflaschenventile — Gewindeverbindung am
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Anforderung und Anerkennung von Schweil3verfahren fiir metallische Werk-
stoffe — Schweiflanweisung fiir das Lichtbogenschweiflen
Ausgabe Juni 1992

Anforderung und Anerkennung von Schwei3verfahren fiir metallische Werk-
stoffe — Teil 2: Schweifanweisung fiir das Lichtbogenschweifien (Anderung)
Ausgabe August 1997

Anforderung und Anerkennung von Schweil3verfahren fiir metallische Werk-
stoffe — Schweillverfahrenspriifungen fiir das Lichtbogenschweilen von
Stahlen

Ausgabe Juni 1992

Anforderung und Anerkennung von Schwei3verfahren fiir metallische Werk-
stoffe — Teil 3: Schweilverfahrenspriifungen fiir das Lichtbogenschweiflen
von Stihlen (Anderung)

Ausgabe August 1997

Anforderung und Anerkennung von Schwei3verfahren fiir metallische Werk-
stoffe — Schweillverfahrenspriifungen fiir das Lichtbogenschweilen von
Aluminium und seinen Legierungen

Ausgabe Janner 1993

Anforderung und Anerkennung von Schwei3verfahren fiir metallische Werk-
stoffe — Teil 4: Schweillverfahrenspriifungen fiir das Lichtbogenschweiflen
von Aluminium und seinen Legierungen

Ausgabe August 1997

Anforderung und Anerkennung von Schweil3verfahren fiir metallische Werk-
stoffe — Teil 5: Anerkennung durch Einsatz anerkannter SchweiBzusétze fiir
das Lichtbogenschweiflen
Ausgabe November 1994

Anforderung und Anerkennung von Schwei3verfahren fiir metallische Werk-
stoffe — Teil 6: Anerkennung Auf Grund vorliegender Erfahrung
Ausgabe November 1994

Anforderung und Anerkennung von Schwei3verfahren fiir metallische Werk-
stoffe — Teil 7: Anerkennung von Normschweillverfahren fiir das Lichtbo-
genschweillen

Ausgabe August 1995

Anforderung und Anerkennung von Schweiflverfahren fiir metallische Werk-
stoffe — Teil 8: Anerkennung durch eine Schweillpriifung vor Fertigungsbe-
ginn

Ausgabe August 1995

Metallische Einwegkartuschen fiir Fliissiggas, mit oder ohne Entnahmeventil,
zum Betrieb von tragbaren Gerédten — Herstellung, Priifung und Kennzeich-

nung
Ausgabe August 1993

Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der zerstérungsfreien Priifung
— Allgemeine Grundlagen
Ausgabe September 1993

Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische Zusammensetzung und
Form von Halbzeugen — Teil 3: Chemische Zusammensetzung
Ausgabe Februar 1995

Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische Zusammensetzung und
Form von Halbzeugen — Teil 4: Erzeugnisformen
Ausgabe Februar 1995

Ortsbewegliche Gasflaschen — 25E kegeliges Gewinde zum Anschluss von
Ventilen an Gasflaschen — Teil 1: Spezifikation
Ausgabe November 1996
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Ortsbewegliche Gasflaschen — Flaschenventile — Spezifikation und Typprii-
fung

Ausgabe Jéanner 1997

Ortsbewegliche Gasflaschen — Gasflaschen-Ventile — Spezifikation und Ty-
penpriifung (Anderung)
Ausgabe Juli 1999

Ortsbewegliche Gasflaschen — Ventilseitenstutzen mit Anschlussbiigel nach
dem Pin-index-System fiir medizinische Anwendung
Ausgabe Janner 1997

Ortsbewegliche Gasflaschen — Ventilseitenstutzen mit Anschlussbiigel nach
dem Pin-Index-System fiir medizinische Anwendung (Anderung)
Ausgabe Mai 2000

Ortsbewegliche Gasflaschen — Ventilschutzkappen und Ventilschutzvorrich-
tungen fiir Gasflaschen in industriellem und medizinischem Einsatz — Gestal-
tung, Konstruktion und Priifungen

Ausgabe November 1996

Ortsbewegliche Gasflaschen — Ventilschutzkappen und Ventilschutzvorrich-
tungen fiir Gasflaschen in industriellem und medizinischem Einsatz — Gestal-
tung, Konstruktion und Priifungen (Anderung)

Ausgabe Februar 2000

Kupfer und Kupferlegierungen — Nahtlose Rundrohre aus Kupfer fiir Wasser-
und Gasleitungen fiir Sanitérinstallationen und Heizungsanlagen
Ausgabe Juli 1996

Ortsbewegliche Gasflaschen — Gasflaschen-Kennzeichnung (ausgenommen
LPG) — Teil 1: Stempelung
Ausgabe Janner 1997

Ortsbewegliche Gasflaschen — Gasflaschen-Kennzeichnung (ausgenommen
LPG) — Teil 1: Stempelung (Berichtigung)
Ausgabe August 1997

Ortsbewegliche Gasflaschen — Gasflaschen-Kennzeichnung (ausgenommen
LPG) — Teil 2: Gefahrzettel
Ausgabe Janner 1997

Ortsbewegliche Gasflaschen — Gasflaschen-Kennzeichnung (ausgenommen
LPG) — Teil 2: Gefahrzettel (Berichtigung)
Ausgabe August 1997

Ortsbewegliche Gasflaschen — Gasflaschen-Kennzeichnung — Teil 3: Farbco-
dierung (Berichtigung)
Ausgabe September 1998

Ortsbewegliche Gasflaschen — Gasflaschen-Kennzeichnung — Teil 3: Farbco-
dierung (Anderung)
Ausgabe Mérz 2000

Kupfer und Kupferlegierungen — Platten, Bleche, Bénder, Streifen und Ron-
den zur allgemeinen Verwendung
Ausgabe Mérz 1998

Kupfer und Kupferlegierungen — Platten, Bleche und Ronden fiir Kessel,
Druckbehilter und Warmwasserspeicheranlagen
Ausgabe Mirz 1998

Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Priifverfahren (bei Raumtemperatur)
Ausgabe Mai 1991

Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 2: Priifung der Kraftmessein-
richtungen von Zugpriifmaschinen
Ausgabe August 1993
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Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 3: Kalibrierung der Kraftmess-
gerite fiir die Priifung von Priifmaschinen mit einachsiger Beanspruchung
Ausgabe Oktober 1994

Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 4: Priiffung von Langendnde-
rungs-Messeinrichtungen fiir die Priifung mit einachsiger Beanspruchung
Ausgabe Mirz 1995

Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Priifverfahren bei erhohter Tempera-
tur
Ausgabe Mai 1992

Flacherzeugnisse aus Druckbehilterstahlen — Teil 1: Allgemeine Anforde-
rungen
Ausgabe August 2000

Flacherzeugnisse aus Druckbehélterstahlen — Teil 2: Unlegierte und legierte
warmfeste Stihle
Ausgabe Juli 1993

Flacherzeugnisse aus Druckbehélterstdhlen — Teil 3: Schweiligeeignete Fein-
kornbaustéhle; normalgegliiht
Ausgabe Juni 2000

Flacherzeugnisse aus Druckbehilterstihlen — Teil 4: Nickellegierte kaltzéhe
Stéhle
Ausgabe Dezember 1994

Flacherzeugnisse aus Druckbehilterstdhlen — Teil 7: Nichtrostende Stéhle
Ausgabe April 2000

Metallische Werkstoffe — Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy — Priifverfah-
ren
Ausgabe Mai 1991

Warmgewalzte Erzeugnisse aus schweiflgeeigneten Feinkornbaustihlen —
Teil 1: Allgemeine Lieferbedingungen
Ausgabe Juli 1993

Warmgewalzte Erzeugnisse aus schweiflgeeigneten Feinkornbaustihlen —
Teil 2: Lieferbedingungen fiir normalgegliihte/normalisierend gewalzte Stéh-
le

Ausgabe Juli 1993

Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen
Ausgabe Mérz 1996

Technische Lieferbedingungen fiir Stahlguss fiir Druckbehélter — Teil 1:
Allgemeines
Ausgabe April 1996

Technische Lieferbedingungen fiir Stahlguss fiir Druckbehélter — Teil 2:
Stahlsorten fiir die Verwendung bei Raumtemperatur und erhdhten Tempera-
turen

Ausgabe April 1996

Schmiedestiicke aus Stahl fiir Druckbehilter — Teil 1: Allgemeine Anforde-
rungen an Freiformschmiedestiicke
Ausgabe Janner 1999

Schmiedestiicke aus Stahl fiir Druckbehélter — Teil 3: Nickelstdhle mit fest-
gelegten Eigenschaften bei tiefen Temperaturen
Ausgabe Oktober 1999

Schmiedestiicke aus Stahl fiir Druckbehélter — Teil 4: Schweillgeeignete
Feinkornbaustihle mit hoher Dehngrenze
Ausgabe Oktober 1999

Stahle und Nickellegierungen fiir Befestigungsmittel fiir den Einsatz bei
erhohten und/oder tiefen Temperaturen
Ausgabe November 1999
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ONORM EN 10283 Korrosionsbestindiger Stahlguss
Ausgabe Februar 1999

ONORM EN 12163 Kupfer und Kupferlegierungen — Stangen zur allgemeinen Verwendung
Ausgabe April 1998

ONORM EN 12164 Kupfer und Kupferlegierungen — Stangen fiir die spannende Bearbeitung

Ausgabe April 1998
ONORM EN 12164/A1 Kupfer und Kupferlegierungen — Stangen fiir die spannende Bearbeitung

(Anderung)
Ausgabe Februar 2000
ONORM EN 12165 Kupfer und Kupferlegierungen — Vormaterial fiir Schmiedestiicke
Ausgabe April 1998
ONORM EN 12167 Kupfer und Kupferlegierungen — Profile und Rechteckstangen zur allgemei-

nen Verwendung
Ausgabe April 1998

ONORM EN 12449 Kupfer und Kupferlegierungen — Nahtlose Rundrohre zur allgemeinen Ver-
wendung
Ausgabe Oktober 1999

ONORM EN 12451 Kupfer und Kupferlegierungen — Nahtlose Rundrohre fiir Warmeaustauscher
Ausgabe Oktober 1999

ONORM EN 12755 Ortsbewegliche Gasflaschen — Abfiillbedingungen fiir Acetylenbiindel
Ausgabe September 2000

ONORM EN 25817 Lichtbogenschweillverbindungen an Stahl — Richtlinie fiir die Bewertungs-

gruppen von UnregelmiBigkeiten
Ausgabe Dezember 1992

ONORM ISO 6718 Berstscheiben und Berstscheibeneinheiten
Ausgabe Janner 1989

ONORM EN ISO 3506-1 Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus nichtrostenden
Stahlen — Teil 1: Schrauben (ISO 3506-1:1997)
Ausgabe Mai 1998

ONORM EN ISO 3506-2 Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus nichtrostenden
Stahlen — Teil 2: Muttern (ISO 3506-2:1997)
Ausgabe Mai 1998

ONORM EN ISO 3506-3 Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus nichtrostenden
Stahlen — Teil 3: Gewindestifte und dhnliche, nicht auf Zug beanspruchte
Schrauben (ISO 3506-3:1997)
Ausgabe Mai 1998

ONORM EN ISO 11116-1 Ortsbewegliche Gasflaschen — Gasflaschen — 17E kegeliges Gewinde zum
Anschluss von Ventilen an Gasflaschen (ISO 1116-1:1999)
Ausgabe Mai 2000

ONORM DIN 1626 Geschweilite kreisformige Rohre aus unlegierten Stéhlen fiir besondere An-
forderungen — Technische Lieferbedingungen
Ausgabe Mai 1989

ONORM DIN 1628 Geschweilite kreisformige Rohre aus unlegierten Stahlen fiir besonders hohe
Anforderungen — Technische Lieferbedingungen
Ausgabe Mai 1989

ONORM DIN 17175 Nabhtlose Rohre aus warmfesten Stiahlen — Technische Lieferbedingungen
Ausgabe Mai 1989

ONORM DIN 17177 Elektrisch pressgeschweilite Rohre aus warmfesten Stihlen — Technische
Lieferbedingungen

Ausgabe Mai 1989
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DIN 267-13 Mechanische Verbindungselemente — Technische Lieferbedingungen — Teile
fiir Schraubenverbindungen mit besonderen mechanischen Eigenschaften
zum Einsatz bei Temperaturen von —200 °C bis +700 °C
Ausgabe August 1993

DIN 1630 Nahtlose kreisformige Rohre aus unlegierten Stdhlen fiir besonders hohe
Anforderungen — Technische Lieferbedingungen
Ausgabe Oktober 1984

DIN 1681 Stahlguss fiir allgemeine Verwendungszwecke — Technische Lieferbedingun-
gen
Ausgabe Juni 1985
DIN 1787 Kupfer — Halbzeug
Ausgabe Janner 1973
DIN 4661-1 Druckgasflaschen — Geschweifite Stahlflaschen, Flaschen, Priifdruck 30 atii
Ausgabe September 1968
DIN 4661-2 Druckgasflaschen — Geschweif3te Stahlflaschen, Zugelassene Gase
Ausgabe September 1968
DIN 4661-3 Druckgasflaschen — Geschweifite Stahlflaschen — Bodenformen
Ausgabe September 1968
DIN 4661-4 Druckgasflaschen — Geschweif3te Stahlflaschen — Ventilmuffen
Ausgabe September 1968
DIN 4661-5 Druckgasflaschen — Geschweifite Stahlflaschen — Fiifie
Ausgabe September 1968
DIN 4661-6 Druckgasflaschen — Geschweif3te Stahlflaschen — Ventilschutz
Ausgabe September 1968
DIN 4661-7 Druckgasflaschen — Geschweifite Stahlflaschen — Kennzeichnung, Schilder,

Schildrahmen, Plombenniet
Ausgabe Mirz 1978

DIN 4664 Druckgasbehélter — Nahtlose Flaschen aus Stahl
Ausgabe August 1989

DIN 17173 Nahtlose kreisformige Rohre aus kaltzdhen Stihlen — Technische Lieferbe-
dingungen
Ausgabe Februar 1985

DIN 17174 Geschweilite kreisformige Rohre aus kaltzdhen Stidhlen — Technische Liefer-
bedingungen
Ausgabe Februar 1985

DIN 17178 Geschweilite kreisformige Rohre aus Feinkornbaustéhlen fiir besondere An-
forderungen — Technische Lieferbedingungen
Ausgabe Mai 1986

DIN 17179 Nahtlose kreisformige Rohre aus Feinkornbaustéhlen fiir besondere Anforde-
rungen — Technische Lieferbedingungen
Ausgabe Mai 1986

DIN 17182 Stahlgusssorten mit verbesserter Schweileignung und Zahigkeit fiir allge-
meine Verwendungszwecke — Technische Lieferbedingungen
Ausgabe Mai 1992

DIN 17440 Nichtrostende Stdhle — Technische Lieferbedingungen fiir Blech, Warmband
und gewalzte Stibe fiir Druckbehélter, gezogenen — Draht und Schmiedestii-
cke

Ausgabe September 1996

DIN 17457 Geschweilite kreisformige Rohre aus austenitischen nichtrostenden Stihlen
fiir besondere Anforderungen — Technische Lieferbedingungen
Ausgabe Juli 1985



DIN 17660

DIN 17664

DIN 17665

DIN 50125
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Kupfer-Knetlegierungen — Kupfer-Zink-Legierungen (Messing), (Sonder-
messing) — Zusammensetzung
Ausgabe Dezember 1983

Kupfer-Knetlegierungen — Kupfer-Nickel-Legierungen — Zusammensetzung
Ausgabe Dezember 1983

Kupfer-Knetlegierungen — Kupfer-Aluminium-Legierungen (Aluminium-
bronze) — Zusammensetzung

Ausgabe Dezember 1983

Priifung metallischer Werkstoffe — Zugproben
Ausgabe April 1991

2. AD-Merkblatter:

AD B0,
AD BI,
AD B2,
AD B3,
AD B4,
AD BS,
AD B6,
AD B7,
AD BS,
AD B9,
AD B10,
AD B13,
AD-HP 0,
AD-HP 2/1,
AD-HP 3,
AD-HP 4,

Ausgabe Janner 1995
Ausgabe Juni 1986
Ausgabe Janner 1995
Ausgabe Oktober 1990
Ausgabe Mai 1991
Ausgabe Mai 1995
Ausgabe Janner 1995
Ausgabe Juni 1986
Ausgabe Februar 1998, gilt nur zusammen mit AD B0
Ausgabe Juli 1995
Ausgabe Juni 1986
Ausgabe Mai 1999
Ausgabe Dezember 1996
Ausgabe Janner 2000
Ausgabe April 1996
Ausgabe Juli 1989

AD-Merkblitter sind von der ,,Arbeitsgemeinschaft Druckbehilter” (AD) aufgestellte technische Regeln.
Die in diesem Verzeichnis angefiihrten technischen Regeln sind beim Osterreichischen Normungsinstitut
(ON), A-1021 Wien, Heinestralle 38, Postfach 130, Tel.: (01) 213 00, Telefax: (01) 213 00-818, erhalt-

lich.



