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BUNDESGESETZBLATT
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291. Verordnung: Ortsbewegliche Druckger dteverordnung — ODGVO
[CELEX-Nr.: 399L0036]

291. Verordnung des Bundesministers fur Wirtschaft und Arbeit lber ortsbewegliche
Druckger éte (ortsbewegliche Druckger atever ordnung — ODGVO)

Auf Grund der 883 Abs. 3, 6, 7, 15 Abs. 7, 19, 22 Abs. 1 und 2, 24 und 25 des Kesselgesetzes,
BGBI. Nr. 211/1992, in der Fassung des Bundesgesetzes BGBI. Nr. 468/1992, und der 889 Abs. 3, 10
Abs. 3, 17 Abs. 4 und 22 des Akkreditierungsgesetzes — AKkG, BGBI. Nr. 468/1992, in der Fassung des
Bundesgesetzes BGBI. Nr. 430/1996 wird verordnet:

Geltungsbereich

§ 1. (1) Diese Verordnung dient der Umsetzung der Richtlinie 1999/36/EG des Rates vom 29. April
1999 (iber ortsbewegliche Druckgeréte. )

(2) Diese Verordnung gilt

1. hinsichtlich des In-Verkehr-Bringens fiir neue ortshewegliche Druckgerédte gemal3§4 Z 1;

2. hinsichtlich der Neubewertung der Konformitét fir vorhandene ortsbewegliche Druckgeréte
gemal3 84 Z 1, die den technischen Bestimmungen des §2 Z 1 lit. aund Z 2 lit. a des Gefahr-
gutbeférderungsgesetzes — GGBG, BGBI. | Nr. 145/1998, in der geltenden Fassung gentigen;

3. hinsichtlich der wiederholten Verwendung und der wiederkehrenden Priifung
a) fur die unter den Z 1 und Z 2 genannten ortsbeweglichen Druckgeréte;

b) fur vorhandene Gasflaschen, die die Konformitatskennzeichnung der in der Anlage A.4.1 der
Versandbehalterverordnung 1996, BGBI. Nr. 368/1996 in der geltenden Fassung angefuhrten
EWG-Richtlinien tragen.

(3) Ortsbewegliche Druckgeréte, welche mit dem Kennzeichen gemald Anhang VI (IM-Kennzeich-
nung) versehen sind, dirfen in Verkehr gebracht und in Betrieb genommen und verwendet werden, wenn
sie den Anforderungen

1. dieser Verordnung entsprechen oder

2. einer Rechtsvorschrift eines anderen Mitgliedstaates unbeschadet der Bestimmungen des § 12
entsprechen, mit welcher dieser die Richtlinie 1999/36/EG %) in sein nationales Recht umgesetzt
hat.

(4) Durch diese Verordnung bleiben Anforderungen fur die Beforderung oder Verwendung ortsbe-
weglicher Druckgeréte, welche keine Anderung der Beschaffenheit und der Konformitétsbewertung dieser
Druckgeréte oder deren, wahrend der Beftrderung notwendigen Ausriistungsteilen zur Folge haben, unbe-
ruhrt.

Ausnahmen vom Geltungsber eich

§2. (1) Ortsbewegliche Druckgeréte, die nach den Ubergangsbestimmungen des § 18 in Verkehr
gebracht wurden oder bei denen keine Neubewertung geméal3 8 9 vorgenommen wurde, fallen nicht in den
Geltungsbereich dieser Verordnung. Fir diese ortsbeweglichen Druckgeréte gilt die Versandbehdlter-
verordnung 1996 in der geltenden Fassung.

(2) Ortshewegliche Druckgeréte, die ausschliefdich zur Beftrderung geféhrlicher Guiter zwischen
dem Européi schen Wirtschaftsraum und Drittstaaten in Einklang mit den Bestimmungen des82 Z 1 lit. b
und Z 2 lit. b oder ¢ des GGBG verwendet werden, fallen nicht in den Anwendungsbereich dieser
Verordnung.

1) ABL. Nr. L 138 vom 1. 6. 1999, S 20 bis 56
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In Bezug genommene Rechtsvor schriften

§ 3. (1) Mit der Anlage A.4.1 der Versandbehdlterverordnung 1996 sind die Richtlinien

1. 84/525/EWG des Rates vom 17. September 1984 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der
Mitgliedstaaten Uber nahtlose Gasflaschen aus Stahl 2),

2. 84/526/EWG des Rates vom 17. September 1984 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der
Mitgliedstaaten Uber nahtlose Gasflaschen aus unlegiertem Aluminium und Aluminiumle-
gierungen 2),

3. 84/527/EWG des Rates vom 17. September 1984 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der
Mitgliedstaaten tiber geschwei3te Gasflaschen aus unlegiertem Stahl 4),

in das Osterrei chische Recht umgesetzt worden.

(2) Mit den Bestimmungen des §2 Z 1 lit.a und Z 2 lit. a des GGBG werden die Anlage der
Richtlinien 94/55/EG %) in der geltenden Fassung und 96/49/EG ©) in der geltenden Fassung in das
Osterreichische Recht umgesetzt. Mit den Anlagen der Richtlinien werden die Anlagen des ADR7) und
des RID 8) in den gemeinschaftlichen Rechtsbestand tibernommen.

Begriffsbestimmungen

8§ 4. Im Sinne dieser Verordnung bezeichnet der Ausdruck
1., ortsbewegliches Druckgerat"

a) Gefélde (Flaschen, Grof¥flaschen, Druckfésser, Kryo-Behdlter, Flaschenbiindel) und

b) Tanks, einschliefdlich Aufsetztanks, Tankcontainer (ortshewegliche Tanks), Tanks von Eisen-
bahnkesselwagen, Tanks oder Gefél3e von Batteriefahrzeugen oder Eisenbahnbatteriewagen
und Tanks von Tankwagen,

sofern diese Gefélde und Tanks fur die Beforderung von Gasen der Klasse2 gemdld den

technischen Bestimmungen des § 2 Z 1 lit. aund Z 2 lit. a des GGBG sowie fur die Beforderung

bestimmter gefdhrlicher Stoffe anderer Klassen gemal AnhangV dieser Verordnung benutzt

werden, einschliefdlich ihrer Ventile und sonstigen fur die Beforderung benutzten Ausriistungs-

teile. Unter den Begriff , ortsbewegliches Druckgerdt“ falen die angefiihrten Gerétearten und

deren Ausriistung auch dann, wenn sie fir die Verwendung auf nicht 6ffentlichen Straf3en und

Schienenwegen bestimmt sind.

Nicht unter die Begriffsbestimmungen dieser Ziffer fallen

ca) Geréte, die den allgemeinen Ausnahmebestimmungen fir kleine Mengen und fir Sonderféle

gemal’ den technischen Bestimmungen des§ 2 Z 1 lit. aund Z 2 lit. ades GGBG unterliegen,

cb) Aerosolbehdlter (UN-Nummer 1950),

cc) Flaschen fir Atemschutzgeréte und

cd) tragbare Feuerldscher;

2. ,Kennzeichen" dasin § 11 vorgesehene Symbol;

3. ,Konformitéatsbewertungsverfahren“ diein Anhang |11 Teil | festgelegten Verfahren;

4. ,Neubewertung der Konformitét" das Verfahren, bei dem auf Antrag des Eigentiimers oder seines
in der Gemeinschaft ansdssigen Bevollmachtigten oder des Besitzers im Nachhinein Uberpruft
wird, ob bereits vorhandene ortsbewegliche Druckgeréte, die vor der Anwendung der Bestim-
mungen dieser Verordnung gemé@?3 den 8817 und 18 in Betrieb genommen wurden, die
einschlagigen technischen Bestimmungen des§ 2 Z 1 lit. aund Z 2 lit. ades GGBG erfuillen;

5. ,benannte Stelle* eine Prifstelle, die von der zustéandigen Behédrde eines Mitgliedstaates gemafd
8 5 benannt wurde;

6. ,zugelassene Stelle’ eine Prifstelle, die von der zustéandigen Behdrde eines Mitgliedstaates
gemald § 6 benannt wurde;

7. ,Verwendung” Befllung, Lagerung, Entleerung und Wiederbefillung;

8. ,Mitgliedstaat" einen Mitgliedstaat der Européischen Gemeinschaft oder einen Vertragsstaat des
Abkommens Uber den Européischen Wirtschaftsraum;

2) ABI. Nr. L 300 vom 19. 11. 1984, S1 his 19

%) ABI. Nr. L 300 vom 19. 11. 1984, S 20 bis 47

4) ABI. Nr. L 300 vom 19. 11. 1984, S48 bis 71

%) ABI. Nr.L 319 vom 12. 12. 1994, S 7 bis 13, Richtlinie zuletzt gedndert durch die Richtlinie 99/47/EG (ABI.
Nr. L 169 vom 5. 7. 1999, S 1)

% ABI. Nr. L 235 vom 17.9.1996, S 25 bis 30 und L 94 vom 31. 10. 1998, S 1, Richtlinie zuletzt gedndert durch die
Richtlinie 96/87/EG (ABI. Nr. L 335 vom 24. 12. 1996, S 45)

) ADR = Europaisches Ubereinkommen iber die internationale Beforderung gefahrlicher Giiter auf der Stralke

% RID = Regelung fur die international e Beférderung geféhrlicher Giter mit der Eisenbahn
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9. ,Bevollméchtigter in der Gemeinschaft” auch Bevollméchtigte in einem Vertragsstaat des Ab-
kommens Uber den Européi schen Wirtschaftsraum.

Benannte Stellen

§5. (1) Benannte Stellen im Sinne dieser Verordnung sind solche, die von einem Mitgliedstaat zur
Durchfiihrung der Verfahren nach Abs. 5 der Européi schen Kommission und den anderen Mitgliedstaaten
mitgeteilt wurden. Die Benennung bleibt solange aufrecht, bis der Mitgliedstaat der die Benennung
durchgefiihrt hat, diese zurlickzieht und dies der Kommission und den anderen Mitgliedstaaten mitteilt.

(2) Die Européische Kommission vertffentlicht und aktualisiert eine Liste der benannten Stellen
unter Angabe ihrer Kennnummern und der ihnen Ubertragenen Aufgaben im Amtsblatt der Européischen
Gemeinschaft. Mal3gebend fir die Guiltigkeit der Nennung ist jedoch alleine die in Abs. 1 angefihrte
Mitteilung an die Kommission und die Mitgliedstaaten.

(3) Erstprifstellen oder Kesselprifstellen welche den Anhang | erfillen, werden vom Bundes-
minister fir Wirtschaft und Arbeit im Sinne des Abs. 1 der Européischen Kommission und den anderen
Mitgliedstaaten al's benannte Stellen mitgeteilt.

(4) Der Bundesminister fUr Wirtschaft und Arbeit hat die von ihm durchgefiihrte Benennung einer
benannten Stelle zurilickzuziehen und hierliber die Ubrigen Mitgliedstaaten und die Européische Kommis-
sion zu unterrichten, wenn er feststellt, dass die Bedingungen, unter denen die Benennung erfolgte, nicht
mehr erfullt sind.

(5) Benannten Stellen obliegt die Durchfihrung:

1. der Konformitatsbewertungsverfahren an neuen ortsbeweglichen Druckgeréten gemal3 § 8,

2. der Neubewertung der Konformitét von bestehenden ortsbeweglichen Druckgerdten geméi3 § 9
Abs. 1,

3. der Neubewertung der Konformitdt von bestehenden Baumustern von Gefél3en einschliefilich
ihrer Ventile und sonstigen fur die Beférderung benutzten Ausriistungsteile geméi’ § 9 Abs. 2,

4. der wiederkehrenden Priifungen von Gefal3en gemal3 § 10 Abs. 1 lit. aund von Tanks gemal3 § 10
Abs. 2,

5. der Uberwachungsaufgaben geméi § 10 Abs. 1 lit. c.

(6) Der Befugnisumfang der benannten Stellen kann auch aus einzelnen der unter Abs. 5 Z 1 bis 4
angefihrten Aufgaben bestehen.

(7) Bei der Durchfiihrung der Verfahren nach Abs. 5 in Osterreich unterliegen die benannten Stellen
der Uberwachung durch die Behdrden.

Zugelassene Stellen

§ 6. (1) Zugelassene Stellen im Sinne dieser Verordnung sind solche, die von einem Mitgliedstaat zur
Durchfiihrung der Verfahren nach Abs. 5 der Européischen Kommission und den anderen Mitgliedstaaten
mitgeteilt wurden. Die Benennung bleibt solange aufrecht, bis der Mitgliedstaat der die Benennung
durchgefihrt hat, diese zurtickzieht und dies der Kommission und den anderen Mitgliedstaaten mitteilt.

(2) Die Européische Kommission verdffentlicht und aktualisiert eine Liste der zugelassenen Stellen
unter Angabe ihrer Kennnummern und der ihnen Ubertragenen Aufgaben im Amtsblatt der Européischen
Gemeinschaft. Mal3gebend fir die Giltigkeit der Nennung ist jedoch aleine die in Abs. 1 angefiihrte
Mitteilung an die Kommission und die Mitgliedstaaten.

(3) Ergprifstellen oder Kesselpriifstellen welche den Anhangll erfiillen, werden vom Bundes-
minister fur Wirtschaft und Arbeit im Sinne des Abs. 1 der Européischen Kommission und den anderen
Mitgliedstaaten a's zugel assene Stellen mitgeteilt.

(4) Der Bundesminister fur Wirtschaft und Arbeit hat die von ihm durchgefiihrte Benennung einer
zugelassenen Stelle zuriickzuziehen und hierlber die Ubrigen Mitgliedstaaten und die Européische
Kommission zu unterrichten, wenn er feststellt, dass die Bedingungen unter denen die Benennung erfolgte
nicht mehr erflllt sind.

(5) Zugelassenen Stellen obliegt:
1. die Durchfuhrung der wiederkehrenden Priifungen von Gefélden einschliefdlich ihrer Ventile und
sonstigen fir die Beférderung benutzten Ausriistungsteile gemal3 § 10 Abs. 1 lit. b,
2. die Neubewertung der Konformitét vorhandener Gefal3e einschliefdlich ihrer Ventile und sonsti-
gen fiur die Beférderung benutzten Ausrlistungsteile, die einem von einer benannten Stelle einer
Neubewertung unterzogenen Baumuster entsprechen, geméal § 9 Abs. 2.
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(6) Der Befugnisumfang der zugelassenen Stellen kann auch aus einzelnen der unter Abs. 5 Z 1 und
Z 2 angefiihrten Aufgaben bestehen.

(7) Bei der Durchfuhrung der Verfahren nach Abs.5 in Osterreich unterliegen die zugelassenen
Stellen der Uberwachung durch die Behérden.

Allgemeine Sicher heitsanforderungen

8§ 7. Ortsbewegliche Druckgeréte sind derart zu konstruieren und herzustellen, dass sie bei bestim-
mungsgemal3er Verwendung und Beférderung sowie ordnungsgeméler Wartung die Sicherheit von
Menschen sowie von Sachgtitern nicht gefahrden.

Konformitétsbewertung im Hinblick auf das In-Verkehr-Bringen neuer ortsbeweglicher
Druckgeréate

§ 8. (1) Neue ortshewegliche Druckgerédte haben den einschlégigen technischen Bestimmungen des
§2 Z1lit.aund Z 2 lit. a des GGBG zu entsprechen. Fir neue GefélRe und neue Tanks einschliefdlich
ihrer Ventile und sonstigen Ausristungsteile mit unmittelbarer Sicherheitsfunktion ist die Einhaltung
dieser Vorschriften unter Einbeziehung einer benannten Stelle gemadld 85 unter Anwendung der
Konformitétsbewertungsverfahren gemafd Anhang I11 Teil | und Anhang IV nachzuweisen.

(2) Neue Ventile und sonstige fur die Beférderung benutzte neue Ausriistungsteile missen die
einschldgigen Vorschriften des§ 2 Z 1 lit. aund Z 2 lit. ades GGBG erfillen.

(3) Neue Ventile und sonstige neue Ausristungsteile mit unmittelbarer Sicherheitsfunktion fur das
ortsbewegliche Druckgerét, insbesondere Sicherheitsventile, Fill- und Entleerungsventile sowie Flaschen-
ventile, sind einem Konformitatsbewertungsverfahren zu unterziehen, dessen Anforderungsniveau
mindestens dem fir das Gefé3 oder den Tank entspricht, an das bzw. den sie montiert werden. Diese
Ventile und sonstigen fur die Beférderung benutzten Ausristungsteile kdnnen unabhéngig von dem
Konformitétshewertungsverfahren fir das Gefél3 oder den Tank einem gesonderten Konformitétsbewer-
tungsverfahren unterzogen werden.

(4) Enthalten die technischen Bestimmungen des 82 Z 1 lit.a und Z 2 lit. a des GGBG keine
detaillierten technischen Vorschriften fir Ventile und Ausristungsteile gemal Abs. 3, so missen diese
Ventile und Ausristungsteile den Anforderungen der Druckgerdteverordnung, BGBI. I Nr. 426/1999,
entsprechen und gemald der genannten Verordnung einem Konformitatsbewertungsverfahren der Kate-
goriell, 111 oder IV nach § 15 Druckgeréteverordnung unterzogen werden, je nachdem, ob das Gefal oder
der Tank unter Kategorie 1, 2 oder 3 geméal3 Anhang IV der vorliegenden Verordnung fallt.

Neubewertung der Konformitét von vor handenen ortsbeweglichen Druckger éten

§9. (1) Bei denin 81 Abs. 2 Z 2 genannten ortsbeweglichen Druckgerédten ist die Einhaltung der
einschl&gigen technischen Bestimmungen des 82 Z 1 lit. aund Z 2 lit. a des GGBG durch eine benannte
Stelle zu Uberpriifen; hierbel findet das Verfahren zur Neubewertung der Konformitét gemald Anhang 111
Teil 11 Anwendung.

(2) Wurden diese ortsbeweglichen Druckgeréte in Serie hergestellt, darf die Neubewertung der
Konformitét bei Geféllen einschliefdlich ihrer Ventile und sonstigen fur die Beférderung benutzten
Ausristungsteile von einer zugelassenen Stelle durchgefiihrt werden, sofern die Neubewertung der
Konformité des Baumusters durch eine benannte Stelle erfolgt ist.

Wieder kehrende Prifung

§10. (1) Die wiederkehrende Priifung von den in § 1 Abs. 2 Z 3 genannten Gefél3en einschliefflich
ihrer Ventile und sonstiger fir die Beforderung benutzter Ausriistungsteile ist von
a) einer benannten Stelle gemal3 Anhang I11 Teil 111 Modul 1 oder
b) einer zugelassenen Stelle geméalk Anhang 111 Teil 111 Modul 1 oder
c) dem Eigentimer oder seines in der Gemeinschaft ansdssigen Bevollméchtigten oder des
Besitzers unter Uberwachung einer benannten Stelle gemaR Anhang Il Teil 111 Modul 2
durchzufuhren.

(2) Die wiederkehrende Prifung von Tanks einschliefflich ihrer Ventile und sonstiger fur die
Beforderung benutzter Ausristungsteile ist von einer benannten Stelle nach dem Verfahren des
Anhang 11 Teil 11l Modul 1 durchzufthren.

Kennzeichnung

§ 11. (1) Unbeschadet der Anforderungen fir die Kennzeichnung von Geféf3en und Tanks gemal3 den
§2 Z1 lit.aund Z 2 lit. a des GGBG mussen Geféfde und Tanks, die den 888 Abs. 1 oder 9 Abs. 1
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entsprechen, mit eéinem Kennzeichen gemél Anhang Il Teil | (M-Kennzeichnung) versehen sein. Das zu
verwendende Kennzeichen ist in Anhang VI beschrieben. Es ist so anzubringen, dass es sichtbar ist und
nicht entfernt werden kann; auf3erdem ist die Kennnummer der benannten Stelle anzubringen, die die
Konformitétsbewertung der Geféf3e und Tanks durchgefihrt hat. Im Fall einer Neubewertung ist
zusdtzlich zu dem Kennzeichen die Kennnummer der benannten oder der zugelassenen Stelle anzu-
bringen.

(2) Neue Ventile und sonstige Ausriistungsteile mit unmittelbarer Sicherheitsfunktion missen ent-
weder mit dem Kennzeichen gemal Anhang VI oder mit dem Kennzeichen gemal Anhang VI der
Druckgerateverordnung, BGBI. |1 Nr. 426/1999, versehen sein. Diesem Kennzeichen ist nicht zwingend
die Kennnummer der benannten Stelle hinzuzufiigen, die die Konformitdtsbewertung der Ventile und
sonstigen fur die Beforderung benutzten Ausristungsteile vorgenommen hat. Andere Ventile und
Ausristungsteile unterliegen keinen besonderen K ennzei chnungsanforderungen.

(3) Unbeschadet der Anforderungen fiir die Kennzeichnung der Geféale und Tanks gema3 §2 Z 1
lit. aund Z 2 lit. a des GGBG miissen alle im § 10 Abs. 1 und 2 genannten ortsbeweglichen Druckgeréte
zum Zweck der wiederkehrenden Priifungen die Kennnummer der Stelle tragen, die die wiederkehrende
Prifung des Gerétes durchgefuhrt hat, damit erkennbar ist, dass das Gerédt weiterverwendet werden darf.
Bel Gasflaschen, die in den Anwendungsbereich der Anlage A.4.1 der Versandbehdlterverordnung 1996,
BGBI. Nr. 368/1996, in der geltenden Fassung fallen, ist diese Kennnummer bei der ersten wieder-
kehrenden Prifung gemdal dieser Verordnung vor der in Anhang VI beschriebenen Kennzeichnung
anzubringen.

(4) Sowohl bei der Konformitétsbewertung as auch bei der Neubewertung und bei den wieder-
kehrenden Prifungen ist die Kennnummer der benannten oder der zugelassenen Stelle unter ihrer
Verantwortung von dieser selbst oder vom Hersteller oder von dessen in der Gemeinschaft ansassigen
Bevollméachtigten oder vom Eigentiimer oder von dessen in der Gemeinschaft anséssigen Bevollméchtig-
ten oder vom Besitzer auf dem Gerét so anzubringen, dass sie sichtbar ist und nicht entfernt werden kann.

(5) Es ist verboten, auf ortsbeweglichen Druckgerdten Kennzeichnungen anzubringen, durch die
Dritte hinsichtlich der Bedeutung oder des Schriftbildes des in dieser Verordnung vorgesehenen Kenn-
zeichens irregefihrt werden kénnten. Jede andere Kennzeichnung darf auf den Gerdten angebracht
werden, wenn sie Sichtbarkeit und Lesbarkeit der in Anhang VI beschriebenen Kennzeichnung nicht
beeintréchtigt.

Farbkennzeichnung von Geféallen und Ventile fir Flaschen

§ 12. (1) Gefalze sind gemal den Bestimmungen des § 15 Abs. 1 Z 2 der Versandbehdlterverordnung
1996, BGBI. Nr. 368/1996, in der geltenden Fassung und der hiefir geltenden Ubergangsbestimmungen
des § 26 Abs. 7 der Versandbehalterverordnung 1996 mit einer Farbkennzeichnung zu versehen.

(2) Flaschen sind gemal? den Bestimmungen der Anlage4.8 Z 1 der Versandbehdterverordnung
1996, BGBI. Nr. 368/1996, in der geltenden Fassung mit Absperrventilen gema’ ONORM M 7390-1 bis
M 7390-5 vom Janner 1997, ONORM M 7390-2/AC1 vom Mai 2000, ONORM EN 144-1 vom Janner
2001, ONORM EN 144-2 vom Juli 1999, ONORM EN 849 vom Janner 1997, ONORM EN 849/A1 vom
Juli 1999, ONORM EN 850 vom Jinner 1997, ONORM EN 850/A1 vom Mérz 2001, ONORM EN 629-1
vom November 1996 oder ONORM EN 1SO 11116-1 vom Mai 2000 auszuriisten. Absperrventile fiir
Flaschen nach anderen Normen oder technischen Spezifikationen sind zulassig, sofern deren Anschliisse
flr andere Geréte eine Geféhrdung durch Verwechslung mit Anschliissen anderer Absperrventile aus-
schlief3en.

K onformitatsver mutung

§13. (1) Die Ubereinstimmung mit den Anforderungen dieser Verordnung hinsichtlich des In-
Verkehr-Bringens und der Inbetriebnahme ist anzunehmen bei,
1. neuen ortsheweglichen Druckgerdten, gemald §4 Z 1, wenn auf Grund eines entsprechenden
Konformitétsbewertungsverfahrens gemél 8 8 die neuen Geféf3e und Tanks gemél den einschl&-
gigen Bestimmungen der 88 11 Abs. 1 und 12, Ventile und sonstige Ausriistungsteile geméaf3 § 11
Abs. 2 gekennzeichnet sind;
2. neu bewerteten ortsbeweglichen Druckgeréten, wenn auf Grund eines entsprechenden Konformi-
tétsbewertungsverfahrens gemal3 8 9 die neu bewerteten ortsbeweglichen Druckgeréte gemafd den
einschlégigen Bestimmungen der 88 11 Abs. 1 und 12 gekennzeichnet sind;

(2) Die Ubereinstimmung mit den Anforderungen dieser Verordnung hinsichtlich der wieder-
kehrenden Prifungen und wiederholten Verwendung ist anzunehmen bei,
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1. neuen und neu bewerteten ortsbeweglichen Druckgeréten einschliefflich ihrer Ventile und
sonstiger fur die Beforderung benutzter Ausriistungsteile, wenn auf Grund eines entsprechenden
Verfahrens geméal? § 10 Abs. 1 und 2 die ortsbeweglichen Druckgeréte gemal? den einschlégigen
Bestimmungen der 88 11 Abs. 3 und 12 gekennzeichnet sind;

2. vorhandenen Gasflaschen, die die Konformitétskennzeichnung gemafd der Anlage A.4.1 der Ver-
sandbehélterverordnung 1996, BGBI. Nr. 368/1996, in der geltenden Fassung tragen sowie als
Nachweis fir die Durchfihrung der wiederkehrenden Priifung geméaR 8 10 Abs. 1 das Kenn-
zeichen (M-Kennzeichnung) gemald Anhang VI und die Kennnummer gemé3 § 11 Abs. 4 tragen.

(3) Die Konformitétsvermutung fur entsprechend den Abs. 1 und 2 gekennzeichnete ortshewegliche
Druckgeréte gilt nicht, wenn eine Geféhrdung im Sinne des § 7 von der Behdrde gemal3 den 88 14 Abs. 1
oder 15 Abs. 1 oder der Européischen Kommission im Rahmen eines Schutzklauselverfahrens festgestellt
worden ist.

Unberechtigtes Anbringen der M-Kennzeichnung

§ 14. (1) Stellt die Behorde im Rahmen ihrer Uberwachungstétigkeiten fest, dass an Gefalzen, Tanks
oder ihrer Ventile und sonstiger Ausristungsteile mit unmittelbarer Sicherheitsfunktion, in diesem
Paragrafen als,, Gerédte" bezeichnet, die Kennzeichnungen gemai3 § 11 unberechtigterwei se erfolgte, so hat
sie dies dem Bundesminister fir Wirtschaft und Arbeit unter Angabe weiterer |nformationen mitzuteilen.

(2) Die Informationen geméal3 Abs. 1 haben soweit zutreffend und ermittelbar zu enthalten:
1. Relevante Daten zur |dentifikation der Geréte wie:
a) Art, Type, Baureihe, Baulos oder Bezeichnung,
b) Kennzeichnung des Gerétes, Gefahrenzettel oder Beftrderungspapiere,
¢) technische Daten, die nicht in lit. b erfasst sind,
d) Hersteller bzw. sein Bevollméchtigter im EWR,
e) Inverkehrbringer in Osterreich,
f) Angaben, wo das gegenstandliche Gerét festgestellt wurde.
2. Abweichungen von den Anforderungen der Verordnung, die eine Anbringung der M-Kenn-
zeichnung nicht rechtfertigen.
3. Inwieweit die Abweichungen geméal? Z 2 sich auf:
a) ein einzelnes Gerét beschrénken oder
b) systematisch an mehreren Geréten einer Bauart, eines Bauloses, einer Baureihe oder einer
Type auftreten.
4. Ob das In-Verkehr-Bringen, die Inbetriebnahme oder der Betrieb des Gerétes,
a) ausschlieflich in Osterreich oder
b) in anderen Mitgliedstaaten der Européischen Union oder anderen Vertragsstaaten des Ab-
kommens Uber den Européi schen Wirtschaftsraum
erfolgt.

(3) Der Bundesminister fir Wirtschaft und Arbeit fordert den Hersteller des betroffenen Gerétes oder
dessen Bevollméchtigten in der Europédischen Gemeinschaft oder einem anderen Vertragsstaat des
Abkommens Uber den Européischen Wirtschaftsraum auf, nach den vom Bundesminister fir Wirtschaft
und Arbeit festgelegten Bedingungen innerhalb der gewéhrten Frist das beanstandete Gerét wieder in
Einklang mit den Bestimmungen Uber die M-Kennzeichnung zu bringen und weitere VerstoRe zu
vermeiden und unterrichtet dartiber die Behdrden.

(4) Stellt nach Ablauf der gewahrten Frist die Behorde im Rahmen ihrer Uberwachungstétigkeiten
fest, dass die Nichtlibereinstimmung weiterhin besteht, hat sie dies dem Bundesminister fir Wirtschaft
und Arbeit mitzuteilen sowie alle diesbeziiglichen Informationen anzuschlief?en. Der Bundesminister fir
Wirtschaft und Arbeit hat die erforderlichen Mal3nahmen zu treffen, um das In-Verkehr-Bringen und die
Inbetriebnahme dieser Geréte zu verbieten oder zu beschrénken und dabel gegebenenfalls die Bestimmun-
gen des Schutzklauselverfahrens gemaf? § 16 anzuwenden.

(5) Fir bereits in Betrieb genommene Gerédte gemal Abs. 1 hat die Behdrde Malinahmen vorzu-
schreiben, damit die Gerdte in Einklang mit den Bestimmungen dieser Verordnung hinsichtlich der
Anbringung der M-Kennzeichnung gebracht werden. Fir bereits in Betrieb genommene Gerdte gemal}
Abs. 4 hat die Behorde den Betrieb bis zur Erfullung der in Abs. 3 genannten Bestimmungen zu verbieten.

Beschrankung und Unter sagung des I n-Verkehr-Bringens oder des Betriebes

§ 15. (1) Stellt die Behorde im Rahmen ihrer Uberwachungstatigkeiten fest, dass Gefale, Tanks oder
ihre Ventile und sonstige Ausrtistungsteile mit unmittelbarer Sicherheitsfunktion, in diesem Paragrafen als
»Gerédte”’ bezeichnet, gemal dieser Verordnung bel bestimmungsgemaliler Verwendung die Sicherheit von
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Menschen oder Sachgutern zu gefahrden drohen, so hat sie dies unter Angabe weiterer Informationen dem
Bundesminister fur Wirtschaft und Arbeit mitzuteilen.

(2) Die Informationen geméal3 Abs. 1 haben, soweit sie zutreffend und ermittelbar sind, zu enthalten:
1. Relevante Daten zur |dentifikation des Gerétes, wie:
a) Art, Type, Baureihe, Baulos oder Bezeichnung,
b) Kennzeichnung des Gerétes, Gefahrenzettel oder Beftrderungspapiere,
¢) technische Daten, die nicht in lit. b erfasst sind,
d) Hersteller bzw. sein Bevollméchtigter im EWR,
e) Inverkehrbringer in Osterreich,
f) Angaben, wo das gegenstandliche Gerét festgestellt wurde.
2. Abweichungen von den Anforderungen der Verordnung, die eine drohende Gefahrdung ergeben,
unterschieden nach dem Grund der Abweichung in:
a) die Nichterflllung der in den Bestimmungen des §2 Z1 lit.a und Z 2 lit. a des GGBG
unmittelbar angefiihrten Sicherheitsanforderungen,
b) die mangelhafte Anwendung der in den Bestimmungen des §2 Z 1 lit.a und Z 2 lit. a des
GGBG angefiihrten Normen,
c) einen Mangel der in lit. b genannten Norm selbst,
d) die Nichterfullung der in der AnlageA.4.1 der Versandbehdterverordnung 1996, BGBI.
Nr. 368/1996, in der geltenden Fassung angefuihrten Sicherheitsanforderungen.
3. Inwieweit die Abweichungen geméal3 Z 2 sich auf:
a) ein einzelnes Gerét beschrankt oder
b) systematisch an mehreren Geréten einer Bauart, eines Bauloses, einer Baureihe oder einer
Type auftreten.
4. Ob das In-Verkehr-Bringen, die Inbetriebnahme und der Betrieb des Gerétes,
a) ausschliellich in Osterreich oder
b) in anderen Mitgliedstaaten
erfolgt.

(3) Der Bundesminister fir Wirtschaft und Arbeit bewertet die Informationen gemafd Abs. 2 und
verbietet oder beschrankt gegebenenfalls das In-Verkehr-Bringen, die Inbetriebnahme oder weitere
Verwendung von Gerdten gemald Abs. 1. Bei M-gekennzeichneten Geréten, fir die die Kriterien gemaid
Abs. 2 Z3 lit.b und Z 4 lit. b zutreffen, leitet der Bundesminister fur Wirtschaft und Arbeit das
Schutzklausel verfahren gemaR 8 16 ein.

(4) Fur Gerdte gemal Abs. 1, die bereits in Verwendung genommen wurden, hat die Behérde die
weitere Verwendung zu verbieten.

Schutzklauselverfahren

§16. (1) Hat der Bundesminister fur Wirtschaft und Arbeit das In-Verkehr-Bringen und die In-
betriebnahme von IM-gekennzeichneten Gefélden, Tanks oder ihrer Ventile und sonstiger Ausriistungsteile
mit unmittelbarer Sicherheitsfunktion, in diesem Paragrafen as ,Geréte” bezeichnet, auf Grund der
Bestimmungen der 88 14 Abs. 4 oder 15 Abs. 3 verboten oder beschrankt, so unterrichtet er dartiber
unverziglich die Europdische Kommission unter Angabe jener Griinde, die fur das Verbot oder die
Beschréankung mal3geblich waren sowie die Griinde der Abweichung gemé’ § 15 Abs. 2Z 2.

(2) Der Bundesminister fir Wirtschaft und Arbeit informiert die Behérden (iber den Verlauf und die
Ergebnisse des Schutzklausel verfahrens.

(3) Teilt die Européische Kommission dem Bundesminister fir Wirtschaft und Arbeit mit, dass von
einem anderen Mitgliedstaat der Europdischen Gemeinschaft oder einem anderen Vertragsstaat des
Abkommens Uber den Europdischen Wirtschaftsraum getroffene Mal3nahmen fir bestimmte mit der
M-Kennzeichnung versehene Gerédte, die eine Gefdhrdung ergeben konnten, gerechtfertigt sind, so
verbietet oder beschrankt der Bundesminister fir Wirtschaft und Arbeit das In-Verkehr-Bringen und die
Inbetriebnahme dieser Gerdte und unterrichtet dartiber die Behorden. Ist der fir die Anbringung der
M-Kennzeichnung Verantwortliche in Osterreich ansissig, so ergreift die Behodrde ihm gegeniiber die
geeigneten Malinahmen (zB Anzeige bei den zustandigen Strafbehdrden).

(4) Fur Gerdte gemald Abs. 3, die bereits in Verwendung genommen wurden, hat die Behérde die
weitere Verwendung im Sinne von Abs. 3 zu verbieten oder zu beschranken.

In-Kraft-Treten

§17. (1) Diese Verordnung tritt hinsichtlich Druckfasser, Flaschenbiindel und Tanks einschliefdlich
ihrer Ventile und sonstiger fur die Beforderung benutzten Ausriistungsteile mit 1. Juli 2003, hinsichtlich
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der Ubrigen ortsbeweglichen Druckgeréte nach Ablauf des Tages ihrer Kundmachung im Bundesgesetz-
blatt in Kraft.

(2) Die Verordnung des Bundesministers fur Wirtschaft und Arbeit tber die Anerkennung auslandi-
scher Prifungen, BGBI. Nr. 561/1994, tritt hinsichtlich Druckfasser, Flaschenbiindel und Tanks ein-
schliefdlich ihrer Ventile und sonstigen fur die Beférderung benutzten Ausriistungsteile mit 1. Juli 2005,
hinsichtlich der tbrigen ortsbeweglichen Druckgeréte mit 1. Juli 2003 auf3er Kraft.

Uber gangsbestimmungen

§18. Bis zum 1. Juli 2005 dirfen Druckfasser, Flaschenbiindel und Tanks einschliefdlich ihrer
Ventile und sonstiger fur die Beforderung benutzten Ausriistungsteile, und bis zum 1. Juli 2003 alle
Ubrigen ortsbeweglichen Druckgerdte in Verkehr gebracht und Uber dieses Datum hinaus in Betrieb
genommen und verwendet werden, wenn sie der Versandbehdlterverordnung 1996, BGBI. Nr. 368/1996,
in der geltenden Fassung oder der Verordnung Uber die Anerkennung ausldndischer Prifungen, BGBI.
Nr. 561/1994, entsprechen.

Anwendbarkeit der Bestimmungen der Anlage A.4.1 der Versandbehélterverordnung 1996

§19. (1) Ab dem 1. Juli 2001 oder im Falle der Anwendung der Ubergangsbestimmungen des § 18
ab dem 1. Juli 2003 gelten fir die in Anlage A.4.1 der Versandbehdlterverordnung 1996 angefihrten
Gasflaschen gemald EWG-Richtlinien 84/525/EWG ?), 84/526/EWG 3) und 84/527/[EWG 4) nur noch
digienigen Bestimmungen, die in Art. 1 und in Anhang | Z 1 bis Z 3 der jeweiligen Richtlinie genannt
sind.

(2) Dieim Rahmen der Anlage A.4.1 der Versandbehalterverordnung 1996 erteilten EWG-Bauartzu-
lassungen fir Flaschen sind mit den EG-Baumusterprifungen gemal? dieser Verordnung als gleichwertig
anzuerkennen.

2) ABI. Nr. L 300 vom 19.11.1984, S1 bis 19
%) ABI. Nr. L 300 vom 19.11.1984, S 20 bis 47
4) ABI. Nr. L 300 vom 19.11.1984, S48 bis 71

Bartenstein
Anhang |

KRITERIEN FUR DIE UNABHANGIGKEIT VON BENANNTEN STELLEN GEMASS §5

1. Eine benannte Stelle, die Teil einer Organisation ist, welche andere Aufgaben als solche gemaf}
§ 5 Abs. 5 wahrnimmt, muss innerhalb dieser Organisation organisatorisch abgegrenzt sein.

2. Eine benannte Stelle muss von den beteiligten Parteien unabhéngig sein; sie erbringt folglich
Fremdprifungsleistungen. Die benannte Stelle und ihr mit der Durchfiihrung der Prifungs- und
Uberwachungsaufgaben betrautes Personal diirfen weder mit dem Urheber des Entwurfs, dem
Hersteller, dem Lieferanten, dem Kaufer, dem Eigentiimer, dem Besitzer oder dem Benutzer der
zu inspizierenden ortsbeweglichen Druckgeréte einschliefdlich des Zubehdrs bzw. mit der fir die
Wartung der Geréte zustandigen Person identisch noch Beauftragte einer der genannten Parteien
sein. Die Prifstelle und ihr Persona dirfen weder unmittelbar noch als Beauftragte an Entwurf,
Konstruktion, Vertrieb und Wartung der ortsbeweglichen Druckgeréte einschliefdlich des
Zubehors beteiligt sein. Dies schlief3t nicht aus, dass zwischen dem Hersteller ortsbeweglicher
Druckgeréte und der Priifstelle technische Informationen ausgetauscht werden kénnen.

Anhang |

KRITERIEN FUR DIE UNABHANGIGKEIT VON ZUGELASSENEN STELLEN GEMASS§6

1. Eine zugelassene Stelle, die Teil einer Organisation ist, welche andere Aufgaben als die gemal § 6
Abs. 5 wahrnimmt, muss innerhalb dieser Organisation organisatorisch abgegrenzt sein.

2. Die zugelassene Stelle muss ein organisatorisch abgegrenzter Tell einer Organisation sein, welche
am Entwurf, an der Herstellung, Lieferung, Verwendung oder Wartung der von ihr inspizierten
Geréte beteiligt ist.

3. Die zugelassene Stelle darf nicht unmittelbar am Entwurf, an der Herstellung, Lieferung oder
Verwendung der von ihr inspizierten ortsbeweglichen Druckgerédte einschliefflich des Zubehtrs
bzw. &hnlicher Konkurrenzprodukte beteiligt sein.

4. Zwischen den Verantwortlichen des Inspektionspersonals und des mit anderen Aufgaben betrau-
ten Personalsist klar zu unterscheiden. Hierzu ist eine organisatorische Abgrenzung vorzunehmen
und sind besondere Berichtsverfahren der Priifstelle innerhalb der Gesamtorganisation festzu-

legen.



BGBI. Il — Ausgegeben am 10. August 2001 — Nr. 291 1703

Anhang |1
Teil |
KONFORMITATSBEWERTUNGSVERFAHREN

Modul A (Interne Fertigungskontrolle):

1. Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bel dem der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft
ansassiger Bevollméachtigter, der die Verpflichtungen nach Z 2 erflillt, sicherstellt und erklért, dass
die ortsheweglichen Druckgeréte die fir sie geltenden Anforderungen dieser Verordnung erfiillen.
Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollméchtigter bringt an jedem orts-
beweglichen Druckgerdt die MNM-Kennzeichnung an und stellt eine schriftliche Konformitéts-
erklarung aus.

2. Der Hersteller erstellt die unter Z 3 beschriebenen technischen Unterlagen; er oder sein in der
Gemeinschaft anséssiger Bevollméchtigter halten sie zehn Jahre lang nach Herstellung des | etzten
ortsbeweglichen Druckgeréts zur Einsichtnahme durch die nationalen Behdrden bereit.

Sind weder der Hersteller noch sein Bevollméchtigter in der Gemeinschaft anséssig, so fallt diese
Verpflichtung zur Bereithaltung der technischen Unterlagen der Person zu, die fur das In-Verkehr-
Bringen des ortsbeweglichen Druckgeréts auf dem Gemeinschaftsmarkt verantwortlich ist.

3. Die technischen Unterlagen miissen eine Bewertung der Ubereinstimmung des ortsbeweglichen
Druckgeréts mit den fur dieses geltenden Anforderungen der Verordnung ermdglichen. Soweit es
fur die Bewertung erforderlich ist, missen sie Entwurf, Fertigung und Funktionsweise des
ortsheweglichen Druckgeréats abdecken und Folgendes enthalten:

— eine algemeine Beschreibung des ortsheweglichen Druckgeréts;

— Entwirfe, Fertigungszeichnungen und -pléane von Bauteilen, Unterbaugruppen, Schaltkreisen
usw.;

— Beschreibungen und Erlauterungen, die zum Verstdndnis der genannten Zeichnungen und
Pléane sowie der Funktionswel se des ortsheweglichen Druckgeréts erforderlich sind;

— eine Beschreibung der zur Erflllung der grundlegenden Anforderungen der Verordnung
gewdhlten Losungen;

— die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Priifungen usw.;

— Prifberichte.

4. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollméachtigter bewahrt zusammen mit
den technischen Unterlagen eine Kopie der Konformitétserklarung auf.

5. Der Hersteller trifft alle erforderlichen MaRnahmen, damit das Fertigungsverfahren die Uberein-
stimmung der gefertigten ortsbeweglichen Druckgerdte mit den in Z 2 genannten technischen
Unterlagen und mit den fir sie geltenden Anforderungen dieser Verordnung gewdahrleistet.

Modul A1 (Interne Fertigungskontrolle mit Uberwachung der Abnahme):
Zusétzlich zu den Anforderungen des Moduls A gilt Folgendes:

Die Abnahme unterliegt einer Uberwachung in Form unangemeldeter Besuche durch die vom Hersteller
ausgewahlite benannte Stelle.

Bel diesen Besuchen muss die benannte Stelle
— sich vergewissern, dass der Hersteller die Abnahme tatséchlich durchfiihrt;
— inden Fertigungs- oder Lagerstétten ortsbewegliche Druckgeréte zu Kontrollzwecken entnehmen.
Die benannte Stelle entscheidet Uber die Anzahl der zu entnehmenden Geréte sowie dariiber, ob es
erforderlich ist, an diesen enthommenen Geréten die Abnahme ganz oder teilweise durchzufiihren
oder durchfiihren zu lassen.

Bel Nichtibereinstimmung eines oder mehrerer ortsbeweglicher Druckgeréte ergreift die benannte Stelle
die geeigneten Mal3nahmen.

Der Hersteller bringt unter der Verantwortlichkeit der benannten Stelle deren Kennnummer auf jedem
ortsbeweglichen Druckgerét an.

Modul B (EG-Baumusterprifung):

1. Dieses Modul beschreibt den Teil des Verfahrens, bei dem eine benannte Stelle priift und
bestétigt, dass ein fir die betreffende Produktion reprasentatives Muster den fur dieses Muster
geltenden Vorschriften dieser Verordnung entspricht.

2. Der Antrag auf EG-Baumusterpriifung ist vom Hersteller oder seinem in der Gemeinschaft
ansassigen Bevollméchtigten bei einer einzigen benannten Stelle seiner Wahl einzureichen.
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Der Antrag muss Folgendes enthalten:

— Name und Anschrift des Herstellers und, wenn der Antrag vom in der Gemeinschaft ansassigen
Bevollméchtigten eingereicht wird, auch dessen Name und Anschrift;

— ene schriftliche Erklérung, dass derselbe Antrag bei keiner anderen benannten Stelle
eingereicht worden ist;

— die technischen Unterlagen geméal3 Z 3.

Der Antragsteller stellt der benannten Stelle ein fur die betreffende Produktion représentatives

Muster, im Folgenden als ,Baumuster* bezeichnet, zur Verfligung. Die benannte Stelle kann

weitere Muster verlangen, wenn sie diese fir die Durchfiihrung des Priifungsprogramms benétigt.

Ein Baumuster kann fir mehrere Versionen eines ortsheweglichen Druckgerdts verwendet

werden, sofern die Unterschiede zwischen den verschiedenen Versionen das Sicherheitsniveau

nicht beeintréchtigen.

Die technischen Unterlagen miissen eine Bewertung der Ubereinstimmung des ortsbeweglichen

Druckgerats mit den fur dieses geltenden Anforderungen der Verordnung ermdglichen. Soweit es

fur die Bewertung erforderlich ist, missen sie Entwurf, Fertigung und Funktionsweise des

Druckgeréts abdecken und Folgendes enthalten:

— eine algemeine Beschreibung des Baumusters;

— Entwirfe, Fertigungszeichnungen und -pléane von Bauteilen, Unterbaugruppen, Schaltkreisen
usw.;

— Beschreibungen und Erléuterungen, die zum Verstandnis der genannten Zeichnungen und
Plane sowie der Funktionsweise des ortsbeweglichen Druckgeréts erforderlich sind;

— eine Beschreibung der zur Erflllung der grundlegenden Anforderungen der Verordnung
gewdhlten L osungen;

— die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Prifungen usw.;

— Prufberichte;

— Angaben zu den bei der Fertigung vorgesehenen Priifungen;

— Angaben zu den erforderlichen Qualifikationen oder Zulassungen.

Die benannte Stelle

4.1. prift die technischen Unterlagen, tberpriift, ob das Baumuster in Ubereinstimmung mit den
technischen Unterlagen hergestellt wurde, und stellt fest, welche Bauteile nach den
einschlégigen Bestimmungen der Verordnung entworfen wurden.

Die benannte Stelle hat dabel insbesondere folgende A ufgaben:

— Sie pruft die technischen Unterlagen in Bezug auf den Entwurf sowie die Fertigungs-
verfahren;

— sie begutachtet die verwendeten Werkstoffe, wenn diese nicht den einschl&gigen geltenden
Bestimmungen der Verordnung entsprechen, und Uberprift die vom Werkstoffhersteller
ausgestellte Bescheinigung;

—sie erteilt die Zulassung fur die Arbeitsverfahren zur Ausfihrung dauerhafter Verbin-
dungen oder Uberpriift, ob diese bereits zugelassen worden sind;

— sie Uberpriift, ob das mit der Ausfiihrung der dauerhaften Verbindungen und der zersto-
rungsfreien Prifungen betraute Personal qualifiziert oder zugelassen ist;

4.2. fuhrt die entsprechenden Untersuchungen und erforderlichen Prifungen durch oder l&sst sie
durchfiihren, um festzustellen, ob die vom Hersteller gewahlten L 6sungen die Anforderungen
der Verordnung erfillen;

4.3. fUhrt die entsprechenden Untersuchungen und erforderlichen Prifungen durch oder l&sst sie
durchfiihren, um festzustellen, ob die einschldgigen Normen richtig angewandt wurden,
sofern der Hersteller sich dafUr entschieden hat, diese anzuwenden;

4.4, vereinbart mit dem Antragsteller den Ort, an dem die Untersuchungen und erforderlichen
Prifungen durchgefiihrt werden sollen.

Entspricht das Baumuster den einschldgigen Bestimmungen der Verordnung, so stellt die
benannte Stelle dem Antragsteller eine EG-Baumusterpriifbescheinigung aus. Die Bescheinigung,
die fur zehn Jahre glltig ist und verlangert werden kann, enthdlt den Namen und die Anschrift des
Herstellers, die Ergebnisse der Prifung und die fir die Identifizierung des zugelassenen
Baumusters erforderlichen Angaben.

Eine Liste der wichtigen technischen Unterlagen wird der Bescheinigung beigefiigt und in einer
Kopie von der benannten Stelle aufbewahrt. Lehnt die benannte Stelle es ab, dem Hersteller oder
seinem in der Gemeinschaft anséssigen Bevollméchtigten eine EG-Baumusterprifbescheinigung
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auszustellen, so gibt sie dafir eine ausfihrliche Begrindung. Es ist ein Einspruchsverfahren
vorzusehen.

Der Antragsteller unterrichtet die benannte Stelle, der die technischen Unterlagen zur EG-Bau-
musterpriifbescheinigung vorliegen, tiber alle Anderungen an dem zugelassenen ortsbeweglichen
Druckgerét, die einer neuen Zulassung bediirfen, soweit diese Anderungen die Ubereinstimmung
mit den Anforderungen der Verordnung oder den vorgeschriebenen Bedingungen fir die Benut-
zung dieses Geréts beeintréchtigen kénnen. Diese neue Zulassung wird in Form einer Ergénzung
der ursprunglichen EG-Baumusterpriifbescheinigung erteilt.

Jede benannte Stelle Ubermittelt den Mitgliedstaaten zweckdienliche Informationen Uber die von
ihr zurtickgezogenen EG-Baumusterpriifbescheinigungen und — auf Anforderung — Uber die von
ihr erteilten EG-Baumusterpriifbescheinigungen.

Jede benannte Stelle Ubermittelt darliber hinaus den Ubrigen benannten Stellen zweckdienliche
Informationen Uber die von ihr zurlickgezogenen oder verweigerten EG-Baumusterpriifbescheini-
gungen.

Die Ubrigen benannten Stellen kdnnen Kopien der EG-Baumusterpriifbescheinigungen und/oder
der Erganzungen erhalten. Die Anhénge der Bescheinigungen werden fir die tbrigen benannten
Stellen zur Verfiigung gehalten.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansdssiger Bevollméchtigter bewahrt zusammen mit
den technischen Unterlagen eine Kopie der EG-Baumusterpriifbescheinigung und ihrer Ergénzun-
gen zehn Jahre lang nach Herstellung des |etzten ortsbeweglichen Druckgeréts auf.

Sind weder der Hersteller noch sein Bevollméchtigter in der Gemeinschaft ansdssig, so fallt diese
Verpflichtung zur Bereithaltung der technischen Unterlagen der Person zu, die fir das In-Verkehr-
Bringen des Druckgeréts auf dem Gemeinschaftsmarkt verantwortlich ist.

Modul B1 (EG-Entwurfsprifung):

1

Dieses Modul beschreibt den Teil des Verfahrens, bei dem eine benannte Stelle prift und

bestétigt, dass der Entwurf eines ortsbeweglichen Druckgeréts den fur dieses Gerét geltenden

Bestimmungen dieser Verordnung entspricht.

Der Antrag auf Entwurfspriifung ist vom Hersteller oder seinem in der Gemeinschaft ansassigen

Bevollméchtigten bel einer einzigen benannten Stelle einzureichen.

Der Antrag muss Folgendes enthalten:

— Name und Anschrift des Herstellers und, wenn der Antrag vom Bevollméchtigten eingereicht
wird, auch dessen Name und Anschrift;

— eine schriftliche Erklérung, dass derselbe Antrag bel keiner anderen benannten Stelle
eingereicht worden ist;

— die technischen Unterlagen geméal3 Z 3.

Der Antrag kann sich auf mehrere Versionen eines ortsbeweglichen Druckgeréts erstrecken,

sofern die Unterschiede zwischen den verschiedenen Versionen das Sicherheitsniveau nicht

beeintrachtigen.

Die technischen Unterlagen miissen eine Bewertung der Ubereinstimmung des ortsbeweglichen

Druckgeréts mit den fur dieses geltenden Anforderungen der Verordnung ermdglichen. Soweit es

fur die Bewertung erforderlich ist, missen sie Entwurf, Fertigung und Funktionsweise des

Druckgeréts abdecken und Folgendes enthalten:

— eine algemeine Beschreibung des betreffenden Gerétes;

— Entwiirfe, Fertigungszeichnungen und -pléane von Bauteilen, Unterbaugruppen, Schaltkreisen
usw.;

— Beschreibungen und Erlauterungen, die zum Verstdndnis der genannten Zeichnungen und
Pléne sowie der Funktionsweise des Gerétes erforderlich sind;

— eine Beschreibung der zur Erfillung der Anforderungen der Verordnung gewahlten Ldsungen;

— die erforderlichen Nachweise fur die Eignung der fir den Entwurf gewdahlten L ésungen. Dieser
Nachweis schlief3t die Ergebnisse von Prifungen ein, die in geeigneten Laboratorien des
Herstellers oder in seinem Auftrag durchgefiihrt wurden;

— die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Prifungen usw.;

— Angaben zu den erforderlichen Qualifikationen oder Zulassungen.

Die benannte Stelle
4.1. prift die technischen Unterlagen und stellt fest, welche Bauteile nach den einschldgigen
Bestimmungen der Verordnung entworfen wurden.
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Die benannte Stelle hat dabel insbesondere folgende A ufgaben:

— Sie begutachtet die verwendeten Werkstoffe, wenn diese nicht den einschlégigen Vor-
schriften der Verordnung entsprechen;

—sie erteilt die Zulassung fur die Arbeitsverfahren zur Ausfuhrung dauerhafter Verbin-
dungen oder Uberpriift, ob diese bereits zugelassen worden sind;

— sie Uberpriift, ob das mit der Ausfihrung der dauerhaften Verbindungen und der zersto-
rungsfreien Priifungen betraute Personal qualifiziert oder zugelassen ist;

4.2. fuhrt die entsprechenden Untersuchungen und erforderlichen Prifungen durch oder l&sst sie
durchfiihren, um festzustellen, ob die vom Hersteller gewahlten L 6sungen die Anforderungen
der Verordnung erfillen;

4.3. fuhrt die erforderlichen Prifungen durch, um festzustellen, ob die einschlégigen Bestimmun-
gen der Verordnung richtig angewandt wurden.

Entspricht der Entwurf den einschlagigen Bestimmungen dieser Verordnung, stellt die benannte

Stelle dem Antragsteller eine EG-Entwurfspriifbescheinigung aus. Die Bescheinigung enthalt den

Namen und die Anschrift des Antragstellers, die Ergebnisse der Prifung, die Bedingungen fir ihre

Giiltigkeit und die fur die Identifizierung des zugel assenen Entwurfs erforderlichen Angaben.

Eine Liste der wichtigen technischen Unterlagen wird der Bescheinigung beigefiigt und in einer

Kopie von der benannten Stelle aufbewahrt.

Lehnt die benannte Stelle es ab, dem Hersteller oder seinem in der Gemeinschaft ansassigen

Bevollméchtigten eine EG-Entwurfsprifbescheinigung auszustellen, so gibt sie dafir eine

ausfuhrliche Begrindung. Esist ein Einspruchsverfahren vorzusehen.

Der Antragsteller unterrichtet die benannte Stelle, der die technischen Unterlagen zur EG-

Entwurfspriifbescheinigung vorliegen, (iber alle Anderungen an dem zugelassenen Entwurf, die

einer neuen Zulassung bediirfen, soweit diese Anderungen die Ubereinstimmung mit den

Anforderungen der Verordnung oder den vorgeschriebenen Bedingungen fir die Benutzung des

ortsheweglichen Druckgeréts beeintrachtigen kdnnen. Diese neue Zulassung wird in Form einer

Erganzung der urspriinglichen EG-Entwurfspriifbescheinigung erteilt.

Jede benannte Stelle Gbermittelt den Mitgliedstaaten zweckdienliche Informationen Uber die von

ihr zuriickgezogenen EG-Entwurfspriifbescheinigungen und — auf Anforderung — tiber die von ihr

erteilten EG-Entwurfsprifbeschei nigungen.

Jede benannte Stelle Ubermittelt darliber hinaus den Ubrigen benannten Stellen zweckdienliche

Informationen Uber die von ihr zurtickgezogenen oder verweigerten EG-Entwurfsprifbescheini-

gungen.

Die ubrigen benannten Stellen kénnen auf Anforderung zweckdienliche Informationen tber

— die ausgestellten EG-Entwurfsprifbescheinigungen und Erganzungen,

— die zuriickgezogenen EG-Entwurfsprifbescheinigungen und Ergénzungen

erhalten.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansdssiger Bevollméachtigter bewahrt zusammen mit

den technischen Unterlagen nach Z 3 eine Kopie der EG-Entwurfspriifbescheinigungen und ihrer

Erganzungen zehn Jahre lang nach Herstellung des | etzten ortsheweglichen Druckgeréts auf.

Sind weder der Hersteller noch sein Bevollméachtigter in der Gemeinschaft ansdssig, so fallt die

Verpflichtung zur Bereithaltung der technischen Unterlagen der Person zu, die fur das In-Verkehr-

Bringen des Druckgeréats auf dem Gemeinschaftsmarkt verantwortlich ist.

Modul C1 (Konformitét mit der Bauart):
1. Dieses Modul beschreibt den Teil des Verfahrens, bei dem der Hersteller oder sein in der

Gemeinschaft anséssiger Bevollméchtigter sicherstellt und erklart, dass das ortshewegliche
Druckgerét der in der EG-Baumusterprifbescheinigung beschriebenen Bauart entspricht und die
fur dieses Gerédt geltenden Anforderungen dieser Verordnung erflllt. Der Hersteller oder sein in
der Gemeinschaft anséssiger Bevollméchtigter bringt an jedem ortsbeweglichen Druckgerét die
M-Kennzeichnung an und stellt eine schriftliche Konformitatserkldrung aus.

Der Hersteller trifft ale erforderlichen Manahmen, damit der Fertigungsprozess die Uberein-
stimmung der hergestellten ortsbeweglichen Druckgeréte mit der in der EG-Baumusterprif-
bescheinigung beschriebenen Bauart und mit den fir sie geltenden Anforderungen dieser
Verordnung gewahrleistet.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansdssiger Bevollméchtigter bewahrt eine Kopie der
Konformitétserkl&rung zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten ortsbeweglichen Druckgeréts
auf.
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Sind weder der Hersteller noch sein Bevollméchtigter in der Gemeinschaft anséssig, so fallt diese
Verpflichtung zur Bereithaltung der technischen Unterlagen der Person zu, die fir das In-Verkehr-
Bringen des ortsheweglichen Druckgeréts auf dem Gemeinschaftsmarkt verantwortlich ist.

Die Abnahme unterliegt einer Uberwachung in Form unangemeldeter Besuche durch die vom

Hersteller ausgewahlte benannte Stelle.

Bel diesen Besuchen muss die benannte Stelle

— sich vergewissern, dass der Hersteller die Abnahme tatséchlich durchfiihrt;

— in den Fertigungs- oder Lagerstétten ortsbewegliche Druckgeréte zu Kontrollzwecken entneh-
men. Die benannte Stelle entscheidet Uber die Anzahl der zu entnehmenden Gerédte sowie
dartiber, ob es erforderlich ist, an den enthommenen Geréten die Abnahme ganz oder teilweise
durchzufiihren oder durchfiihren zu lassen.

Bei Nichtlbereinstimmung eines oder mehrerer ortsheweglicher Druckgeréte ergreift die benannte

Stelle die geeigneten Mal3nahmen.

Der Hersteller bringt unter der Verantwortlichkeit der benannten Stelle deren Kennnummer auf

jedem ortsbeweglichen Druckgerét an.

Modul D (Qualitétssicherung Produktion):

1

Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller, der die Verpflichtungen nach Z 2

erflllt, sicherstellt und erklért, dass die betreffenden ortsbeweglichen Druckgeréte der in der EG-

Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart entsprechen und die fur sie geltenden Anfor-

derungen dieser Verordnung erfillen. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft anséssiger

Bevollméchtigter bringt an jedem Druckgerét die M-Kennzeichnung an und stellt eine schriftliche

Konformitétserklérung aus. Der M-Kennzeichnung wird die Kennnummer der benannten Stelle

hinzugefiigt, die fir die EG-Uberwachung gemél’ Z 4 zustandig ist.

Der Hersteller unterhalt ein zugelassenes Qualitatssicherungssystem fur die Herstellung, Endab-

nahme und andere Priifungen gemal’ Z 3 und unterliegt der Uberwachung geméR Z 4.

Qualitétssicherungssystem

3.1. Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewertung seines
Qualitétssicherungssystems.

Der Antrag enthélt Folgendes:

— alle einschldgigen Angaben Uber die betreffenden ortsbeweglichen Druckgeréte;

— die Unterlagen tiber das Qualitétssicherungssystem;

— die technischen Unterlagen Uber das zugelassene Baumuster und eine Kopie der EG-Bau-
musterpriifbescheinigung.

3.2. Das Qualitatssicherungssystem muss die Ubereinstimmung der ortsbeweglichen Druckgeréte
mit der in der EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart und mit den fir sie
geltenden Anforderungen der Verordnung gewéahrleisten.

Alle vom Hersteller berlicksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften sind

systematisch und ordnungsgemal’ in Form schriftlicher Maf3nahmen, Verfahren und Anwei-

sungen zusammenzustellen. Diese Unterlagen Uber das Qualitétssicherungssystem sollen

sicherstellen, dass die Qualitétssicherungsprogramme, -plane, -handblicher und -berichte

einheitlich ausgelegt werden.

Sie miissen inshesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte enthalten:

— Qualitétszile sowie organisatorischer Aufbau, Zustandigkeiten und Befugnisse des
Managements in Bezug auf die Qualitét der ortsbeweglichen Druckgeréte;

— Fertigungsverfahren, Qualitatskontroll- und Qualitétssicherungstechniken und andere
systematische Mal3nahmen;

— Untersuchungen und Priifungen, die vor, wahrend und nach der Herstellung durchgefihrt
werden (mit Angabe ihrer Haufigkeit);

— Qualitétssicherungsunterlagen, wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte Uber
die Qualifikation oder Zulassung der in diesem Bereich beschéftigten Mitarbeiter;

— Mittel, mit denen die Verwirklichung der angestrebten Qualitdt und die wirksame
Arbeitswel se des Qualitétssicherungssystems Uiberwacht werden kénnen.

3.3. Die benannte Stelle bewertet das Qualitétssicherungssystem, um festzustellen, ob es die in
Z 3.2 genannten Anforderungen erfullt.

Mindestens ein Mitglied des Bewertungsteams muss Uber Erfahrungen mit der technologi-
schen Bewertung der betreffenden ortsbeweglichen Druckgeréte verfiigen. Das Bewertungs-
verfahren umfasst auch eine Kontrollbesichtigung des Herstellerwerks.
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Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthélt die Ergebnisse der

Prifung und eine Begriindung der Entscheidung. Esist ein Einspruchsverfahren vorzusehen.
3.4. Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem Qualitétssicherungssystem in

seiner zugelassenen Form zu erfullen und dafir zu sorgen, dass es stets sachgeméal und

effizient funktioniert.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft anséssiger Bevollméchtigter unterrichtet die

benannte Stelle, die das Qualitétssicherungssystem zugelassen hat, Uber alle geplanten

Aktualisierungen des Qualitatssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das geinderte

Qualitétssicherungssystem noch den in Z 3.2 genannten Anforderungen entspricht oder ob

eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthalt die Ergebnisse der

Prifung und eine Begriindung der Entscheidung.

4. Uberwachung unter der Verantwortung der benannten Stelle

4.1. Die Uberwachung soll gewéhrleisten, dass der Hersteller die Verpflichtungen aus dem
zugelassenen Qualitétssi cherungssystem vorschriftsmaliig erfillt.

4.2. Der Hersteller gewéhrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu den Her-
stellungs-, Abnahme-, Prif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr alle erforderlichen Unterla-
gen zur Verflgung. Hierzu gehdren insbesondere:

— Unterlagen Uber das Qualitatssicherungssystem,
— Qualitétssicherungsunterlagen, wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte Uber
die Qudifikation der in diesem Bereich beschéftigten Mitarbeiter usw.

4.3. Die benannte Stelle fuhrt regelméllig Nachprifungen (Audits) durch, um sicherzustellen,
dass der Hersteller das Qualitétssicherungssystem aufrechterhlt und anwendet, und Ubergibt
ihm einen Bericht Uber die Nachprifung. Die Haufigkeit der Nachprifungen ist so zu
wéhlen, dass alle drei Jahre eine vollstandige Neubewertung vorgenommen wird.

4.4, Dartiber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche abstatten.
Die Notwendigkeit derartiger zusétzlicher Besuche und deren Haufigkeit wird anhand eines
von der benannten Stelle verwendeten Kontrollbesuchsystems ermittelt. Bei diesem System
sind insbesondere die folgenden Faktoren zu berticksichtigen:

— Kategorie des ortsbeweglichen Druckgeréts;

— Ergebnisse friherer Kontrollbesuche;

— erforderliche Verfolgung der Korrekturmal3nahmen;

— gegebenenfalls an die Zulassung des Systems gekniipfte besondere Bedingungen;

—wesentliche Anderungen von Fertigungsorganisation, Fertigungskonzepten oder -tech-
niken.

Bel diesen Besuchen kann die benannte Stelle bel Bedarf Prifungen zur Kontrolle des

ordnungsgemal3en Funktionierens des Qualitdtssicherungssystems vornehmen oder vorneh-

men lassen. Sie Ubergibt dem Hersteller einen Bericht Uber den Besuch und im Fall einer

Prifung einen Priifbericht.

Der Hersteller hdlt zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten ortsbeweglichen Druckgeréts

folgende Unterlagen fur die einzelstaatlichen Behdrden bereit:

— die Unterlagen gemdal3 Z 3.1 zweiter Gedankenstrich;

— die Aktualisierungen geméal3 Z 3.4 Abs. 2;

— die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle gemal? Z 3.3 letzter Absatz, Z 3.4 letzter

Absatz und Z 4.3 und 4.4.

Jede benannte Stelle Gbermittelt den Mitgliedstaaten zweckdienliche Informationen Uber die von

ihr zurtickgezogenen Zulassungen fur Qualitétssicherungssysteme und — auf Anforderung — tber

dievon ihr erteilten Zulassungen.

Jede benannte Stelle Ubermittelt darliber hinaus den Ubrigen benannten Stellen zweckdienliche

Informationen Uber die von ihr zurlickgezogenen oder verweigerten Zulassungen fir Qualitéts

sicherungssysteme.

Modul D1 (Qualitétssicherung Produktion):

1

Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller, der die Verpflichtungen nach Z 3
erflllt, sicherstellt und erklart, dass die betreffenden ortsbeweglichen Druckgeréte die fir sie
geltenden Anforderungen der Verordnung erfiillen. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft
ansdssiger Bevollméchtigter bringt an jedem ortsbeweglichen Druckgerét die INM-Kennzeichnung
an und stellt eine schriftliche Konformitéatserklérung aus. Der [M-Kennzeichnung wird die
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Kennnummer der benannten Stelle hinzugefiigt, die fir die EG-Uberwachung gemédR Z 5
zustandig ist.
. Der Hersteller erstellt die nachstehend beschriebenen technischen Unterlagen:
Die technischen Unterlagen miissen eine Bewertung der Ubereinstimmung des ortsbeweglichen
Druckgeréts mit den fur dieses geltenden Anforderungen der Verordnung ermdglichen. Soweit es
fur die Bewertung erforderlich ist, missen sie Entwurf, Fertigung und Funktionsweise des orts-
beweglichen Druckgeréts abdecken und Folgendes enthalten:
— eine algemeine Beschreibung des ortsheweglichen Druckgeréts;
Entwirfe, Fertigungszeichnungen und -pléne von Bauteilen, Unterbaugruppen, Schaltkreisen
usw.;
Beschreibungen und Erléuterungen, die zum Verstandnis der genannten Zeichnungen und
Plane sowie der Funktionsweise des Gerétes erforderlich sind;
eine Beschreibung der zur Erfullung der Anforderungen der Verordnung gewahlten Ldsungen;
die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Prifungen usw.;
— Prifberichte.
. Der Hersteller unterhdlt ein zugelassenes Qualitétssicherungssystem fir die Herstellung, Endab-
nahme und andere Priifungen geméi’ Z 4 und unterliegt der Uberwachung geméR Z 5.
. Qualitatssicherungssystem
4.1. Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewertung seines
Qualitétssicherungssystems.
Der Antrag enthalt Folgendes:
— ale einschlagigen Angaben Uber die betreffenden ortsbeweglichen Druckgeréte;
— die Unterlagen tiber das Qualitétssicherungssystem.
4.2. Das Qualitétssicherungssystem muss die Ubereinstimmung der ortsbeweglichen Druckgeréte
mit den fUr sie geltenden Anforderungen der Verordnung gewahrleisten.
Alle vom Hersteller beriicksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften sind
systematisch und ordnungsgemal in Form schriftlicher Maf3nahmen, Verfahren und Anwei-
sungen zusammenzustellen. Diese Unterlagen Uber das Qualitétssicherungssystem sollen
sicherstellen, dass die Qualitétssicherungsprogramme, -pléne, -handbiicher und -berichte
einheitlich ausgelegt werden.
Sie miissen inshesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte enthalten:
— Qualitétszidle sowie organisatorischer Aufbau, Zustandigkeiten und Befugnisse des
Managements in Bezug auf die Qualitét der ortsbeweglichen Druckgeréte;
— Fertigungsverfahren, Qualitatskontroll- und Qualitétssicherungstechniken und andere
systematische Mal3nahmen;
— Untersuchungen und Prifungen, die vor, wahrend und nach der Herstellung durchgefihrt
werden (mit Angabe ihrer Haufigkeit);
— Qualitétssicherungsunterlagen, wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte Uber
die Qualifikation oder Zulassung der in diesem Bereich beschéftigten Mitarbeiter;
— Mittel, mit denen die Verwirklichung der angestrebten Qualitét und die wirksame Arbeits-
wei se des Qualitétssi cherungssystems Uberwacht werden kénnen.
4.3. Die benannte Stelle bewertet das Qualitétssicherungssystem, um festzustellen, ob es die in
Z 4.2 genannten Anforderungen erfullt.
Mindestens ein Mitglied des Bewertungsteams muss Uber Erfahrungen mit der technologi-
schen Bewertung der betreffenden ortsbeweglichen Druckgeréte verfiigen. Das Bewertungs-
verfahren umfasst auch eine Kontrollbesichtigung des Herstellerwerks.
Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthélt die Ergebnisse der
Priifung und eine Begriindung der Entscheidung. Esist ein Einspruchsverfahren vorzusehen.
4.4. Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem Qualitétssicherungssystem in
seiner zugelassenen Form zu erfillen und dafiir zu sorgen, dass es stets sachgeméld und
effizient funktioniert.
Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollméchtigter unterrichtet die
benannte Stelle, die das Qualitétssicherungssystem zugelassen hat, Uber alle geplanten
Aktualisierungen des Qualitétssicherungssystems.
Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das geénderte
Qualitétssicherungssystem noch den in Z 4.2 genannten Anforderungen entspricht oder ob
eine erneute Bewertung erforderlich ist.
Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthélt die Ergebnisse der
Prifung und eine Begriindung der Entscheidung.
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Uberwachung unter der Verantwortung der benannten Stelle

5.1. Die Uberwachung soll gewdahrleisten, dass der Hersteller die Verpflichtungen aus dem
zugel assenen Qualitétssicherungssystem vorschriftsmallig erfillt.

5.2. Der Hersteller gewéhrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu den
Herstellungs-, Abnahme-, Prif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr alle erforderlichen
Unterlagen zur Verfligung. Hierzu gehdren insbesondere:

— Unterlagen Uber das Qualitatssicherungssystem,
— Qualitétssicherungsunterlagen, wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte Uber
die Qualifikation der in diesem Bereich beschéftigten Mitarbeiter usw.

5.3. Die benannte Stelle fuhrt regelméiig Nachprifungen (Audits) durch, um sicherzustellen,
dass der Hersteller das Qualitétssicherungssystem aufrechterhdlt und anwendet, und Ubergibt
ihm einen Bericht Uber die Nachprifung. Die Haufigkeit der Nachprifungen ist so zu
wahlen, dass alle drel Jahre eine vollsténdige Neubewertung vorgenommen wird.

5.4. Dartiber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche abstatten.
Die Notwendigkeit derartiger zusétzlicher Besuche und deren Haufigkeit wird anhand eines
von der benannten Stelle verwendeten Kontrollbesuchsystems ermittelt. Bei diesem System
sind insbesondere die folgenden Faktoren zu beriicksichtigen:

— Kategorie des ortsbeweglichen Druckgeréts;

— Ergebnisse friherer Kontrollbesuche;

— erforderliche Verfolgung der Korrekturmaf3nahmen;

— gegebenenfalls an die Zulassung des Systems gekniipfte besondere Bedingungen;

— wesentliche Anderungen von Fertigungsorganisation, Fertigungskonzepten oder -techni-
ken.

Bel diesen Besuchen kann die benannte Stelle bel Bedarf Prifungen zur Kontrolle des

ordnungsgemal3en Funktionierens des Qualitatssicherungssystems vornehmen oder vorneh-

men lassen. Sie Ubergibt dem Hersteller einen Bericht Uber den Besuch und im Fall einer

Prifung einen Prifbericht.

Der Hersteller hdlt zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten ortsbeweglichen Druckgeréts

folgende Unterlagen fir die einzel staatlichen Behdrden bereit:

— die technischen Unterlagen geméal3 Z 2;

— die Unterlagen gemal3 Z 4.1 zweiter Gedankenstrich;

— die Aktualisierungen geméal3 Z 4.4 Abs. 2;

— die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle gemal’ Z 4.3 letzter Absatz, Z 4.4 letzter

Absatz und Z 5.3 und 5.4.

Jede benannte Stelle Gbermittelt den Mitgliedstaaten zweckdienliche Informationen Uber die von

ihr zurtickgezogenen Zulassungen fur Qualitétssicherungssysteme und — auf Anforderung — tber

dievonihr erteilten Zulassungen.

Jede benannte Stelle Ubermittelt dariiber hinaus den Ubrigen benannten Stellen zweckdienliche

Informationen Uber die von ihr zurlickgezogenen oder verweigerten Zulassungen fur Qualitéts

sicherungssysteme.

Modul E (Qualitétssicherung Produkt):

1

Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller, der die Verpflichtungen nach Z 2
erflllt, sicherstellt und erklé&rt, dass die ortsbeweglichen Druckgeréte der in der EG-Baumuster-
priifbescheinigung beschriebenen Bauart entsprechen und die fir sie geltenden Anforderungen der
Verordnung erfillen. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft anséssiger Bevollméchtigter
bringt an jedem Produkt eine M-Kennzeichnung an und stellt eine schriftliche Konformi-
tatserkldrung aus. Der IM-Kennzeichnung wird die Kennnummer der benannten Stelle hinzugefigt,
die fiir die EG-Uberwachung geméaR Z 4 zustandig ist.
Der Hersteller unterhdit ein zugelassenes Qualitétssicherungssystem fir die Endabnahme des
ortsbeweglichen Druckgeréts und andere Priiffungen gemal? Z 3 und unterliegt der Uberwachung
gemalR Z 4.
Qualitétssicherungssystem
3.1. Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewertung seines

Qualitétssicherungssystems.

Der Antrag enthalt Folgendes:

— ale einschlagigen Angaben Uber die betreffenden ortsbeweglichen Druckgeréte;

— die Unterlagen Uiber das Qualitétssicherungssystem;
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—die technischen Unterlagen Uber das zugelassene Baumuster und eine Kopie der EG-
Baumusterprufbescheinigung.

Im Rahmen des Qualitatssicherungssystems wird jedes ortsbewegliche Druckgerét geprift,

um die Ubereinstimmung mit den mafi3geblichen Anforderungen der Verordnung zu gewéhr-

leisten. Alle vom Hersteller berlicksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften

sind systematisch und ordnungsgemaR in Form schriftlicher Mal3nahmen, Verfahren und

Anweisungen zusammenzustellen. Diese Unterlagen Uber das Qualitétssicherungssystem

sollen sicherstellen, dass die Qualitétssicherungsprogramme, -plane, -handbiicher und -be-

richte einheitlich ausgelegt werden.

Sie miissen inshesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte enthalten:

— Qualitétsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustadndigkeiten und Befugnisse des
Managements in Bezug auf die Qualitét der ortsbeweglichen Druckgeréte;

— nach der Herstellung durchgefiihrte Untersuchungen und Priifungen;

— Mittel, mit denen die wirksame Arbeitsweise des Qualitdtssicherungssystems tUberwacht
wird;

— Qualitétssicherungsunterlagen, wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte Uber
die Qualifikation oder Zulassung der in diesem Bericht beschéftigten Mitarbeiter.

Die benannte Stelle bewertet das Qualitatssicherungssystem, um festzustellen, ob es die in

Z 3.2 genannten Anforderungen erfullt.

Mindestens ein Mitglied des Bewertungsteams muss Uber Erfahrungen mit der technolo-

gischen Bewertung der betreffenden ortsheweglichen Druckgeréte verfligen. Das Bewer-

tungsverfahren umfasst auch eine Kontrollbesichtigung des Herstellerwerks.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthélt die Ergebnisse der

Prifung und eine Begriindung der Entscheidung.

Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem zugelassenen Qualitéts

sicherungssystem zu erflllen und dafir zu sorgen, dass es stets sachgemald und effizient

funktioniert.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft anséssiger Bevollméchtigter unterrichtet die

benannte Stelle, die das Qualitétssicherungssystem zugelassen hat, Uber alle geplanten

Aktualisierungen des Qualitatssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das geénderte

Qualitétssicherungssystem noch den in Z 3.2 genannten Anforderungen entspricht oder ob

eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthélt die Ergebnisse der

Prifung und eine Begriindung der Entscheidung.

4. Uberwachung unter der Verantwortung der benannten Stelle

4.1.

4.2.

4.3.

4.4,

Die Uberwachung soll gewéhrleisten, dass der Hersteller die Verpflichtungen aus dem

zugel assenen Qualitétssicherungssystem vorschriftsmaldig erflllt.

Der Hersteller gewdhrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu den Ab-

nahme-, Prif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr ale erforderlichen Unterlagen zur

Verfligung. Hierzu gehdren insbesondere:

— Unterlagen Uber das Qualitatssicherungssystem;

— die technischen Unterlagen;

— Qualitétssicherungsunterlagen, wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte Uiber
die Qudifikation der in diesem Bereich beschéftigten Mitarbeiter usw.

Die benannte Stelle fuhrt regelméllig Nachpriifungen (Audits) durch, um sicherzustellen,

dass der Hersteller das Qualitétssicherungssystem aufrechterhalt und anwendet, und Ubergibt

ihm einen Bericht Gber die Nachprifung. Die Haufigkeit der Nachprifungen ist so zu

wéhlen, dass alle drei Jahre eine vollstandige Neubewertung vorgenommen wird.

Dartiber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche abstatten.

Die Notwendigkeit derartiger zusétzlicher Besuche und deren Haufigkeit wird anhand eines

von der benannten Stelle verwendeten Kontrollbesuchsystems ermittelt. Bei diesem System

sind insbesondere die folgenden Faktoren zu berticksichtigen:

— Kategorie des ortsbeweglichen Druckgeréts;

— Ergebnisse friherer Kontrollbesuche;

— erforderliche Verfolgung der Korrekturmal3nahmen;

— gegebenenfalls an die Zulassung des Systems geknuipfte besondere Bedingungen;

— wesentliche Anderungen von Fertigungsorganisation, Fertigungskonzepten oder -techni-
ken.
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Bel diesen Besuchen kann die benannte Stelle bel Bedarf Prifungen zur Kontrolle des
ordnungsgemal3en Funktionierens des Qualitdtssicherungssystems vornehmen oder vorneh-
men lassen. Sie Ubergibt dem Hersteller einen Bericht Uber den Besuch und im Fall einer
Prifung einen Priifbericht.
Der Hersteller hdlt zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten ortsbeweglichen Druckgeréts
folgende Unterlagen fir die einzel staatlichen Behdrden bereit:
— die Unterlagen geméal3 Z 3.1 zweiter Gedankenstrich;
— die Aktualisierungen gema Z 3.4 Abs. 2;
— die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle gemal? Z 3.3 letzter Absatz, Z 3.4 letzter
Absatz und Z 4.3 und 4.4.
Jede benannte Stelle Gbermittelt den Mitgliedstaaten zweckdienliche Informationen Uber die von
ihr zurlickgezogenen Zulassungen fur Qualitétssicherungssysteme und — auf Anforderung — tber
dievonihr erteilten Zulassungen.
Jede benannte Stelle Ubermittelt dariber hinaus den Ubrigen benannten Stellen zweckdienliche
Informationen tber die von ihr zurtickgezogenen oder verweigerten Zulassungen fur Qualitéts-
sicherungssysteme.

Modul E1 (Qualitétssicherung Produkt):

1

Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller, der die Verpflichtungen nach Z 3
erfllt, sicherstellt und erklart, dass die ortsbeweglichen Druckgerdte die fir sie geltenden
Anforderungen der Verordnung erfillen. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft anséssiger

Bevollméchtigter bringt an jedem ortsbeweglichen Druckgerét die INM-Kennzeichnung an und stellt

eine schriftliche Konformitatserklarung aus. Der M-Kennzeichnung wird die Kennnummer der

benannten Stelle hinzugefiigt, die fiir die EG-Uberwachung gemaR Z 5 zustandig ist.

Der Hersteller erstellt die nachstehend beschriebenen technischen Unterlagen.

Die technischen Unterlagen miissen eine Bewertung der Ubereinstimmung des ortsbeweglichen

Druckgeréts mit den fur dieses geltenden Anforderungen der Verordnung ermdglichen. Soweit es

fur die Bewertung erforderlich ist, missen sie Entwurf, Fertigung und Funktionsweise des ortshe-

weglichen Druckgeréts abdecken und Folgendes enthalten:

— eine algemeine Beschreibung des ortsheweglichen Druckgeréts;

Entwurfe, Fertigungszeichnungen und -pléne von Bauteilen, Unterbaugruppen, Schaltkreisen

usw.;

Beschreibungen und Erléuterungen, die zum Verstandnis der genannten Zeichnungen und

Plane sowie der Funktionsweise des Gerétes erforderlich sind;

eine Beschreibung der zur Erfillung der Anforderungen der Verordnung gewahlten Ldsungen;

die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Prifungen usw.;

— Prifberichte.

Der Hersteller unterhdlt ein zugelassenes Qualitétssicherungssystem fir die Endabnahme der

ortsbeweglichen Druckgeréte und andere Prifungen geméaR Z 4 und unterliegt der Uberwachung

gemal Z 5.

Qualitétssicherungssystem

4.1. Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewertung seines
Qualitétssicherungssystems.

Der Antrag enthalt Folgendes:
— alle einschl&gigen Angaben Uber die betreffenden ortsbeweglichen Druckgeréte;
— die Unterlagen Uber das Qualitatssicherungssystem.

4.2. Im Rahmen des Qualitétssicherungssystems wird jedes ortsbewegliche Druckgerdt gepriift,
um die Ubereinstimmung mit den mal3geblichen Anforderungen der Verordnung zu gewéhr-
leisten. Alle vom Hersteller beriicksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften
sind systematisch und ordnungsgemél in Form schriftlicher Mal3nahmen, Verfahren und
Anweisungen zusammenzustellen. Diese Unterlagen Uber das Qualitétssicherungssystem
sollen sicherstellen, dass die Qualitdtssicherungsprogramme, -pléne, -handbicher und
-berichte einheitlich ausgel egt werden.

Sie miissen inshesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte enthalten:

— Qualitétsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zusténdigkeiten und Befugnisse des
Managements in Bezug auf die Qualitét der ortsbeweglichen Druckgeréte;

— zugel assene Arbeitsverfahren zur Ausfiihrung der dauerhaften Verbindungen;

— nach der Herstellung durchgefiihrte Untersuchungen und Priifungen;
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— Mittel, mit denen die wirksame Arbeitsweise des Qualitdtssicherungssystems tUberwacht
wird;

— Qualitétssicherungsunterlagen wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte Uber die
Qualifikation oder Zulassung der in diesem Bericht beschéftigten Mitarbeiter.

Die benannte Stelle bewertet das Qualitatssicherungssystem, um festzustellen, ob es die in

Z 4.2 genannten Anforderungen erfullt.

Mindestens ein Mitglied des Bewertungsteams muss tber Erfahrungen mit der Bewertung

der betreffenden Technik fir ortsbewegliche Druckgeréte verfiigen. Das Bewertungsver-

fahren umfasst auch einen Besuch des Herstellerwerks.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthalt die Ergebnisse der

Prifung und eine Begriindung der Entscheidung. Esist ein Einspruchsverfahren vorzusehen.

Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem zugelassenen Qualitétssiche-

rungssystem zu erfillen und dafir zu sorgen, dass es stets sachgemadfl und effizient

funktioniert.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollméchtigter unterrichtet die

benannte Stelle, die das Qualitétssicherungssystem zugelassen hat, Uber alle geplanten

Aktualisierungen des Qualitétssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das geénderte

Qualitétssicherungssystem noch den in Z 4.2 genannten Anforderungen entspricht oder ob

eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthélt die Ergebnisse der

Prifung und eine Begriindung der Entscheidung.

5. Uberwachung unter der Verantwortung der benannten Stelle

51.

52

53.

54.

6. Der

Die Uberwachung soll gewdhrleisten, dass der Hersteller die Verpflichtungen aus dem

zugel assenen Qualitétssicherungssystem vorschriftsmallig erfillt.

Der Hersteller gewéahrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu den

Abnahme-, Prif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr alle erforderlichen Unterlagen zur

Verfiigung. Hierzu gehdren insbesondere:

— die Unterlagen Uber das Qualitétssicherungssystem;

— die technischen Unterlagen;

—die Qualitdtssicherungsunterlagen, wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte
Uber die Qualifikation der in diesem Bereich beschéftigten Mitarbeiter usw.

Die benannte Stelle fuhrt regelmalBig Nachprifungen (Audits) durch, um sicherzustellen,

dass der Hersteller das Qualitétssicherungssystem aufrechterhdlt und anwendet, und Ubergibt

ihm einen Bericht Gber die Nachprifung. Die Haufigkeit der Nachprifungen ist so zu

wahlen, dass alle drel Jahre eine vollsténdige Neubewertung vorgenommen wird.

Dartiber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche abstatten.

Die Notwendigkeit derartiger zusétzlicher Besuche und deren Haufigkeit wird anhand eines

von der benannten Stelle verwendeten Kontrollbesuchsystems ermittelt. Bei diesem System

sind insbesondere die folgenden Faktoren zu beriicksichtigen:

— Kategorie des ortsbeweglichen Druckgeréts;

— Ergebnisse friherer Kontrollbesuche;

— erforderliche Verfolgung der Korrekturmal3nahmen;

— gegebenenfalls an die Zulassung des Systems gekniipfte besondere Bedingungen;

—wesentliche Anderungen von Fertigungsorganisation, Fertigungskonzepten oder -techni-
ken.

Bel diesen Besuchen kann die benannte Stelle bel Bedarf Prifungen zur Kontrolle des

ordnungsgemal3en Funktionierens des Qualitdtssicherungssystems vornehmen oder vorneh-

men lassen. Sie Ubergibt dem Hersteller einen Bericht Uber den Besuch und im Fall einer

Prifung einen Priifbericht.

Hersteller hélt zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten ortsbeweglichen Druckgeréts

folgende Unterlagen fUr die einzelstaatlichen Behdrden bereit:

— dietechnischen Unterlagen geméal3 Z 2;

— die Unterlagen gemal3 Z 4.1 dritter Gedankenstrich;

— die Aktualisierungen gemal3 Z 4.4 Abs. 2;

— die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle geméall Z 4.3 letzter Absatz, Z 4.4 |etzter
Absatz und Z 5.3.
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7. Jede benannte Stelle Ubermittelt den Mitgliedstaaten zweckdienliche Informationen Uber die von
ihr zurtickgezogenen Zulassungen fur Qualitétssicherungssysteme und — auf Anforderung — tber
dievonihr erteilten Zulassungen.

Jede benannte Stelle Ubermittelt darliber hinaus den Ubrigen benannten Stellen zweckdienliche
Informationen Gber die von ihr zurlickgezogenen oder verweigerten Zulassungen fir Qualitéts
sicherungssysteme.

Modul F (Prifung der Produkte):

1. Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft
ansdssiger Bevollméchtigter priift und bescheinigt, dass die ortsbeweglichen Druckgeréte, die den
Bestimmungen von Z 3 unterliegen, die einschlégigen Anforderungen dieser Verordnung erfiillen
und der in folgenden Unterlagen beschriebenen Bauart entsprechen:

— EG-Baumusterpriifbescheinigung oder

— EG-Entwurfspriifbescheinigung.

2. Der Hersteller trifft ale erforderlichen Malnahmen, damit der Fertigungsprozess die Uberein-
stimmung der ortsbeweglichen Druckgerdte mit den Anforderungen dieser Verordnung und der in
folgenden Unterlagen beschriebenen Bauart gewahrleistet:

— EG-Baumusterpriifbescheinigung oder

— EG-Entwurfspriifbescheinigung.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft anséssiger Bevollméchtigter bringt an jedem

ortsheweglichen Druckgerét die M-Kennzeichnung an und stellt eine Konformitatserklérung aus.

3. Die benannte Stelle nimmt die entsprechenden Untersuchungen und Prifungen durch Kontrolle
und Erprobung jedes einzelnen ortsbeweglichen Druckgeréts gemél Z 4 vor, um die Uberein-
stimmung des Gerétes mit den entsprechenden Anforderungen dieser Verordnung zu Uberprifen.
Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft anséssiger Bevollméchtigter bewahrt eine Kopie der
Konformitétserklarung zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten ortsbeweglichen Druckgeréts
auf.

4. Kontrolle und Erprobung jedes einzelnen ortsbeweglichen Druckgeréts
4.1. Alle ortsbeweglichen Druckgeréte werden einzeln gepriift und dabei entsprechenden Kon-

trollen und Priifungen unterzogen, um ihre Ubereinstimmung mit der Bauart und mit den fir

sie geltenden Anforderungen dieser Verordnung zu Uberprifen.

Die benannte Stelle hat dabel insbesondere folgende Aufgaben:

— Sie Uberpruft, ob das mit der Ausfuhrung der dauerhaften Verbindungen und der zersto-
rungsfreien Priifungen betraute Personal qualifiziert oder zugelassen ist;

— sie Uberprift die vom Werkstoffhersteller ausgestellte Bescheinigung;

— siefuhrt die Endabnahme und die Prifungen durch oder |&sst sie durchfihren und priift die
etwaigen Sicherheitseinrichtungen.

4.2. Die benannte Stelle bringt an jedem ortsbeweglichen Druckgerét ihre Kennnummer an oder
lasst diese anbringen und stellt eine schriftliche Konformitétsbescheinigung lber die vorge-
nommenen Prifungen aus.

4.3. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollméchtigter muss auf Verlan-
gen die Konformitatsbescheinigungen der benannten Stelle vorlegen kdnnen.

Modul G (EG-Einzelpriifung):

1. Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller sicherstellt und erklért, dass das
betreffende ortshewegliche Druckgerét, fir das die Bescheinigung nach Z 4.1 ausgestellt wurde,
die einschldgigen Anforderungen der Verordnung erfiillt. Der Hersteller oder sein in der Gemein-
schaft anséssiger Bevollméchtigter bringt an diesem Gerét die M-Kennzeichnung an und stellt eine
Konformitatserklarung aus.

2. Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Einzel priifung.

Der Antrag enthé@lt Folgendes:

— Name und Anschrift des Herstellers sowie Standort des ortsbeweglichen Druckgeréts;

— die schriftliche Erkldrung, dass derselbe Antrag bei keiner anderen Stelle eingereicht worden
ist;

— technische Unterlagen.

3. Die technischen Unterlagen miissen eine Bewertung der Ubereinstimmung des ortsbeweglichen
Druckgerats mit den geltenden Anforderungen der Verordnung ermdglichen. Sie missen Entwurf,
Fertigung und Funktionsweise des ortsheweglichen Druckgeréats abdecken.

Die technischen Unterlagen miissen Folgendes enthalten:
— eine algemeine Beschreibung des betreffenden Gerétes;
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Entwirfe, Fertigungszeichnungen und -pléne von Bauteilen, Unterbaugruppen, Schaltkreisen

usw.;

Beschreibungen und Erléuterungen, die zum Verstéandnis der genannten Zeichnungen und

Pléne sowie der Funktionsweise des Gerétes erforderlich sind;

die Ergebnisse der Konstruktionsherechnungen, Prifungen usw.;

Prifberichte;

— angemessene Einzelangaben zur Zulassung der Fertigungs- und Kontrollverfahren und zur
Qualifikation oder Zulassung des betreffenden Personals.

Die benannte Stelle priift den Entwurf und die Konstruktion jedes ortsbeweglichen Druckgeréts

und fiihrt bei der Fertigung die entsprechenden Prifungen durch, um seine Ubereinstimmung mit

den entsprechenden Anforderungen der Verordnung zu bescheinigen.

4.1. Die benannte Stelle bringt an den ortsbeweglichen Druckgeréten ihre Kennnummer an oder
l&sst diese anbringen und stellt eine Konformitétsbescheinigung tber die vorgenommenen
Prifungen aus. Diese Bescheinigung ist zehn Jahre lang aufzubewahren.

4.2. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansdssiger Bevollméchtigter muss auf Verlan-

gen die Konformitétserkldrung und die Konformitétsbescheinigung der benannten Stelle

vorlegen kdnnen.

Die benannte Stelle hat dabel insbesondere folgende Aufgaben:

— Sie pruft die technischen Unterlagen in Bezug auf den Entwurf sowie die Fertigungs-

verfahren;

— sie begutachtet die verwendeten Werkstoffe, wenn diese nicht den einschldgigen Bestim-
mungen der Verordnung entsprechen, und tUberpriift die vom Werkstoffhersteller ausge-
stellte Bescheinigung;

—sie erteilt die Zulassung fur die Arbeitsverfahren zur Ausfihrung dauerhafter Verbindun-
gen,

— sie Uberprift die Qualifikationen oder Zulassungen;

— sie fuhrt die Schlusspriifung durch, nimmt die Druckprifung vor oder |8sst sie vornehmen
und priift die etwaigen Sicherheitseinrichtungen.

Modul H (Umfassende Qualitatssicherung):

1

Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller, der die Verpflichtungen nach Z 2
erfillt, sicherstellt und erklért, dass die betreffenden ortsbeweglichen Druckgeréte die fur sie
geltenden Anforderungen dieser Verordnung erfillen. Der Hersteller oder sein in der Gemein-
schaft ansdssiger Bevollméchtigter bringt an jedem ortsbeweglichen Druckgerédt die M-Kenn-
zeichnung an und stellt eine schriftliche Konformitatserklarung aus. Der M-Kennzeichnung wird
die Kennnummer der fiir die Uberwachung nach Z 4 zusténdigen benannten Stelle hinzugefiigt.

Der Hersteller unterhdlt ein zugelassenes Qualitétssicherungssystem fur Entwurf, Herstellung,
Endabnahme und andere Priifungen gemél3 Z 3 und unterliegt der Uberwachung gemal3 Z 4.

Qualitétssicherungssystem

3.1. Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewertung seines
Qualitétssicherungssystems.

Der Antrag enthélt Folgendes:
— ale einschlagigen Angaben Uber die betreffenden ortsbeweglichen Druckgeréte;
— die Unterlagen Uber das Qualitatssicherungssystem.

3.2. Das Qualitétssicherungssystem muss die Ubereinstimmung der ortsbeweglichen Druckgeréte
mit den flr sie geltenden Anforderungen der Verordnung gewéhrleisten. Alle vom Hersteller
berticksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch und ord-
nungsgemal’ in Form schriftlicher Mal3nahmen, Verfahren und Anweisungen zusammen-
zustellen. Diese Unterlagen Uber das Qualitatssicherungssystem sollen sicherstellen, dass die
Qualitatssicherungsprogramme, -plane, -handbiicher und -berichte einheitlich ausgelegt
werden.

Sie miissen inshesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte enthalten:

— Qualitétsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustandigkeiten und Befugnisse des
Managements in Bezug auf die Qualitét der ortsbeweglichen Druckgeréte;

— technische Konstruktionsspezifikationen, einschlief3ich der angewandten Normen;

— Techniken zur Kontrolle und Prifung des Entwicklungsergebnisses, Verfahren und syste-
matische Mal3nahmen, die bei der Entwicklung der ortsbeweglichen Druckgerdte ange-
wandt werden;
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— entsprechende Fertigungsverfahren, Qualitétskontroll- und Qualitétssicherungstechniken
und andere systematische Mal3nahmen;

—vor, wahrend und nach der Herstellung durchgefiihrte Untersuchungen und Prifungen
unter Angabe ihrer Haufigkeit;

— Qualitétssicherungsunterlagen, wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte Uber
die Qualifikation oder Zulassung der in diesem Bereich beschéftigten Mitarbeiter;

— Mittel, mit denen die Erreichung der geforderten Qualitédt fir den Entwurf und die orts-
beweglichen Druckgerdte sowie die wirksame Arbeitsweise des Qualitétssicherungs
systems tiberwacht werden kénnen.

Die benannte Stelle bewertet das Qualitétssicherungssystem, um festzustellen, ob es die in

Z 3.2 genannten Anforderungen erfullt.

Mindestens ein Mitglied des Bewertungsteams muss Uber Erfahrungen in der Bewertung der

betreffenden Technik der ortsbeweglichen Druckgeréte verfigen. Das Bewertungsverfahren

umfasst auch eine Besichtigung des Herstellerwerkes.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthélt die Ergebnisse der

Prifung und eine Begriindung der Entscheidung. Esist ein Einspruchsverfahren vorzusehen.

Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem Qualitétssicherungssystem in

seiner zugelassenen Form zu erfillen und dafiir zu sorgen, dass es stets sachgema und

effizient funktioniert.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansdssiger Bevollméachtigter unterrichtet die

benannte Stelle, die das Qualitétssicherungssystem zugelassen hat, laufend Uber alle geplan-

ten Aktualisierungen des Qualitétssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das gednderte

Qualitétssicherungssystem noch den in Z 3.2 genannten Anforderungen entspricht oder ob

eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthédlt die Ergebnisse der

Prifung und eine Begriindung der Entscheidung.

4. Uberwachung unter der Verantwortung der benannten Stelle

4.1.

4.2.

43.

4.4,

5. Der

Die Uberwachung soll gewahrleisten, dass der Hersteller die Verpflichtungen aus dem

zugel assenen Qualitétssicherungssystem vorschriftsmaldig erfillt.

Der Hersteller gewdhrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu den Ent-

wicklungs-, Herstellungs-, Abnahme-, Priif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr ale erfor-

derlichen Unterlagen zur Verfiigung. Hierzu gehtren insbesondere:

— Unterlagen Uber das Qualitétssicherungssystem,

—die vom Qualitdtssicherungssystem fir den Entwicklungsbereich vorgesehenen Qualitéts-
berichte wie Ergebnisse von Analysen, Berechnungen, Prifungen usw.;

—die vom Qualitétssicherungssystem fir den Fertigungsbereich vorgesehenen Qualitétsbe-
richte wie Priifberichte, Priifdaten, Eichdaten, Berichte tiber die Qualifikation der in diesem
Bereich beschéftigten Mitarbeiter usw.

Die benannte Stelle fuhrt regelmélBig Nachprifungen (Audits) durch, um sicherzustellen,

dass der Hersteller das Qualitétssicherungssystem aufrechterhdlt und anwendet, und Ubergibt

ihm einen Bericht Gber die Nachprifung. Die Haufigkeit der Nachprifungen ist so zu
wahlen, dass alle drel Jahre eine vollsténdige Neubewertung vorgenommen wird.

Dariiber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche abstatten.

Die Notwendigkeit derartiger zusétzlicher Besuche und deren Haufigkeit wird anhand eines

von der benannten Stelle verwendeten Kontrollbesuchsystems ermittelt. Bei diesem System

sind insbesondere die folgenden Faktoren zu berticksichtigen:

— Kategorie des ortsbeweglichen Druckgeréts,

— Ergebnisse friherer Kontrollbesuche;

— erforderliche Verfolgung von Korrekturmal3nahmen;

— gegebenenfalls an die Zulassung des Systems gekniipfte besondere Bedingungen;

—wesentliche Anderungen von Fertigungsorganisation, Fertigungskonzepten oder -tech-
niken.

Bel diesen Besuchen kann die benannte Stelle bel Bedarf Prifungen zur Kontrolle des

ordnungsgemal3en Funktionierens des Qualitatssicherungssystems vornehmen oder vorneh-

men lassen. Sie Ubergibt dem Hersteller einen Bericht tiber den Besuch und im Falle einer

Prifung einen Priifbericht.

Hersteller halt zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten ortsbeweglichen Druckgeréts

folgende Unterlagen fur die einzel staatlichen Behdrden bereit:
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— die Unterlagen gemdal3 Z 3.1 zweiter Gedankenstrich;

— die Aktualisierungen gemal3 Z 3.4 Abs. 2;

— die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle gemal? Z 3.3 letzter Absatz, Z 3.4 letzter
Absatz und Z 4.3.

6. Jede benannte Stelle Ubermittelt den Mitgliedstaaten zweckdienliche Informationen Uber die von
ihr zurtickgezogenen Zulassungen fur Qualitétssicherungssysteme und — auf Anforderung — tber
dievon ihr erteilten Zulassungen.

Jede benannte Stelle Ubermittelt darliber hinaus den Ubrigen benannten Stellen zweckdienliche
Informationen Gber die von ihr zurlickgezogenen oder verweigerten Zulassungen fir Qualitéts
sicherungssysteme.

Modul H1 (Umfassende Qualitétssicherung mit Entwurfspriifung und besonderer Uberwachung der Ab-
nahme):

1. Zusétzlich zu den Anforderungen des Moduls H gilt Folgendes:

a) Der Hersteller beantragt bei der benannten Stelle die Priifung des Entwurfs.

b) Aus dem Antrag missen Auslegung, Herstellungs- und Funktionsweise des ortsbeweglichen
Druckgeréts ersichtlich sein; der Antrag muss eine Bewertung der Ubereinstimmung mit den
entsprechenden Anforderungen dieser Verordnung ermdglichen.

Er muss Folgendes umfassen:

— die zugrunde gel egten technischen Entwurfsspezifikationen, einschliefdlich der Normen;

— die erforderlichen Nachweise fur ihre Eignung. Dieser Nachweis schlief3t die Ergebnisse von
Prifungen ein, die in geeigneten Laboratorien des Herstellers oder in seinem Auftrag
durchgefhrt werden.

¢) Die benannte Stelle priift den Antrag und stellt dem Antragsteller eine EG-Entwurfsprif-
bescheinigung aus, wenn der Entwurf die einschldgigen Vorschriften der Verordnung erfillt.
Die Bescheinigung enthélt die Ergebnisse der Priifung, Bedingungen fir ihre Giltigkeit, die
flr die Identifizierung des zugelassenen Entwurfs erforderlichen Angaben und gegebenenfalls
eine Beschreibung der Funktionsweise des ortsbeweglichen Druckgerdts oder der Ausriis
tungsteile.

d) Der Antragsteller hélt die benannte Stelle, die die EG-Entwurfspriifbescheinigung ausgestel It
hat, (iber Anderungen an dem zugelassenen Entwurf auf dem Laufenden. Anderungen am
zugelassenen Entwurf bedlrfen einer zusdtzlichen Zulassung seitens der benannten Stelle, die
die EG-Entwurfspriifbescheinigung ausgestellt hat, soweit diese Anderungen die Uberein-
stimmung mit den Anforderungen der Verordnung oder den vorgeschriebenen Bedingungen
fr die Benutzung des ortsbeweglichen Druckgeréts beeintréchtigen konnen. Diese zusétzliche
Zulassung wird in Form einer Ergénzung der urspriinglichen EG-Entwurfspriifbescheinigung
erteilt.

€) Jede benannte Stelle Gbermittelt dartiber hinaus den Ubrigen benannten Stellen zweckdienliche
Informationen Uber die von ihr zurlickgezogenen oder verweigerten EG-Entwurfspriifbe-
scheinigungen.

2. Die Abnahme unterliegt einer verstérkten Uberwachung in Form unangemeldeter Besuche durch
die benannte Stelle. Bel diesen Besuchen fihrt die benannte Stelle Kontrollen an den ortsbe-
weglichen Druckgeréten durch.

Teil 11
VERFAHREN FUR DIE NEUBEWERTUNG DER KONFORMITAT

1. Dieses Verfahren beschreibt die Vorgehensweise, mit welcher sichergestellt wird, dass im Ver-
kehr befindliche ortshewegliche Druckgerdte gema3 § 4 Z 1, die den technischen Bestimmungen
des82Z1lit. aund Z 2 lit. ades GGBG entsprechen.

2. Der Betreiber hat einer benannten Stelle Daten Uber die im Verkehr befindlichen ortsbeweglichen
Druckgeréte zur Verfugung zu stellen, die eine eindeutige Identifikation (Herkunft, angewandte
Konstruktionsregeln, bei Acetylenflaschen auch Angaben Uber die porése Masse) ermdglichen.
Gegebenenfalls sind vorgeschriebene Betriebsbeschrankungen, Aufzeichnungen Uber etwaige
Schaden oder vorgenommene Reparaturen bekannt zu geben.

Die benannte Stelle muss auch Uberpriifen, ob die Ventile und sonstigen Ausrlistungsteile mit
unmittelbarer Sicherheitsfunktion ein Sicherheitsniveau gewahrleisten, das dem Sicherheitsniveau
nach Mal3gabe des § 8 der vorliegenden Verordnung entspricht.

3. Die benannte Stelle hat zu Uberprifen, ob die im Verkehr befindlichen ortsbeweglichen Druck-
geréte zumindest die gleiche Sicherheit wie ortsbewegliche Druckgeréte gemal3 den technischen
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Bestimmungen des § 2 Z 1 lit. a und Z 2 lit. a des GGBG aufweisen. Die Uberpriiffung hat auf
Grundlage der gemal3 Z 2 vorgelegten Dokumentation und gegebenenfalls anhand von ergénzen-
den Untersuchungen zu erfolgen.

Bei positivem Ergebnis der vorgenannten Untersuchungen sind die ortsbeweglichen Druckgeréte
der wiederkehrenden Priifung gemal3 Anhang 11 Teil Il zu unterziehen.

Bei in Serie hergestellten Geféden einschliefdlich ihrer Ventile und sonstigen fir die Beforderung
benutzten Ausriistungsteile kénnen die die Einzeluntersuchung der Geréte betreffenden einschl&
gigen Arbeiten zur Neubewertung der Konformitét gemaid den Z 3 und 4 von einer zugel assenen
Stelle durchgefiihrt werden, sofern eine benannte Stelle zuvor die einschldgigen Arbeiten zur
Neubewertung der Konformitét des Baumusters geméal? Z 3 durchgefiihrt hat.

Teil 111
VERFAHREN FUR DIE WIEDERKEHRENDEN PRUFUNGEN

Modul 1 (Wiederkehrende Prifung der Druckgeréte):

1

Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Eigentimer, sein in der Gemeinschaft
ansdssiger Bevollméchtigter oder der Besitzer sicherstellt, dass das ortsbewegliche Druckgerét,
das den Bestimmungen von Z 3 unterliegt, weiterhin die Anforderungen dieser Verordnung
erfullt.

Um den unter Z 3 genannten Anforderungen zu genligen, ergreift der Eigentimer, sein in der

Gemeinschaft ansassiger Bevollméchtigter oder der Besitzer ale erforderlichen Mal3nahmen, um

sicherzustellen, dass die Bedingungen fur die Verwendung und Wartung weiterhin die Uberein-

stimmung des ortsbeweglichen Druckgerdts mit den Anforderungen dieser Verordnung gewahr-
leisten, insbesondere damit

— die ortsbeweglichen Druckgeréte bestimmungsgemal? verwendet und

— in geeigneten Bef Ul lungszentren befiillt werden;

— etwaige Wartungs- und Reparaturarbeiten ausgef ihrt werden;

— die notwendigen wiederkehrenden Priifungen ebenfalls durchgefihrt werden.

Uber die durchgefiihrten MaZnahmen miissen Unterlagen erstellt werden, die der Eigentiimer, sein

in der Gemeinschaft ansassiger Bevollméchtigter oder der Besitzer zur Verfiigung nationaler

Behdrden halten muss.

Die Prifstelle muss die entsprechenden Untersuchungen und Prifungen durchfihren, um die

Ubereinstimmung des ortsbeweglichen Druckgeréts mit den entsprechenden Anforderungen der

Verordnung in jedem Einzelfall zu kontrollieren.

3.1. Alle ortsbeweglichen Druckgerdte missen einzeln untersucht und geméfd den technischen
Bestimmungen des §2 Z 1 lit. aund Z 2 lit. a des GGBG entsprechend geprift werden, um
zu Uberpriifen, ob die Geréte die Anforderungen dieser Verordnung erfiillen.

3.2. Die Prifstelle muss auf jedem Produkt, das einer wiederkehrenden Priifung unterzogen wird,
direkt nach dem Datum der Priifung ihre Kennnummer anbringen und die wiederkehrende
Prifung schriftlich bescheinigen. Diese Bescheinigung kann sich auf eine Geréteserie
beziehen (Sammelbescheinigung).

3.3. Der Eigentimer, sein in der Gemeinschaft ansdssiger Bevollméchtigter oder der Besitzer
muss die in Z 3.2 genannte Bescheinigung tber die wiederkehrende Priifung sowie diein Z 2
genannten Unterlagen mindestens bis zur ndchsten wiederkehrenden Prifung aufbewahren.

Modul 2 (Wiederkehrende Prifung im Rahmen der Qualitétssicherung):

1

Dieses Modul beschreibt folgende Verfahren:

— das Verfahren, bei dem der Eigentimer, sein in der Gemeinschaft anséssiger Bevollméchtigter
oder der Besitzer, der die Verpflichtungen nach Z 2 erfillt, sicherstellt und erklért, dass das
ortsbewegliche Druckgerét weiterhin die Anforderungen der Verordnung erfiillt. Der Eigen-
timer, sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollméachtigter oder der Beisitzer muss auf allen
ortsbeweglichen Druckgerdten das Datum der wiederkehrenden Priifung anbringen und eine
Konformitétserkldrung abgeben. Zusammen mit dem Datum der wiederkehrenden Prifung
muss die Kennnummer der benannten Stelle, die fiir die Uberwachung geméR Z 4 verant-
wortlich ist, angegeben werden;

Der Eigentimer, sein in der Gemeinschaft ansdssiger Bevollméchtigter oder der Besitzer ergreift

alle erforderlichen Mal3nahmen, um sicherzustellen, dass die Bedingungen fir die Verwendung

und Wartung weiterhin die Ubereinstimmung des ortsbeweglichen Druckgeréts mit den Anforde-
rungen dieser Verordnung gewahrleisten, inshesondere damit

— die ortsbeweglichen Druckgeréte bestimmungsgemal? verwendet und
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— in geeigneten Befillungszentren befillt werden;

— etwaige Wartungs- und Reparaturarbeiten ausgef iihrt werden;

— die notwendigen wiederkehrenden Priifungen ebenfalls durchgefihrt werden.

Uber die durchgefiihrten Maznahmen miissen Unterlagen erstellt werden, die der Eigentiimer, sein

in der Gemeinschaft ansdssiger Bevollméchtigter oder der Besitzer zur Verfligung der nationalen

Behorden halten muss.

Der Eigentiimer, sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollméchtigter, der Besitzer oder die

zugelassene Stelle tragt dafiir Sorge, dass fir die durchzufiihrenden wiederkehrenden Priifungen

qualifiziertes Personal und die notwendigen Einrichtungen im Sinne des 8§22 Abs. 2 bis 4

Kesselgesetz zur Verfligung stehen.

Der Eigenttiimer, sein in der Gemeinschaft anséssiger Bevollméchtigter oder der Besitzer unterhélt

ein zugelassenes Qualitédtssicherungssystem fur die wiederkehrende Priifung und die Erprobung

der Gerdte gemaR Z 3 und unterliegt der Uberwachung geméi Z 4.

. Qualitatssicherungssystem

3.1. Der Eigentimer, sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollméchtigter, der Besitzer oder die
zugelassene Stelle beantragt bel einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewertung seines
Quialitétssicherungssystems fr das ortsbewegliche Druckgerat.

Der Antrag enthalt Folgendes:

—ale einschlégigen Angaben Uber das betreffende ortsbewegliche Druckgerét, das einer
wiederkehrenden Prifung unterzogen werden soll;

— die Unterlagen Uber das Qualitétssicherungssystem.

3.2. Im Rahmen des Qualitétssicherungssystems muss jedes ortsbewegliche Druckgerdt unter-
sucht und entsprechend gepriift werden, um die Ubereinstimmung mit den Anforderungen
der technischen Bestimmungen des 82 Z 1 lit. a und Z 2 lit. a des GGBG sicherzustellen.
Alle vom Hersteller berlicksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften sind
systematisch und ordnungsgemal’ in Form schriftlicher Maf3nahmen, Verfahren und Anwei-
sungen zusammenzustellen. Diese Unterlagen Uber das Qualitétssicherungssystem sollen
sicherstellen, dass die Qualitétssicherungsprogramme, -plane, -handblicher und -berichte
einheitlich ausgelegt werden.

Sie miissen insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte enthalten:

— Qualitétszile sowie organisatorischer Aufbau, Zustandigkeiten und Befugnisse des
Managements in Bezug auf die Qualitét der ortsbeweglichen Druckgeréte;

—wahrend der wiederkehrenden Prifung durchgefiihrte Untersuchungen und Tests;

— Mittel, mit denen die wirksame Arbeitsweise des Qualitdtssicherungssystems tberwacht
wird;

— Qualitétssicherungsunterlagen, wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte Uber
die Qualifikation der in diesem Bereich beschéftigten Mitarbeiter.

3.3. Die benannte Stelle bewertet das Qualitétssicherungssystem, um festzustellen, ob es die in
Z 3.2 genannten Anforderungen erfullt.

Mindestens ein Mitglied des Bewertungsteams muss Uber Erfahrungen mit der Bewertung
des betreffenden ortsbeweglichen Druckgeréts verfligen. Das Bewertungsverfahren umfasst
auch einen Besuch der Betriebsstétten des Eigentimers, seines in der Gemeinschaft an-
séssigen Bevollméchtigten, des Besitzers oder der zugel assenen Stelle.

Die Entscheidung wird dem Eigentimer, seinem in der Gemeinschaft ansassigen Bevoll-
méchtigten, dem Besitzer oder der zugelassenen Stelle mitgeteilt. Die Mitteillung enthélt die
Ergebnisse der Priifung und eine Begriindung der Entscheidung.

3.4. Der Eigentimer, sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollméchtigter, der Besitzer oder die
zugelassene Stelle verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem zugelassenen Qualitéts-
sicherungssystem zu erflllen und dafir zu sorgen, dass es stets sachgemald und effizient
funktioniert.

Der Eigentimer, sein in der Gemeinschaft ansdssiger Bevollméchtigter, der Besitzer oder die
zugelassene Stelle unterrichtet die benannte Stelle, die das Qualitédtssicherungssystem zuge-
lassen hat, laufend Uber alle geplanten Aktualisierungen des Qualitétssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das geénderte
Qualitétssicherungssystem den in Z 3.2 genannten Anforderungen noch entspricht oder ob
eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Eigentimer, seinem in der Gemeinschaft ansdssigen
Bevollméchtigten, dem Besitzer oder der zugelassenen Stelle mit. Die Mitteilung enthélt die
Ergebnisse der Priifung und eine Begriindung der Entscheidung.
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4. Uberwachung unter der Verantwortung der benannten Stelle

4.1. Die Uberwachung soll gewéhrleisten, dass der Eigentimer, sein in der Gemeinschaft
ansassiger Bevollméchtigter, der Besitzer oder die zugelassene Stelle die Verpflichtungen aus
dem zugel assenen Qualitétssicherungssystem vorschriftsmaldig erfllt.

4.2. Der Eigentimer, sein in der Gemeinschaft ansdssiger Bevollméchtigter, der Besitzer oder die
zugelassene Stelle gewdhrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu den
Abnahme-, Prif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr alle erforderlichen Unterlagen zur
Verfugung. Hierzu gehdren inshesondere
— Unterlagen Uber das Qualitatssicherungssystem;

— die technischen Unterlagen;
—die Qualitdtssicherungsunterlagen, wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte
Uber die Qualifikation der in diesem Bereich beschéftigten Mitarbeiter usw.

4.3. Die benannte Stelle fuhrt regelmalsig Nachprifungen (Audits) durch, um sicherzustellen,
dass der Eigentimer, sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollméchtigter, der Besitzer oder
die zugelassene Stelle das Quadlitétssicherungssystem aufrechterhdlt und anwendet, und
Ubergibt ihm einen Bericht Uber die Nachprifung.

4.4. Dartiber hinaus kann die benannte Stelle dem Eigentiimer, seinem in der Gemeinschaft
ansdssigen Bevollméchtigten, dem Besitzer oder der zugelassenen Stelle unangemeldete
Besuche abstatten. Bei diesen Besuchen sie bei Bedarf Prifungen zur Kontrolle des ord-
nungsgemalRen Funktionierens des Qualitétssicherungssystems vornehmen oder vornehmen
lassen. Sie Ubergibt dem Eigentlmer, seinem in der Gemeinschaft ansdssigen Bevoll-
méchtigten, dem Besitzer oder der zugelassenen Stelle einen Bericht Giber den Besuch und im
Falle einer Prifung einen Priifbericht.

5. Der Eigentimer, sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollméchtigter, der Besitzer oder die
zugelassene Stelle hdlt mindestens zehn Jahre lang nach der letzten wiederkehrenden Prifung des
ortsheweglichen Druckgeréts folgende Unterlagen fir die einzel staatlichen Behérden bereit:

— die Unterlagen gemal3 Z 3.1 zweiter Absatz zweiter Gedankenstrich;

— die Aktualisierungen gemal3 Z 3.4 zweiter Absatz;

— die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle gemald Z 3.3 letzter Absatz, Z 3.4 letzter

Absatz und Z 4.3.

Anhang IV

BEI DER KONFORMITATSBEWERTUNG ZU VERWENDENDE MODULE

Der nachstehenden Aufstellung ist zu entnehmen, welche Konformitétsbewertungsmodule gemafd
Anhang I11 Teil | fir diein 8 4 Z 1 genannten ortsbeweglichen Druckgeréte zu verwenden sind.

Kategorien ortsbeweglicher Druckgeréte Module

1. Gefél3e, deren Produkte aus Prifdruck und Fas- | Al oder D1 oder E1
sungsraum bis zu 30 MPa x Liter (300 bar x
Liter) betréagt

2. Gefél3e, deren Produkt aus Prifdruck und Fas- | H oder B in Verbindung mit E oder B in Verbin-
sungsraum mehr as 30 und bis zu 150 MPa x | dung mit C1 oder B1 in Verbindung mit F oder B1
Liter (300 bzw. 1 500 bar x Liter) betrégt in Verbindung mit D

3. Gefél3e, deren Produkt aus Prifdruck und Fas- | G oder H1 oder B in Verbindung mit D oder B in
sungsraum mehr as 150 MPa x Liter (1 500 bar | Verbindung mit F
x Liter) betragt, sowie Tanks

Anmerkung 1: Die ortsbeweglichen Druckgerdte sind einem vom Hersteller zu wahlenden Konformi-
tatsbewertungsverfahren entsprechend der Kategorie, zu der sie gehdren, zu unterziehen.
Bel Gefallen oder ihren Ventilen und sonstigen fir die Beférderung benutzten Ausriis-
tungsteilen kann sich der Hersteller auch fir ein Verfahren entscheiden, das fur die
hoheren Kategorien vorgesehen ist.

Anmerkung 2: Im Rahmen der Qualitétssicherungsverfahren entnimmt die benannte Stelle bei unange-
meldeten Besuchen in Fertigungs- oder Lagerstétten Stichproben von Druckgerdten, um
eine Uberpriifung der Ubereinstimmung mit den Anforderungen der vorliegenden Verord-
nung durchzufiihren oder durchfiihren zu lassen. HierfUr unterrichtet der Hersteller die
benannte Stelle Uber das vorgesehene Produktionsprogramm. Die benannte Stelle nimmt
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im ersten Jahr der Fertigung mindestens zwei Besuche vor. Die Haufigkeit der folgenden
Besuche wird von der benannten Stelle nach den Kriterien der Z 4.4 der entsprechenden
Module des Anhanges 111 Teil | festgelegt.

AnhangV
LISTE DER NICHT UNTER DIE KLASSE 2 FALLENDEN GEFAHRLICHEN STOFFE
GEMASS§47 1

UN-Nummer Klassen ADR/RID-Ziffern7) &) Gefahrliche Stoffe
1051 6.1 1 Cyanwasserstoff stabilisiert
1052 8 6 Fluorwasserstoff wasserfrei
1790 8 6 Fluorwasserstoffsaure

7) ADR = Européisches Ubereinkommen tiber die internationale Beforderung gefahrlicher Giter auf der Stralle
8 RID = Regelung fur die internationale Beforderung gefahrlicher Giiter mit der Eisenbahn

Anhang VI
KONFORMITATSKENNZEICHEN
Als Konformitétskennzeichen ist folgendes Symbol zu verwenden:

= =

Bei einer Verkleinerung oder Vergréf3erung des Kennzeichens miissen die sich aus der obigen Abbildung
ergebenden Proportionen eingehalten werden.

Die verschiedenen Bestandteile des Kennzeichens miissen etwa gleich hoch sein; die Mindesththe betrégt
5mm.

Bel kleinen Geréten ist die Einhaltung der Mindesthdhe nicht erforderlich.



