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BUNDESGESETZBLATT

FUR DIE REPUBLIK OSTERREICH

Jahrgang 1996 Ausgegeben am 30. Juli 1996 120. Stuck

368. Verordnung: Versandbehélterverordnung 1996
[CELEX-Nr.: 384L0525, 384L0526, 384L0527, 376L0767]

368. Verordnung des Bundesministers fur wirtschaftliche Angelegenheiten tber sicher-
heitstechnische Bestimmungen fiir Versandbehalter (Versandbehalterverordnung 1996)

Auf Grund der 88 3 Abs. 3, 6 Abs. 2 und 3, 10 Abs. 1, 12 Abs. 5, 19, 24 und 25 des Kesselgesetzes,
BGBI. Nr. 211/1992, wird verordnet:
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Geltungsbereich

§ 1.(1) Diese Verordnung gilt

1. fur Herstellung, Ausristung, Kennzeichnung, Prifung und Inverkehrbringen von Versandbehél-
tern,

2. fir den Betrieb, die wiederkehrenden Untersuchungen und die Reparaturen von Versandbehéltern
und

3. fir die Uberwachung und den Betrieb von Fiillstellen.

(2) Versandbehalter sind

1. die im europaischen Ubereinkommen (iber die internationale Befdérderung geféhrlicher Giiter
auf der StraBe — ADR, BGBI. Nr. 522/1973 in der Fassung BGBI. Nr. 357/1995, und in der
Ordnung fur die internationale Eisenbahnbeférderung geféhrlicher Giter (RID), BGBI.
Nr. 137/1967 in der Fassung BGBI. Nr. 358/1995, vorgesehenen GeféaRarten der Klasse 2,
Einwegflaschen,

Flaschen fir Versuchszwecke,

Kraftgastanks,

Silotransportbehalter,

Léschmittelbehalter fir Handfeuerléscher,

kleine Versandbehélterkapseln fur verdichtete oder verflussigte Gase,

Versandbehalter fiir kohlensaurehéltige Getréanke,

Versandbehalter fiir geringe Fillungsdriicke,
. Versandbehdlter in Kiihlapparaten.

SCLONot AN
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Begriffsbestimmungen

§ 2. (1) Es gelten die Begriffsbestimmungen des ADR und des RID mit den in den nachfolgenden
Absétzen angefuhrten Erganzungen.

(2) Festverbundene Tanks, Gefal3- oder Tankbatterien, Aufsetztanks und Tankcontainer werden im
folgenden als Tanks bezeichnet.

(3) Gefale sind Versandbehalter mit einem Rauminhalt von héchstens 1 000 I, soweit sie nicht als
Tanks zugelassen sind oder Flaschen, Druckgaspackungen (Aerosolpackungen) oder Kartuschen sind.

(4) Kraftgastanks sind in Fahrzeugen dauernd angebrachte Behalter zur Aufnahme von dem Fahr-
zeugantrieb, der Beheizung, Kiihlung oder dergleichen dienenden Gasen.

(5) Silotransportbehalter sind Versandbehalter fir flissige, koérnige oder pulverférmige Stoffe, die
nur zum Zwecke der Beladung oder Entladung mit verdichteten Gasen beaufschlagt werden.

(6) Der Betrieb von Versandbehéaltern umfal3t deren Befiillung, Beférderung, Handhabung und Ent-
leerung.

(7) Fur nachstehende im ADR/RID angewandten Begriffe werden im folgenden die sachlich zuor-
denbaren Begriffe des Kesselgesetzes verwendet:

1. Erstmalige Prifungen gemafl? ADR/RID entsprechen Erstprifungen, ersten Druckprifungen und
Dichtheitsprifungen.

2. Periodische Prufungen gemal ADR/RID entsprechen wiederkehrenden Untersuchungen.

3. Amtliche Gefal3prifungen gemal ADR/RID entsprechen den von Priifstellen gemal §8 16, 18
und 19 durchgefuhrten Prifungen.

4. Druckgaspackungen gemaR ADR/RID entsprechen Aerosolpackungen.

(8) Gase oder Gasegruppen gemald Randnummer (Rn.) 2201 ADR/201 RID werden jeweils als
.Gase der Ziffer . . ." oder mit ihrer chemischen Benennung angegeben.

(9) Bei Angabe von Randnummern des ADR/RID wird das Wort ,Randnummer* mit ,Rn.” abge-
kirzt.

(10) Fundstellen technischer Regeln sind in der Anlage B angefihrt.

Sicherheitsanforderungen

§3. (1) Die im 81 Abs.2 Z1 angefiuhrten Versandbehdlter mussen den Bestimmungen des
ADR/RID fur die Versandstiicke der Klasse 2 mit den in dieser Verordnung festgelegten Ergénzungen
entsprechen und miissen gemalf diesen Bestimmungen geprift und betrieben werden.
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(2) Die im § 1 Abs. 2 Z 2 bis 10 angefiihrten Versandbehélter missen den nachfolgend angefihrten
Bestimmungen dieser Verordnung entsprechen und gemaf diesen Bestimmungen geprift und betrieben
werden.

(3) Auf nachstehende Versandbehdlter finden die Bestimmungen der 88 5 bis 19 keine Anwendung.
Es qilt fur
1. drucklose MetallgeféaRe fur tiefgekuhlt verflissigte Gase die Anlage A.8 in Erganzung der
Rn. 2207 (2) ADR/207 (2) RID;
2. Versandbehalter fur geringe Fillungsdricke die Anlage A.14 in Ergdnzung der Rn. 2201a lit. a
ADR/201a lit. a RID.

(4) Auf Loschmittelbehalter fur Handfeuerldscher, Treibgasflaschen und Einwegflaschen fir Auf-
ladeldscher finden die Bestimmungen der 88 15 bis 19 keine Anwendung. Es gilt die Anlage A.9.

(5) Auf nachstehende Versandbehalter finden die Bestimmungen der 88 5 bis 20 keine Anwendung.
Es gilt fur
Aerosolpackungen die Anlage A.10;
Kartuschen die Anlage A.11;
kleine Versandbehélter fiir verdichtete oder verfliissigte Gase die Anlage A.12 Z 3 bis 5;
Versandbehalter fir kohlensdurehéltige Getranke, ausgenommen Tanks, die Anlage A.13 Z 2 und
3
GefalRe in Kuhlapparaten die Anlage A.15 in Ergdnzung der Rn. 2201a lit. b ADR/201a lit. b
RID;
6. Versandbehdlter aus Glas die Anlage A.16, sofern es sich nicht um Versandbehélter geméaRi Z 4

handelt.

PonE
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Inverkehrbringen und Inbetriebnahme

§ 4. (1) Versandbehélter, die den Bestimmungen des § 3 entsprechen, dirfen in Verkehr gebracht
und betrieben werden.

(2) Versandbehalter, die den Bestimmungen des ADR/RID entsprechen und in einem auslandischen
Vertragsstaat dieser Ubereinkommen, welcher nicht Mitgliedstaat der Europaischen Union oder ein Ver-
tragsstaat des Abkommens Uber den Européischen Wirtschaftsraum ist, zugelassen sind, dirfen nur im
Durchgangsverkehr befordert oder nur zur Befullung oder nur zur Entleerung eingefiihrt werden. Die
Herstellung solcher Versandbehalter in Osterreich ist einer Einfuhr gleichzustellen.

Entwurf, allgemeine Bestimmungen

§ 5.(1) Die Bestimmungen der 88 5 bis 7 sind auf Auslegung und Berechnung von

1. Flaschen,

2. Flaschenbiindeln,

3. Tanks,

4. Gefalen aus Metall,

5. Kraftgastanks,

6. Einwegflaschen,

7. Flaschen fir Versuchszwecke,

8. Silotransportbehéltern und

9. Loschmittelbehaltern fur Handfeuerléscher, Treibgasflaschen und Einwegflaschen fir Auf-
ladeléscher

anzuwenden.

(2) Versandbehalter sind unter Berlicksichtigung aller fiir die Gewahrleistung der Sicherheit der Ge-
rate wahrend ihrer gesamten Lebensdauer entscheidenden Faktoren fachgerecht zu entwerfen. Dem Ent-
wurf sind geeignete Sicherheitsfaktoren zugrunde zu legen, bei denen umfassende Methoden verwendet
werden, von denen bekannt ist, dal} sie geeignete Sicherheitsmargen in bezug auf alle relevanten Aus-
fallsarten konsistent einbeziehen.

(3) Versandbehalter sind auf Belastungen auszulegen, die der beabsichtigten Verwendung und ande-
ren nach vernlnftigen Ermessen vorhersehbaren Betriebsbedingungen angemessen sind. Insbesondere
sind die folgenden Faktoren zu bertcksichtigen:

1. Innen- und AuRRendruck;

2. Umgebungs- und Betriebstemperaturen;

3. statischer Druck und Fillgewichte unter Betriebs- und Prifbedingungen;
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4. dynamische Belastungen insbesondere im Zusammenhang mit der Beférderung;

5. Reaktionskrafte und -momente im Zusammenhang mit Trageelementen, Befestigungen, Rohrlei-
tungen usw.;

6. Korrosion und Erosion, Materialermidung usw.;

7. Zersetzung instabiler Stoffe.

Unterschiedliche Belastungen, die gleichzeitig auftreten kénnen, sind unter Beachtung der Wahrschein-
lichkeit ihres gleichzeitigen Auftretens zu bertcksichtigen.

Entwurf, Berechnung

§ 6. (1) Die Auslegung auf die erforderliche Belastbarkeit hat entsprechend einer Berechnung, die
den Grundséatzen des Abs. 2 folgt, gegebenenfalls ergédnzt durch eine experimentelle Auslegungsmethode
zu erfolgen.

(2) Fur Versandbehalter sind die zulassigen Beanspruchungen hinsichtlich der nach verninftigem
Ermessen vorhersehbaren Versagensmdglichkeiten abhéngig von den Betriebsbedingungen zu begrenzen.
Dazu sind Sicherheitsfaktoren anzuwenden, die es ermdglichen, die Unsicherheiten aus der Herstellung,
des tatsachlichen Betriebes, der Beanspruchung, der Berechnungsmodelle, der Werkstoffeigenschaften
und des Werkstoffverhaltens vollstandig abzudecken. Die Berechnungsmethoden missen ausreichende
Sicherheitsmargen ergeben.

Entwurf, Berechnungsfaktoren

§ 7. (1) Der Auslegungsberechnung nach § 6 sind die Bestimmungen der Abs. 2 bis 8 zugrunde zu
legen.

(2) Die Berechnungsdrtcke dirfen nicht geringer als der héchstzulassige Betriebsdruck sein, und die
statischen und dynamischen Fluiddriicke sowie die Driicke beim Zerfall von instabilen Stoffen sind zu
berlcksichtigen. Wird ein Versandbehalter in einzelne Druckrdume unterteilt, so ist bei der Berechnung
der Trennwand zwischen den Druckraumen von dem hdchstmdglichen Druck in einem Druckraum und
von dem geringstma@glichen Druck in dem benachbarten Druckraum auszugehen.

(3) Die Berechnungstemperaturen missen angemessene Sicherheitsmargen aufweisen.

(4) Bei der Auslegung sind alle moglichen Temperatur- und Druckkombinationen zu bertcksichti-
gen, die unter nach verninftigem Ermessen vorhersehbaren Betriebsbedingungen des Gerétes auftreten
kdnnen.

(5) Die maximale Spannung und Spannungskonzentrationen missen innerhalb sicherer Grenzwerte
liegen.

(6) Bei der Berechnung druckbeanspruchter Wandungen sind bei den Werkstoffeigenschaften ent-
sprechende Werte zu verwenden, die sich auf belegte Daten stutzen, wobei sowohl die Bestimmungen
des § 6 als auch entsprechende Sicherheitsfaktoren zu berticksichtigen sind. Zu den zu bertcksichtigen-
den Werkstoffeigenschaften zahlen:

Streckgrenze, 0,2%- bzw. 1%-Dehngrenze bei der Berechnungstemperatur;
Zugfestigkeit;

Ermidungsdaten, zB Dauerschwingfestigkeit;

Elastizitatsmodul;

angemessene plastische Verformung;

Kerbschlagzahigkeit;

Bruchzahigkeit.

NogkrwbE

(7) Auf die Werkstoffeigenschaften sind geeignete Verbindungsfaktoren (zB Schweil3nahtfaktoren)
anzuwenden, die beispielsweise von der Art der zerstérungsfreien Priifung, den Eigenschaften der Werk-
stoffverbindungen und den in Betracht gezogenen Betriebsbedingungen abhangen.

(8) Beim Entwurf sind alle nach verninftigem Ermessen vorhersehbaren VerschleiBmechanismen
(inshesondere Korrosion, Ermiidung) entsprechend der beabsichtigten Verwendung des Gerates zu be-
rcksichtigen.

(9) Wenn sich mit der errechneten Wanddicke keine ausreichende strukturelle Stabilitat erzielen
laRt, sind die notwendigen MaRnahmen zu treffen, wobei mit der Beférderung und der Handhabung ver-
bundene Gefahren zu berticksichtigen sind.
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Werkstoffe, allgemeine Bestimmungen

§ 8.(1) Die Bestimmungen der 88 8 und 9 sind auf Werkstoffe fur unter Druck stehende Teile von

1. Flaschen,

2. Flaschenbiindeln,

3. Tanks,

4. GefaRen aus Metall,

5. Kraftgastanks,

6. Einwegflaschen,

7. Flaschen fur Versuchszwecke,

8. Silotransportbehéltern und

9. Loschmittelbehaltern fir Handfeuerldscher, Treibgasflaschen und Einwegflaschen fiir Aufladel6-
scher

anzuwenden.

(2) Die zur Herstellung von Versandbehéaltern verwendeten Werkstoffe missen, falls sie nicht er-
setzt werden sollen, fur die gesamte vorgesehene Lebensdauer des Versandbehélters geeignet sein.

(3) SchweiRzusatzwerkstoffe und sonstige Verbindungsstoffe miissen nur die entsprechenden Auf-
lagen der Absatze 4, 5 und des § 9 Abs. 1 erfillen, und zwar sowohl einzeln als auch in Verbindung.

(4) Fur Werkstoffe drucktragender Teile gelten folgende Bestimmungen:

1. Sie mussen Eigenschaften besitzen, die allen nach verninftigem Ermessen vorhersehbaren Be-
triebsbedingungen und allen Prifbedingungen entsprechen, und insbesondere eine ausreichend
hohe Duktilitat und Zahigkeit aufweisen. Insbesondere missen die Werkstoffe so ausgewéhlt
sein, dal3 es gegebenenfalls nicht zu einem Sprédbruch kommt; muf aus bestimmten Griinden ein
sproder Werkstoff verwendet werden, so sind entsprechende MafRnahmen zu treffen.

2. Sie mussen gegen die im Versandbehdlter gefiihrten Fluide im ausreichenden Mal3e bestandig
sein; die fur die Betriebssicherheit erforderlichen chemischen und physikalischen Eigenschaften
durfen wahrend der vorgesehenen Lebensdauer nicht wesentlich beeintrachtigt werden.

3. Sie durfen durch Alterung nicht wesentlich beeintrachtigt werden.

4. Sie mussen flr die vorgesehenen Verarbeitungsverfahren geeignet sein.

5. Sie mlssen so ausgewahlt sein, daf3 bei der Verbindung unterschiedlicher Werkstoffe keine we-
sentlichen nachteiligen Wirkungen auftreten.

(5) Die fur die Berechnung im Hinblick auf § 6 erforderlichen Kennwerte sowie die wesentlichen
Anforderungen an die Werkstoffe und ihrer Behandlung gemani Abs. 4 sind vom Hersteller des Versand-
behalters sachgerecht festzulegen.

(6) Der Hersteller des Versandbehélters hat Werkstoffe entsprechend einschlagiger Normen oder
von Erstprifstellen ausgestellte Werkstoffzulassungen zu verwenden.

Werkstoffe, Dokumentation

8§ 9.(1) Der Hersteller des Versandbehélters mufd geeignete MalRnahmen ergreifen, um sicherzustel-
len, dal’ der verwendete Werkstoff den vorgegebenen Anforderungen entspricht. Insbesondere missen
fur alle Werkstoffe von Werkstoffherstellern ausgefertigte Unterlagen eingeholt werden, durch die die
Ubereinstimmung mit einer gegebenen Vorschrift bescheinigt wird.

(2) Fur die wichtigsten drucktragenden Teile von Versandbehéltern erfolgt der Nachweis in Form
einer Bescheinigung mit spezifischer Prifung der Produkte.

(3) Wendet ein Werkstoffhersteller ein geeignetes, von einer in der Gemeinschaft niedergelassenen
zustandigen Stelle zertifiziertes Qualitditsmanagementsystem an, das in bezug auf die Werkstoffe einer
spezifischen Bewertung unterzogen wurde, so wird davon ausgegangen, daf3 die vom Hersteller ausge-
stellten Bescheinigungen den Nachweis der Ubereinstimmung mit den entsprechenden Anforderungen
dieses Abschnittes bieten.

Fertigung, allgemeine Bestimmungen

§ 10.(1) Die Bestimmungen der 88 10 und 11 sind auf die Herstellung und Fertigungsprifung von
1. Flaschen,

2. Flaschenbiindeln,

3. Tanks,

4. GefaRen aus Metall,
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Kraftgastanks,

Einwegflaschen,

Flaschen flr Versuchszwecke,

Silotransportbehéltern und

Léschmittelbehaltern fur Handfeuerléscher, Treibgasflaschen und Einwegflaschen fiir Aufladel6-
scher

anzuwenden.

(2) Der Hersteller mu die sachkundige Ausfiihrung der in der Entwurfsphase (8 5) festgelegten
MalRnahmen gewahrleisten, indem er geeignete Techniken und entsprechende Verfahren anwendet und
qualifiziertes Personal einsetzt. Hiebei ist insbesondere nach Abs. 3 bis 6 vorzugehen.

(3) Bei der Vorbereitung der Bauteile (zB Formen und Schweil3kantenvorbereitung) darf es nicht zu
Beschadigungen, zu Rissen oder Veranderungen der mechanischen Eigenschaften kommen, die die Si-
cherheit des Versandbehalters beeintrachtigen kénnten.

(4) Die Werkstoffverbindungen und die angrenzenden Bereiche diirfen an der Oberflache und im
Inneren keine Mangel aufweisen, die die Sicherheit der Gerate beeintrachtigen kénnten. Die Eigenschaf-
ten der dauerhaften Verbindungen missen den fir die zu verbindenden Werkstoffe spezifizierten Min-
desteigenschaften entsprechen, es sei denn, bei den Konstruktionsberechnungen werden eigens andere
Werte fur entsprechende Eigenschaften beriicksichtigt. Bei Druckgerdten missen die dauerhaften Ver-
bindungen der Teile, die zur Druckfestigkeit des Gerates beitragen, und der unmittelbar damit verbunde-
nen Teile von qualifiziertem und gepriftem Personal mit angemessener Beféahigung und nach fachlich
einwandfreien Arbeitsverfahren ausgefihrt werden.

(5) Besteht die Gefahr, dafld Werkstoffeigenschaften durch das Fertigungsverfahren so stark gedndert
werden, dal3 hiedurch die Sicherheit des Druckgerates beeintréchtigt wird, so muf3 in einem geeigneten
Fertigungsstadium eine angemessene Warmebehandlung durchgefuhrt werden.

(6) Es sind geeignete Verfahren einzufihren und anzuwenden, um die Werkstoffe der Teile des Ge-
rates, die zur Druckfestigkeit beitragen, mit geeigneten Mitteln vom Materialeingang tUber den Herstel-
lungsprozeld bis zur Endabnahme des hergestellten Druckgerates identifizieren zu kénnen.

©CoNoO

Fertigung, Personal, Verfahren

§ 11.(1) Der Hersteller hat entsprechend qualifiziertes Personal
1. zur Uberwachung des gesamten Fertigungsprozesses,
2. zur Ausfiihrung von Werkstoffverbindung,
3. zur Durchfuhrung erforderlicher Prifungen
einzusetzen.

(2) Die Bewertung von Arbeitsverfahren und Personal ist von Erstprifstellen oder von hiefur akkre-
ditierten Stellen vorzunehmen.

(3) Bei Versandbehéltern miissen die zerstdrungsfreien Prifungen an den dauerhaften Verbindungen
von zugelassenem und qualifiziertem Personal mit angemessener Befahigung durchgefiihrt werden. Die
Uberprufung der Qualifikation des Personals ist von einer Erstprifstelle oder einer entsprechend akkre-
ditierten Stelle durchzufiihren.

Ausristung

§ 12.(1) Fur die Ausristung nachstehend angefuhrter, dem ADR/RID unterliegender Versandbe-
hélter (§ 1 Abs. 2 Z 1), gelten in Ergénzung der einschlagigen Bestimmungen des ADR/RID fuir
1. Flaschen die Bestimmungen der Anlagen A.4.8 und 9;
2. Flaschenbiindel die Bestimmungen der Anlage A.5;
3. Tanks die Bestimmungen der Anlage A.1 Z 5, wenn sie mit einer automatisch wirkenden Uber-
fullsicherung ausgerustet sind.

(2) Fur die Ausristung nachstehend angefihrter Versandbehélter gelten folgende Bestimmungen:

1. Fur Kraftgastanks die Bestimmungen der Anlage A.6.

2. Fur Silotransportbehalter die Bestimmungen der Anlage A.7 Teil 2.

3. Fir Einwegflaschen die Bestimmungen der Anlage A.4.6.

4. Fur Flaschen fur Versuchszwecke die Bestimmungen der Anlage A.4.7.

5. Fur Loschmittelbehalter fir Handfeuerloscher, Treibgasflaschen und Einwegflaschen fur Auf-
ladeléscher die Bestimmungen der Anlage A.9.
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(3) Fur die Ausfiihrung und Prifung der Ausristung gelten folgende grundlegende Anforderungen:

1. Die Ausrustung muf ein sicheres Befillen und Entleeren des Versandbehalters sicherstellen.

2. Sofern die Konstruktion des Versandbehdlters Wartung, Prifung und Montage nicht mit ausrei-
chender Sicherheit ermdglicht, sind entsprechende zusatzliche Einrichtungen vorzusehen.

3. Gegebenenfalls sind angemessene Schutzvorkehrungen gegen Korrosion oder sonstige chemische
Einfliisse zu treffen, wobei die vorgesehene Verwendung und Wartung zu beriicksichtigen sind.

4. In Fallen, in denen unter nach vernlnftigem Ermessen vorhersehbaren Arbeitsbedingungen die
zulassigen Betriebsgrenzen Uberschritten werden kdnnen, ist der Versandbehalter mit entspre-
chenden Schutzeinrichtungen auszustatten.

5. In Fallen, in denen unter nach verninftigem Ermessen vorhersehbaren Arbeitsbedingungen die
Ausristung durch auRere Einwirkung beschadigt werden kann, ist durch konstruktive MalRnah-
men ein Schutz der Ausriistung vorzusehen.

6. Die Prifung der Ausristung umfaldt deren Eignung, zuverlassige Funktion, Dichtheit, ausrei-
chende Bemessung und Kennzeichnung.

Technische Regeln

§ 13.(1) Die 88 5 bis 11 gelten fur nachstehend angefuhrte, dem ADR/RID unterliegende Versand-
behalter (8§ 1 Abs. 2 Z 1) bei Ubereinstimmung mit nachstehend angefiihrten technischen Regeln als
erfullt:
1. Flaschen in Ubereinstimmung mit den jeweils zutreffenden Bestimmungen der Anlagen A.4.1 bis
A.4.5 und A.4.9 bis A.4.10;

2. Flaschenbiindel in Ubereinstimmung mit der Anlage A.5;

3. Tanks und GefaRe in Ubereinstimmung mit den jeweils zutreffenden Bestimmungen des
ADR/RID, ergénzt mit der Anlage A.7 Teil 1.

(2) Die 885 bis 11 gelten fiir nachstehend angefiihrte Versandbehalter bei Ubereinstimmung mit
nachstehend angefiihrten technischen Regeln als erfuillt:
Kraftgastanks in Ubereinstimmung mit der Anlage A.6;
Einwegflaschen in Ubereinstimmung mit der Anlage A.4.6;
Flaschen fir Versuchszwecke in Ubereinstimmung mit der Anlage A.4.7;
Silotransportbehalter in Ubereinstimmung mit der Anlage A.7 Teil 2;
Léschmittelbehalter fur Handfeuerldscher, Treibgasflaschen und Einwegflaschen fur Aufladel®-
scher in Ubereinstimmung mit der Anlage A.9.

(3) Der § 12 Abs. 3 gilt bei Ubereinstimmung der Ausriistung mit den Bestimmungen der Anla-
ge A.1 als erfullt.

agrwNE

Alternative technische Regeln

8§ 14.(1) Soweit die 88 5 bis 7 und 8 12 Abs. 3 erfiillt werden, darf von folgenden technischen Re-
geln durch Anwendung alternativer technischer Regeln abgewichen werden:
1. Die im § 13 angefuhrten technischen Regeln, ausgenommen die Bestimmungen des ADR/RID.
2. Die im § 12 Abs. 1 angefilhrten Bestimmungen der Anlage A.4.8 hinsichtlich der ONORM
M 7390-4.

(2) Die zur Anwendung vorgesehenen alternativen technischen Regeln sind im Rahmen der Vor-
prufung oder Baumusterprifung hinsichtlich der Erfullung der grundlegenden Anforderungen zu bewer-
ten. Die alternativen technischen Regeln miissen mindestens die gleiche Sicherheit sicherstellen wie die
in Abs. 1 Z 1 und Z 2 angefuihrten technischen Regeln.

Kennzeichnung

§ 15.(1) Fur die Kennzeichnung der nachstehend angefiihrten, dem ADR/RID unterliegenden Ver-
sandbehélter (8 1 Abs. 2 Z 1) gelten in Ergdnzung der einschlagigen Bestimmungen des ADR/RID fol-
gende Bestimmungen:

1. An Flaschen ist folgende Kennzeichnung anzubringen:

a) Vom Hersteller ist zur Darstellung der Konformitéat mit den einschlagigen Bestimmungen
dieser Verordnung der Buchstalaé rechts neben dem Datum der ersten Druckprufung in die
Wandung einzuschlagen. Der Buchstad§ehat nachstehendem Schriftbild zu entsprechen:

d

Die Mindesthdhe hat 5 mm zu betragen.
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b) Neben dem in lit. a angefiihrten Konformitatszeichen ist, sofern eine Prifstelle mit der
Durchfuhrung der Erstprufung betraut ist, deren Kennzeichen fur Prifungen im Rahmen des
Kesselgesetzes einzuschlagen.

c) Fir nahtlose Flaschen gelten die Bestimmungen der ONORM M 7377, fur nahtlose Flaschen
gemalR Anlage A.4 Teil 1 ist die ONORM M 7377 nur hinsichtlich der gasebezogenen Kenn-
zeichnung anzuwenden.

d) An Flaschen fiir Gase fiir medizinische Zwecke sind die Kennzeichen nach ONORM M 7375
anzubringen.

e) Flaschen fir Prifgase sind mit der Buchstabenfolge ,PRG" zu kennzeichnen.

2. Folgende Versandbehalter sind mit einer Farbkennzeichnung zu versehen:

a) Flaschen, Flaschenblindel und Gefaf3e mit einem mindestens 5 cm breiten Farbring mit fol-

genden Farben:

S To 0[] €1 0] 1 F PP P PP PPPP PRI blau
DrENNDAIE GASE .....eiiiiieiee e rot
SHCKSTOM . ..ot e e e e e e e e e e e e e e e b e e e e grin
F ot 1Y [T o O TP R P PP PP PPPPOPPPPRRN weild
Al1E ANAEIEN GASE.....eeiiiiitieiei ettt e e e st bt e e s bbbt e e s st e e e e e nnneeeas grau.

Die aufgebrachte Farbkennzeichnung darf die Lesbarkeit der Einschlagungen nicht beein-
trachtigen und muf in sichtbarem Zustand erhalten werden. Dieser Bestimmung ist auch ent-
sprochen, wenn der Behélter als Ganzes die Kennfarbe tragt. Flaschen, die als Handfeuerl6-
scher verwendet werden, sind von der Farbkennzeichnung befreit.

b) Flaschen fur verflissigte brennbare Gase mit Entnahme aus der Flissigphase sind im unteren
Teil bis zur Flaschenmitte mit rotem Farbanstrich zu versehen. Zuséatzlich ist ein deutlich
wahrnehmbarer Warntext, der auf die Fliissigentnahme hinweist, dauerhaft an den Flaschen
anzubringen.

3. Bei Tankfahrzeugen entspricht die Leermasse dem Eigengewicht, das ist das Gewicht (Masse)
eines vollstandig ausgestatteten, betriebsbereiten, auf waagrechter Fahrbahn stehenden Fahrzeu-
ges ohne Ladung, bei Kraftfahrzeugen einschlief3lich des gefiillten Kraftstoffbehélters.

Die hdchstzuldssige Gesamtmasse entspricht dem hoéchsten zuldssigen Gesamtgewicht (Masse),

das ist das hochste Gesamtgewicht des stillstehenden, fahrbereiten Fahrzeuges samt der Ladung,

dem Lenker und allen gleichzeitig beférderten Personen, welches das Fahrzeug erreichen darf.

Die hochste zuldssige Gesamtmasse des Tankfahrzeuges darf nicht hdher sein, als sich dies nach

den kraftfahrrechtlichen Bestimmungen ergibt.

Bei Tankfahrzeugen darf die hochstzulassige Masse der Fullung, bei Gefal3batterie-Fahrzeugen

die Summe der hdchstzulassigen Massen der Fillung eines jeden Elements, nicht héher sein als

die hochste zulassige Nutzlast, das ist das héchste Gewicht (Masse), das die Ladung des Fahrzeu-
ges nach den kraftfahrrechtlichen Bestimmungen erreichen darf.

Zusétzlich sind bei Tanks fur Gase der Z 3 und 4, die zum volumetrischen Fillen ohne Nachwa-

gen gemal Anlage A.2 Z 1.7 geeignet sind, der Hinweis ,geeignet zum volumetrischen Fillen

ohne Nachwagung" sowie die Bezugstemperatur anzubringen.

4. GefalRe sind mit dem Monat und Jahr der nachsten falligen wiederkehrenden Prifung zu kenn-
zeichnen. Diese Kennzeichnung ist in Verantwortung der Priifstelle fir das Inspektionsintervall
dauerhaft anzubringen.

5. Die Kennzeichnung von Flaschenbiindeln hat gemafR Anlage A.5 zu erfolgen.

(2) Fur die Kennzeichnung nachstehend angefiihrter Versandbehalter gelten folgende Bestimmun-

1. Fur die Kennzeichnung von Kraftgastanks gelten die Bestimmungen der Anlage A.6.

2. Fur die Kennzeichnung von Silotransportbehéltern gelten die Bestimmungen der Anlage A.7
Teil 2.

3. Fir die Kennzeichnung von Einwegflaschen gelten die Bestimmungen der Anlage A.4.6.

4. Fir die Kennzeichnung von Flaschen fur Versuchszwecke gelten die Bestimmungen der Anlage
AA4.7.

(3) Die Kennzeichnung der Ausriistung hat gemaR Anlage A.1 Z 1.3, 2.6, 3.6, 3.8 und 3.10 zu erfol-
gen. Fur Flaschen gelten die erganzenden Bestimmungen der Anlage A.4.8.

(4) Versandbehélter gemal? § 1 Abs. 2 Z 1 sowie von diesen gebildete Versandstiicke sind ferner
nach den Bestimmungen des ADR/RID mit den in Betracht kommenden Gefahrenzetteln und Aufschrif-
ten zu versehen.
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Erst-, erste Druck-, Baumuster- und Betriebspriifung

§ 16. (1) Erstprufung, erste Druckprifung sowie gegebenenfalls Baumusterprifung und erste Be-
triebsprufung sind fir Versandbehélter gemall § 1 Abs. 2 Z1 im Rahmen der erstmaligen Prifungen
gemal ADR/RID durchzufiihren. Zusétzlich zu den Bestimmungen des ADR/RID betreffend die erstma-
ligen Prufungen gelten die Bestimmungen der Abs. 2 bis 4.

(2) Fur die dem ADR/RID unterliegenden Flaschen gelten die Anlagen A.4.1 bis 4.5. Diese Fla-
schen sind keiner Betriebsprifung zu unterziehen. Die Prifung der Funktion der Ausrustung, der Dicht-
heit und die Uberprifung der Konformitét sind anlaR3lich der Beflllung von der Fiillstelle durchzufihren.

(3) Druckprifungen an nahtlosen und geschweif3ten Stahlflaschen sowie nahtlosen und geschweif3-
ten Aluminiumflaschen nach Anlagen A.4.1 bis 4.4 dirfen auch von einem Sachkundigen des Herstel-
lerwerkes durchgefiihrt werden, wenn nachstehende Voraussetzungen erfillt werden:

1. Die Erstprifstelle delegiert die Druckpriifung und bewertet deren Ergebnis.

2. Der Hersteller unterhalt qualitatssichernde Maflnahmen, die Verfahrensregeln, Arbeitsanweisun-

gen, Dokumentation und Personalschulung umfassen.

3. Das Prifverfahren wird zwischen Hersteller und Erstprifstelle vereinbart und bestatigt.

4. Der Hersteller muf3 Uber qualifiziertes Personal und Einrichtungen zur Durchfiihrung der Druck-

prufung verfigen. Die Druckhaltung wahrend des Druckprifvorganges muf3 kontrolliert erfolgen.

5. Die Erstprifstelle hat sich stichprobenweise von der Eignung des Personals, der Eignung und der

Funktion der Einrichtungen, der ordnungsgemafen Durchfiihrung der Druckprifungen und An-
wendung der qualitatssichernden MaBhahmen zu Uberzeugen.

(4) Fur Flaschenbiindel gelten die Bestimmungen der Anlage A.5.

(5) Fur die zum Inverkehrbringen und zur Inbetriebnahme erforderlichen Prifungen an nachstehend
angefuhrten Versandbehdltern gelten folgende Bestimmungen:

1. Fur Einwegflaschen die Bestimmungen der Anlage A.4.6.

2. Fur Flaschen fur Versuchszwecke die Bestimmungen der Anlage A.4.7.

3. Fur Kraftgastanks die Bestimmungen der Anlage A.6.

4. Fur Silotransportbehélter die Bestimmungen der Anlage A.7 Teil 1 und 2.

(6) Grundsatzlich gilt fur die im Abs. 1 genannten Priifungen an Versandbehaltern,

1. die Bauprifung und erste Druckprifung im Rahmen der Baumusterpriifung sind an einem repra-
sentativen Muster eines Versandbehdlters durchzufiihren,

2. die Dichtheit des Versandbehélters ist im Rahmen der ersten Betriebspriifung zu Uberprifen.

(7) Fur die Priufung der Ausriistung von Versandbehéltern gelten folgende Bestimmungen:

1. Die im Rahmen der Vorpriifung zu tberprifende Beschreibung der Ausriistung hat zu umfassen:
a) Vollstandigkeit,

b) Art der Ausristung,
¢) technische Daten,
d) Art der vorgesehenen Konformitétsnachweise.

2. Die Eignung und zuverlassige Funktion der Ausriistungsteile ist durch eine Baumusterprifung
oder, sofern technisch maglich, durch eine sinngemalie Einzelpriifung nachzuweisen, die auch bei
eingebauter Einrichtung durchgefihrt werden kann. N&here Bestimmungen zur Prifung der Aus-
rastung sind in der Anlage A.1 angefuhrt.

Versandbehalterbescheinigungen und Konformitatserklarung

§ 17.(1) Nach erfolgreich abgeschlossener Erst- und erster Druckprufung an

1. Tanks,

2. GefalRen aus Metall,

3. Flaschenbundeln,

4. Kraftgastanks und

5. Silotransportbehéltern, ausgenommen jene gemaf Anlage A.7 Teil 2 Z 3,
sind von einer Erstprifstelle Versandbehalterbescheinigungen auszustellen.

(2) Fur Flaschen ist die Ausstellung einer Versandbehalterbescheinigung nicht erforderlich, es gilt
dasin § 15 Abs. 1 Z 1 lit. a angeflihrte Zeichen als Konformitatsnachweis.

(3) Die Ergebnisse der ersten Betriebspriifung, wiederkehrenden Untersuchungen und Uberpriifun-
gen sind von einer Kesselpriifstelle durch Eintragung in die Versandbehélterbescheinigung dokumentiert.
Weiters ist von der Kesselpriifstelle der Zeitpunkt der nachstfalligen Prifung in die Versandbehélterbe-
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scheinigung einzutragen. Prifbefunde sowie Zeichnungen und Werkstoffatteste sind der Versandbehal-
terbescheinigung anzuschlief3en.

(4) Versandbehélterbescheinigungen sind entsprechend den in der Anlage A.3 dargestellten Vor-
drucken auszufihren.

(5) Die Versandbehalterbescheinigung fir Flaschenbiindel, Gefal3- und Tankbatterien ist durch ein
Beiblatt zu ergénzen, welches Zusatzangaben Uber deren Zusammensetzung und Ausristung enthalt. Das
Beiblatt ist entsprechend dem in Anlage A.3 Seite 4 dargestellten Vordruck auszufihren.

(6) Die Versandbehalterbescheinigung ist mit den zugehoérigen Anlagen durch einen rosa Einband
und der Aufschrift ,Versandbehalterbescheinigung” zusammenzufassen und zu sichern. Die zugehdorigen
Anlagen sind detailliert aufzulisten.

(7) Fur die in den Anlagen A.4.5 und 4.7, A.7 Teil 2 Z 3 sowie A.8 bis A.16 angefiihrten Versand-
behalter ist die Konformitéat mit den jeweils zutreffenden Bestimmungen dieser Verordnung hinsichtlich
des Inverkehrbringens und der Inbetriebnahme vom Hersteller entsprechend den Bestimmungen der an-
gefuihrten Anlagen zu erklaren.

(8) Vom Betreiber sind Versandbehélterbescheinigungen und Konformitatserklarungen zur Ein-
sichtnahme durch zustandige Behorden bereitzuhalten.

(9) AnlaRlich der kraftfahrrechtlichen Genehmigung und der wiederkehrenden Uberpriifungen von
Strallenfahrzeugen fiir Tanks und Silotransportbehdlter sind Versandbehalterbescheinigungen und Kon-
formitatserklarungen vom Betreiber vorzulegen.

Wiederkehrende Untersuchungen, allgemeine Anforderungen und Fristen

§ 18.(1) Die wiederkehrenden Untersuchungen sind fir Versandbehalter gemaR § 1 Abs. 2 Z 1 im
Rahmen der periodischen Prifungen gemall ADR/RID durchzufuhren. Die Bestimmungen des ADR/RID
betreffend die periodischen Priifungen gelten mit den in den 88 18 und 19 angefihrten MaRgaben und
Erganzungen.

(2) An GefalRen fur verdichtete oder verfliissigte Gase der Gruppen
1. giftig atzend,
2. giftig, brennbar (entziindbar) atzend und
3. giftig, oxidierend atzend
sind die wiederkehrenden Untersuchungen spéatestens alle drei Jahre durchzufiihren.

(3) An GefalRRen fur verdichtete oder verfliissigte Gase der Gruppen

1. giftig,

2. giftig, brennbar (entziindbar) und

3. giftig, oxidierend
sowie an Gefal3en fir unter Druck geloste Gase sind die wiederkehrenden Untersuchungen spéatestens alle
funf Jahre durchzufiihren.

(4) An GefalRen fur verdichtete oder verfliissigte oder tiefgekihlt verflissigte Gase der Gruppen
1. erstickend,
2. oxidierend und
3. brennbar (entziindbar)
sind die wiederkehrenden Untersuchungen spatestens alle zehn Jahre durchzufiihren.

(5) Die Fristen fur die Durchfiihrung der wiederkehrenden Untersuchungen fiir Kraftgastanks be-
tragt 10 Jahre. Die wiederkehrende Untersuchung umfai3t eine Druckprifung, die Feststellung des aul3e-
ren und inneren Zustandes sowie eine Uberprifung der Ausriistung und Kennzeichnung.

(6) Abweichend von der im Absatz 2 angefiihrten Frist sind die wiederkehrenden Untersuchungen
an

1. Flaschen und Flaschenbindeln fur verdichtetes Fluor und

2. GefalRen fur wasserfreies Ammoniak oder Chlor
spatestens alle finf Jahre durchzufiihren.

(7) Abweichend von der im Absatz 3 angefuhrten Frist darf fur Flaschen, fur unter Druck geldstes
Acetylen mit einer monolitischen (festen) pordsen Fillmasse, die Frist zwischen den wiederkehrenden
Untersuchungen auf zehn Jahre ausgedehnt werden.

(8) Abweichend von den in Abséatzen 2 bis 6 angeflihrten Fristen sind fur Gefal3e aus Verbundwerk-
stoffen die Fristen unter Beachtung des bei Auslegung und Herstellung angewandten Regelwerkes von
einer Erstprifstelle festzulegen.
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(9) Fur die wiederkehrenden Untersuchungen an Silotransportbehéltern gelten die Bestimmungen
der Anlage A.7 Teil 2.

(10) Fur Flaschen gelten folgende erganzende Bestimmungen:
1. Die Mdglichkeit einer Gewichtskontrolle muf3 gegeben sein.
2. Vor der Flaschenprifung sind der Prufstelle Listen mit folgenden Daten der zu prufenden Fla-
schen zu Ubergeben:
a) Gas,
b) Erzeugungsnummer,
c) Baujahr,
d) Monat und Jahr der letzten Druckprifung,
e) Kennzeichen der porésen Masse bei Acetylenflaschen,
f) Leermasse ,soll“ (eingepragte Leermasse), ausgenommen bei Acetylenflaschen,
g) Leermasse ,ist* (gewogene), ausgenommen bei Acetylenflaschen.

(11) Bei GefaRen nach Rn. 2207/207 (1) ADR/RID mit Doppelmantelisolierung sowie bei Tanks mit
Vakuumisolierung darf die Druckpriifung und innere Besichtigung durch eine Dichtheitsprifung ersetzt
werden. Diese Dichtheitsprifung an Versandbehdltern fiir Gase der Ziffern 3 bis 6 und 9 ist mit einem
Druck von 4 bar, fir Gase der Ziffern 7 und 8 mit dem festgesetzten hdchsten Betriebsdruck durchzufiih-
ren. Die Dichtheitsprufung erfolgt mit inertem, trockenem Gas oder mit dem im Versandbehélter enthal-
tenen Gas. Die Kontrolle der Dichtheit erfolgt dabei entweder mit Hilfe einer Vakuummessung oder, so-
fern diese nicht maoglich ist oder eine Vakuumisolierung nicht vorliegt, mittels Manometers mit hinrei-
chender Anzeigegenauigkeit. Wahrend der Dichtheitskontrolle mittels Manometers darf der Druck wéh-
rend eines Zeitraumes von einer Stunde nicht absinken; dabei sind jedoch solche Anderungen zu beriick-
sichtigen, die sich aus der Art des Prifgases und aus Temperaturanderungen ergeben. Zur Durchfiihrung
der Dichtheitsprifung brauchen Warmeschutzeinrichtungen nicht entfernt zu werden.

(12) Fur die wiederkehrenden Untersuchungen der in den Abs. 1 bis 11 angefiihrten Versandbehalter

gelten folgende allgemeine Bestimmungen:

1. Fur die Durchfihrung der Druckprifungen und Dichtheitspriifungen sind der Prifstelle geeignete
Einrichtungen zur Verfligung zu stellen, die es ermdglichen, den erforderlichen Druck aufzubrin-
gen. Zur Durchfiihrung der auReren und inneren Besichtigung sind die Behalter gereinigt bereit-
zustellen.

2. Auf Grund der Prufung verworfene Behalter sind fir die Weiterverwendung als Versandbehalter
unbrauchbar zu machen. Sofern eine Versandbehalterbescheinigung besteht, ist ein entsprechen-
der Vermerk einzutragen.

3. Bei Versandbehdltern, die nachweislich nicht in Betrieb waren, werden die Fristen fur die wie-
derkehrenden Untersuchungen vom Datum der abschlieRenden Besichtigung an gerechnet. Die
abschlieRende Besichtigung besteht aus einer stichprobenweisen duf3eren und inneren Besichti-
gung. Falls es der Zustand verlangt, ist eine innere Besichtigung und Druckprifung an jedem die-
ser Versandbehélter vorzunehmen.

(13) Die Durchfiihrung nachfolgender wiederkehrender Untersuchungen durch die einmal fir eine
wiederkehrende Untersuchung oder erste Betriebsprifung gewéhlte Kesselprifstelle darf entfallen, sofern
die nachfolgenden wiederkehrenden Untersuchungen durch andere Kesselprufstellen durchgefihrt wer-
den. Diesfalls hat das Verfahren gengal6 Abs. 2 Kesselgesetz keine Anwendung zu finden. Der Auf-
trag zur Durchfiihrung einer bestimmten wiederkehrenden Untersuchung ist vom Betreiber jeweils nur an
eine Kesselprifstelle zu vergeben.

Wiederkehrende Untersuchungen, Druckprifung

§ 19.(1) Kann durch andere oder in Kombination mit anderen Prifmethoden als der Druckpriifung
eine zumindest gleichwertige Aussage Uber die Integritat und Dichtheit der Wandungen des Druckbehal-
ters erzielt werden, dirfen diese Methoden oder ihre Kombinationen anstelle der Druckprifung ange-
wandt werden.

(2) Die Gasdruckprifung darf als Ersatz der Flussigkeitsdruckprifung im Sinne des Abs. 1 ange-
wandt werden, wenn die FlUssigkeitsdruckpriifung oder eine andere gleichwertige Prifmethode wie die
Schallemissionsprifung nicht moglich oder zweckmafig ist. Die Gasdruckprifung darf in diesem Falle
unter Anwendung der Bestimmungen des Kesselgesetzes § 15 Abs. 4 im Zusammenhalt mit 8 12 Abs. 3
durchgefihrt werden, wenn

1. eine innere Priifung, gegebenenfalls erganzt mit zerstérungsfreien Prifungen, ohne Beanstandung

unmittelbar vorausgegangen ist,
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2. besondere SchutzmaflRnahmen getroffen sind, zB Prifung des Behélters unter Wasser, Aufstellen
von Schutzwanden oder Absperren des Raumes, in dem die Prufung stattfindet, oder der Umge-
bung des zu prifenden Behélters fur Personen, die nicht an der Prifung beteiligt sind.

Die Gasdruckprufung darf mit Luft oder inerten Gasen, darf aber nicht mit Sauerstoff, explosionsfahigen
oder heil3en Gasen, anderen Dampfen oder deren Gemischen vorgenommen werden.

(3) Die Druckprufungen als Flissigkeitsdruckprifungen an Flaschen kénnen auch von Sachkundi-
gen des Fullbetriebes, des Herstellerwerkes oder Betrieben, die sich auf solche Druckprifungen speziali-
siert haben, in der Folge als prifende Stelle bezeichnet, durchgefuhrt werden, wenn nachstehende Vor-
aussetzungen erfillt sind:

1. Die Kesselpriifstelle delegiert die Druckpriifung an die prifende Stelle und bewertet deren Er-

gebnis;

2. die priifende Stelle unterhélt qualitatssichernde Maflinahmen, die Verfahrensregeln, Arbeitsanwei-

sungen, Dokumentation, Personalqualifikation und Personalschulung umfassen;

3. das Prifverfahren wird zwischen der prifenden Stelle einerseits und der Kesselprifstelle anderer-

seits vereinbart und bestatigt;

4. die prufende Stelle verfugt tber qualifiziertes Personal und Einrichtungen zur Durchfiihrung der

Druckpriufung. Die Druckhaltung wéhrend des Druckprifvorganges muf3 kontrolliert erfolgen;

5. die Kesselprifstelle hat sich stichprobenweise von der Eignung der Geréte und der ordnungsge-

mé&Ren Durchfihrung der Druckprifungen zu tberzeugen.

Periodische Kontrollen

§ 20. (1) An nachstehend angefihrten Versandbehéltern ist die Durchfuhrung der ersten Betrieb-
sprifung und der wiederkehrenden Untersuchungen nicht erforderlich:

1. Flaschen fur Gase der Ziffern 1a, 2a, 3a, 3b, 4a und 4b, deren Rauminhalt 2,5 | und deren Prif-
druck 30 bar nicht Gberschreiten,
Flaschen fir Versuchszwecke,
drucklose Metallgefalle fur tiefgekuhlt verflissigte Gase,
Loschmittelbehélter fir Handfeuerldscher sowie Treibgasflaschen fur Handfeuerldscher,
Silotransportbehalter mit einem Fulldruck oder Entleerungsdruck von héchstens 1 bar,
Flaschen und Gefal3e fur kohlensdurehéltige Getranke,
Versandbehdlter fir geringe Fullungsdriicke.

(2) An den in Abs. 1 angefiihrten Versandbehdltern sind auf Veranlassung des Betreibers von sach-
kundigen Personen periodische Kontrollen, die eine Beurteilung der Betriebssicherheit der Versandbe-
hélter erlauben, durchzufihren.

(3) Die periodischen Kontrollen haben Untersuchungen zu umfassen, welche zutreffende Betriebs-
bedingungen und Schadigungsmechanismen bericksichtigen. Gegebenenfalls sind in diese Untersuchun-
gen

NogkrownN

Korrosion,

mechanische Beschéadigung,
Ribildung,

Undichtheiten,

Funktionstlichtigkeit der Ausristung,
Kennzeichnung,

. Aufstellungsbedingungen,
einzuschlief3en.

(4) Art, Umfang und Haufigkeit der periodischen Kontrollen werden unter Beriicksichtigung der
Bedienungsanweisung des Versandbehdlterherstellers und der Bestimmungen der Abs. 3 und 5 vom Be-
treiber auf Grund seiner Erfahrungen mit der angewandten Betriebsweise festgelegt.

(5) Handfeuerléscher, die in Raumlichkeiten mit nicht korrosiv wirkender Atmosphére bereitgehal-
ten werden, sind in der Regel alle zwei Jahre einer periodischen Kontrolle zu unterziehen. Hievon abwei-
chende Umgebungsbedingungen sind zu bewerten und gegebenenfalls durch eine Verkirzung der Kon-
trollfrist zu berticksichtigen. Kann auf Grund von Erfahrungen oder Versuchen festgestellt werden, dai3
fur bestimmte Handfeuerléschertypen die Betriebssicherheit tber langere Zeitrdume als zwei Jahre er-
halten bleibt, darf die Kontrollfrist entsprechend verlangert werden.

(6) Die Durchfuhrung und Auswertung der periodischen Kontrollen ist vom Betreiber zu dokumen-
tieren.

NogkrwbE
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(7) Vom Betreiber sind Dokumente, welche fur das Inverkehrbringen und tber die periodischen
Kontrollen ausgestellt wurden, zur Einsichtnahme durch zustéandige Behérden bereitzuhalten.

Prifstellen

§ 21.(1) Als behdrdlich befugte Sachverstéandige im Sinne des ADR/RID gelten unbeschadet der
Bestimmungen des § 22 Erst- und Kesselprifstellen jeweils in ihrem Befugnisumfang.

(2) Zur Durchfihrung von EWG-Bauartzulassungen und EWG-Priifungen entsprechend der Richtli-
nie 76/767/EWG@), in der Fassung der Richtlinien 88/665/EWj(384/525/EWG), 84/526/EWGY) und
84/527/EWG?), sind ausschlie3lich Prifstellen befugt, die von einem Mitgliedstaat der Européischen
Gemeinschaft oder von einem Vertragsstaat des Europaischen Wirtschaftsraumes gemaf Artikel 13 der
EG-Richtlinie 76/767/EWG benannt worden sind.

(3) Prifungen an Versandbehéltern bis zu deren Inverkehrbringen dirfen unbeschadet der Bestim-
mungen des 8 22 von Erstpriifstellen oder von Versandbehélterherstellern in dem ihnen vom Bundesmi-
nister fir wirtschaftliche Angelegenheiten gemaR § 22 Abs. 1 Kesselgesetz tibertragenen Umfang durch-
gefihrt werden.

(4) Wiederkehrende Untersuchungen und Uberpriifungen an Versandbehaltern diirfen unbeschadet
der Bestimmungen des § 22 von Kesselprufstellen oder von Werksprufstellen gemaf § 22 Abs. 2 Kessel-
gesetz entsprechend ihrer Befugnis durchgefiihrt werden.

Aquivalenzbestimmung

§ 22.(1) Bei Versandbehéltern, die nach den in einem anderen Mitgliedstaat der Européischen Ge-
meinschaft oder in einem anderen Vertragsstaat des Abkommens tber den Europaischen Wirtschaftsraum
geltenden Regelungen oder Anforderungen in den genannten Staaten rechtmaRig hergestellt, in den Ver-
kehr gebracht, Gberwacht werden und die gleiche Sicherheit sicherstellen wie Versandbehélter nach die-
ser Verordnung, ist davon auszugehen, dal3 die die sicherheitstechnische Beschaffenheit betreffenden
Anforderungen des 8§ 3 erfilllt sind. In begriindeten Féllen ist dies auf Verlangen der zustandigen Behérde
nachzuweisen.

(2) Voraussetzung fir die Gewahrleistung gleicher Sicherheit sind insbesondere

1. eine Beschaffenheit entsprechend technischen Regeln, die ebenso sichere Losungen darstellen,
wie die in den 88 5 bis 11 und 12 Abs. 3 angefuhrten technischen Regeln;

2. ein Konformitatsbewertungsverfahren, welches die Einbeziehung unabhangiger Prufstellen oder
Anwendung von Qualitatssystemen in gleichem Umfang und von gleicher Gite wie nach dieser
Verordnung erfordert. In diesem Zusammenhang werden auch Prifberichte oder Bescheinigun-
gen von in anderen Mitgliedstaaten der Européischen Gemeinschaft oder in anderen Vertrags-
staaten des Abkommens Uber den Europdischen Wirtschaftsraum zugelassenen Stellen berick-
sichtigt, wenn die den Prufberichten dieser Stellen zugrunde liegenden technischen Anforderun-
gen, Prufungen und Prifverfahren denen der dsterreichischen Stellen gleichwertig sind. Um der-
artige Stellen handelt es sich vor allem dann, wenn diese jene Anforderungen erfillen, die insbe-
sondere in den einschlagigen européischen Normen niedergelegt sind;

3. bei den Anforderungen hinsichtlich Kennzeichnung und Anschluf3armaturen, dafl} diese den Be-
stimmungen der Verordnung soweit entsprechen, dal Verwechslungen ausgeschlossen sind;

1) Richtlinie 76/767/EWG des Rates der Europaischen Gemeinschaften vom 21. Dezember 1988 zur Anglei-
chung der Rechtsvorschriften der Mitgliedsstaaten Uber gemeinsame Vorschriften fur Druckbehélter sowie Uber
Verfahren zu deren Prufung, verodffentlicht im Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaft Nr. L 262 vom 27. 9.
1976.

?) Richtlinie 88/665/EWG des Rates der Europaischen Gemeinschaften vom 21. Dezember 1988 zur Anderung
mehrerer Richtlinien zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedsstaaten hinsichtlich der Veréffentlichung
der in diesen Richtlinien vorgesehenen Bescheinigungen und Zertifikate im Amtsblatt der Europdischen Gemein-
schaften, verdéffentlicht im Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften Nr. L 382 vom 31. 12. 1988.

%) Richtlinie 84/525/EWG des Rates der Europaischen Gemeinschaften vom 17. September 1984 zur Anglei-
chung der Rechtsvorschriften der Mitgliedsstaaten (der Européischen Gemeinschaften) Giber nahtlose Gasflaschen
aus Stahl, veroffentlicht im Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften Nr. L 300 vom 19. 11. 1984.

4) Richtlinie 84/526/EWG des Rates der Europadischen Gemeinschaften vom 17. September 1984 zur Anglei-
chung der Rechtsvorschriften der Mitgliedsstaaten (der Europaischen Gemeinschaften) tber nahtlose Gasflaschen
aus unlegiertem Aluminium und Aluminiumlegierungen, verdffentlicht im Amtsblatt der Européischen Gemein-
schaften Nr. L 300 vom 19. 11. 1984.

% Richtlinie 84/527/EWG des Rates der Europaischen Gemeinschaften vom 17. September 1984 zur Anglei-
chung der Rechtsvorschriften der Mitgliedsstaaten (der Européischen Gemeinschaften) tber geschweildste Gas-
flaschen aus unlegiertem Stahl, verdffentlicht im Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaften Nr.L 300 vom
19. 11. 1984.
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4. bei den dem ADR/RID unterliegenden Versandbehdltern, daf’ die Bestimmungen des ADR/RID
fur Versandstiicke der Klasse 2 erfillt sind.

(3) Auf Gasflaschen gemaf? den in Anlage A.4.1 angefiihrten EG-Richtlinien sind die Bestimmun-
gen der Abs. 1 und 2 nicht anzuwenden.

Allgemeine Betriebsbestimmungen, Befillung

§ 23.(1) Hinsichtlich der Beflllung von dem ADR/RID unterliegenden Versandbehéltern mit Gasen
gilt, dalR Versandbehélter nur mit jenen Gasen befillt werden durfen, die im ADR/RID oder den von der
Republik Osterreich gemalR ADR/RID abgeschlossenen Vereinbarungen angefiihrt sind. Die Zulassung
weiterer Gase fur die Befillung von Versandbehaltern erfolgt erforderlichenfalls auf Antrag durch den
Bundesminister fur wirtschaftliche Angelegenheiten, sofern den Sicherheitszielen des Kesselgesetzes
entsprochen wird.

(2) Versandbehalter dirfen mit den entsprechend ihrer Kennzeichnung vorgesehenen Stoffen befullt
werden, wenn

1. sie samt ihrer gegebenenfalls erforderlichen Ausriistung entsprechend den Bestimmungen dieser
Verordnung oder den bisher geltenden gesetzlichen Bestimmungen gekennzeichnet sind,

2. die Frist fur die Durchfiihrung einer gegebenenfalls erforderlichen wiederkehrenden Untersu-
chung noch nicht abgelaufen ist,

3. eine bei der Bereitstellung zur Befillung durchgefiihrte &uBere Besichtigung oder gleichwertige
Prifung keine sicherheitstechnischen Méangel erkennen lief3.

(3) Versandbehalter dirfen mit den entsprechend ihrer Kennzeichnung vorgesehenen Stoffen nur in
jenen Mengen beflllt werden, die sich aus den Angaben auf dem Versandbehalter ber Druck, Volumen
oder Masse ergeben.

(4) Die Befullung von Versandbehaltern hat unter Anwendung von Einrichtungen und Verfahren zu
erfolgen, durch die eine Uberfillung der Versandbehdlter vermieden wird.

(5) Die Dichtheit der Versandbehalter mul3 in einem fur sicherheitstechnische Erfordernisse und
Funktionssicherheit erforderlichen Mal3e sichergestellt werden.

(6) Fur nachstehende Versandbehalter gelten zusatzlich zu den Abs. 1 bis 5 die Bestimmungen der
Anlage A.2:
Flaschen, ausgenommen Flaschen fir Versuchszwecke,
Flaschenbiindel,
Tanks,
GeféalRe aus Metall,
Kraftgastanks,
Léschmittelbehalter, die standig druckbeaufschlagt sind (Druckgasléscher),
Aerosolpackungen,
Kartuschen und
kleine Versandbehélterkapseln fur verdichtete oder verflissigte Gase.

(7) Fur die Beflllung nachstehender Versandbehélter gelten anstelle der Absétze 2 bis 5 folgende

Bestimmungen:
1. Fur Flaschen fir Versuchszwecke die Anlage A.4.7;
2. Fur Versandbehalter fur kohlensaurehaltige Getranke die Anlage A.13 Z 2.2, 3.1 und 3.2.

CoNoA~WNE

Betriebsbestimmungen fiir bestimmte Versandbehélter

§ 24.(1) Fur den Betrieb von dem ADR/RID unterliegenden Versandbehéltern (8 1 Abs. 2 Z 1) gel-

ten in Ergdnzung zu den einschlagigen Bestimmungen des ADR/RID folgende Bestimmungen:

1. Der Betrieb von Flaschenbiindeln hat entsprechend ONORM M 7395 zu erfolgen.

2. Einrichtungen zur Beflllung oder Entleerung der Versandbehélter fur Gase der Ziffern 7 und 8
miissen mit mindestens einem Sicherheitsventil abgesichert sein, sofern ein unzulassiger Uber-
druck entstehen kann.

3. Versandbehalter fir Gase der Ziffern 4c und 4ct, ausgenommen Flaschen, dirfen nur tber die
flissige Phase entleert werden.

4. Versandbehalter ohne Warmeschutzeinrichtungen, die mit Gasen der Ziffern 3 bis 6 und der Zif-
fern 9 bis 13 befillt sind, sind wahrend der Lagerung, des Transportes und der Bentitzung vor un-
zulassiger Erwéarmung tber 65 °C zu schitzen.

(2) Fur Silotransportbehalter gelten die Bestimmungen des Abs. 1 Z 4.
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Reparaturen und Anderungen

§ 25.(1) Eine Reparatur ist gegeben, wenn ein Versandbehélter, der den Sicherheitsbestimmungen
dieser Verordnung nicht mehr entspricht, durch die Anwendung technologischer Verfahren, wie zB
Ausformen, Instandsetzungsschweil3ung, Ersatz oder Einfligung neuer Komponenten oder Vormateriali-
en, und gegebenfalls dem Ersatz von Materialien in jenen Zustand gebracht wird, der dem der Einrei-
chung zur Erst- bzw. Baumusterpriifung entspricht.

(2) Wird durch Anwendung technologischer Verfahren und gegebenenfalls den Ersatz von Materia-
lien ein anderer Zustand erzielt als der Einreichzustand zur Erst- bzw. Baumusterprifung, so ist dies als
Anderung zu betrachten.

(3) Reparaturen gemal Abs. 1, die Auswirkungen auf die Integritat der druckbeanspruchten Wan-
dungen des Versandbehdlters bewirken, oder deren Durchfiihrung die druckbeanspruchten Wandungen
beeintrachtigt, sind von jenen Stellen durchzufiihren, welche die Voraussetzungen zur Fertigung solcher
Versandbehdlter entsprechend den Bestimmungen dieser Verordnung erfllen.

(4) Anderungen gemaR Abs. 2 sind von Stellen durchzufiihren, die den Anforderungen gemaR
Abs. 3 entsprechen.

(5) Die Prufungen von Reparaturen, die einen Einflu3 auf die drucktragenden Wandungen, wie in
Abs. 3 festgelegt, ausiiben, sind von Erstprifstellen, unbeschadet der Bestimmungen des § 22, durchzu-
fuhren. Die Vorprufung kann entfallen, wenn durch die Reparaturen keine Einflisse auftreten, die nicht
grundsatzlich von der Erst- bzw. Baumusterpriifung abgedeckt sind.

(6) Die Prifungen von Reparaturen, wie in Abs. 5 festgelegt, durfen unter folgenden Voraussetzun-
gen auch von Kesselprifstellen oder Werksprufstellen durchgefiihrt werden:

1. Die zur Reparatur eingesetzten Werkstoffe, Vormaterialien, Komponenten usw. entsprechen
einschliel3lich ihrer Eigenschaften den urspriinglich am Versandbehdlter eingesetzten und sind in
gleicher Art dokumentiert.

2. Die flr die Reparatur eingesetzten Verfahren
a) entsprechen jenen der Fertigung, oder sind speziell fiir Reparaturen an den Versandbehéltern

vorgesehen und
b) sind entsprechend dokumentiert und gemaf § 11 zugelassen.

3. Durch die eingesetzten Verfahren oder durch die 6rtliche Anwendung entstehen keine die Inte-
gritdt des Versandbehdlters beeintréachtigende Zusatzbeanspruchungen, wie zB durch erhebliche
Schweilieigen- oder Zwéngspannungen oder Reparaturen in hochbeanspruchten Zonen, ausge-
nommen derartige zusétzliche Beanspruchungen sind in den Verfahren geméaR Z 2 ausreichend
bertcksichtigt.

Die Reparaturen und die Priifungen werden dokumentiert.

Eine von der Kesselprifstelle oder Werkspriifstelle gewahlte Erstprifstelle, in deren technischen

Befugnisbereich die zu reparierenden Versandbehalter fallen, gibt vor der Ausfiihrung der Repa-

raturen die Zustimmung zur Uberwachung und Priifung der Reparaturen an eine Kesselpriifstelle

oder Werkspriifstelle, die tber folgendes zu verfligen haben:

a) einen Befugnisumfang, der die zu reparierenden Versandbehélter beinhaltet,

b) Personal und Einrichtungen zur Festlegung, Uberwachung und Priifung der Reparaturen,

c) Qualitatssichernde MaRnahmen zur Festlegung, Uberwachung, Priifung und Dokumentation
der Reparaturen sowie, falls vorgesehen, Eintragung in die Bescheinigung.

6. Die Erstprifstelle hat sich stichprobenweise von der ordnungsgeméafRen Abwicklung der Festle-
gung, Uberwachung, Priifung und Dokumentation sowie, falls vorgesehen, Eintragung in die Be-
scheinigung durch die Kesselprifstelle oder Werkspriifstelle zu tGberzeugen.

ok

(7) Die Priifung von Anderungen gemafR Abs. 2 sind von Erstprifstellen, unbeschadet der Bestim-
mungen des § 22, durchzufihren.

(8) Reparaturen geman Abs. 1, die keinen Einflul3 auf die drucktragenden Wandungen wie in Abs. 3
festgelegt bewirken, dirfen auch von anderen als in Abs. 3 bis 6 angefiihrten Stellen durchgefuhrt und
gepruft werden, wenn folgende Voraussetzungen vorliegen:

1. Die Reparaturen sind von geschultem Personal nach geeigneten Verfahren durchzufithren und zu

Uberprifen.
2. Die Stelle hat fir die Durchfihrung und Prifung der Reparaturen geeignete qualitatssichernde
MaRnahmen zu unterhalten.
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3. Die gemaf Z 1 anzuwendenden Verfahren und die gemaR Z 2 unterhaltenen MalRnahmen sind zu
dokumentieren. Die Dokumentation ist zur Einsichtnahme durch die Behérden bereitzuhalten.

(9) Fur den Austausch von Ausriistungsteilen ohne Anwendung von Flgeverfahren sowie fir die
Reparatur von zu der Ausriistung gehérenden Rohrleitungen gelten die Bestimmungen des Abs. 8.

(10) Fur die Durchfiihrung der Reparaturen und Anderungen gelten die jeweils zutreffenden Be-
stimmungen der 88 5 bis 12.

(11) Anderungen an Versandbehaltern, durch die die Bauart des Versandbehéalters geandert wird,
machen eine Neuaufnahme des jeweils zutreffenden Konformitatsbewertungsverfahrens erforderlich.

Ubergangsbestimmungen

§ 26. (1) Versandbehalter, die entsprechend einer Vor- oder Baumusterprufung (Bauartprifung)
nach den bisher geltenden gesetzlichen Bestimmungen gefertigt und bis zum Ablauf des 31. Dezembers
1998 mittels Bauprifung, erster Druckprifung und gegebenenfalls Dichtheitsprifung die Konformitat
mit den bisher geltenden Bestimmungen nachgewiesen werden kann, dirfen auch weiterhin in Verkehr
gebracht werden.

(2) Die auf Grund friiherer Bestimmungen ausgestellten Bescheinigungen der Prifstellen fir porése
Fillmassen sowie Baumusterprifbescheinigungen fiir Flaschen und Flaschenbiindel gemaR’ ONORM
M 7395 sowie Loschmittelbehalter fur Handfeuerldscher und Ausriistung gemal ONORM M 7390 be-
halten ihre Giltigkeit.

(3) Ausrustungsteile von Versandbehéaltern, die entsprechend einer Baumusterprifung nach den bis-
her geltenden gesetzlichen Bestimmungen gefertigt werden, dirfen weiterhin auf Versandbehalter mon-
tiert werden, soferne die Ausriistungsteile bis zum Ablauf des 31. Dezembers 1999 in Verkehr gebracht
werden.

(4) Zulassungen von Fillstellen nach den bisher geltenden gesetzlichen Bestimmungen behalten bis
zum néchstfalligen Verlangerungstermin ihre Glltigkeit.

(5) Qualifikation von Personal und Verfahrensprifungen nach den bisher geltenden gesetzlichen Be-
stimmungen behalten bis zum nachsten Termin der Verlangerungspriifung, langstens jedoch bis zum
Ablauf des 31. Dezembers 1998 ihre Giiltigkeit.

(6) Die Ubereinstimmung der in den obigen Abséatzen angefiihrten Zulassungen, Qualifikationen,
Prufungen und Verfahren mit den nunmehr geltenden gesetzlichen Bestimmungen darf bescheinigt wer-
den, soferne festgestellt wird, daR die einschlagigen Bestimmungen dieser Verordnung materiell erfullt
sind. Erforderlichenfalls kénnen hiezu Erganzungsprifungen vorgenommen werden.

Ditz

Anlage A.1

Ausflhrung und Priifung von Ausristungsteilen fur Versandbehalter
1.  Offnungen und lésbare Verschliisse

1.1 Reinigungso6ffnungen:
Sie sind kreisrund oder oval auszubilden.

1.2 Die Verschlisse der Offnungen nach Z 1.1 sind durch Schraubenbolzen zu befestigen. Alle anderen
Verschlisse kénnen auch durch Auf3en- oder Innengewinde am Versandbehélter angebracht wer-
den. Die Verwendung umlegbarer oder in Schlitze eingelegter Schraubenbolzen sowie von Haken-
schrauben ist mit Ausnahme von Verschlissen wie in Anlage A.7 Teil 2 Z 2.1.2 nicht zul&ssig. Die
VerschluRdeckel sind derart zu bemessen, dal3 ihre Beanspruchung beim Probedruck das 0,75fache
der Mindeststreckgrenze oder das 0,5fache der Mindestzugfestigkeit nicht Giberschreitet. Es sind nur
solche Werkstoffe zu verwenden, die auch fir die Herstellung der betreffenden Versandbehalter
zulassig sind.

1.3 Auf den Verschlissen von Offnungen, deren lichter Durchmesser 100 mm ubersteigt, ist die laufen-
de Erzeugungsnummer des Versandbehélters gemaf § 15 sowie der hdchstmégliche Prifdruck an-
zugeben und nach Abschluf? der Bauprifung des Versandbehélters der Stempel der Erstprifstelle
einzuschlagen.
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2. Absperreinrichtungen:
2.1 Werkstoffe:

Als Werkstoffe fur die der Fillung ausgesetzten oder durch Innendruck beanspruchten Teile der
Absperreinrichtungen sind zulassig:

a) unlegierte und legierte Stéhle,

b) Stahlguf3,

c) Kupferknetlegierungen,

d) Aluminium und Aluminiumlegierungen.

Die verwendeten Werkstoffe missen eine Bruchdehmigngon mindestens 14% aufweisen und
fur die Verwendung im Druckbehélterbau geeignet sein. Die Werkstoffe von Handréadern oder son-
stigen Betéatigungseinrichtungen missen einer kurzzeitigen Brandeinwirkung standhalten.

2.2 Bemessung:

Die dem Innendruck ausgesetzten Teile missen mit 1,5facher Sicherheit gegen die garantierte Min-
deststreckgrenze beim Priifdruck ausgelegt sein oder einen Berstdruck von mindestens dem dop-
pelten Prifdruck aufweisen. SchlieRfedern sind auf Dauerbeanspruchung zu bemessen.

2.3 Konstruktion:

Die Absperreinrichtungen sind als Ventile auszubilden, wobei auch Sonderausflihrungen, wie
Ruckschlagventile, Rohrbruchventile und SchnellschluZeinrichtungen, mdglich sind. In Sonderfal-
len sind auch Kugelhdhne, Schieber oder dgl. zulassig.

Die Absperreinrichtungen miissen

a) unter betriebsgemalen Bedingungen und unter der Voraussetzung sachgemafRer Bedienung und
Wartung auch nach langerem Gebrauch ohne Miihe und — sofern sie von Hand zu betétigen sind
— ohne Hilfsmittel geoffnet und geschlossen werden konnen; SchlieR- und Offnungskrafte miis-
sen der Konstruktion und der Betriebsweise der Absperreinrichtungen gerecht werden;

b) wenn es sich um Spindelventile handelt, gegen unbeabsichtigtes Herausschrauben der Spindel
gesichert sein;

c) so ausgefuhrt oder gesichert sein, dal’ sich die eingestellte Arbeitsstellung des Absperrteiles
nicht unbeabsichtigt verdndern kann;

d) bei Handbetatigung ausgenommen Kipphebel — rechts drehend (dh im Uhrzeigersinn) schliel3en;
Vorgelege und Fernantriebe miissen so angeordnet sein, dall dieser Drehsinn am unmittelbaren
Betatigungselement gegeben ist;

e) durch eine geeignete Kennzeichnung bei SchnellschluBventilen die Offen- und Geschlossen-
Stellung erkennen lassen.

2.3.1 Absperreinrichtungen mit Einschraubstutzen mussen Schlisselflachen oder ahnliche Ausbildungen
aufweisen.

2.3.2 Absperreinrichtungen fur oxidierende Gase missen

a) bei Sauerstoff ausbrennsicher sein,

b) bei einem festgesetzten héchsten Betriebsdruck tiber 40 bar und einer Nennweite Gber 15 mm so
ausgefuhrt sein, dal3 die Spindelgewinde auf3erhalb des Gasraumes der Absperreinrichtung lie-
gen,

c) 6l- und fettfrei ausgefuhrt sein.

2.3.3 Absperreinrichtungen fir unter Druck geldstes Acetylen missen so beschaffen sein, dal3 sie unmit-
telbar nach einem Flammenruckschlag noch vollstandig geschlossen werden kénnen.

2.3.4 Bei Stopfbuchsenabdichtungen muf3 die Dichtheit durch Erhéhen der Anprel3kraft erhdht werden
kénnen.

2.3.5 Absperreinrichtungen missen so beschaffen sein, dal3 die unter tblichen Betriebsbedingungen auf-
tretende Verschmutzung der gasfuhrenden Teile deren Funktionssicherheit nicht beeinfluf3t.

2.4 Dichtheit:

Die Absperreinrichtungen mussen bei der Betriebstemperatur und dem Betriebsdruck (Fulldruck
oder Dampfdruck bei 40 °C) den dichten Abschlul? des Versandbehdlters gegen die Atmosphéare
auch nach langerem Gebrauch sicherstellen. Folgende Leckrate, bezogen auf Luft von 0 °C und
1 bar Uberdruck, ist fiir brennbare oder giftige Gase zuléassig: je 5 mm Nennweite 0,005 I/h, fiir
nicht brennbare und fir nicht giftige Gase das Doppelte. Ist flr eine Behélterdffnung eine zweite
Absperreinrichtung vorgeschrieben, so gelten die oben festgelegten Leckraten nur fir die auf3ere
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Absperreinrichtung. Die vorgeschriebenen grofiten Leckraten sind auch nach mindestens 2 000
Schaltspielen sicherzustellen.

Prufung:
Zusétzlich zur Baumusterprifung nach 8§ 16 Abs. 7 ist jede Absperreinrichtung ab Nennweite 50 im

Herstellerbetrieb durch eine sachkundige Person einer Druckpriifung sowie einer Dichtheitsprifung
zumindest mit den sich gemaf § 16 ergebenden Driicken zu unterziehen.

Jedes Absperrventil mufl3 folgende Kennzeichnung tragen:

1. Nummer der Bauartzulassung,

2. Name oder Firmenzeichen des Erzeugers des Ventiles,

3. Nenndruck,

4. Richtungspfeil bei Ventilen mit vorgesehener DurchfluZrichtung.

Gasflaschenventile sind abweichend von Z 2.1 bis 2.6 gemal? ONORM M 7390 auszufiihren, zu
prufen und zu kennzeichnen.

Sicherheitsventile und Berstscheiben:

Es sind nur federbelastete Sicherheitsventile zulassig. Sie sind so zu konstruieren, dal3 ein Klem-
men, Verkleben oder Festsitzen beweglicher Teile auch bei unterschiedlicher Temperatur, insbe-
sondere beim Vereisen, ausgeschlossen ist. Abdichtungen, welche die Funktion des Sicherheitsven-
tiles durch Reibungskrafte behindern kdnnen, sind nicht zulassig. Die Sicherheitsventile miissen vor
dem Ansprechen und nach dem Schlie3en im Bereiche ihrer Betriebstemperatur gegeniiber der At-
mosphére dicht sein. Sie sind gegen Verstellung des Ansprechdruckes zu sichern, zB durch Plom-
bieren. Sie missen den auftretenden dynamischen Beanspruchungen einschlie3lich des Anprallens
der Flissigkeit standhalten. Jedes Sicherheitsventil muR fiir sich imstande sein, nach Offnen beim
festgesetzten hochsten Betriebsdruck die gesamte Menge des verdampfenden oder zustromenden
Gases abzufiihren, ohne dal3 der festgesetzte hdchste Betriebsdruck um mehr als 10% Uberschritten
wird. Der Berechnung der abzufiihrenden Gasmenge ist eine AuRentemperatur von 40 °C und ge-
gebenenfalls die Férdermenge der Flllpumpe zugrunde zu legen. Die volle Abblaseleistung mul3
auch bei der tiefsten Betriebstemperatur, beim Abblasen von verflissigtem Gas sowie auch dann si-
chergestellt sein, wenn sich infolge der tiefen Temperatur des Inhaltes die Ventile mit Reif beschla-
gen. Der SchlieRdruck eines Sicherheitsventiles darf um nicht mehr als 10% geringer sein als der
Ansprechdruck.

Jedes Sicherheitsventil oder jede Abblaseleitung, ausgenommen solche fir tiefgekihlte Gase, muf3
mit einer witterungsbestéandigen Abdeckung (Scheibe oder Kappe) versehen sein. Die Abdeckung
dient zum Schutze des Sicherheitsventiles sowie als Anzeige, ob das Ventil angesprochen hat. Sie
darf die Funktion des Sicherheitsventiles nicht beeintrachtigen und mufd beim Ansprechen des Si-
cherheitsventiles reil3en oder sich abheben. Die Abdeckung ist in roter Farbe auszufiihren. lhr Reil3-
druck darf nicht gré3er sein als 10% des Ansprechdruckes des Sicherheitsventiles.
Sicherheitsventile dirfen nicht absperrbar sein. Ist ein zweites, nur als Reserve dienendes Sicher-
heitsventil vorhanden, so ist die Verwendung eines Dreiweghahnes, eines Wechselventiles oder ei-
ner Verblockungseinrichtung zuléassig, sofern sichergestellt ist, dal jederzeit die erforderlichen Zu-
leitungsquerschnitte frei sind.

Die Sicherheitsventile sind mit einem Abblaserohr ausreichender Nennweite zu versehen, welches
sicherstellt, da? das abgeblasene Gas gefahrlos in die Atmosphére abgeleitet wird. Die Ausblase-
offnung darf nicht auf die Wandung des Versandbehélters gerichtet sein. Das Abblaserohr darf
entfallen, soferne diesen Zielen durch die Ventilkonstruktion entsprochen wird.

Prifung:

Zusatzlich zur Baumusterprifung nach 8 16 Abs. 7 ist jedes Sicherheitsventil vom Hersteller einer
Prufung des Ansprechdruckes und des SchlieRdruckes zu unterziehen. Diese Prifungen sind mittels
eines Einstellprotokolls zu dokumentieren. Erfolgt die Priifung als Einzelprifung (§ 16 Abs. 7 Z 2)
ist sie durch eine Druck- und Dichtheitspriifung zu erganzen.

Jedes Sicherheitsventil muf? folgende Kennzeichen tragen:

a) Name oder Zeichen des Erzeugers,

b) Ansprechdruck,

c) Abblaseleistung oder DurchfluBkoeffizient,

d) Prufzeichen der Prifstelle oder Bauartkennzeichen,

e) Kennzeichen ,G" (Verwendung fur Gase).
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3.7 Berstscheiben miussen gegenuber der Fillung besténdig sein, bis zum Ansprechen im Bereich der
Betriebstemperaturen gegeniber der Atmosphére dicht sein, beim Bersten den erforderlichen Quer-
schnitt freigeben und so gesichert sein, dall beim Bersten keine Geféahrdung von Personen méglich
ist. FUr die Abblaseleistung der Berstscheiben ist die Bestimmung der Z 3.1 malRgebend. Berst-
scheiben dirfen nicht absperrbar sein und missen in gleicher Weise wie Sicherheitsventile mit Ab-
blaserohren versehen sein.

3.8 Berstscheiben miissen ferner der ONORM ISO 6718 entsprechen. Prifstellen im Sinne von Z 2.3.4
dieser Norm sind Erstprufstellen oder Stellen mit entsprechendem Akkreditierungsumfang.

3.9 Wenn bei Anordnung eines Sicherheitsventiles die Vorschaltung einer Berstscheibe vorgeschrieben
ist, so mul3 diese derart angeordnet sein, daf3 sich in dem Raum zwischen Berstscheibe und Sicher-
heitsventil erst dann ein Druck aufbauen kann, wenn die Berstscheibe zum Bersten gebracht worden
ist. Es ist sicherzustellen, dal3 die Funktion und die Abblaseleistung des Sicherheitsventiles durch
Teile der geborstenen Berstscheibe nicht beeintrachtigt werden kann. Das Ansprechen der Berst-
scheibe muf3 erkennbar sein.

3.10 Sicherheitsventile und Berstscheiben fur Flaschen sind abweichend von Z 3.1 bis Z 3.9 gemaR
ONORM M 7390 auszufiihren, zu prifen und zu kennzeichnen.

3.11 Die Gehause von Sicherheitsventilen und von Berstscheiben sind sinngemal nach den Bestimmun-
genin Z 2.2 zu bemessen.
4.  Warmeschutzeinrichtungen:
4.1 Sonnenschutzdacher:
Sie missen
a) aus Metall oder aus einem anderen geeigneten und schwer entflammbaren Werkstoff ausrei-
chender Dicke hergestellt sein,
b) mindestens das obere Drittel, jedoch nicht mehr als die Halfte der Tankoberflache tiberdecken,
¢) am Tank befestigt und so ausgefihrt sein, dafl3 der Abstand zwischen ihnen und dem Tankmantel
zumindest 40 mm betragt.
Ein Herumziehen Uber die Bbden ist nicht zuldssig. Die Luftzirkulation darf nicht behindert wer-
den.
4.2 Sonnenschutzanstriche:
Sonnenschutzanstriche missen in einem hellen Farbton ausgefiihrt sein, der die auRere War-
mestrahlung reflektiert. Bei Behéaltern fir brennbare Gase sind Anstrichstoffe unzuldssig, die mit
Aluminium oder anderen Leichtmetallen aufgehellt sind.
4.3 Isolierung:
Bei vollstéandiger Umhllung eines Behalters mit einer Warmeisolierung wird unterschieden:
a) Einfachisolierung aus schwer entflammbarem Werkstoff,
b) Doppelmantelisolierung ohne Vakuum,
c) Doppelmantelisolierung mit Vakuum.

Warmeisolierungen dirfen die leichte Prifung und Handhabung der Fill- und Entleerungsvorrich-
tungen nicht behindern. Die Isolierung von Behaltern fir Gase der Z 7 und 8 mul3 so bemessen sein,
dal3 unter Zugrundelegung einer Aul3entemperatur von 40 °C und einer Betriebszeit von mindestens
100 Stunden bei Tankcontainern sowie bei Fahrzeugtanks und Aufsetztanks, die auf der Schiene
beférdert werden, hingegen nur 50 Stunden bei Fahrzeugtanks und Aufsetztanks, die nur auf der
StralRe befordert werden, die Sicherheitsventile nicht ansprechen. Die Isolierung muf? einschlief3lich
ihrer Befestigungselemente aus Stoffen bestehen, die gegeniiber Temperaturen von mindestens 70
°C warmebestandig sind und mit der Fillung oder mit eingedrungener Feuchtigkeit nicht in geféahr-
licher Weise reagieren. Bei Vakuumisolierungen ist rechnerisch nachzuweisen, dal3 der &ufl3ere
Mantel einem Auf3endruck von 1 bar sicher standhdalt. Doppelmantelisolierungen sind gegen das
Entstehen eines gefahrlichen Druckes in der Isolierschichte zufolge einer Leckage des Innenbehél-
ters mittels Berstsicherung oder dgl. abzusichern. Solche Einrichtungen dirfen nicht das Eindringen
von Feuchtigkeit oder korrosiver Gase in die Isolierung ermdglichen.

5. Automatisch wirkende Uberfiillsicherungen fiir Tanks fiir Gase der Z3 a, 3 b, 4 aund 4 b:
Automatische Uberfilllsicherungen missen ein Uberschreiten des, der hochsten zuléssigen Fllung
(FUllungsgrad) entsprechenden hdchstzulassigen Fullstandes, bezogen auf eine Gastemperatur von
hdchstens 10 °C, zuverlassig verhindern. Der Toleranzbereich des Abschaltpunktes ist bei der An-
bringung des Fillstandbegrenzers derart zu beriicksichtigen, dal3 auch bei Erreichen der Toleranz-
grenzen der hochstzulassige Fillstand nicht Uberschritten wird. Fillstandsbegrenzer sind derart an-
zubringen, daB Einflusse auf den Abschaltpunkt, hervorgerufen durch Quer- oder Langsneigung des
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Fahrzeuges, mdglichst gering sind. Die Filllstandsbegrenzer missen folgende Mindestanforderun-

gen erfillen:

1. Ruhestromschaltung, sodaf3 bei Stromausfall der Fillvorgang automatisch unterbrochen wird;

2. selbsttatige Funktionsiiberwachung derart, daf bei Leitungsbruch oder bei Stérungen im Geréat
der Fillvorgang automatisch unterbrochen wird;

3. gleichbleibender Toleranzbereich des Abschaltpunktes fiir die in Betracht kommenden Gase im
Temperaturbereich zwischen —20 °C und +20 °C;

4. Sicherung gegen mifRbrauchliche Verstellung und gegen Beschadigung.

Jedem Gerat sind allfallige Wartungs und Revisionsanforderungen sowie Anleitungen fiir den Einbau
beizugeben.

6.  Einrichtungen zum Schutz der Absperreinrichtungen:

6.1 Allgemeines

6.1.1 Zu den Einrichtungen an Behéltern, die zum Schutz insbesondere der Absperreinrichtungen be-
stimmt sind, zahlen zB
— Schutzkappen der Flaschen, die abnehmbar oder fix sind,

Schutzkragen fur geschweil3te Flaschen,

Schutzkragen fur Gefal3e und Tanks,

Schutzhauben fur Gefal3e und ahnliche Behéaltergrofien,

Schutzleisten an Tanks,

Schutzkasten an Tanks,

Schutz der gasetechnischen Ausristung bei Flaschenbtindel.

6.1.2 Die Einrichtungen missen so beschaffen sein, dal3 sie die Absperreinrichtungen so schiitzen, dafl}
diese noch im Falle einer Beschadigung der Schutzeinrichtung nicht undicht werden. Dabei ist bei
Flaschen und ahnlichen Behéltern von den Beanspruchungen auszugehen, die beim Herabfallen der
gefllliten Behélter aus Rampenhdohe (1,2 m) auf Beton oder Steinboden auftreten.

6.1.3 Der von der Einrichtung zu schitzende Raum muf3 ausreichend durchliftet sein, sofern fir ein Gas
nicht eine gasdicht schlieRende Einrichtung gefordert wird.

6.2 Schutzkappen fur Flaschen

6.2.1 Bei nachgenannten Schutzkappen fur Flaschen ist die Anforderung nach Abschnitt 6.1.2 als erfillt
anzusehen:

— Schutzkappen S oder T nach DIN 4664 Abschnitt 5.3,
— Gabelkappen G nach DIN 4661-6.

6.2.2 Die Verwendung von Schutzkappen S oder T nach DIN 4664 setzt voraus, dald bei geschweil3ten
Flaschen die Ventilmuffe und bei nahtlosen Flaschen der Halsring das Auf3engewingdelll/80
haben.

6.2.3 Gabelkappen nach DIN 4661 sind nur zuléssig fur geschweil3te Flaschen, deren Fassungsraum nicht
groRer ist als 33 I. Zur Gabelkappe gehort die Gabel, die mit der Kappe unverlierbar verbunden sein
muf3. Die Verwendung einer Gabelkappe setzt voraus, dafd die Flasche eine Ventiimuffe E nach
DIN 4661 hat.

6.3 Schutzkragen fur geschweil3te Flaschen,

6.3.1 Ein Schutzkragen fiir geschweilRte Flaschen mufd DIN 4661-6 entsprechen. Der Kragen mufd Aus-
nehmungen zum Tragen der Flasche haben. In der Regel tragt dieser die Kennzeichnung gemafn
§15Abs. 1Z 1.

6.3.2 Der Kragen darf am oberen Rand, an den Tragleisten und an der Aussparung fur den seitlichen
Anschlul? stutzen des Ventiles keine scharfen Kanten haben.

6.3.3 Anschweil3stege miissen jeweils auf ganzer Lange am oberen Flaschenboden angeschweil3t sein,
und zwar bei neuen Flaschen vor der Warmebehandlung.

Anlage A.2

Befillung

1. Beflllung von Versandbehéltern in Fllstellen:

1.1 Die Flillstelle muB3 durch die Anwendung eines Qualitatssystems sicherstellen, dal3 die Anforderun-
gen dieser Verordnung hinsichtlich der Beflllung von Versandbehéltern zuverlassig eingehalten
werden. Die Eignung der Fillstelle ist unter Zugrundelegung des Qualitatssystem von der Erstprif-
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stelle erstmalig zu bewerten, zu bescheinigen und in mindestens 3jahrigen Abstédnden zu kontrollie-
ren.

1.2 Die Fullstelle mufd Gber geeignete Full- und Kontrolleinrichtungen verfiigen. Fillanlagen miissen
von Personen betrieben und beaufsichtigt werden, die hiefiir Gber hinreichende fachliche Kenntnis-
se verfligen. Die Schulung des Personals darf durch den Fullstellenbetreiber erfolgen.

1.3 Versandbehélter durfen beflllt werden, wenn sie den Bestimmungen dieser Verordnung entspre-
chen und die Frist fir die Durchfiihrung der wiederkehrenden Untersuchungen nach § 18 noch nicht
abgelaufen ist. Versandbehalter mit mangelhafter Kennzeichnung oder mit sichtbaren Schaden am
Behalter oder an den Ausrustungsteilen sind von der Wiederbefillung auszuschlieRen. Insbesondere
ist hiebei auf die Giite der AnschluBgewinde zu achten. Versandbehélter, deren Zustand auf innere
Korrosionen schlieRen I4Rt, sind von der Befilllung auszuschlieBen und einer Uberpriifung zu un-
terziehen.

1.4 Vor jedem Fillvorgang missen erforderlichenfalls MalRnahmen getroffen werden, um schadliche
Reste von Fremdgasen oder Flissigkeiten aus den Versandbehéltern zu entfernen. Beim Abfiillen
von verdichteten Gasen ist Sorge zu tragen, dafd keine Verunreinigungen in den Gasstrom gelangen
konnen. Bei oxidierend wirkenden Gasen miissen gasberiihrte Ausriistungsteile frei von Fett und Ol
sein.

1.5 Bei Fulltemperaturen unter 15 °C ist der Fullungsdruck so zu bemessen, da der am Versandbehél-
ter angegebene zulassige héchste Fullungsdruck nicht Gberschritten wird.

1.6 Werden Versandbehalter nach dem Druck gefillt, so miissen zur Druckkontrolle am Fillstand zwei
voneinander unabhangig an die Gaszufuhrungsleitung angeschlossene Druckmesser vorhanden
sein. Bei Fullstanden mit einer Druckstufe darf anstelle des zweiten Druckmessers ein Druckbe-
grenzer angebracht werden, der ein Uberschreiten des zulassigen Fiillungsdruckes zuverlassig ver-
hindert. In das Qualitatssystem ist eine Mel3mittelliberwachung einzubinden.

1.7 Versandbehélter fur verflussigte oder unter Druck geldste Gase missen nach dem Gewicht geflllt
werden. Die hiezu benutzte Waage mul Uber eine hinreichende Genauigkeit verfiigen. Die im
ADR/RID angegebenen Fiillfaktoren sind maximale Werte. Die Genauigkeit der Fllprozedur und
der Wagung ist zu bericksichtigen, damit die angegebenen Fuillfaktoren nicht Uberschritten werden.
Flaschen fir Acetylen dirfen mit Zustimmung der Erstprufstelle auch nach dem Druck gefillt wer-
den. Versandbehélter fur verflissigte Gase, die Uber eine kontinuierliche Fullstandsanzeige und ei-
ne Peilvorrichtung verfligen, dirfen auch volumetrisch gefiillt werden, vorausgesetzt, dal3 die ge-
naue Dichte des Gases im Fillzustand bekannt ist. Die gefllliten Versandbehélter sind mittels einer
geeichten Waage nachzuwagen, ausgenommen Tanks flr Gase der Z 7a und 8a, Rn. 2201/201
ADR/RID, Kraftgastanks sowie Flaschen oder GeféaRRe, die der Bauart nach Kraftgastanks entspre-
chen, wobei jedoch die Gasentnahme aus der Gasphase erfolgt, wenn sie der Versorgung von Gas-
geraten in Fahrzeugen dienen. Tanks fir Gase der Z 3a, 3b, 4a und 4b, Rn. 2201/201 ADR/RID,
miissen nicht nachgewogen werden, wenn sie zusétzlich mit einer automatisch wirkenden Uberfill-
sicherung ausgeristet sind, wobei die Temperatur des Gases nicht unter der fiir die Festlegung des
hoéchstzulassigen Fillstandes gewdahlten Bezugstemperatur liegen darf. Nach dem Ansprechen der
Uberfillsicherung ist bei diesen Tanks mit der Peilvorrichtung der Fiillstand zu kontrollieren.

1.8 Alle Gase, die mit Luft gefahrlich reagieren, insbesondere Wasserstoff sowie brennbare und atzen-
de Gase, dirfen nur in solche Versandbehdlter gefillt werden, in denen ein Restdruck des Gases
vorhanden ist. Ist kein Restdruck im Versandbehélter feststellbar, so muf der Versandbehalter vor
dem Fllen evakuiert oder mit geeigneten Gasen gespilt werden.

1.9 Wasserstoff, Sauerstoff, alle Gemische mit diesen Gasen sowie Gase, die mit Wasser korrodierend
wirken, dirfen nur nach hinreichender Trocknung in trockene Flaschen gefullt werden.

1.10 Fur die Transporteignung der abzufullenden Gase tragt die Fillstelle die Verantwortung. Bei im
ADR/RID als chemisch instabil bezeichneten Stoffen sind erforderliche MalZnahmen zur Verhinde-
rung einer gefahrlichen Zerfalls-, Disproportionierungs- oder Polimerisationsreaktion wéahrend
Flllung und Beforderung zu treffen. Zu diesen Zweck muf3 insbesondere auch dafur gesorgt wer-
den, daR3 die Versandbehdlter keine Stoffe enthalten, welche diese Reaktionen begunstigen. Hier-
Uber sind entsprechende Fillanweisungen anzufertigen und Aufzeichnungen zu fihren.

1.11 Nach dem Fillen hat sich die Fullstelle vom ordnungsgemaflen Zustand der Versandbehélter und
ihrer Ausristung zu uberzeugen, wobei insbesondere die Dichtheit der Absperrarmaturen und ge-
gebenenfalls die Befestigung der Schutzkappe zu prifen ist.

1.12 Fulleitungen fur verdichtete und verflissige Gase sind mit mindestens einem Sicherheitsventil oder
einer ahnlich wirksamen Sicherheitseinrichtung zu versehen, die den zu fillenden Versandbehalter
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zuverlassig gegen einen unzuldssig hohen Fillungsdruck, der den Prifdruck keinesfalls tber-
schreiten darf, schitzen. Bei Filleitungen fiir Gase der Ziffern 7a und 8a darf als Sicherheitsein-
richtung auch eine Berstscheibe verwendet werden. Sind flr eine Flleitung verschiedene Fl-
lungsdriicke vorgesehen, so dirfen die Sicherheitsventile fir den niedrigeren Ansprechdruck ab-
sperrbar sein, doch ist sicherzustellen, dal3 vor dem Fillen mit einem niedrigeren Fillungsdruck das
Absperrventil zu diesem Sicherheitsventil gedffnet wird. Bei brennbaren oder die Verbrennung for-
dernden sowie bei toxischen und atzenden Gasen ist die gefahrlose Ableitung der Gase vom Sicher-
heitsventil oder der Sicherheitseinrichtung zu gewahrleisten.

1.13 Flaschen und GefaRRe, die wegen Mangel gemal Z 1.3 ausgesondert werden, sind in der Fillstelle
derart zu lagern, dalR eine Verwechslung mit zum Fullen geeigneten Flaschen oder GefalRen ausge-
schlossen ist. Schaden, die auf Konstruktionsmangel zurtickzufiihren sind, sind der befaRten
Erstprifstelle zu melden.

1.14 Uberfiillte Versandbehalter sind gefahrlos auf die zulassige Fiillmenge zu entleeren. AnschlieRend
ist eine neuerliche Kontrolle der Fillmenge durchzufihren.

1.15 Beim Befiillen von GefalRen und Tanks mit brennbaren Gasen ist fiir die gefahrlose Ableitung elek-
trostatischer Aufladungen zu sorgen.

1.16 Fir die Befiillung von Flaschenbiindel sind zuséatzlich die Bestimmungen der ONORM M 7395
anzuwenden.

1.17 Fir die Befillung von Kartuschen sind zusatzlich die Bestimmungen der ONORM EN 417 anzu-
wenden.

1.18 Fir die Beflllung von Druckgaspackungen sind zusatzlich die Bestimmungen der Aerosolpak-
kungsverordnung BGBI. Nr. 560/1994 anzuwenden.

1.19 Fir die Befiillung von kleinen Versandbehélterkapseln fiir verdichtete oder verfliissigte Gase gelten
zusatzlich die Bestimmungen der Anlage A.12 Z 5.

2. Die Befullung nachstehend angefiihrter Versandbehalter hat gemal den Bestimmungen der Z 1 oder
unter Anwendung nachfolgend angefuihrter Bestimmungen zu erfolgen.

2.1 Kraftgastanks
Die Befillung von Kraftgastanks hat nach den Bestimmungen der Flissiggastankstellenverordnung,
BGBI. Nr. 558/1978, zu erfolgen. An Fahrzeugen montierte Flaschen dirfen wie Kraftgastanks be-
fullt werden, wenn sie mit einer Uberfiillsicherung und einem Sicherheitsventil wie ein Kraft-
gastank ausgertstet sind. Kraftgastanks dirfen zu maximal 80% ihres Fassungsraumes gefllt wer-
den.

2.2 Flaschen mit einem Fulllvolumen von nicht mehr als 11 fir die Gasgemische A und AO
(Handelsname Butan) und C (Handelsname Propan) durfen nur im Freien und hinreichend entfernt
von Ziundquellen durch entsprechend geschulte fachkundige Personen beftllt werden.

Diese Flaschen missen folgenden Bedingungen entsprechen:

2.2.1 Die Flaschen missen fur einen Prifdruck von mindestens 225 bar bemessen sein.

2.2.2 Neben dem Absperrventil ist ein absperrbares Peilrohr fest und unlésbar anzuordnen, das die Fil-
lung der Flasche bei Erreichen von 85% des Rauminhaltes anzeigt. Der freie Querschnitt des Peil-
rohres darf 2 mAnicht tiberschreiten.

2.2.3 Jede Flasche ist mit einem dauerhaften Aufkleber zu versehen, auf dem das Datum der nachsten
falligen wiederkehrenden Untersuchung angegeben ist.

2.2.4 Jeder fir eine solche Fullung geeigneten Flasche ist eine Fllanleitung vom Erzeuger des Ventiles
beizugeben.

2.3 Flaschen mit einem Fillvolumen von nicht mehr als 1 | fir Luft, die fir Rettungs- und Tarierwesten
fur Tauchzwecke dienen und fir einen Prifdruck entsprechend dem 1,5fachen Filldruck bemessen
sind, dirfen nur aus Flaschen, deren Fullungsdruck nicht hoher als der zulassige héchste Fillungs-
druck der zu befillenden Flaschen ist, beftllt werden.

2.4 MetallgefaRie fir tiefgekihlte verflissigte Gase.

2.4.1 Nicht luftdicht verschlossene Versandbehdalter gemaR Rn. 2207/207 Abs. 2 ADR/RID sind nach
Augenschein zu fiillen. Die Einhaltung der Bestimmungen lber die Kennzeichnung gemaR Anla-
ge A.8 Z 2 und 3 ist vor jeder Beflllung zu prifen und gegebenenfalls zu ergénzen.

2.4.2 Luftdicht verschlossene Versandbehélter gemal Rn. 2207/207 Abs. 1 ADR/RID fir Gase der Ziffer
7a) durfen nur nach den Fullanleitungen des Inverkehrbringers durch nachweislich unterwiesene
Personen befillt werden. Das Volumen dieser Versandbehalter darf 2 | nicht Ubersteigen; sie sind
mit einer Fillstandsbegrenzung und einem Sicherheitsventil ansprechend auf den héchsten zulassi-
gen Fillungsdruck auszuriisten.
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Anlage A.3

SEITE 1
zur Versandbehalterbescheinigung

Versandbehalterbescheinigung

BESCHEINIGUNG UBER DIE BAUPRUFUNG, ERSTE DRUCKPRUFUNG, ERSTE BETRIEBS-
PRUFUNG UND DIE WIEDERKEHRENDEN UNTERSUCHUNGEN EINES

VERSANDBEHALTERS
Bauart:
Bauartzulassungsnummer:
Eigentimer:
Hersteller:
Herstellungsnummer: Baujahr:
Rauminhalt/Fassungsraum (l): Prifdruck (bar):

Festgesetzter hdchster Fillungsdruck bei 15 °C bei verdichteten Gasen (bar)
Bei Silotransportbehéltern festgesetzter hdchster Fillungs- oder Entleerungsdruck (bar)

Festgesetzter hdchster Betriebsdruck bei tiefkalten Gasen (bar)

Eigengewicht (kg)
(Leergewicht des Behalters samt festverbundener Teile)

Bezeichnung der Gase nach ADR/RID Klasse 2 zulassiges Hochstgewicht der FUIIqug *)
Name Ziffer

FUR SILOTRANSPORTBEHALTER:

Gasbeaufschlagung mit:
Transportiertes Gut: zulassiges Hochstgewicht der Fillung )

BAUPRUFUNG
VORPRUFUNG DER ZEICHNUNG-NR.
erfolgte durch die Erstprifstelle ........ccoooeeniiiiiiinieien

Die Ausfiihrung des Versandbehalters entspricht in den wesentlichen Teilen der vorgepriften Zeichnung
die Bauprufung verlief ohne Beanstandung

Zugehorige Werkstoffbescheinigungen sowie Bescheinigungen tiber ergdnzende Prifungen: Siehe Anlgge

Datum: e [
Prifstelle

ERSTE DRUCKPRUFUNG
Prifdruck bar Prifmedium

Die Druckpriifung verlief ohne Beanstandung.
Zum Zeichen der bestandenen Prifung wurde das Fabrikschild wie folgt gestempelt:

Datum: e [
Prufstelle

Anlagen:Zeichnungen
Werkstoffbescheinigungen
Andere Dokumente

*) Bei Fahrzeugbehalten unter Beriicksichtigung der kraftfahrrechtlichen Bestimmungen.
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SEITE 2
zur Versandbehalterbescheinigung

ERSTE BETRIEBSPRUFUNG
Die Dichtheitsprifung mit einem Druck von bar erfolgte mit
Datum:

Prufung der Ausristung:
Datum:

Die Betriebspriufung verlief ohne Beanstandung.

Kesselprifstelle

Wiederkehrende Untersuchungen

nachstfallige Durchfuhrung der wiederkehrenden Unterschrift und Stempel
Untersuchung Untersuchung am der Prifstelle
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SEITE 3
zur Versandbehalterbescheinigung

Befunde der wiederkehrenden Untersuchungen
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SEITE 4
Beiblatt zur Versandbehélterbescheinigung

BEIBLATT FUR FLASCHENBUNDEL,
GEFASSBATTERIEN UND TANKBATTERIEN

BESCHREIBUNG DER FLASCHENBUNDEL/GEFASSBATTERIEN/TANKBATTERIEN

Anzahl der zusammengeschlossenen Flaschen

Eigengewicht — bei Azetylen Fertiggewicht — (kg):

Max. Gesamtgewicht mit Fillung (kg):

NUR FUR AZETYLEN

Lésungsmittel:

Bezeichnung der porésen Massen:

Anzahl der zuléssigen gemeinsamen Fillvorgénge ohne Losungsmittelerganzung:

Verzeichnis der zusammengeschlossenen Flaschen, Gefalie oder Tanks

Hersteller Hersteller-Nr. Eigentiimer-Nr| Rauminhalt erste Erprobyng
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3.2
3.3

4.1

4.2

51
5.2

6.1

6.2

6.3
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Anlage A.4.1

Gasflaschen gemal EWG-Richtlinien

Fur die Herstellung (Werkstoffbeschaffenheit und Konstruktion) von Flaschen von mindestens 0,5 |
sowie die Kennzeichnung, ausgenommen gasebezogene Kennzeichnung, gelten die in den Z 2 bis 5
angefuhrten Richtlinien des Rates der Europaischen Gemeinschatft.

An den Flaschen sind folgende EWG-Prifungen durchzufihren:

Alle Flaschen unterliegen der EWG-Bauartzulassung gemafl den Bestimmungen der Richtlinie
76/767/[EWGY), in der Fassung der Richtlinie 88/665/E\&J(3(Rahmenrichtlinie).

Der EWG-Priufung gemal der Rahmenrichtlinie unterliegen alle Flaschen der EWG-Bauart, ausge-
nommen jene in den Ziffern 3.3, 4.2 und 5.2 als Ausnahme angefuihrten Flaschen.

Fir nahtlose Flaschen aus Stahl gilt im Sinne der Ziffer 1 die Richtlinie 84/525/EWG

Ausgenommen von dieser Richtlinie sind Flaschen aus austenitischen Stahlen sowie Flaschen, bei
denen das Verschliel3en des Bodens mit Zusatzwerkstoffen erfolgt.

Diese Richtlinie gilt unabhéngig von der Zahl der Flaschenhélse (einer oder zwei).

Der EWG-Prifung gemafld der Rahmenrichtlinie unterliegen alle Flaschen der EWG-Bauart, mit
Ausnahme der Flaschen, deren Prifliberdruck bei der Wasserdruckpriifung héchstens 120 bar und
deren Rauminhalt héchstens 1 | betragt.

Fir nahtlose Flaschen aus unlegiertem Aluminium und Aluminiumlegierungen gilt im Sinne der
Z 1 die Richtlinie 84/526/EW@.

Ausgenommen von dieser Richtlinie sind Flaschen,

1. die aus einer Aluminiumlegierung bestehen, deren minimale garantierte Zugfestigkeit hoher ist
als 500 Nmre;

2. bei denen das VerschlieRen des Bodens mit Zusatzwerkstoffen erfolgt.

Der EWG-Prufung gemalR der Rahmenrichtlinie unterliegen alle Flaschen der EWG-Bauart, mit
Ausnahme der Flaschen, deren Prufliberdruck bei der Wasserdruckpriifung héchstens 120 bar und
deren Rauminhalt héchstens 1 | betragt.

Fur geschweildte Flaschen aus unlegiertem Stahl gilt im Sinne der Z 1 die Richtlinie 84/527/EWG
5)_
Der Prufuberdruck darf bei diesen Flaschen 60 bar nicht Gibersteigen.

Der EWG-Prufung gemafl der Rahmenrichtlinie unterliegen alle Flaschen der EWG-Bauart mit
Ausnahme der Flaschen, deren Rauminhalt héchstens 1 | betragt.

Fur das Inverkehrbringen von Gasflaschen, die hinsichtlich ihrer Konstruktion und Werkstoffbe-
schaffenheit auf Grund der vorgenannten EWG-Richtlinien einer EWG-Prifung unterzogen und
mit einem EWG-Priifzeichen versehen worden sind, gelten folgende Bestimmungen:

Die Flaschen sind einer abschlieRenden Prifung durch eine Erstpriifstelle zu unterziehen. Die
Erstprifstelle hat hierbei zu priifen, ob eine EWG-Priifbescheinigung der EWG-Priifstelle vorliegt,
die Flaschen nach ihrer Konstruktion fiir die beabsichtigte Verwendung geeignet sind (zum Bei-
spiel, ob die fir Wasserstoff erforderlichen Prifungen durchgefihrt wurden) und die in Z 6.2 und
6.3 angefiihrten zuséatzlichen Einpragungen sachgemaf angebracht worden sind. Gegebenenfalls hat
die Erstprifstelle die Flasche mit dem Prifdatum und ihnrem Prifzeichen zu kennzeichnen.

Nahtlose Flaschen sind mit der gasebezogenen Kennzeichnung (zB der Angabe des Gases und der
durch Druck, Gewicht oder Volumen begrenzten Menge der Gase, die eingefillt werden durfen, das
Fertiggewicht und die Bezeichnung der pordsen Masse bei Acetylenflaschen oder das Taragewicht
bei verflissigten Gasen) nach ONORM M 7377 und dem Konformitétszeichen zu versehen.

Geschweildte Flaschen sind mit der gasebezogenen Kennzeichnung gemaf Rn. 2218/218 ADR/RID
und dem Konformitatszeichen zu versehen.
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Anlage A.4.2

Nahtlose Stahlflaschen
Bemessung, Werkstoffe, Herstellung, Fertigungs- und Erstprifungen
Bemessung
Die Wanddicke des zylindrischen Mantels wird nach folgender Formel berechnet:
200-zuI
Die Wanddicke darf aber nicht geringer sein als sich nach folgender Formel ergibt:

D, +1<s= 1.5
250

Hiebei bedeuten:

TP PO UPPPTPTTPR Mindestwanddicke (mm)

D et Probedruck (bar)
Dt Innendurchmesser (mm)
D Auf3endurchmesser (mm)

o SO zulassige Beanspruchung{N/mm

Die zulassige Beanspruchumg, betrdgt 0.75 der garantierten Mindeststreckgrenze oder, wenn
diese nicht feststellbar ist, 0.75 der garantierten Mindestdehngresze88& Flaschen aus vergu-

tetem Stahl darf jedoch die Streckgrenze bzw. Dehngrenze mit hdchstens 0.9 der garantierten Min-
destzugfestigkeit Rin die Berechnungsformel eingesetzt werden.

Die Wanddicke ;svon konvexen Bdden in der Bodenmitte mufld mindestens folgenden Berech-
nungsformeln entsprechen:

a) s=15s,
wobei der Krempenradius r mindestens 0.075m H/D, mindestens 0.20 betragen muf3;
b) s=s,

wobei der Krempenradius r mindestens 0.0l H/D, mindestens 0.40 betragen mul3. Diese
Formel ist nicht anzuwenden flr aus Strangguf3 geschmiedete Flaschen. Hiebei bedeutet H die
4uRere Hohe des Bodens; der Ubergang vom Boden zum zylindrischen Mantel darf keine
Wanddickenspriinge aufweisen.

Die Wanddicken,aund s von konkaven Béden missen mindestens folgender Bedingung entspre-
chen:

=% 2s,
wobei s die Bodendicke in der Mitte und die Bodendicke im Bereich der Aufstandflache bedeu-

ten. Hierbei muR die Tiefe h der Bodeneinwdlbung mindestens Q.12tiagen. Der Ubergang
vom Boden zum zylindrischen Mantel darf keinen Wanddickensprung aufweisen.

Werkstoffe

Es durfen nur beruhigte, hinreichend alterungsbestandige Stahle, erschmolzen im Elektroofen, nach
dem Sauerstoff-Blasverfahren oder nach anderen gleichwertigen Verfahren hergestellte Werkstoffe
verwendet werden. Der Ausgangswerkstoff mul3 frei von Fehlern sein und darf nicht mehr als
0.02% Schwefel und 0.02% Phosphor, zusammen aber nicht mehr als 0.03% enthalten. Uber die
Analysewerte sind schmelzenweise Abnahmepriifzeugnisse 3.1 B nach ONORM EN 10204 vom
Stahlhersteller zu erbringen. Die Sprodbruchtemperatur des Stahles (Ubergangstemperatur) muf
unter 40 °C liegen.

Fur Wasserstoff dirfen folgende Stahle verwendet werden:

Analyse 28 Mn 6 34 CrMo 4
C 0.23-0.32 0.30-0.37
Si 0.15-0.40 0.15-0.40
Mn 1.30-1.65 0.50-0.80
Cr - 0.90-1.20
Mo - 0.15-0.30
S <0.020 <0.020
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Analyse 28 Mn 6 34 CrMo 4
P <0.020 <0.020
S+P <0.030 <0.030
max. Harte HB 30 290 280
max. Zugfestigkeit N/m#fn 950

Die Bruchdehnung Amindestens 16% an bearbeiteten zylindrischen Proben betragen. Wird dieser
Wert an einer rechteckigen Probe nach Z 6.2 erreicht, ist die Bedingung auch als erfillt anzusehen.

2.2.1 Stahle mit héheren Festigkeiten als in Z 2.2 angegeben kdnnen von einer Erstpriifstelle zugelassen

3.2

3.3

3.4

5.2

werden, wenn durch geeignete Priifungen vom Flaschenhersteller der Nachweis einer ausreichen-
den Widerstandsfahigkeit der Flaschen gegen Wasserstoffversprédung erbracht wird.

Herstellung und Fertigungsprifungen

Die Flaschen sind nach der Fertigung einer Warmebehandlung zu unterziehen; diese kann in einem
Normalglihen oder Vergiten bestehen. Die bei der Herstellung der Flaschen einzuhaltenden Tem-
peraturen fur Warmformgebung, Gluhen, Austenitisieren und Anlassen richten sich nach den An-
gaben des Stahl- bzw. Flaschenherstellers. Die AnlalRtemperatur mufd mindestens 455 °C betragen.
Die erfolgte Warmebehandlung ist im Rahmen der Bauprufung durch Werkspriifzeugnis nach
ONORM EN 10204 vom Flaschenhersteller nachzuweisen.

Sind Halsringe, Schutzkragen oder FulR3krédnze vorgesehen, so missen diese aus einem mit dem
Flaschenwerkstoff vertraglichen Werkstoff bestehen. Sie sind ohne Schweil3en, Hartléten oder
Weichl6ten sicher mit dem Flaschenkérper zu verbinden.

Zu nahtlosen Flaschen zahlen auch solche, die aus nahtlosen Rohren geformt werden, wenn beim
SchlieBen des Bodens kein Werkstoff hinzugefiigt wird.

Wahrend der Herstellung der Flaschen hat der Hersteller nachweislich die Gute der Flaschen lau-
fend zu kontrollieren. Hiezu gehért die Kontrolle der Wanddicken und der uf3eren und inneren
Oberflachen sowie die Prufung der Rundheit der fertigen Flasche. Die Wanddicke der Flaschen darf
an keiner Stelle die erforderliche Mindestwanddicke unterschreiten. Die Oberflachen muissen frei
von Kerben, Uberschmiedungen, Beulen und Riefen sein, soweit diese die Sicherheit der Flaschen
beeintrachtigen. Massive Rost- und Zunderschichten an der Innenseite sind zu entfernen. Der Un-
terschied zwischen gré3tem und kleinstem Durchmesser darf nicht gro3er als 2% des Mittelwertes
dieser Durchmesser sein. Nach der letzten Warmebehandlung ist an jeder Flasche am zylindrischen
Teil eine Harteprifung nach DIN 50351 (entsprechend ISO R79) mit einem Kugeldurchmesser von
2.5 mm oder nach einem von der Erstprifstelle als gleichwertig anerkannten Verfahren vorzuneh-
men. Bei normalisierten Flaschen genigt eine stichprobenweise Prifung je Charge. Bei Wasser-
stoffflaschen ist die Prifung an beiden Enden des zylindrischen Teiles vorzunehmen.

Quialifikation von Herstellerbetrieben

Der Hersteller hat die Erfullung der Anforderungen der 88 10 und 11 im Rahmen einer Eignungs-

prufung gegentber einer Erstprifstelle nachzuweisen. Der Hersteller mul3 imstande sein, Flaschen
in gleichbleibender Giite zu fertigen und die Fertigung in vorgeschriebener Weise zu tiberwachen.

Uber diese Eignungspriifung hat die befalte Erstpriifstelle eine Bescheinigung auszustellen.

Baumusterprifung

Fur jede durch Werkstoff, Herstellungsverfahren, Warmebehandlung, Flaschenform, &uR3eren
Durchmesser- und Wanddickenbereich definierte Flaschentype ist eine Baumusterpriifung von einer
Erstprifstelle durchzufiihren. Die Durchmesser- und Wanddickenbereiche sind nach technischen
Gesichtspunkten festzulegen. Aus der laufenden Fertigung sind sechs Flaschen auszuwahlen, deren
Abmessungen den ublichen Herstellungstoleranzen entsprechen. An zwei Flaschen ist eine Bau-
prufung nach Z 6.1 lit. a bis d und an zwei weiteren Flaschen ein Berstversuch nach Z 5.2 durch-
zuftihren. Die restlichen zwei Flaschen, die mit der vollstandigen Kennzeichnung versehen sein
missen, sind einem Pulsationsversuch nach Z 5.3 zu unterziehen. Von der Erstprifstelle ist tiber
das Ergebnis der Baumusterpriifung eine Bescheinigung auszustellen.

Der Berstversuch ist mit Wasser oder Hydraulikflissigkeit bei Raumtemperatur durchzufiihren. Die
Druckerhdhung darf nicht mehr als 10 bar/s betragen. Festzustellen ist der Druck (FlieRdruck), bei
dem in den Wandungen die FlieBgrenze erkennbar erreicht wird (Volumsvergré3erung ohne Druk-
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kerhdhung) sowie der Berstdruck. Der Berstdrughmiald mindestens der folgenden Formel ent-
sprechen:

0, 2105205 Rn

a

wobei R, die garantierte Mindestzugfestigkeit bedeutet. Der FlieRdruck mufld mindestens vier Drit-
tel des Probedruckes betragen. Beim Bersten darf die Flasche nicht in mehrere Teile zerreiRen. Der
Rif3 mufd im wesentlichen im zylindrischen Teil in Langsrichtung verlaufen, darf sich bei vergiteten
Flaschen nicht verasteln und darf nicht die Eigenschaften eines Sprodbruches aufweisen. Die Ril3-
stelle darf keinen Werkstoffehler erkennen lassen.

Der Pulsationsversuch ist an Flaschen mit nicht korrodierend wirkender Flissigkeit durchzufiihren,
wobei der Druck zwischen dem Prifdruck und einem Wert von nicht mehr als 10% des Prifdruckes
bei maximal 15 Lastwechsel pro Minute und einer Temperatur von nicht mehr als 50 °C zu fiihren
ist. Es sind mindestens 12 000 Lastwechsel zu erreichen.

Bauprufung

Im Rahmen der Baupriifung ist von einem Los zu héchstens 201 Stiick von baumustergeprtiften
Flaschen derselben Flaschentype und derselben Schmelze eine von der Erstprifstelle ausgewéahite
Flasche folgenden Prufungen zu unterziehen:

a) 1 Zugversuch in Langsrichtung gemaR Z 6.2,

b) 4 Biegeproben in Umfangsrichtung gemai Z 6.3,

c) 3 Kerbschlagbiegeproben in Langsrichtung bei Wanddicken ab 3 mm geman Z 6.4,
d) bei Flaschen mit Konkavboden Kontrolle der Bodenform.

Die Entnahme der Proben fiir die Versuche nach lit. a bis ¢ erfolgt gemaf nachfolgender Skizze aus
der Flaschenmitte:

Alternierend an Stelle der Prifungen nach lit. a bis ¢ oder zusatzlich auf Grund vorliegender Pri-
fergebnisse darf die Prifstelle einen Berstversuch nach Z 5.2 vornehmen.

Der Zugversuch erfolgt nach DIN EN 50145 mit Probenform nach DIN 50125 am kurzen Propor-
tionalstab. Die Bruchdehnung muf3 mindestens dem aus folgender Berechnungsformel sich erge-
benden Wert
_ 25 000

20ermittelte Zugfestigkeit

entsprechen, darf aber nicht weniger als 14% betragen.

Fir Wasserstoffflaschen ist Z 2.2 maf3gebend.
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6.3 Die Biegeversuche sind in sinngeméafer Anwendung der DIN 50121 fir folgende Dorndurchmesser
,d“ durchzufiihren:

ermittelte Zugfestigkeit (N/m# ,d“ als Vielfaches der Probedicke

bis 440

tuber 440 bis 520
Uber 520 bis 600
Uber 600 bis 700
Uber 700 bis 800
Uiber 800 bis 900
Uber 900

D yoarw™

Der Biegewinkel von 180° ist ohne Ri3bildung zu erreichen. Die Probenbreite betrégt den groReren
der beiden Werte 25 mm bzw. 4 x Wanddicke. Die Proben sind je nach Flaschendurchmesser aus
einem oder aus zwei Ringen zu entnehmen.

6.4 Die Kerbschlagbiegeversuche sind nach ONORM EN 10045-1 an ISO-Charpy-V-Proben durchzu-
fuhren; Kerb senkrecht zur Flache der Flaschenwand. Die Proben sind allseitig zu bearbeiten. Bei
Proben aus Flaschen mit Wanddicken unter 10 mm, darf die Probendicke die Nennwanddicke der
Flasche nicht wesentlich unterschreiten. Die Priiftemperatur betragt 50 °C. Folgende Mindestwerte
durfen bei dieser Prufung nicht unterschritten werden:

ermittelte Zugfestigkeit N/min <650 > 650

Probendicke 3 bis 5 Uber 5 bis 10 3 bis 5 Uber 5 bis 10
Kerbschlagzahigkeit M 36 33 60 50

Jlcn? E 29 26 50 40

M sind die Mittelwerte aus drei Proben; E sind die Werte der einzelnen Proben.

6.5 Versagt einer der Zug-, Biege- oder Kerbschlagversuche, so sind aus derselben Flasche zwei weite-
re Proben zu entnehmen, die den Anforderungen entsprechen missen. Versagt wieder eine dieser
Ersatzproben, so ist aus zwei weiteren Flaschen desselben Loses je ein Probensatz zu entnehmen,
der entsprechen muf3. Versagt eine Probe aus einem Probensatz, so ist das ganze Los zu verwerfen.
Bei Beanstandungen der Bodenform (Z 6.1 lit. d) ist sinngemaf vorzugehen. Versagt die Berstpro-
be, so sind aus dem gleichen Los zwei weitere Flaschen einem Berstversuch zu unterziehen. Ver
sagt eine dieser Flaschen, so ist es dem Hersteller Uberlassen, die verworfenen Flaschen nach er-
neuter Warmebehandlung nochmals zur Abnahme vorzulegen, die in vollem Umfange einschliel3-
lich Vornahme der Bauprifung und ersten Druckprifung durchzufihren ist.

6.6 Wasserstoffflaschen sind vom Erzeuger oder einem beauftragten Sachverstandigen zusétzlich einer
100%igen Priifung des zylindrischen Teiles auf langsorientierte Fehler mittels Ultraschalles zu un-
terziehen. Ferner ist im Ubergangsbereich vom Boden zum zylindrischen Teil bei Flaschen mit
konkavem Boden eine Priifung auf Querfehler vorzunehmen. Das genaue Priifverfahren ist mit der
zustandigen Erstprifstelle zu vereinbaren. Die Priifungen sind von geschultem Personal durchzu-
fihren und von qualifizierten Priifern der Qualifikationsstufe Il gemaR’ ONORM EN 473 bzw.
ONORM M 3040 zu bewerten. Der Erzeuger hat tiber diese Prifungen laufend Aufzeichnungen zu
fuhren. Die zusténdige Erstpriifstelle hat stichprobenweise die Eignung der Priifgerate sowie die
Priifprotokolle zu kontrollieren. Uber diese Kontrollen sind Bestatigungen auszustellen.

Anlage A.4.3

Geschweilite Stahlflaschen
Bemessung, Werkstoffe, Herstellung, Fertigungs- und Erstprifungen
1. Bemessung

1.1 Die Wanddicke des zylindrischen Flaschenteiles mul?3 mindestens folgender Berechnungsformel
entsprechen:

pLD;
200-zuI

S=
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Sie darf aber 2 mm nur dann unterschreiten, wenn die Bedingung

sz 0316/ Q

erfullt ist.

Hiebei bedeuten:

TP UPPRTTTTPR Mindestwanddicke (mm)

P e Probedruck (bar)
Dt Innendurchmesser (mm)
Dt Auf3endurchmesser (mm)

OZUl et eeeeere e ettt e e e e e e zulassige Beanspruchung JN/mm

Die zulassige Beanspruchung, entspricht 0,75 der garantieren Mindeststreckgrenze bzw. 0,2%-
Dehngrenze. Die Streckgrenze darf hiebei mit nicht mehr als 0,75 der garantierten Mindestzugfe-
stigkeit und auch nicht mit mehr als 370 N/fnmdie Berechnungsformel eingesetzt werden.

Die Wanddicke ;svon konvexen Bdden muf3 mindestens folgender Berechnungsformel entspre-
chen:
pD, &
200zul
Hiebei ist C der Formfaktor, der sich aus der Kurve in nachstehender Abbildung ergibt. Die Béden
missen derart gewdlbt sein, daf3 die BedingungemdRr = 0,1 D; h= 4 s erfiillt sind. Fir ellip-
tische Bodenformen muR 0,18 [} sein.
FORMFAKTOR C
ct
3.5t
2 5¢
15t
: 0.5‘

olT

0,2 ' 03 04 05
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Hiebei bedeuten:

R innerer Wolbungsradius
ettt innerer Krempenradius
N Bordhohe des Bodens

o SO auRere Hohe des gewolbten Teiles des Bodens

Die Bodendicke smuf3 mindestens der Wanddicke s entsprechen.
2. Werkstoffe
Als Werkstoffe sind zugelassen:

Normalgeglihte Stahlbleche aus unlegiertem, beruhigt vergossenem SM-, Elektro- oder LD-Stahl,
die schweiRbar und erforderlichenfalls zum Tiefziehen geeignet sind. Als unlegiert gelten hiebei
Stahle, in deren Schmelzanalyse die einzelnen Elemente folgende Werte nicht tiberschreiten:

Sl 0,60%
MIN..ceiieeee e 1,65%
Si+MNoi 1,90%
L S S 0,30%
1o T 0,09%
N 0,30%
(U T 0,40%
Al 0,30%
Andere auBer C, S, P ..ccooeviviiiiiiiiiiiiees 0,010%

In der Schmelzanalyse darf nicht mehr als 0,25% Kohlenstoff, je 0,035% Phosphor und Schwefel,
jedoch Schwefel und Phosphor zusammen nicht mehr als 0,06% enthalten sein. Die Mindestbruch-
dehnung der Bleche in Querrichtung muR3 folgenden Formeln entsprechen, jedoch auf keinen Fall
weniger als 19%, fir Wanddicken unter 3 mm 15% betragen: K/28m

A = %,Wenmﬁn < 490N/ mrh ,
=290 \enn R, >490 N/ md
22[R,,

Die Analysenwerte der Stahlbleche, die Festigkeitseigenschaften und die Glihbehandlung sind
schmelzenweise durch Abnahmeprifzeugnis 3.1 B nach ONORM EN 10204 nachzuweisen.

3. Herstellung und Fertigungsprifungen

3.1 Zur Herstellung von Flaschen dirfen nur Bleche mit fehlerfreier und glatter Oberflache verwendet
werden. Die Schwei3nahte missen eine regelméaRige, kerbfreie Oberfliche haben. Die Schweil3-
nahte sind vom Erzeuger oder einer von diesem beauftragten sachkundigen Person auf3en und innen
visuell zu prufen. Decklagenunterwolbungen oder Wurzelriickfall sind nicht zulassig. Uber diese
Prifungen sind Aufzeichnungen zu fuhren.

3.2 Nach dem Schweil3en sind die Flaschen einem Spannungsarmgliihen zu unterziehen. Uber die
Warmebehandlung ist ein Werksprifungszeugnis nach ONORM EN 10204 zu erbringen.

3.3 Unrunde Flaschen, deren Unterschied zwischen gré3tem und kleinstem Durchmesser grof3er ist als
2% des mittleren Durchmessers, sind auszuscheiden. Flaschen, die fir die Befillung mit Acetylen
bestimmt sind und die in der Mitte eine Rundnaht aufweisen, sind auch hinsichtlich des Verlaufes
der Mantellinie zu prifen. Die Mantellinie darf im Schweil3nahtbereich keinen Knick aufweisen
(Taillenbildung). Handgriffe, FuR3ringe usw. sind derart anzubringen und auszubilden, dafl} weder
gefahrliche Spannungskonzentrationen an der Flasche noch Wasseransammlungen im Verbin-
dungsspalt entstehen kénnen.

4.  Qualifikation von Herstellerbetrieben

Der Hersteller hat die Erfullung der Anforderungen der 88 10 und 11 im Rahmen einer Eignungs-
prufung gegentiber einer Erstprifstelle nachzuweisen. Der Hersteller muf3 imstande sein, Flaschen
in gleichbleibender Gute zu fertigen und die Fertigung in vorgeschriebener Weise zu prifen. Uber
diese Eignungspriifung hat die befal3te Erstprifstelle eine Bescheinigung auszustellen.
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5.  Baumusterpriifung

5.1 Fur jede durch Werkstoff, Herstellungsverfahren, Wé&rmebehandlung, Flaschenform, &auf3eren
Durchmesser- und Wanddickenbereich gekennzeichnete Flaschentype ist eine Baumusterprifung
durch eine Erstprifstelle durchzufiihren. Die Durchmesser- und Wanddickenbereiche sind nach
technischen Gesichtspunkten festzulegen. Aus der laufenden Herstellung sind sechs Flaschen aus-
zuwahlen, deren Abmessungen den Ublichen Herstellungstoleranzen entsprechen miissen. Diese
sind einer zerstdrungsfreien Prifung nach Z 6.1.1 zu unterziehen, wobei die Prifkriterien nach
Z 6.2.5 erfllt sein missen. An zwei Flaschen ist eine Bauprufung nach Z 6.1.2 bis 6.1.4 durchzu-
fuhren. An zwei Flaschen, die mit der kompletten Kennzeichnung nach § 15 versehen sein missen,
ist ein Pulsationsversuch durchzufiihren. An den restlichen zwei Flaschen, die mit der kompletten
Kennzeichnung versehen sein miissen, ist ein Berstversuch nach Z 6.1.5 durchzufiihren, wobei die
Prifkriterien nach Z 6.2.4 erfillt sein missen. Uber das Ergebnis dieser Baumusterprifung ist ge-
gebenenfalls eine Baumusterpriifbescheinigung von der Erstprifstelle auszustellen.

5.2 Der Pulsationsversuch ist an Flaschen mit nicht korrodierend wirkender Flissigkeit durchzufihren,
wobei der Druck zwischen dem Prufdruck und einem Wert von nicht mehr als 10% des Prifdruckes
bei maximal 15 Lastwechsel pro Minute und einer Temperatur von nicht mehr als 50 °C zu fiihren
ist. Es sind mindestens 12.000 Lastwechsel zu erreichen.

6. Bauprifung

6.1 Im Rahmen der Baupriifung sind von einem Los zu hodchstens 402 Stiick von baumustergepruften,
fertigen Flaschen desselben Flaschentyps, hergestellt aus Blechen gleicher Schmelze und gleicher
Warmebehandlung, von einer Erstprifstelle zwei Flaschen auszuwéhlen und folgenden Prifungen
zu unterziehen:

6.1.1 Beide Flaschen sind 100% zerstérungsfrei mittels Durchstrahlungsprifung auf Schweil3nahtfehler
zu untersuchen.

6.1.2 Bei zweiteiligen Flaschen (nur Rundnéhte) sind eine Zugprobe in L&ngsrichtung nach DIN
EN 50145 mit dem kurzen Proportionalstab nach DIN 50125 bzw. DIN EN 50114 mit 20 mm Pro-
benbreite und zwei Biegeproben nach DIN 50121 mit 20 mm Probenbreite und in Langsrichtung
bzw. Umfangsrichtung aus dem zylindrischen Flaschenteil einer Flasche zu prifen. Ferner sind ein
SchweiRzug- und zwei SchweiRbiegeversuche, wechselweise gebogen, nach ONORM M 7835 mit
blecheben abgearbeiteter SchweilZnaht vorzunehmen. Die Dorndurchmesser fir die Schwei3biege-
versuche sind der folgenden Tabelle zu entnehmen.

Dorndurchmesser fiir Biegeversuche

ermittelte Zugfestigkeit (N/mfh Dorndurchmesser (mm)
bis 440 2s
Uber 440 bis 520 3s
Uber 520 bis 600 4s
Uber 600 5s

Aus der mittleren Rundnaht ist ein Makroschliff anzufertigen.

6.1.3 Bei dreiteiligen Flaschen (Langsnaht und Rundnéhte) sind zuséatzlich zu den in Z 6.1.2 geforderten
Prufungen eine Zugprobe und eine Biegeprobe aus einem Boden der ersten Flasche zu prifen, wo-
bei die Schweil3zug- und Schweil3biegeproben sowohl von der Langsnaht als auch von einer Rund-
naht zu priufen sind. Ferner ist aus der LAngsnaht ein Makroschliff anzufertigen.

6.1.4 Bei Flaschen mit Sickennaht erfolgt die Prifung nach Z 6.1.2 oder Z 6.1.3, wobei die Sicke an der
ersten Flasche zur Vorbereitung der Proben abzuarbeiten ist.

6.1.5 Die zweite ausgewahlte Flasche ist einem Berstversuch zu unterwerfen.
6.2 Bei den Prifungen nach Z 6.1 sind folgende Werte zu erreichen:

6.2.1 Die Makroschliffprobe mul? eine einwandfreie Verschweil3ung der Bleche erkennen lassen. Zur
Dokumentation ist ein Bildabdruck anzufertigen.
6.2.2 Beim Zugversuch am Grundwerkstoff miissen die Anforderungen nach Z 1 nachgewiesen werden.

Beim SchweifRzugversuch muR3 die Zugfestigkeit des Grundwerkstoffes erreicht werden, wobei es
unerheblich ist, in welchem Teil des Probestabes der Bruch auftritt.
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6.2.3 Beim Biegeversuch und Schweif3biegeversuch darf bei einem Biegewinkel von 180° noch kein Rif3
auf dem Probestiick auftreten.
6.2.4 Der Berstdruck muf3 mindestens betragen:
_203[R,
=D, s
a~S

Hiebei bedeutet Rdie garantierte Mindestzugfestigkeit.

Wenn bei der Berstprobe der Ril3

a) von einer Bodenkrempe ausgeht,

b) von einer Langsnaht ausgeht,

¢) von einer Rundnaht anders als senkrecht ausgeht oder

d) den Behélter in mehrere Teile zerlegt, gilt der Berstversuch als nicht bestanden.

6.2.5 Bei der zerstorungsfreien Prifung der Schweil3nahte durfen keine die Sicherheit beeintrachtigenden
Schweil3nahtfehler festgestellt werden.

6.3 Versagt eine der Zug- oder Biegeproben, so sind aus derselben Flasche zwei weitere Proben zu
entnehmen, die den Anforderungen (Z 6.2) entsprechen missen. Versagt wieder eine dieser Ersatz-
proben, so ist aus zwei weiteren Flaschen desselben Loses je ein Probensatz zu entnehmen, der ent-
sprechen muf3. Versagt auch nur eine Probe aus einem dieser beiden Probensatze, so ist das ganze
Los zu verwerfen. Versagt die Berstprobe, so sind aus dem gleichen Los zwei weitere Flaschen ei-
nem Berstversuch zu unterziehen. Versagt eine dieser Flaschen, so ist das Los zu verwerfen. Dem
Erzeuger ist es Uberlassen, die verworfenen Flaschen nach erneuter Warmebehandlung nochmals
zur Abnahme vorzu legen, die in vollem Umfange einschlie3lich Vornahme der Bauprifung und
Druckprifung durchzufuhren ist.

Anlage A.4.4

Geschweifdte Aluminiumflaschen
Bemessung, Werkstoffe, Herstellung, Fertigungs- und Erstprifungen

1. Fir die Herstellung geschweil3ter Flaschen aus Aluminiumwerkstoffen dirfen nur Knetlegierungen
verwendet werden, die vom Werkstoffhersteller ausdriicklich als fir den Verwendungszweck ge-
eignet bezeichnet werden, und fur welche dieser die mechanischen Gutewerte gewahrleistet. Die
Mindestbruchdehnung in Querrichtung muR 14% betragen, die Zugfestigkeit darf 408 Néatim
Uberschreiten. Hinreichende Unempfindlichkeit gegen interkristalline Korrosion und Spannungs-
riBkorrosion ist sinngemal nach den Vorschriften fir nahtlose Aluminiumflaschen Anlage A.4.1
Z 4 nachzuweisen.

2. Die Wanddicke ist wie fuir nahtlose Aluminiumflaschen festzulegen (Anlage A.4.1 Z 4).

3.  Fur die Herstellung und Prufung der Flaschen sind die Bestimmungen fir geschweil3te Stahlfla-
schen (Anlage A.4.3) sinngemal3 anzuwenden.

Anlage A.4.5

Kleine Stahlflaschen fiir Kohlendioxid und Distickstoffoxid

1. Das sind nahtlos gefertigte Flaschen mit einem Rauminhalt von mehr als 0,05 | und héchstens 0,22 |
fur verflussigtes Kohlendioxid und verflissigtes Distickstoffoxid. Flaschen, bei denen das Ver-
schlieRen des Bodens ohne Zusatzwerkstoffe erfolgt, gelten als nahtlose Flaschen.

2. Die Prifdricke und Fillungsgrenzen richten sich nach den fiir Flaschen geltenden Bestimmungen
des ADR/RID.

3. Diese Flaschen sind nach den in der Anlage A.4.2 enthaltenen zutreffenden Bestimmungen zu ferti-
gen und den dort vorgeschriebenen Prifungen zu unterziehen, wobei die Bauprifung und Druck-
prifung durch den Erzeuger oder einer von diesem beauftragten sachkundigen Person vorgenom-
men werden koénnen. Diese Flaschen sind gemaf § 15 zumindest mit folgenden Angaben zu verse-
hen: Laufende Erzeugungsnummer, Hohe des Prifdruckes, Rauminhalt, Leermasse (Tara), hdochste
Fullmasse, Gasebezeichnung, Monat und Jahr der Erprobung, Herstellerzeichen.
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Anlage A.4.6

Einwegflaschen

Einwegflaschen sind zum einmaligen Beflillen bestimmte, nicht wiederverwendbare flaschen&hnli-
che Versandbehélter.

Einwegflaschen dirfen nur innerhalb folgender Volums- und Druckbegrenzung fiir bestimmte Ga-
searten verwendet werden:

— Gesamtvolumen zwischen 0,2 | und 50 |[;

— der Prafdruck darf 225 bar nicht Giberschreiten;

— das Produkt aus Prifdruck und Volumen darf nicht grof3er als 1000 bar.| sein;

Rauminhalt und Prufdruck mussen der nachfolgenden Tabelle entsprechen:

Gaseart (Kurzbezeichnung Prafdruck (bar) Rauminhalt (1)
der chemischen Eigenschaft) min. max. max.
nicht brennbar, 10 35 50
und nicht giftig (a) 35 225 5
brennbar oder 10 225 2
giftig (b, t, bt, c, ct)

Einwegflaschen miissen derart beschaffen sein, dald sie

a) beim Prufdruck keine bleibenden sichtbaren Verformungen erleiden,
b) beim 1,5fachen Prifdruck nicht undicht sind,

c) beim Bersten zéhes Bruchverhalten zeigen und

d) beim Fallversuch nach Z 6 nicht undicht werden.

Die Mindestwanddicke hat bei Einwegflaschen aus Stahl
D
2-+0,5
500
aus Aluminium

D, +0,5
300

Zu betragen.
Beim Fallversuch betragt die Fallhdhe bei Flaschen mit einem Rauminhalt bis 5 |1 2,50 m, mit einem
Rauminhalt von 50 | 1,20 m. Zwischenwerte sind linear zu interpolieren.

Zusatzlich zu der fur Flaschen im ADR/RID vorgesehenen Kennzeichnung ist an den Einwegfla-
schen deutlich erkennbar der Hinweis:

-Einwegflasche, Wiederbeflllen unzulassig, Unfallgefahr!* oder Warnhinweise mit gleicher Aus-
sagekraft anzubringen.

Der Hersteller muf3 imstande sein, Einwegflaschen in gleichbleibender Gute zu fertigen und die
Fertigung in vorgeschriebener Weise zu prifen.

Fur jede Flaschentype ist von einer Erstprifstelle eine Baumusterpriifung unter Einschlufd der Aus-
rastung durchzufiihren, hiebei sind die Anforderungen der Z 2 bis 8 zu Uberprifen.

Der Hersteller hat jede Einwegflasche einer Druckprufung zu unterziehen.

Einwegflaschen diirfen nicht mit Acetylen oder anderen chemisch instabilen Gasen sowie mit gifti-
gen oder atzenden Gasen gemalR Rn. 2201/201 des ADR/RID beftillt werden.

Die Absperreinrichtungen mussen derart beschaffen sein, daf3 eine Wiederbefullung nicht méglich
ist. Sie mussen mit der Flasche unldsbar verbunden sein.

Einwegflaschen, die den vorstehenden Anforderungen nur teilweise entsprechen, missen minde-
stens die gleiche Sicherheit gewahrleisten, wie Einwegflaschen, die diesen Anforderungen voll-
stéandig entsprechen. Der Nachweis gleicher Sicherheit ist vom Hersteller oder Importeur im Rah-
men einer Baumusterprifung gegeniber einer Erstprifstelle zu erbringen.

Einwegflaschen gemaR den technischen Regeln ,Druckgase” der TRG 303 innerhalb der in Z 3
angegebenen Grenzen, gelten als konform mit den Bestimmungen dieser Verordnung.
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Anlage A.4.7

Flaschen fur Versuchszwecke
Flaschen durfen ohne Baumuster- und Bauprifung unter folgenden Bedingungen fir Versuchszwek-

ke geflllt und/oder transportiert werden:

1. Der Hersteller muB die Anforderungen der §8 10 und 11 erfiillen.

2. Der Hersteller muf die Sicherheit der Flaschen durch die Baumuster- und Bauprifung ersetzende
gleichwertige Prufungen gewahrleisten.

3. Die Flaschen sind vom Hersteller einer ersten Druckpriifung zu unterziehen.

4. Die Flaschen missen den voraussichtlichen Beanspruchungen entsprechend ausgefiihrt und aus-
gerustet sein und mit einer Kennzeichnung sinngemaf nach § 15 und einem Warnhinweis verse-
hen sein.

5. Die Fullstelle oder der Flaschenhersteller hat nachweislich die Verantwortung fir die Sicherheit
der Flaschen wahrend ihres Betriebes zu Gibernehmen.

Anlage A.4.8

Ausristung von Flaschen
Ergéanzend zu den Vorschriften des ADR/RID beziglich Ausriistung von Flaschen gelten folgende

Bestimmungen:

1.

1.1

1. Flaschen sind mit Absperrventilen gemal ONORM M 7390-1 bis 6 auszuriisten.

2. Flaschen fur Acetylen sind mit einer, gemaR den Priifbestimmungen der Anlage A.4.9, zugelasse-
nen porésen Fillmasse auszufilllen. Zulassig sind nur feinporige gleichméaiige Massen, die die
Behalterwandungen nicht angreifen, weder mit dem Lésungsmittel noch mit Acetylen schédliche
Verbindungen eingehen und auch bei langerem Gebrauch oder bei Erschitterungen, bei Tempe-
raturen bis 60 °C weder zusammensinken noch gefahrliche Hohlraume bilden. Das Auftreten so-
wie die Fortpflanzung explosionsartiger Zersetzungen im Behdlter muf3 durch die Fillmasse bei
AulRentemperaturen bis 30 °C und heftigen Sté3en wirksam verhindert werden. Die sichernde
Wirkung der porésen Fillmasse und das Verhalten des Lésungsmittels ist im Rahmen einer Zu-
lassungsprufung gemafl Anlage A.4.9 nachzuweisen. Die pordsen Fullmassen dirfen nur in jenen
Werken hergestellt und in jene Flaschen geflillt werden, die in der Zulassung der pordésen Fll-
masse genannt sind, und zwar nur nach den in der Zulassung festgelegten Verfahren und Werten.
Ihre Verwendung in geschweil3ten Flaschen muf3 in der Bescheinigung tber die Zulassungspru-
fung ausdriicklich zugelassen sein. Das Lésungsmittel darf die Flaschen nicht angreifen. In Fla-
schen fir geléstes Acetylen (Z 9¢, Rn. 2201/201 ADR/RID) darf der Fullungsdruck nach dem
Druckausgleich bei 15 °C jenen Wert nicht tbersteigen, der fur die jeweilige pordse Masse von
der Prufstelle festgelegt wurde und der auf der Flasche eingeschlagen ist. Auch die Menge des
Lésungsmittels und des eingefiillten Acetylens muf3 dem in der Zulassung festgelegten Wert ent-
sprechen.

Anlage A.4.9

Prifung der porésen Masse und der Lésungsmittel fir Acetylenflaschen

Die Zulassung hinsichtlich der porésen Massen und von Lésungsmitteln fur Acetylenflaschen er-
folgt durch Erstprifstellen. Bei zufriedenstellendem Befund stellt die Erstpriifstelle eine Bescheini-

gung aus, die vom Fllbetrieb fiir die pordse Masse aufzubewahren ist. Abschriften der Bescheini-
gung sind auf Verlangen einer Fillstelle fiir Acetylen vom Fullbetrieb der porésen Masse zur Ver-

fligung zu stellen.

In der Bescheinigung sind alle jene Angaben und Bedingungen anzufihren, die fir die Fallstelle fur
Acetylen und die Verwendung von Bedeutung sind. Insbesondere sind folgende Angaben erforder-
lich:

a) Bezeichnung der porésen Masse und des Losungsmittels;

b) Hersteller der Masse und Fullbetrieb(e) fur die Masse;

¢) Fullbedingungen fir die Masse, das Losungsmittel und Acetylen;

d) Bedingungen fir einen allfalligen Blindelbetrieb;

e) Prufkriterien fur die wiederkehrenden Untersuchungen.
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2. Der Erstprifstelle sind folgende Unterlagen und Probestiicke zu tberreichen:

a) Angaben Uber die Zusammensetzung und Herstellung der porésen Masse, Uber das Fillen der
Flaschen mit der Masse und bei monolitischen Massen auch Uber den Hartungs- und
Trocknungsprozel3;

b) Angaben Uber die technischen Daten der Ausgangsstoffe;

¢) Angaben Uber die Porositat der Masse;

d) Angaben dariber, in welchen Flaschentypen die porése Masse verwendet werden soll (Her-
stellungsart, Flaschenabmessungen);

e) Angaben Uber das Losungsmittel und tber das Einfullverfahren;

f) Angaben dariber, in welchem Betrieb die pordse Masse hergestellt und in welchen Betrieben
die Masse in die Flaschen eingefiillt wird;

g) Angaben darlber, in welchen Betrieben das Losungsmittel erstmalig in die Flaschen eingefillt
wird;

h) Die von der Erstprifstelle verlangte Anzahl von Flaschen; dem Sachverstandigen der Erstprif-
stelle ist die Moglichkeit zu geben, bei der Praparierung der Flaschen mit poroser Masse anwe-
send zu sein;

i) Proben der Ausgangsstoffe.

2.1 Pro Flaschentype sind der Erstprifstelle mindestens sechs Flaschen zur Verfligung zu stellen.
2.1.1 Erstzulassung

6 Flaschen einer Flaschentype, die durch folgende Parameter definiert ist:
— Werkstoff (z.B Stahl oder Aluminium),

Herstellungsverfahren (zB nahtlos oder geschweif3t),
Durchmesserbereich bis 270 mm oder gréR3er 270 mm,

porése Masse aus dem gleichen Herstellungsbetrieb,

gleiches Losungsmittel (zB Aceton oder DMF).

2.1.2 Erweiterungszulassung
3 Flaschen mit von der Erstzulassung abweichenden Parametern flr Zindversuche nach Ab-
schnitt 3.7.

2.2 Sofern verschiedene Flaschentypen mit der gleichen porésen Masse befiillt werden, sind der Prif-
stelle folgende Flaschen zur Verfligung zu stellen:

2.2.1 Bei Flaschen mit einem Nenn-Rauminhalt gréf3er 60 | und bis zu 150 | missen solche mit einem als
reprasentativ angesehenen Volumen fir die zu beriicksichtigenden Grof3en ausgewahlt werden.

2.2.2 Bei Flaschen mit einem Nenn-Rauminhalt bis zu 60 | missen Prufungen an der kleinsten und groi3-
ten Flasche jedes vom Hersteller vorgeschlagenen Bereiches durchgeflihrt werden.

2.2.3 Bei Flaschen mit einem Nenn-Rauminhalt unter 20 | muRR keine Prufung durchgefuhrt werden, so-
fern die Flaschen einen Acetylen-Gehalt von nicht mehr als 90% des entsprechenden ,proportio-
nalen“ Gehalts fir zugelassene Flaschen mit 20 | oder mehr Rauminhalt haben. Soll jedoch der
Acetylen-Gehalt mehr als 90% betragen, missen Prufungen an Flaschen mit einem fiir die zu be-
riicksichtigende Grol3e reprasentativ angesehenen Rauminhalt durchgefiihrt werden.

2.2.4 Bei Vorliegen besonderer Umstande darf die Erstprifstelle weitere Flaschen anfordern.

2.3 Nach Vorliegen aller erforderlichen Unterlagen und Flaschen werden die Flaschen nach Z 3 ge-
pruft.

2.4 Nach Abschluf der Priifung ist ein Prufbericht zu erstellen, in dem eine

a) Beschreibung der pordsen Masse, des Lésungsmittels und der Flaschen,

b) sicherheitstechnische Beurteilung,

c) Angabe von Full- und Betriebsbedingungen, insbesondere des zuléssigen Hochstfulldruckes bei
15 °C, der erforderlichen Menge an Lésungsmittel und des dazugehérigen Toleranzbereiches
sowie der maximal zulassigen Acetylenmenge (inkl. Sattigungsazetylen),

d) Angabe Uber den zuldssigen hdchsten Spalt im Flaschenkopf (Toleranzgrenze des Freiraumes),

zu erfolgen hat.

3. Die Prifung der porésen Masse und des Lésungsmittels hat zu umfassen:

3.1 Im Herstellerwerk ist zu prifen, ob das Praparationsverfahren der tberreichten Beschreibung Z 2
entspricht und ob die Gewahr fiir eine gleichbleibende Qualitt der pordsen Masse gegeben ist.
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3.2 Zwecks spaterer Kontrollmdglichkeiten ist die porése Masse bei der Erstzulassung einer chemisch-
physikalischen Analyse zu unterziehen, und zwar bei monolitischen Massen einer Rontgenbeu-
gungsprifung oder ahnlich, bei Schittmassen einer quantitativen Analyse.

3.3 Prifung bzw. Beurteilung, dal3 die porése Masse und das Ldsungsmittel den Flaschenwerkstoff
nicht angreifen und weder untereinander noch mit dem Acetylen schadliche Verbindungen einge-
hen.

3.4 Bei der Erstzulassung, Bestimmung der Porositat nach folgendem Verfahren:

3.4.1 Die Bestimmung wird an nicht weniger als drei Flaschen durchgefiihrt.

3.4.2 Die Flasche wird mit einem Ventil versehen, evakuiert und gewogen. Der Druck in der Flasche darf
nach zwolf Stunden den Wert von 20 mbar nicht Gbersteigen. Die Flasche wird dann mit Aceton
unter einem Uberdruck, der 18 bar nicht tibersteigen darf, gefiillt. Wenn kein Aceton mehr einflief3t,
wird das Ventil geschlossen und die Flasche gewogen. Die Flasche wird erneut fiir 15 Minuten an
eine Vakuumpumpe angeschlossen und anschlieRend Aceton zugegeben. Dieser Vorgang wird so
oft wiederholt, bis alle Luft aus der Flasche entfernt ist und konstantes Gewicht festgestellt wird.
Die Flasche wird in einem Raum, in dem konstante Temperatur herrscht, fir 24 Stunden bei geoff-
netem Ventil mit einem Aceton enthaltenden Vorratsgefald verbunden. Anschlieend wird das Ven-
til geschlossen und die Flasche erneut gewogen.

3.4.3 Die Porositat P in Volumsprozent wird nach folgender Formel bestimmt:

P =100 [—Iﬂ
v [d
Dabei bedeuten:
P s Porositat in%
W e eingefiilltes Acetongewicht in kg
L S Gesamtinhalt der Flasche in |
o P UPEPURPRR Dichte des Acetons bei der Temperatur, bei der die Flasche

das Endgewicht erreicht hat.

3.4.4 Die ermittelte Porositat muf3 innerhalb der im Antrag angegebenen Grenzen liegen.

3.5 Prifung der Flaschen bei erhdhter Temperatur (Erwdrmungsversuch) nach folgendem Verfahren:

3.5.1 Drei Flaschen werden mit Acetylen nach den Betriebsvorschriften des Herstellers, zuzglich einer
5%igen Uberflllung gefillt und in einem Wasserbad erhitzt. Die Wassertemperatur betrégt 65°C £
2°C.

3.5.2 Der Versuch ist beendet, wenn der Druck in der Flasche nicht weiter ansteigt. Der Vesuch wird ab-
gebrochen, wenn Flussigkeitsdruck auftritt oder der Gasdruck héher als 60 bar wird.

3.5.3 Der Versuch gilt als bestanden, wenn bei keiner der Versuchsflaschen Flussigkeitsdruck auftritt
oder der Probedruck der Flasche tberschritten wird.

3.6 Priifung der porésen Masse im Fallversuch nach folgendem Verfahren:

3.6.1 Die verbliebenen drei Flaschen werden mit dem L&sungsmittel mit dem vom Hersteller angegebe-
nen Gewicht (Masse) gefilllt.

3.6.2 Jede Flasche wird zehnmal hintereinander aus einer Hohe von 70 cm auf einen mit einer Schutz-
platte (zB Phenolharz) versehenen Betonblock fallen gelassen.

3.6.3 Der obere Spalt zwischen der Masse und dem Flaschenkdrper muf3 sowohl vor wie nach dem Fall-
versuch gemessen werden.

3.6.4 Jedes Absacken oder andere wahrend der Fallprifung an der porésen Masse entstandene Schaden
durfen fur die nachfolgende Rickziindungsprifung nicht ausgebessert werden.

3.7 Priufung der pordsen Masse und des Losungsmittels im Zindversuch (Ruckzindungsprifung) nach
folgendem Verfahren:

3.7.1 Jede Flasche wird nach der Fallbehandlung mit einer speziellen AuslaRverbindung ausgerustet,
welche die Flasche direkt mit einem Explosionsrohr gemaf Bild 1 verbindet. Der Innenraum des
Explosionsrohres betragt 75 tioei einem inneren Durchmesser von 30 mm und endet in einer
Bohrung von 4 mm Durchmesser mit einer Lange von hdchstens 70 mm und mindet gerade in die
Flasche. Das Explosionsrohr ist mit einer Ziindeinrichtung zu versehen, welche aus einem geeigne-
ten Draht, (zB Wolfram), von 0,2 mm Durchmesser und 15 mm Lange besteht.
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3.7.2 Das Explosionsrohr wird mit Gas gespiilt.

3.7.3 Die Flaschen werden mit dem hdchsten vom Hersteller angegebenen Acetylenmasse mit einer
5%igen Uberladung gefullt.

3.7.4 Jede Flasche wird anschlieBend mindesten drei Tage bei einer Temperatur zwischen 15 °C und
20 °C waagrecht gelagert.

3.7.5 Jede Flasche wird danach drei Stunden lang lotrecht in einem Wasserbad bei 34 °C bis 35 °C er-

warmt. Bei Flaschen mit weniger als 10 | Rauminhalt gentigt eine Erwarmungsdauer von 1,5 Stun-
den.

3.7.6 Jede Flasche wird dann in die lotrechte Ziindstellung gebracht und geziindet, wobei der Druck in
der Flasche bis zum Zeitpunkt der Zindung nicht mehr als 3-4% unter den Maximalwert bei der

Erwarmung abgesunken sein darf, was durch eine entsprechende Warmeisolierung der Flasche er-
reicht wird.
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3.7.7 Die Flasche hat die Prifung nicht bestanden, wenn sie birst oder wenn Gas innerhalb von 24 Stun-

3.8

7.1
7.2

7.3
7.4

10.

11.

den nach dem Ruckzindversuch austritt und sofern nachweislich kein Fehler wahrend der Prifung
gemacht wurde. Alle Flaschen missen die Prifung bestehen.

Wenn nachweislich ein Fehler bei der Versuchsausristung oder der Versuchsdurchfiihrung vorliegt,
ist eine Wiederholung der gesamten Prifung nur an einer weiteren Flasche erforderlich.

Wenn nach 24 Stunden in einer der gepriften Flaschen der Druck grof3er als 30 bar, bezogen auf
eine Temperatur von 15 °C, ist, kbnnen drei weitere Flaschen der Prifung unterzogen werden, die
alle bestehen mussen.

Wird bei einer oder mehreren der vorstehenden Priifungen eine Bedingung nicht erfillt, darf die
Erstprifstelle Ersatzprifungen durchfihren.

Besteht auf Grund der Priufergebnisse das Risiko von nachteiligen Veranderungen der pordsen
Masse wahrend der Verwendungszeit, hat die Erstprufstelle in ihrem Gutachten Fristen fiir eine
Nachprifung der porésen Masse festzulegen. Diese Nachprifungen umfassen eine Prifung der
physikalischen und chemischen Daten der Masse sowie eine Ruckzundprifung an einer hinreichen-
den Anzahl von Flaschen.

Bei pordsen Massen, die auch im Bindelbetrieb verwendet werden sollen, ist von der Erstprifstelle
festzulegen, welche Fillverhaltnisse vorliegen miissen und nach wieviel Fillvorgangen die Biindel
zerlegt und allféllige Lésungsmittelverluste erganzt werden mussen.

Uber die erfolgte Priifung stellt die Erstprifstelle einen Befund mit den fur die Bescheinigung nach
Z 1.1 erforderlichen Angaben aus.

Die mit einer zugelassenen pordsen Masse praparierten Flaschen sind im Rahmen einer erweiterten
Erstprifung von einer Erstprifstelle wie folgt zu prifen:

Einsichtnahme in die Zulassungsbescheinigung fur die porése Masse und das Losungsmittel.
Stichprobenweise Prufung ob die fir die Flaschen in der Zulassungsbescheinigung erteilten Aufla-
gen erfillt sind.

Stichprobenweise Prifung des Fertiggewichtes der gefiillten Flaschen.

Stichprobenweise Prifung der Ausbildung der Masse im Flaschenkopf.

Werden fertig praparierte Flaschen ohne Ldsungsmittel in Verkehr gebracht, so sind diese deutlich
als solche zu kennzeichnen.

Bei den wiederkehrenden Untersuchungen an Acetylenflaschen ist zu prifen, ob die Zulassung der
porésen Masse noch aufrecht ist bzw. ob eine Anderung der Zulassungsbedingungen stattgefunden
hat. Ferner ist der aul3ere Zustand der Flasche, der Erhaltungszustand der Masse sowie die Kenn-
zeichnung zu prifen.

Werden von den Kesselprifern Mangel an der porésen Masse festgestellt, ist dartiber die gemai Z 1
befalRte Erstprifstelle zu informieren.

Ist in einer Acetylenflasche die porése Masse unter die Toleranzgrenze zusammengesunken bzw.
der Freiraum im Halsteil der Flaschen (Z 2.4 lit. d) zu grol3 geworden, darf bei nicht monolitischen
Massen mit der gleichen Masse nachprépariert werden, sofern in der Bescheinigung fur die pordse
Masse nicht anderes festgelegt ist und der Kesselprifer dem zustimmt. Nach jeder Nachpraparie-
rung ist das Gewicht der Flasche zu kontrollieren und gegebenenfalls das Fertiggewicht der Fla-
schenkennzeichnung zu andern.

Anlage A.4.10
Losungsmittelfreie Acetylenflaschen
Acetylenflaschentypen, die hinsichtlich pordser Masse und Losungsmittel gemafl Anlage A.4.9 ge-

pruft wurden, dirfen unter nachfolgenden Bedingungen auch ohne Lésungsmittel verwendet werden.

1. Sie mussen mit ,TARA F“ und den Buchstaben ,SF* anstelle des festgelegten Losungsmittelge-
wichtes gestempelt sein.

2. Sie miussen das Wort ,LOSUNGSMITTELFREI" in einer deutlichen und sichtbaren Weise tra-
gen.

3. Sie dirfen noch nicht mit einem Lésungsmittel beflllt gewesen sein. Dies mul3 vor der Acety-
lenflllung durch eine Gewichtskontrolle Uberpruft werden.

4. Sie missen vor der Befillung evakuiert werden, sofern sich in den Flaschen kein Restacetylen
befindet.

5. Sie durfen nicht gleichzeitig mit Acetylenflaschen befiillt werden, die ein Lésungsmittel enthal-
ten.
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6. Sie durfen nur mit dem maximal zulassigen Acetyleninhalt fiir die Verwendung ohne Ldsungs-
mittel befillt werden, der in der Bescheinigung der Erstprifstelle Uber die porose Masse festge-
legt ist.

7. Der Fullungsdruck bei 15 °C darf den in der Bescheinigung der Erstprifstelle festgelegten maxi-
mal zulassigen Fillungsdruck nicht Gberschreiten.

8. Die Einhaltung der Bestimmungen 6. und 7. ist nach der Beflllung zu kontrollieren. Hierlber
sind Aufzeichnungen zu fuhren.

Anlage A.5

Flaschenbiindel

Zusatzlich zu den im ADR/RID angegebenen Bestimmungen Uber Flaschenbiindel gelten folgende
Anforderungen:
1. Fur die Ausfuhrung, Ausristung, Kennzeichnung und den Betrieb der Flaschenbiindel ist die
ONORM M 7395 anzuwenden.
2. Anstelle der Bestimmungen Uber Erstpriifung, Druck und erste Betriebspriifung (8 16), sowie die
wiederkehrenden Untersuchungen (8§ 18) dieser Verordnung gelten fiir Flaschenbiindel die Fest-
legungen im Abschnitt (iber die Prifungen in der ONORM M 7395.

Abweichend von Rn. 2212/212 Abs. 3 lit. ¢ des ADR/RID darf in Flaschenbiindel auch Distickstoff-
oxid (N.O) der Rn. 2201/201 Zziffer 5a des ADR/RID abgeftillt werden.

Anlage A.6

Kraftgastanks

1. Kraftgastanks sind entsprechend den einschlagigen Bestimmungen fiir Flaschen zu bemessen, her-
zustellen und zu prifen.

2. Auf Kraftgastanks muf3 gut lesbar und dauerhaft vermerkt sein:
a) Fulldruck,
b) Rauminhalt,
c) Hersteller,
d) Herstellungsnummer.

3.1 Die Kraftgastanks mussen ausgeristet sein mit
a) einem Fullanschluf3,
b) einem Entnahmeanschluf3,
c) einem Flussigkeitsstandanzeiger,
d) einem Sicherheitsventil,
e) einer automatisch wirkenden Uberfiillsicherung,
f) einer Marke, welche die Einbaulage des Behélters kennzeichnet.

3.2 Allgemeine Anforderungen

Die Uberfullsicherung nach Z 3.7 darf durch eine Peilvorrichtung erganzt werden. Die Behalteroff-
nungen fir die Ausristung missen in sicheren Abstdnden von den Schwei3ndhten des Behalters
angeordnet sein. Am Behaélter darf nur eine zusatzliche Offnung fiir seine Reinigung vorhanden
sein. Diese muf3 durch einen Schraubverschlufd abschliel3bar sein, der nicht Uber die Auf3enseite des
Behélters hinausragt und durch Weichlétung oder in gleichwertiger Weise in seiner Verschluf3stel-
lung gesichert ist. AuRer den Offnungen fiir das Sicherheitsventil und den Fiillanschlu missen alle
Offnungen, durch die ein Querschnitt von mehr als Z fitimden Austritt von Kraftgas aus dem
Behalter betriebsmaRig freigegeben werden kann, mit einem, im Inneren des Behélters liegenden,
Rohrbruchventil versehen sein. Die unter Z 3.1 lit. a bis e angefuhrten Vorrichtungen mussen leicht
betétigt oder leicht abgelesen werden kdnnen. Nachtragliche SchweiRungen an dem Behalter (zB
zur Anbringung von Halteeinrichtungen oder Abdeckungen) dirfen nur mit Zustimmung einer
Erstprifstelle durchgefiihrt werden.

3.3 Fdullanschluf®

Der Fullanschluf? mufd mit einem, im Inneren des Behdlters liegenden, Riickschlagventil versehen
sein, das den Austritt von Kraftgas ausschlieRt. Der FillanschluR muf3 mit einer gasdichten, gegen
unbeabsichtigtes Lockern gesicherten VerschluBkappe versehen sein, die durch eine hinreichend
lange Kette oder eine gleichwertige Verbindung gegen Abhandenkommen gesichert ist. Der, im In-
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neren des Behdlters befindliche, Teil des Fullanschlusses muf3 im Dampfraum des Behéalters enden,
der bei der grof3ten zulassigen Fillungsmenge bei 15 °C bestehen bleibt. Der FillanschluZ muf3 eine
Klauenkupplung aufweisen, die gemafl nachstehender Konstruktionszeichnung aus geeignetem
Werkstoff fachgerecht hergestellt ist und das sichere und dichte Anschliel3en der Zapfeinrichtung
der Kraftgasversorgungsanlage an den Behalter ermdglicht. Der Fullanschluf3 muf derart ausgebil-
det sein, daf3 die Klauenkupplung in der AuBenwand des Kraftfahrzeuges gegen Beschadigungen
geschiitzt angeordnet werden kann. Die Verbindungsleitung zwischen Klauenkupplung und Behal-
ter muf3 fur einen Innendruck von 30 bar ausgelegt sein und unmittelbar an der Klauenkupplung ein
Ruckschlagventil aufweisen.
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Entnahmeanschlufy

Der Entnahmeanschluf® muf3 bis in den untersten Teil des Behélters reichen und mit einem An-
schluf3stutzen fur die Entnahmeleitung versehen sein; auf3erhalb des Behalters muf3 er mit einem
von Hand zu betétigenden Absperrventil versehen sein.

Flissigkeitsstandanzeiger

Der Flussigkeitsstandanzeiger muf3 so ausgebildet sein, dal mit ihm jederzeit der Fullunggrad des
Behalters mit flussigem Kraftgas feststellbar ist, ohne dalR dabei Kraftgas austritt. Die einer Be-
halterflllung mit 80% des Fassungsraumes entsprechende Anzeigenstellung mufR deutlich sichtbar
gemacht sein. Schwimmergerate missen so ausgebildet sein, daf3 ihre richtige Anzeige dauernd si-
chergestellt ist; sie miissen im Behalter so angeordnet sein, dal3 Anzeigefehler, die durch Quer- oder
Langsneigungen des Fahrzeuges hervorgerufen werden, weitestgehend ausgeschaltet sind. Eine
Vereinigung des Flissigkeitsstandanzeigers mit anderen Ausristungsteilen ist nur dann zulassig,
wenn eine Beeintrachtigung der Richtigkeit der Anzeige des Fliissigkeitsstandes bei der Befiillung
des Behaélters oder bei der Entnahme von Fliissiggas ausgeschlossen ist.

Sicherheitsventile

Sicherheitsventile missen den Anforderungen in Anlage A.1 entsprechen, sofern im folgenden
nichts anderes festgelegt ist. Inre dem Behaélter zugekehrte Offnung mu? méglichst hoch im Dampf-
raum liegen, der bei der grof3ten zuldssigen Fullmenge bei 15 °C bestehen bleibt. Sie missen bei ei-
nem Uberdruck von 24 bar2 bar ansprechen und eine Austrittséffnung mit einem wirksamen frei-

en Querschnitt freigeben, der einer kreisrunden Offnung mit einem lichten Durchmesser von min-
destens 10 mm entspricht; sie miissen spétestens bei einem Uberdruck von 30 bar mindéstens 6 m
Luft (bezogen auf den Normalzustand) je Minute durchlassen, bei Abnahme des Druckes nach dem
Offnen des Sicherheitsventiles sich spatestens bei 90% des Offnungsdruckes wieder schlieRen und
nach dem SchlielRen gegen die Atmosphare gasdicht sein. Das aus dem Sicherheitsventil austreten-
de Gas mul’ durch eine gasdichte Abzugsleitung direkt ins Freie abgefiihrt werden kénnen.

Automatisch wirkende Uberfiillsicherung

Die automatisch wirkende Uberfiillsicherung mufR das Befiillen des Behélters tiber 80% seines Fas-
sungsraumes zuverlassig verhindern. lhre Funktion muf3 bis zu einem Gasdruck im Behalter von
30 bar gesichert sein.
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3.8 Peilvorrichtung

Die Peilvorrichtung muf3 mit einem im Behalter oder am Peilventil unlésbar angebrachten Rohr
versehen sein, das so weit ins Innere des Behélters reicht, daf? sich die Mindung des Rohres in der
Einbaulage des Behélters auf der Hohe des Flussigkeitsspiegels befindet, wenn der Behélter zu 80%
geflllt ist. Dieses Rohr ist derart anzuordnen, daf sich bei abgesenktem Fliissigkeitsspiegel keine
oder nur geringe Flussigkeitsreste ansammeln kénnen. Der wirksame freie Querschnitt der Peilvor-
richtung, durch den Kraftgas ins Freie austreten kann, darf 2miafnt (ibersteigen. Die Peilvor-
richtung mufd mit einem Ventil versehen sein, durch das das Rohr dicht abschliel3bar ist. Die Lage
der Miindung des Ventiles muR3 seine Betéatigung ermdglichen, ohne dal3 die betatigende Person von
dem austretenden Gasstrahl getroffen werden kann. Das Ventil darf sich nicht unbeabsichtigt lok-
kern kénnen.

Anlage A.7
Teil 1

Gefalle, Tanks und Silotransportbehélter
Herstellung und Prifungen
1.  Entwurf und Berechnung

Durch Entwurf und Berechnung gemafRd den nachfolgend angefiihrten technischen Regeln kdnnen
die allgemeinen Anforderungen gemal 8§ 5 bis 7 als erflllt betrachtet werden. Hiebei sind die im
ADR/RID angegebenen zulassigen Spannungen und Mindestwanddicken fir Tanks zu bertcksich-

tigen.

1. ONORMEN

M 3121 Stahlbleche fur DruckgeféaRe und Druckbehalter; Giitebestimmungen

M 7301 Verstarkung von Ausschnitten in Wandungen von DruckgefaRen oder
Druckbehaltern

M 7301 Bbl 1 Néherungsweise Ermittlung eines Verstarkungsquerschnittes von Aus-
schnitten in Wandungen von DruckgeféaRen oder Druckbehéltern

M 7303 Kegelformige Wandungen von DruckgefaBen oder Druckbehaltern unter
innerem oder aulRerem Uberdruck — Ausfihrung und Berechnung

M 7304 Zylindrische Wandungen von Druckgefalien oder Druckbehaltern unter inne-
rem und dulRerem Uberdruck — Ausfiihrung und Berechnung

M 7306 Ebene Boden und Deckel von DruckgefalRen oder Druckbehaltern unter
innerem oder aul3erem Uberdruck — Ausfihrung und Berechnung

M 7309 Gewolbte Boden von Druckgefaen oder Druckbehaltern unter innerem oder
auerem Uberdruck — Ausfuihrung und Berechnung

M 7316-1 Berechnung von Flanschverbindungen an DruckgefaRen oder Druckbehal-
tern

M 7316-2 Berechnung von Flanschverbindungen an Druckgefafen oder Druckbehal-
tern; Dichtungskennwerte

M 7317 Balgkompensatoren; Ausfiihrung und Berechnung

M 7320 Inspektionsoffnungen in Wandungen von Druckgefal3en oder Druckbehéltern

2.ADMerkblatter der Reihe B

Hinweis: Abweichend zu den allgemeinen Anforderungen nach Abs. 1 Z 1 ist bei der Berechnung
nach AD-BO fur Druckbehélter mit einzelnen Druckkammern der Festigkeitsnachweis flr
jede Kammer getrennt vorzunehmen.

2.  Werkstoffe

Durch die Verwendung von Werkstoffen von Hersteller gemaR § 9 Abs. 3, entsprechend den in den
nachstehenden Listen angefiihrten Normen, kénnen die allgemeinen Anforderungen fur Werkstoffe
gemald 88 8 und 9 als erflillt betrachtet werden. Werkstoffe gemafl? DIN-Normen missen entspre-
chend den AD-Merkblattern der Reihe W bzw. der TRG zugelassen und gepriift sein. Bei Verwen-
dung von Werkstoffen, die nicht in diesen Listen angefuhrt sind, ist die Zustimmung der Erstpruf-
stelle erforderlich.
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1. ONORMEN

EN 10028-1 Flacherzeugnisse aus Druckbehdlterstéhlen; Allgemeine Anforderungen
Ausgabe April 1993

EN 10028-2 Flacherzeugnisse aus Druckbehélterstéhlen; Teil 2: Unlegierte und legierte

warmfeste Stahle
Ausgabe April 1993

EN 10028-3 Flacherzeugnisse aus Druckbehélterstéhlen; Teil 3: Schweil3geeignete Fein-
kornbaustahle; normalgegliiht

Ausgabe April 1993

EN 10113-1 Warmgewalzte Erzeugnisse aus schweil3geeigneten Feinkornbaustéahlen;
Allgemeine Lieferbedingungen

Ausgabe April 1993

EN 10113-2 Warmgewalzte Erzeugnisse aus schweil3geeigneten Feinkornbaustéahlen;
Teil 2: Lieferbedingungen fir normalgeglihte/normalisierend gewalzte
Stahle

Ausgabe April 1993
2. DIN-NORMEN

Stahl:

Bleche:

DIN 17280 Kaltzéhe Stahle; Technische Lieferbedingungen fur Blech, Band, Breitflach-
stahl, Formstahl, Stabstahl und Schmiedestiicke

DIN 17440 Nichtrostende Stahle; Technische Lieferbedingungen fir Bleche, Warmband,
Waldraht, gezogenen Draht, Stabstahl, Schmiedestlicke und Halbzeug

DIN 17441 Nichtrostende Stahle; Technische Lieferbedingungen fiir kaltgewalzte Ban-

der und Spaltbéander sowie daraus geschnittene Bleche

ONORM DIN 1626 Geschweilte kreisformige Rohre aus unlegierten Stahlen fiir besondere An-
forderungen; Technische Lieferbedingungen

ONORM DIN 1628 Geschweilte kreisformige Rohre aus unlegierten Stahlen fiir besonders hohe
Anforderungen; Technische Lieferbedingungen

ONORM DIN 1629-1 Nahtlose Rohre aus unlegierten Stahlen fir Leitungen, Apparate und Behal-
ter; Ubersicht, Technische Lieferbedingungen, allgemeine Angaben

ONORM DIN 1629-2 Nahtlose Rohre aus unlegierten Stahlen furr Leitungen, Apparate und Behal-
ter; Rohre in Handelsgute; Technische Lieferbedingungen

ONORM DIN 1629-3 Nahtlose Rohre aus unlegierten Stahlen fiir Leitungen, Apparate und Behal-
ter; Rohre mit Gutevorschriften, Technische Lieferbedingungen

ONORM DIN 1629-4 Nahtlose Rohre aus unlegierten Stahlen fiir Leitungen, Apparate und Behél-
ter; Rohre mit besonderen Gitevorschriften, Technische Lieferbedingungen

ONORM DIN 17175 Nahtlose Rohre aus warmfesten Stahlen; Technische Lieferbedingungen

ONORM DIN 17177 Elektrisch preRgeschweilte Rohre aus warmfesten Stéhlen; Technische Lie-
ferbedingungen

ONORM DIN 17458 Nahtlose kreisformige Rohre aus austenitischen nichtrostenden Stahlen fur
besondere Anforderungen; Technische Lieferbedingungen

DIN 1630 Nahtlose kreisférmige Rohre aus unlegierten Stahlen fur besonders hohe
Anforderungen; Technische Lieferbedingungen

DIN 17173 Nahtlose kreisférmige Rohre aus kaltzahen Stahlen; Technische Lieferbe-
dingungen

DIN 17174 Geschweil3te kreisformige Rohre aus kaltzahen Stahlen; Technische Liefer-
bedingungen

DIN 17178 Geschweildte kreisformige Rohre aus Feinkornbaustahlen fiir besondere
Anforderungen und Lieferbedingungen

DIN 17179 Nahtlose kreisférmige Rohre aus Feinkornbaustahlen fir besondere Anforde-

rungen und Lieferbedingungen
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Geschweildte kreisférmige Rohre aus austenitischen nichtrostenden Stéhlen
fur besondere Anforderungen; Technische Lieferbedingungen

StahlguR3 fur allgemeine Verwendungszwecke; Technische Lieferbedingun-
gen

StahlguRsorten mit verbesserter Schweil3eignung und Zahigkeit fir allge-
meine Verwendungszwecke; Technische Lieferbedingungen

Nichtrostender Stahlgul3; Technische Lieferbedingungen

ONORM DIN 17245 Warmfester ferritischer Stahlguf3; Technische Lieferbedingungen

Schmiedeteile:
DIN 17103

DIN 17243

DIN 17280

DIN 17440

Schrauben:
DIN 267-13

DIN ISO 3506

DIN 17240

DIN 17280

DIN 17440

Aluminium:
DIN 1712-3
DIN 1725-1

Schmiedestiicke aus schweil3geeigneten Feinkornbaustahlen; Technische
Lieferbedingungen

Schmiedestiicke und gewalzter oder geschmiedeter Stabstahl aus warmfesten
schweil3geeigneten Stahlen; Technische Lieferbedingungen

Kaltzéhe Stahle; Technische Lieferbedingungen fur Blech, Band, Breitflach-
stahl, Formstahl, Stabstahl und Schmiedestticke

Nichtrostende Stahle; Technische Lieferbedingungen fur Bleche, Warmband,
Waldraht, gezogenen Draht, Stabstahl, Schmiedestlicke und Halbzeug

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen; Teile
fur Schraubenverbindungen vorwiegend aus Kaltzdhen oder warmfesten
Werkstoffen

Ausgabe Februar 1981

Verbindungselemente aus nichtrostenden Stahlen; Technische Lieferbedin-
gungen
Ausgabe Dezember 1992

Warmfeste und hochwarmfeste Werkstoffe fur Schrauben und Muttern; G-
tevorschriften

Kaltzédhe Stahle; Technische Lieferbedingungen fur Blech, Band, Breitflach-
stahl, Formstahl, Stabstahl und Schmiedestiicke

Nichtrostende Stahle; Technische Lieferbedingungen fur Blech, Warmband,
Waldraht, gezogenen Draht, Stabstahl, Schmiedestiicke und Halbzeug

Aluminium; Halbzeug
Aluminiumlegierungen; Knetlegierungen

Kupfer- und Kupferknetlegierungen:

DIN 1785

DIN 1786
DIN 1787
DIN 17660

DIN 17664
DIN 17665

DIN 17670-1

DIN 17670-1 Al

Rohre aus Kupfer- und Kupfer-Knetlegierungen fur Kondensatoren und
Warmeaustauscher

Installationsrohre aus Kupfer, nahtlosgezogen
Kupfer; Halbzeug

Kupfer-Knetlegierungen; Kupfer-Zink-Legierungen (Messing), (Sondermes-
sing); Zusammensetzung

Kupfer-Knetlegierungen; Kupfer-Nickel-Legierungen; Zusammensetzung
Kupfer-Knetlegierungen;  Kupfer-Aluminium-Legierungen  (Aluminium
bronze); Zusammensetzung

Bander und Bleche aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen; Technische
Lieferbedingungen

Bander und Bleche aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen; Eigenschaften;
Erganzung Al
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DIN 17670-2 Bleche und Bénder aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen; Technische
Lieferbedingungen

DIN 17671-1 Rohre aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen; Eigenschaften

DIN 17671-2 Rohre aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen; Technische Lieferbedingun-
gen

DIN 17672-1 Stangen aus Kupfer und Kupfer-Knet legierungen; Eigenschaften

DIN 17672-2 Stangen aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen; Technische Lieferbedin-
gungen

DIN 17675-1 Platten aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen fir Kondensatoren und
Warmeaustauscher, Festigkeitseigenschaften

DIN 17675-2 Platten aus Kupfer- und Kupfer-Knetlegierungen fir Kondensatoren und
Warmeaustauscher; Technische Lieferbedingungen

Herstellung und Fertigungsprifung

Zur Umsetzung der in den 88 10 und 11 angefihrten allgemeinen Anforderungen muf nachfolgen-
den Bestimmungen mindestens entsprochen werden.

Anforderungen an den Herstellerbetrieb

Der Hersteller muRR qualitatssichernde MaRnahmen festlegen und dokumentieren, welche durch eine
Erstprifstelle erstmalig bewertet und regelméRig tberwacht werden. Fuhrt der Hersteller Schweil3-
arbeiten aus, so muR er nach ONORM M 7812-1 in der Giiteklasse 1 durch eine Erstpriifstelle fir
Druckgerate zugelassen sein. Alternativ ist auch eine Zulassung gemaf AD-HP 0 in Verbindung
mit AD-HP 2/1, AD-HP 3 und AD-HP 4 durch eine Erstpriifstelle ausreichend. Die anzuwendenden
SchweiBverfahren miissen nach ONORM EN 288 und die Schweier nach ONORM EN 287-1
bzw. ONORM EN 287-2 geprift sein. Die Verfahrenspriifungen sind von Erstprifstellen durchzu-
fuhren. Die Prufung der Schweil3er ist von Erstprifstellen oder fur diesen Bereich akkreditierten
Stellen durchzufiihren. Die Anerkennung von auslandischen Verfahrens- und Schweil3erprifungen
hat durch eine Erstprifstelle auf Basis der Gegenseitigkeit zu erfolgen.

Anforderungen an die Schwei3nahtausfiihrung und das Priifpersonal

Die Schweinéhte haben den Anforderungen nach ONORM EN 25817 Bewertungsgruppe B zu
entsprechen. Die Beurteilung hat nach ONORM EN 25817 Bewertungsgruppe B unter Berucksich-
tigung der druckspezifischen Anforderungen zu erfolgen.

Zerstorungsfreie Prufungen sind von Prufern der Qualifikationsstufe | geman ONORM EN 473
bzw. ONORM M 3040 durch zufiihren. Die Bewertung dieser Priafungen muf durch einen Prifer
der Qualifikationsstufe Il nach ONORM EN 473 bzw. ONORM M 3040 erfolgen.

Der Prufumfang der zerstérungsfreien Prifungen und die Anzahl der Arbeitsproben ist gemafi
ADR/RID in Abhangigkeit vom Schweil3nahtfaktor festzulegen. Soweit das ADR/RID keine Richt-
linien Uber die Prufungen der Arbeitsproben enthalt, sind die entsprechenden Bedingungen der
ONORM EN 288 anzuwenden.

Anlage A.7
Teil 2

Silotransportbehalter

Diese Anlage regelt die Anforderungen an Silotransportbehélter fir flissige, kdrnige und pulver-
formige Stoffe die den ADR/RID unterliegen (Gefahrenguter) und fur nicht den ADR/RID unter-
liegenden Stoffen (Nichtgefahrgtiter), die nur zum Zweck der Be- und Entladung mit verdichteten
Gasen der Ziffern 1a) oder 2a), mit héchstens 3 bar beaufschlagt werden, wobei eine Gasbeauf-
schlagung des zu transportierenden Gutes wahren der Beférderung mit verdichteten Gasen, die we-
der brennbar, noch giftig, noch atzend sind, mit hdchstens 2 bar zulassig ist.

Ubersteigt der Entleerungsdruck 1 bar, so sind nachstehende Bestimmungen einzuhalten:
Gefahrgutbehélter

Silotransportbehélter fur Gefahrguter gemaR ADR/RID mussen den Bestimmungen flr Tanks des
ADR/RID, welche fur die jeweilige Klasse des zu beférdernden Gutes vorgeschrieben sind, ent-
sprechen. Zusatzlich sind nachstehende Ergdnzungen einzuhalten:
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2.1.1Anforderungen fur Entwurf und Berechnung, Werkstoffe, Herstellung und Prifung

Es gelten die Bestimmungen der Anlage A.7 Teil 1. Einbauten im Inneren, die eine Kontrolle der
Schweil3ndhte verhindern, sind abnehmbar auszufuhren.

Die Schweil3néhte und Auflager missen auch von auRen zuganglich und ausreichend besichtigbar
sein.

2.1.2Ausristung

Samtliche Ausriistungsteile missen den Bestimmungen der Anlage 1 sinngemaf entsprechen, wo-
bei jedoch die Be- und Entladedffnungen mit umlegbaren Spannschrauben ausgeriistet werden
durfen, wenn die Deckel einen Abgleitschutz fir die Spannschrauben und eine zwangsweise wir-
kende Anlifteinrichtung aufweisen, die gleichzeitig mit dem Aufschrauben mindestens einer der
Deckelmuttern wirksam wird. Bei den umlegbaren Spannschrauben muf3 durch konstruktive Maf3-
nahmen sichergestellt sein, daf3 die Schraubverbindung nicht vollstandig getrennt werden kann, zB
durch ein als Anschlag ausgebildetes, am Bolzenende befestigtes Sicherungselement.

Dieses Sicherungselement muf3

— so ausgefihrt sein, daf3 die Prifung der Gewinde Uber den gesamten Bereich méglich ist und

— so0 bemessen sein, daR es den Offnungswinkel, des mit zuldssigem Betriebsiiberdruck beauf-
schlagten Domdeckels zu begrenzen vermag, wenn das Gewinde der Schraubverbindung ver-
schleil3bedingt versagt.

Ferner sind die Versandbehalter mit einem geeigneten Druckmesser auszuriisten. Die Versandbe-
halter oder die angeschlossenen Fulleitungen sind mit mindestens einem nach der Férderleistung
der Druckluftanlage bemessenen, luftbaren Sicherheitsventil auszustatten, welches imstande sein
mul3, einen Druckanstieg im Versandbehélter von mehr als 10% Uber dem festgesetzten hdchsten
Falldruck zuverlassig zu verhindern.

2.1.3Kennzeichnung des Tanks

An jedem Tank muR ein Schild aus nicht korrodierendem Metall dauerhaft und an einer fir die

Kontrolle leicht zugénglichen Stelle angebracht sein. Auf diesem Schild miissen mindestens die

nachstehend aufgefihrten Angaben eingestanzt oder in einem ahnlichen Verfahren angebracht sein.

Diese Angaben dirfen unmittelbar auf den Tankwanden angebracht sein, wenn diese so verstarkt

sind, daf3 die Widerstandfahigkeit des Tanks nicht beeintrachtigt wird:

— Hersteller oder Herstellerzeichen;

— Herstellernummer;

— Baujahr;

— Priifdruck *) (Uberdruck);

— Fassungsraum *) — bei unterteilten Tanks Fassungsraum jedes Tankabteils;

— Berechnungstemperatur *) (nur erforderlich bei Berechnungstemperaturen tber +50 °C oder
unter —20 °C);

— Stempel der Stelle, die die Priifung vorgenommen hat;

— Priifdruck fiir den gesamten Tank und Prufdruck je Tankabteil in MPa oder bar (Uberdruck),
wenn der Druck je Tankabteil geringer ist als der auf den Tank wirkende Druck *);

— Festgesetzter Entleerungsdruck *);

2.1.4Priifung und Uberwachung

Die Erstprifung (Vor- u. Bauprifung), erste Druck- und erste Betriebsprifung ist im Rahmen der
erstmaligen Prifungen gem&anR ADR/RID durchzufiihren.

Fur die Versandbehélterbescheinigung gelten die Bestimmungen des § 17.

Fur die wiederkehrenden Untersuchungen oder aul3erordentlichen Priifungen gelten die Bestim-
mungen des ADR/RID.

2.1.5Befullung und Betrieb

2.2

Es gelten die Bestimmungen des § 23 Abs. 1 bis 5 und § 24 Abs. 1 Z 4.

Nichtgefahrgutbehalter

Fur Silotransportbehélter, welche zum Transport von Nichtgefahrgitern vorgesehen sind, gelten die
Vorschriften gemaf Abs. 2.1.1, 2.1.2, 2.1.3 und 2.1.4 dieser Anlage mit folgenden Abweichungen
sinngemaR.

*) Nach den Zahlenwerten sind jeweils die MaReinheiten hinzuzufligen.
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3.1

3.2

Fir die Berechnung sind die zulassigen Spannungen gemafl ADR/RID und fir den Prufdruck, der
als Berechnungsdruck heranzuziehen ist, ist generell der 1,3fache Betriebsdruck zu berlcksichtigen.

Die Mindestwanddicken gemafl ADR/RID mussen nicht eingehalten werden.

Silotransportbehélter dirfen nur in Verkehr gebracht werden, wenn sie entsprechend einer Vor-
oder Baumusterprifung einer Erstprifung, ersten Druck- und ersten Betriebspriifung analog Rn.
211 150 ADR/Anhang Xl Rn. 1.5.1 RID unterzogen wurden, wobei jedoch fur die Wasserdruck-
prufung des gesamten Tanks als Priufdruck der 1,3fache Betriebsdruck gilt.

Die Silotransportbehélter und ihre Ausristungsteile sind spéatestens alle sechs Jahre einer Priifung
des inneren und aul3eren Zustandes sowie einer Dichtheitsprifung zu unterziehen.

Zusétzlich ist spatestens alle drei Jahre eine Prifung des ulieren Zustandes sowie eine Dichtheits-
prufung durchzufihren.

Die Dichtheitsprifung mufR3 fir den gesamten Tank und flr jedes Abteil von unterteilten Tanks, mit
dem hdchstzulassigen Betriebsdruck und mit einem fur die Befullung des Behélters zugelassenem
Gas durchgefuhrt werden.

Ummantelungen zur Warmeisolierung oder andere Isolierungen sind nur soweit zu entfernen, wie
es fur die sichere Beurteilung des Tanks erforderlich ist.

Wenn die Sicherheit des Tanks oder seine Ausriistung durch Reparatur, Umbau oder Unfall beein-
trachtigt sein konnte, so ist eine aul3erordentliche Prifung durchzufuhren.

Betragt der Fulldruck mehr als 0,5 bar und héchstens 1 bar, so sind nachstehende Bestim-
mungen einzuhalten:

Gefahrgutbehalter

Silotransportbehalter fiir Gefahrgiiter gemal ADR/RID miissen den diesbeziiglichen Bestimmungen
des ADR/RID, welche fur die jeweilige Klasse des zu beférdernden Gutes vorgesehen sind, ent-
sprechen und nach diesen Bestimmungen lberpriift werden. Zusétzlich gelten die Vorschriften nach
Abs. 2.1.1, 2.1.2 und 2.1.3 dieser Anlage.

Nichtgefahrgutbehalter

Fur Silotransportbehalter, welche zum Transport von Nichtgefahrgitern vorgesehen sind, gelten die
Vorschriften gemai Abs. 2.1.1, 2.1.2 und 2.1.3 dieser Anlage mit folgenden Abweichungen sinn-
geman:

3.2.1 Fur die Berechnung sind die zuldssigen Spannungen des ADR/RID und fir den Prufdruck

(Berechnungsdruck) ist generell der 1,3fache Betriebsdruck heranzuziehen.

3.2.2 Die Einhaltung der im ADR/RID angeftihrten Mindestwanddicken ist nicht erforderlich.
3.2.3 Der Silotransportbehélter ist vom Hersteller einer Erstpriifung, Druckprifung und Prifung der

Ausriistung zu unterziehen. Die Erfiillung der Anforderungen dieser Verordnung ist vom Hersteller
durch Ausstellen einer Konformitatserklarung zu dokumentieren. Der Hersteller hat technische
Unterlagen, die eine Bewertung der Ubereinstimmung des Druckgerates mit den sicherheitstechni-
schen Anforderungen erméglichen, zur Einsichtnahme durch die zustandige Behérde bereit zu hal-
ten.

3.2.4 Wenn die Sicherheit des Tanks oder seine Ausristung durch Reparatur, Umbau oder Unfall beein-

4.

trachtigt sein kdnnte, so ist eine auf3erordentliche Prufung durchzufihren.

Der Betreiber des Versandbehélters hat sich regelméafig von der sicheren Funktionsweise der Aus-
rustung, insbesondere dem Sicherheitsventil und vom Zustand des Versandbehdlters zu Uberzeugen.
Versandbehdlter mit Schaden, die die Sicherheit beeintrachtigen, sind sofort aus dem Betrieb zu
nehmen.

Der Betreiber hat daflir zu sorgen, dalR die Beférderung der Versandbehalter entsprechend der Z 1
erfolgt.

Anlage A.8

Drucklose Gefal3e fiir tiefgekihlt verflissigte Gase
Zusatzlich zu den im ADR/RID angegebenen Bestimmungen tber nicht luftdicht verschlossene Ge-

falRe nach Rn. 2207 (2) ADR/207 (2) RID fur Gase der Ziffern 7a) gelten folgende Anforderungen:
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1. Der Konformitatsnachweis fur diese GefalRe erfolgt durch eine Bestatigung des Herstellers tiber
die Eignung und die Zulassigkeit der Verwendung flr einzelne Gase oder Gasgruppen.

2. Der Name des Gases, mit dem eine Beflllung erfolgen darf, muf direkt auf dem Gefal3 oder ei-
nem dauerhaft angebrachten Aufkleber angegeben werden.

3. Die Gefal3e mussen mit einer Farbkennzeichnung gemaf § 15 Abs. 1 Z 3.a) versehen sein.

4. Abweichend zu den Bestimmungen des ADR/RID darf der Rauminhalt der GefalRe groRer als
100 | sein, wenn diese im geflllten Zustand nicht angehoben werden und auch kein StraRen- oder

Bahntransport erfolgt.

Das Verbot der vorgenannten Transportarten ist auf den Gefal3en in dauerhafter Weise kenntlich zu
machen.

Anlage A.9

Loschmittelbehalter fur Handfeuerléscher,
Treibgasflaschen und Einwegflaschen fir Aufladeléscher

1. Loschmittelbehéalter fir Handfeuerléscher sind Gefaflle mit einem Prifdruck von hdchstens 30 bar
und einem Inhalt von hdchstens 15 |, welche stdndig oder nur wahrend des Betriebes unter dem

Druck eines Gases stehen.

2. Fur Loschmittelbehalter sowie fur Treibgasflaschen und Einwegflaschen fur Aufladeloscher ist die
ONORM EN 3 Teil 3 anzuwenden. Handfeuerloscher sind ,Tragbare Feuerloscher® im Sinne der
ONORM EN 3-3.

3.  Fur jede Type von Léschmittelbehaltern, Treibgasflaschen und Einwegflaschen ist eine Baumuster-
prafung von einer Erstprufstelle durchzufihren; hiebei ist die Erflllung der Anforderungen der
ONORM EN 3-3 zu uberprufen.

4.  Die Priifung jedes einzelnen Behélters sowie die losweise Priifung gema? ONORM EN 3-3 ist vom
Hersteller durchzufuhren und fur jeden Behélter ist eine Konformitétserklarungen auszustellen.

5. Der Hersteller muR3 fir Herstellung und Prufung qualitatssichernde MaRnahmen anwenden und
diese dokumentieren.

Anlage A.10

Druckgaspackungen
Druckgaspackungen missen den Bestimmungen der Aerosolpackungsverordnung, BGBI. Nr. 560/-
1994 entsprechen.

Anlage A.11

Kartuschen
Zusatzlich zu dem im ADR/RID angegebenen Bestimmungen fur Kartuschen gelten die Bestim-
mungen der ONORM EN 417.

Anlage A.12

Kleine Versandbehdlterkapseln fiir verdichtete oder verflissigte Gase

1. Diese Versandbehélter dirfen nur mit verdichteten oder verflissigten Gasen, die weder giftig noch
atzend sind, befullt werden. Ihr Rauminhalt darf 0,05 | nicht Ubersteigen.

2. Die Kapseln sind nahtlos aus Stahl herzustellen. Der Berstdruck bei Raumtemperatur muf3 minde-
stens dem 2fachen Prifdruck fur Flaschen entsprechen.

3. Der Hersteller hat eine geeignete qualitatssichernde MalBnahme anzuwenden und entsprechende
Nachweise zur Einsicht durch die zustandige Behoérde bereitzuhalten.

4.  Fur jede Type der Kapseln ist vom Hersteller eine Typenpriifung durchzufihren. Hiezu sind minde-
stens an je funf serienméRig erzeugten, komplett ausgeriisteten und gekennzeichneten Kapseln
Berstversuche durchzufiihren, wobei auch aus der Bruchform die Eignung des Stahles zu beurteilen
ist.
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2.2

Die Beflllung der Versandbehélter hat entsprechend den technischen Anforderungen der Anlage
A.2 zu erfolgen.

Von 5 000 Stick gefuliten Kapseln ist im Herstellerwerk eine, jedoch mindestens fiinf Stiick pro
Tag, nach dem Fullen derart zu erwéarmen, daf? der Druck in der Kapsel 90% des Dampfdruckes des
Inhaltes bei 55 °C entspricht. Wenn bei dieser Priifung eine Kapsel birst, sind alle Kapseln aus der
gleichen Charge zu prifen. Die Durchfiihrung der Prifungen ist zu dokumentieren.

Die Kapseln sind ihrem Inhalt nach durch folgende Farben deutlich zu kennzeichnen:

) KOhIENIOXIA ....eeiiiiiiiiiie e grun oder gold,

b) Butan, Propan und GEMISChE..........uuviiiiiieeiiiiiiiiceeer e rot,

¢) Distickstoffoxid (LAChQas).........uuueeeriiiieeeeiiiiiiiiiiiieeieee e grau oder silber,

) SAUEISIOf ... it blau,

e) alle anderen nicht brennbaren Gase ............cccoeeviiiiiiiiiiiieicce e, grau mit der Bezeichnung
des Gases als Aufschrift,

f) alle anderen brennbaren Gase ..........cccuveiieiiiiiiiii i rot, mit der Bezeichnung

des Gases als Aufschrift.

Wenn die Anbringung einer Farbkennzeichnung auf den Kapseln nicht ohne weiteres mdglich ist,
durfen sie ohne Farbkennzeichnung in Schachteln oder dgl. in Verkehr gebracht werden, wenn auf
diesen die Bezeichnung des Inhaltes deutlich lesbar angebracht ist. Die einschlagigen Bestimmun-
gen des Lebensmittelrechtes und des Chemikalienrechtes werden durch diese Regelung nicht be-
ruhrt.

Anlage A.13

Versandbehalter fur kohlensdurehaltige Getranke

Fur festverbundene Tanks, Aufsetztanks, Gefal3- oder Tankbatterien, die auf StralBenfahrzeugen
verwendet werden, gelten die Bestimmungen der Anlage A.7 Teil 2 fir Silotransportbehalter.

Versandbehdlter fir kohlensaurehaltige Getranke (zB Schankcontainer, Keg, Blechdosen) bis zu
einem Inhalt von 50 | und einem Fullungsdruck von 8 bar missen sicherheitstechnischen Regeln
entsprechen, welche die Ziele des Kesselgesetzes umsetzen.

Keg und Schankcontainer sind insbesondere ausreichend gegen auf3ere Beschadigung auszulegen
oder zu schitzen und derart zu kennzeichnen, dalR der Hersteller identifizierbar ist. Die Erfiillung
der Anforderungen ist vom Hersteller mittels geeigneter Prifungen nachzuweisen und durch Aus-
stellen einer Konformitatserklarung zu dokumentieren. Der Hersteller hat technische Unterlagen,
die eine Bewertung der Ubereinstimmung des Druckgerates mit den sicherheitstechnischen Anfor-
derungen ermdglichen, zur Einsichtnahme durch die zustédndige Behoérde bereit zu halten.

Die Befiillung der Versandbehalter ist derart vorzunehmen, daR fiir die Ausdehnung der Flissigkeit
ein ausreichender Mindestfreiraum erhalten bleibt. Wiederbefillbare Versandbehalter sind im
Rahmen der Befullung hinsichtlich sicherheitsrelevanter Mangel zu tberprufen.

Flaschen aus Glas.

Flaschen aus Glas, welche unter Druck befullt und verschlossen werden und zur mehrmaligen Ver-

wendung bestimmt sind (Siphonflaschen), miissen folgende Bedingungen erfullen:

a) Jede Flasche ist mit einem Erzeugerkennzeichen zu versehen und vom Erzeuger einer Druck-
prifung mit 30 bar Uberdruck zu unterziehen. In den Lieferpapieren hat der Erzeuger die
Durchfuihrung der Druckpriifung zu bestétigen.

b) Der Filldruck beim Verschliel3en der Flaschen darf 10 bar nicht Gberschreiten.

c) Die Flaschen durfen nur soweit befullt werden, dal3 unter Einbeziehung der technisch und tech-
nologisch bedingten Fillmengenstreuung ein Mindestfreiraum von 5% des Nenninhaltes nicht
unterschritten wird.

Der Freiraum bestimmt sich nach folgender Formel:

F = ﬂEI.OO
\Y

hiebei bedeuten:

F o Freiraum (%)
PP ORPPPR mittleres Randvolumen der Flasche bei 20 °C (ml)
Vo Nenninhalt bei 20 °C (ml)
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d) Offensichtlich beschadigte Flaschen dirfen nicht beflllt werden.

3.2 Flaschen aus Glas fur die einmalige oder mehrmalige Verwendung, die mit Flissigkeiten gefullt
sind, welche bei 20 °C einen Schiitteldruck entwickeln kénnen, der gleich oder gréf3er als 2 bar ist,
mussen folgende Bedingungen erfillen:

a) Die Flaschen durfen nur soweit befillt werden, daf? unter Einbeziehung der technisch und tech-
nologisch bedingten Fillmengenstreuung ein Mindestfreiraum von 2,5% des Nenninhaltes nicht
unterschritten wird.

b) Flaschen, welche nur fir die einmalige Verwendung geeignet sind (Einwegflaschen), missen in
der Schulter oder Bodenpartie durch eine mit dem Glas untrennbar verbundene Aufschrift, zB
-Einweg" oder ,keine Rucknahme*, eindeutig und leicht sichtbar als solche gekennzeichnet
sein.

¢) Es dirfen nur solche Flaschen verwendet werden, die fiir den Verwendungszweck geeignet sind.
Der Berstdruck fabriksneuer Flaschen, bei solchen fir mehrfache Verwendung nach standardi-
sierter Abnitzungsbehandlung, muf3 mindestens dem doppelten Schutteldruck der gefullten Fla-
schen bei 20 °C, vermehrt um 1 bar entsprechen.

d) Offensichtlich beschadigte Flaschen dirfen nicht beflllt werden.

Anlage A.14

Versandbehalter fir geringe Fullungsdriicke

1. Diese Versandbehdlter dienen zur Befiillung mit verdichteten Gasen, die weder brennbar noch gif-
tig oder atzend sind. Der Fillungsdruck darf bei 15 °C 2 bar und der Rauminhalt 1 000 | nicht tber-
steigen; dies gilt auch fiir Gasgemische mit nicht mehr als 2 Volumensprozent brennbaren Be-
standteilen.

2. Diese Versandbehalter missen sicherheitstechnischen Regeln entsprechen, welche die Ziele des
Kesselgesetzes umsetzen.

Anlage A.15

Versandbehalter in Kihlapparaten

1. Das sind Versandbehalter zur Aufnahme von verflissigten Gasen in Mengen von hdchstens 60
Liter oder in Mengen von weniger als 5 Liter mit hdchstens 25 g Wasserstoff in Kihlapparaten
(Kuhlschranken, Eismaschinen usw.), die zu ihrem Betriebe dienen.

2. Diese Versandbehéalter missen sicherheitstechnischen Regeln entsprechen, welche die Ziele des
Kesselgesetzes umsetzen.

Anlage A.16

Versandbehélter aus Glas

Fir Versandbehélter aus Glas, wie Glasréhren, Glasdruckflaschen, oder nicht luftdicht verschlosse-
ne Glasgefal3e fir Gase der Ziffer 7a) der Rn. 2201/201 des ADR/RID, gelten, sofern sie nicht Versand-
behalter fir kohlensaurehéltige Getranke nach Anlage 13 sind, die im ADR/RID angegebenen Bestim-
mungen.

Anlage B
Verzeichnis technischer Regeln
Nachstehend angefuhrte technische Regeln sind in der Verordnung zitiert.

ONORM F 1055 Druckbehalter fur Halonléscher
Ausgabe Méarz 1985

ONORM M 3121 Stahlbleche fur DruckgeféRe und Druckbehélter; Gitebestimmungen
Ausgabe Janner 1991

ONORM M 7301 Verstarkung von Ausschnitten in Wandungen von Druckgefaf3en oder
Druckbehéltern

Ausgabe Februar 1992
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ONORM M 7301 Beiblatt 1

ONORM M 7303

ONORM M 7304

ONORM M 7306

ONORM M 7309

ONORM M 7316-1

ONORM M 7316-2

ONORM M 7317

ONORM M 7320

ONORM M 7377

ONORM M 7390-1

ONORM M 7390-2

ONORM M 7390-3

ONORM M 7390-4

ONORM M 7390-5

ONORM M 7390-6

ONORM M 7395

ONORM M 7812-1

ONORM M 7812-2
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Naherungsweise Ermittlung eines Verstarkungsquerschnittes von Aus-
schnitten in Wandungen von Druckgefa3en oder Druckbehéltern
Ausgabe November 1977

Kegelformige Wandungen von Druckgefal3en oder Druckbehaltern
unter innerem oder auRerem Uberdruck; Ausfihrung und Berechnung
Ausgabe April 1984

Zylindrische Wandungen von DruckgefaRen oder Druckbehéltern unter
innerem und &uRerem Uberdruck — Ausfiihrung und Berechnung
Ausgabe Juni 1991

Ebene Bdden und Deckel von Druckgefal3en oder Druckbehéltern unter
innerem oder duBerem Uberdruck — Ausfiihrung und Berechnung
Ausgabe Juli 1992

Gewdlbte Boden von Druckgefa3en oder Druckbehaltern unter innerem
oder &ulRerem Uberdruck — Ausfiihrung und Berechnung
Ausgabe September 1988

Berechnung von Flanschverbindungen an Druckgefafen oder Druckbe-
haltern
Ausgabe April 1987

Berechnung von Flanschverbindungen an DruckgefalZen oder Druckbe-
haltern; Dichtungskennwerte
Ausgabe April 1987

Balgkompensatoren; Ausfihrung und Berechnung
Ausgabe Dezember 1985

Inspektionséffnungen in Wandungen von DruckgefaRen oder Druckbe-
héaltern
Ausgabe Janner 1992

Kennzeichnung von nahtlosen Gasflaschen
Ausgabe Oktober 1989

Gasflaschenventile; Gasedaten
Ausgabe Méarz 1985

Gasflaschenventile fir Probedriicke bis maximal 300 bar; Bauformen,
Baumale, Anschliisse, Gewinde
Ausgabe Mai 1985

Gasflaschenventile fiir Probedriicke tiber 300 bar bis 450 bar; Bauform,
Baumalle, Anschliisse, Gewinde
Ausgabe August 1985

Gasflaschenventile; Technische Lieferbedingungen
Ausgabe Mérz 1983

Gasflaschenventile mit zylindrischen Einschraubstutzen bei Atemgera-
ten; Bauformen, Baumalle, Anschliisse, Gewinde
Ausgabe November 1987

Gasflaschenventile; Sonderbauten fiir medizinische Gerate mit Gasfla-
schen bis 3 Liter Inhalt
Ausgabe November 1987

Druckbehalter flr Versandzwecke; Flaschenblindel
Ausgabe Méarz 1987

Sicherung der Gute von SchweilRarbeiten; Anforderungen an Betriebe,
in denen Schweiarbeiten nach Giteklassen durchgefuhrt werden
Ausgabe Februar 1989

Sicherung der Giite von SchweiRarbeiten; Gliteklassen
Ausgabe Mérz 1985
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Schweildtechnik; Zerstdrende Prufungen von Schweilverbindungen;
Zugversuch an Stumpfnahtproben
Ausgabe April 1983

Schweiltechnik; Zerstérende Priifungen von Schweildverbindungen;
Biegeversuch an Stumpfnahtproben
Ausgabe April 1983

Tragbare Feuerldscher; Konstruktive Ausfuhrung, Druckfestigkeit,
Mechanische Priufung
Ausgabe Juni 1994

Prifung von Schweil3ern-Schmelzschweil3en Stahle
Ausgabe Juni 1992

Prufung von Schweil3ern-Schmelzschwei3en-Aluminium und Alumini-
umlegierungen
Ausgabe Juni 1992

Anforderung und Anerkennung von SchweiRverfahren fur metallische
Werkstoffe — Allgemeine Regeln fiir das SchmelzschweilRen
Ausgabe Juni 1992

Anforderung und Anerkennung von SchweilRverfahren fur metallische
Werkstoffe — Schweilanweisung fir das Lichtbogenschweil3en
Ausgabe Juni 1992

Anforderung und Anerkennung von Schweildverfahren fur metallische
Werkstoffe — Schweil3verfahrensprifungen fur das Lichtbogenschwei-
3en von Stéhlen
Ausgabe Juni 1992

Anforderung und Anerkennung von Schweil3verfahren fur metallische
Werkstoffe — Schweil3verfahrensprifungen fur das Lichtbogenschwei-
Ben von Aluminium und seinen Legierungen
Ausgabe Janner 1993

Anforderung und Anerkennung von SchweilRverfahren fir metallische
Werkstoffe — Anerkennung durch Einsatz zugelassener Schweil3zusétze
fur das Lichtbogenschweil3en
Ausgabe November 1992

Anforderung und Anerkennung von Schweil3verfahren fir metallische
Werkstoffe — Anerkennung durch vorliegende Erfahrung
Ausgabe November 1992

Anforderung und Anerkennung von Schweildverfahren fir metallische
Werkstoffe — Teil 7; Anerkennung von NormschweilRverfahren fir das
Lichtbogenschweil3en
Ausgabe April 1993

Anforderung und Anerkennung von SchweilRverfahren fur metallische
Werkstoffe — Teil 8; Anerkennung durch eine Schweil3priifung vor Fer-
tigungsbeginn
Ausgabe April 1993

Metallische Einwegkartuschen fiir Flissiggas, mit oder ohne Entnah-
meventil, zum Betrieb von tragbaren Geraten Herstellung, Prifung und
Kennzeichnung
Ausgabe August 1993

Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der zerstdérungsfreien
Prufung — Allgemeine Grundlagen
Ausgabe September 1993

Flacherzeugnisse aus Druckbehélterstéhlen; Allgemeine Anforderungen
Ausgabe April 1993
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Flacherzeugnisse aus Druckbehélterstéahlen; Teil 2: Unlegierte und
legierte warmfeste Stahle
Ausgabe April 1993

Flacherzeugnisse aus Druckbehalterstahlen; Teil 3: Schweil3geeignete
Feinkornbaustahle; normalgegliiht
Ausgabe April 1993

Metallische Werkstoffe Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy — Pruf-
verfahren
Ausgabe Janner 1991

Warmgewalzte Erzeugnisse aus schweil3geeigneten Feinkornbaustahlen;
Allgemeine Lieferbedingungen
Ausgabe April 1993

Warmgewalzte Erzeugnisse aus schweil3geeigneten Feinkornbaustahlen;
Teil 2: Lieferbedingungen fir normalgeglihte/normalisierend gewalzte
Stahle
Ausgabe April 1993

Metallische Erzeugnisse Arten von Prifbescheinigungen
Ausgabe Mai 1992

Lichtbogenschweil3verbindungen an Stahl — Richtlinie fir die Bewer-
tungsgruppen von UnregelmaRigkeiten
Ausgabe Dezember 1992

Verbindungselemente aus nichtrostenden Stahlen; Technische Lieferbe-
dingungen
Ausgabe Dezember 1992

Berstscheiben und Berstscheibeneinheiten
Ausgabe Janner 1989

Geschweifdte kreisférmige Rohre aus unlegierten Stahlen fir besondere
Anforderungen; Technische Lieferbedingungen
Ausgabe Mai 1989

Geschweilite kreisférmige Rohre aus unlegierten Stéhlen fur besonders
hohe Anforderungen; Technische Lieferbedingungen
Ausgabe Mai 1989

Nahtlose Rohre aus unlegierten Stahlen fur Leitungen, Apparate und
Behalter; Ubersicht; Technische Lieferbedingungen; Allgemeine Anga-
ben

Ausgabe Janner 1961

Nahtlose Rohre aus unlegierten Stahlen fur Leitungen, Apparate und
Behalter; Rohre in Handelsgiite; Technische Lieferbedingungen
Ausgabe Janner 1961

Nahtlose Rohre aus unlegierten Stahlen fur Leitungen, Apparate und
Behalter; Rohre mit Gutevorschriften; Technische Lieferbedingungen
Ausgabe Janner 1961

Nahtlose Rohre aus unlegierten Stahlen fir Leitungen, Apparate und
Behalter; Rohre mit besonderen Gitevorschriften; Technische Lieferbe-
dingungen
Ausgabe Janner 1961

Nahtlose Rohre aus warmfesten Stahlen; Technische Lieferbedingungen
Ausgabe Mai 1989

Elektrisch prel3geschweildte Rohre aus warmfesten Stahlen; Technische
Lieferbedingungen
Ausgabe Mai 1989

Warmfester ferritischer Stahlgul3; Technische Lieferbedingungen
Ausgabe Oktober 1977
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Nahtlose kreisformige Rohre aus austenitischen nichtrostenden Stahlen
fur be sondere Anforderungen; Technische Lieferbedingungen
Ausgabe Oktober 1989

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen;
Teile fur Schraubenverbindungen mit besonderen mechanischen Eigen-
schaften zum Einsatz bei Temperaturen von —200 °C bis +700 °C
Ausgabe 1993

Nahtlose kreisformige Rohre aus unlegierten Stahlen flir besonders
hohe Anforderungen; Technische Lieferbedingungen

Ausgabe Oktober 1984

Stahlguf3 fur allgemeine Verwendungszwecke; Technische Lieferbedin-
gungen

Ausgabe Juni 1985

Aluminium; Halbzeug
Ausgabe Dezember 1976

Aluminiumlegierungen; Knetlegierungen
Ausgabe Februar 1983

Rohre aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen fur Kondensatoren und
Warmeaustauscher
Ausgabe Oktober 1983

Installationsrohre aus Kupfer, nahtlosgezogen
Ausgabe Mai 1980

Kupfer; Halbzeug
Ausgabe Janner 1973

Druckgasflaschen; Geschweil3te Stahlflaschen, Flaschen, Prifdruck
30 atii
Ausgabe September 1968

Druckgasflaschen; Geschweil3te Stahlflaschen, Zugelassene Gase
Ausgabe September 1968

Druckgasflaschen; Geschweil3te Stahlflaschen; Bodenformen
Ausgabe September 1968

Druckgasflaschen; Geschweil3te Stahlflaschen; Ventilmuffen
Ausgabe September 1968

Druckgasflaschen; Geschweil3te Stahlflaschen; FiiRe
Ausgabe September 1968

Druckgasflaschen; Geschweil3te Stahlflaschen; Ventilschutz
Ausgabe September 1968

Druckgasflaschen; Geschweil3te Stahlflaschen; Kennzeichnung, Schil-
der, Schildrahmen, Plombenniet

Ausgabe Méarz 1978

Druckgasbehélter; Nahtlose Flaschen aus Stahl

Ausgabe August 1989

Schmiedestiicke aus schweil3geeigneten Fein kornbaustahlen; Techni-
sche Lieferbedingungen

Ausgabe Oktober 1989

Nahtlose kreisférmige Rohre aus kaltzéhen Stahlen; Technische Liefer-
bedingungen

Ausgabe Februar 1985

Geschweildte kreisformige Rohre aus kaltzdhen Stéhlen; Technische
Lieferbedingungen
Ausgabe Februar 1985
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Geschweil3te kreisformige Rohre aus Fein kornbaustahlen fur besondere
Anforde rungen; Technische Lieferbedingungen
Ausgabe Mai 1986

Nahtlose kreisformige Rohre aus Fein kornbaustahlen fir besondere
Anforderungen; Technische Lieferbedingungen

Ausgabe Mai 1986

StahlguRsorten mit verbesserter Schweil3eignung und Zahigkeit flr
allgemeine Ver wendungszwecke; Technische Lieferbedingungen
Ausgabe Mai 1992

Warmfeste und hochwarmfeste Werkstoffe fir Schrauben und Muttern;
Gutevorschriften

Ausgabe Juli 1976

Schmiedestiicke und gewalzter oder geschmiedeter Stabstahl aus
warmfesten schwei3geeigneten Stahlen; Technische Lieferbedingungen
Ausgabe Janner 1987

Kaltzéhe Stahle; Technische Lieferbedingungen fur Blech, Band, Breit-
flachstahl, Formstahl, Stabstahl und Schmiedestlicke
Ausgabe Juli 1985

Nichtrostende Stéahle; Technische Lieferbedingungen fir Blech, Warm-
band, Waldraht, gezogenen Draht, Stabstahl, Schmiedesticke und
Halbzeug

Ausgabe Juli 1985

Nichtrostende Stahle; Technische Lieferbedingungen fir kaltgewalzte
Bander und Spaltbander sowie daraus geschnittene Bleche

Ausgabe Juli 1985

Nichtrostender Stahlgul3; Technische Lieferbedingungen

Ausgabe November 1984

Geschweildte kreisférmige Rohre aus austenitischen nichtrostenden
Stahlen fur besondere Anforderungen; Technische Lieferbedingungen
Ausgabe Juli 1985

Kupfer-Knetlegierungen; Kupfer-Zink-Legierungen (Messing),
(Sondermessing); Zusammensetzung

Ausgabe Dezember 1983

Kupfer-Knetlegierungen; Kupfer-Nickel-Legierungen; Zusammenset-
zung

Ausgabe Dezember 1983

Kupfer-Knetlegierungen; Kupfer-Aluminium-Legierungen (Alumini-
umbronze); Zusammen setzung

Ausgabe Dezember 1983

Bander und Bleche aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen; Eigen-
schaften

Ausgabe Dezember 1983

Al Bander und Bleche aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen; Eigen-
schaften; Erganzung Al

Ausgabe September 1988

Bleche und Bander aus Kupfer- und Kupfer-Knetlegierungen; Techni-
sche Lieferbedingungen
Ausgabe Juni 1969

Rohre aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen; Eigenschaften
Ausgabe Dezember 1983

Rohre aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen; Technische Lieferbe-
dingungen

Ausgabe Juni 1969

Stangen aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen; Eigenschaften
Ausgabe Dezember 1983
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DIN 17672-2 Stangen aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen; Technische Lieferbe-
dingungen
Ausgabe Juni 1974

DIN 17675-1 Platten aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen, fiir Kondensatoren und

Warmeaustauscher, Festigkeitseigenschaften
Ausgabe Juli 1980

DIN 17675-2 Platten aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen, fiir Kondensatoren und
Warmeaustauscher; Technische Lieferbedingungen
Ausgabe Juli 1980

DIN 50115 Prifung metallischer Werkstoffe; Kerbschlagbiegeversuch; besondere
Probeform und Auswerteverfahren
Ausgabe April 1991

DIN 50121-1 Prufung metallischer Werkstoffe; Technologischer Biegeversuch an
SchweilRverbindungen und Schweil3plattierungen, Schmelzschweil-
verbindungen
Ausgabe Janner 1978

DIN 50121-2 Prufung metallischer Werkstoffe; Technologischer Biegeversuch an
SchweilRverbindungen und Schweil3plattierungen, Prel3schweildverbin-
dung
Ausgabe Janner 1978

DIN 50121-3 Prufung metallischer Werkstoffe; Technologischer Biegeversuch an

SchweilRverbindungen und Schweil3plattierungen, Schmelzschweil3-
plattierungen
Ausgabe Janner 1978

DIN 50125 Prufung metallischer Werkstoffe; Zugprobe
Ausgabe April 1991

DIN 50351 (entspr. ISO R79) Prufung metallischer Werkstoffe; Harteprifung nach Brinell
Ausgabe Februar 1985

DIN EN 50114 [VDE 0151] Werkstoffe und Mindestmafie von Erdern beziiglich Korrosion
Ausgabe Juni 1993

DIN EN 50145 [VDE 0165101] Errichten elektrischer Anlagen in explosionsgefahrdeten Bereichen;
Einteilung von gasexplosionsgefahrdeten Bereichen
Ausgabe Oktober 1993

ADMerkblatter:

AD BO, Ausgabe Janner 1995
AD B1, Ausgabe Juni 1986
AD B2, Ausgabe Janner 1995
AD B3, Ausgabe Oktober 1990
AD B4, Ausgabe Mai 1991
AD B5, Ausgabe Janner 1995
AD B6, Ausgabe Janner 1995
AD B7, Ausgabe Juni 1986
AD B8, Ausgabe Mérz 1990
AD B9, Ausgabe Juli 1995

AD B10, Ausgabe Juni 1986
AD B13, Ausgabe Janner 1995
AD-HP 0, Ausgabe Juli 1989
AD-HP 2/1, Ausgabe November 1992
AD-HP 3,  Ausgabe April 1996
AD-HP 4,  Ausgabe Juli 1989

AD-Merkblatter sind von der ,Arbeitsgemeinschaft Druckbehalter (AD) aufgestellte technische
Regeln.

Die in diesem Verzeichnis angefiihrten technischen Regeln sind beim Osterreichischen Normungs-
institut (ON), A-1021 Wien, HeinestraRe 38, Postfach 130, Tel.: (0 22 2) 213 00, Telefax: (022 2)
213 00-818, erhaltlich.



