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BUNDESGESETZBLATT

FUR DIE REPUBLIK OSTERREICH

Jahrgang 1986

Ausgegeben am 25. September 1986

210. Stiick

510. Verordnung: Dampflesselverordnung — DKV

510. Verordnung des Bundesministers fiir
Bauten und Technik vom 28. Juli 1986 betref-
fend Dampfkessel, Dampfgefifie, Druckbehil-
ter und Wirmekraftmaschinen (Dampfkessel-
verordnung — DKV)

Auf Grund des Art. 48 des Verwaltungsentla-
stungsgesetzes, BGBlL. Nr. 277/1925, in der Fas-
sung des §2 des Bundesgesetzes BGBL
Nr. 55/1948 wird im Einvernehmen mit dem Bun-
desminister fiir Finanzen und dem Bundesminister
fur offentliche Wirtschaft und Verkehr verordnet:

Artikel 1
Abschnitt I
Dampfkessel
§1. Geltungsbereich

(1) Als Dampfkessel im Sinne dieser Verordnung
gelten geschlossene Gefifle, die mit Brennstoffen,
mit heilen Medien {Abhitzekessel), mit elektrischer
Energie, mit Sonnenenergie oder Kernenergie
beheizt sind und die den Zweck haben, Dimpte
von hsherem als dem atmosphirischen Druck (§ 2
Abs. 1} oder Flissigkeiten mit einer iiber threr Sau-
dampftemperatur bei atmosphirischem Druck lie-
genden Temperatur (HeiBwasser) zur Verwendung
auflerhalb des Gefafles zu erzeugen.

{2} Zu Dampfkessein zihlen auch die Kessel
feuerloser Lokomotiven oder sonstige als geschlos-
sene Gefifle ausgebildete Dampfspeicher oder
Heiflwasserspeicher.

(3) Dampfiiberhitzer und rauchgasbeheizie Spei-
sewasservorwirmer, ausgenommen bei kleinen und
mitteigrofien Dampfkesseln (§ 15} sowie bei Loko-
motiven, sind als Bestandteile von Dampfkesseln zu

behandeln.

{4} Die Bestimmungen dieses Abschnittes gelten
nicht fir die in der Anlage 10, Abschnitt A,
bezeichneten Dampfkesselbauarten.

§2. Technische Begriffe

{1) Unter atmosphirischem Druck ist die Druck-
kraft vor 10 N auf den Quadratzentimeter zu ver-

94

stehen. Driicke {Dampfspannung) sind in Bar anzu-
geben. Sie sind mit Ausnahme der Dampfdriicke
von Gasen auf den Uberdruck bezogen.

{2) Als Heizfliche gil: die feuerseitige Fliche der
Kesselwandungen, die einerseits von den Heizga-
sen, anderédrseits vom Wasser berithrt werden. Sie
ist nach den Regeln der Geometrie zu berechnen.

§3. Werkstoff und Bavausfithrung

(1} Jeder Dampfkessel mufl in bezug auf die ver-
wendeten Werkstoffe und seine Bauart, Bauausfiih-
rung und Ausristung den Regeln der Technik
sowie dem folgenden Bestimmungen dieses
Abschnittes entsprechen. Fir die verwendeten
Werkstoffe, die Bauart und die Bauausfithrung sind
die Werkstoff- und Bauvorschriften fir die Her-
stellung von Dampfkesseln (W.B.V.)), BGBL
Nr. 264/1949, in geltender Fassung mafigebend.
Fiir die Giite der verwendeten Werkstoffe, fiir die
Bauart und die Bauausfithrung trigt der Erzeuger
die Verantwortung.

{2) Gufleisen und andere Baustoffe, welche dhn-
liche Festigkeitseigenschaften besitzen, diirfen fir
Kesselwandungen nur dann verwende: werden,
wenn:

a) die festpesetzte hochste Dampfspannung

10 bar nichr iibersteigt,

b} die Wandungen weder von Feuer- oder
Heizgasen beriihrt werden noch vom Mauer-
werk unzuginglich umgeben sind,

¢) der lichte Querschnitt der Wandung kreisfor-
mig ist und seine lichte Weite 250 mm nicht
fibersteigt.

Ausgenommen von diesen Bestummungen sind
Gehiusewandungen von mit dem Dampfkessel
unmittelbar verbundenen Dampfmaschinenzylin-
demn sowie die Wandungen rauchgasbeheizter
Speisewasservorwirmer.

(3) Formflufeisen (Stahlgufl) darf fur alle nicht
im ersten Feuerzuge liegenden Teile der Wandun-
gen beniitzt werden.

{4) Die Verwendung von Messingblech st nur
fiir Feuerrohre gestattet, deren lichte Weite 80 mm
nicht itbersteigt.
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{5) Als Wandungen der Dampfkessel sind alle
durch den Druck des gespannten Kesselinhaltes
beanspruchien Wandungen jener Hohlriiume anzu-
sehen, die zwischen den Absperr- und Entleerungs-
vorrichtungen (§ 7) liegen. Die mit ihnen unmitzel-
bar verbundenen Anschlufiteile sind den Kessel-
wandungen gleichzuhalten.

{6) Befahrbare Dampfikessel sind mit mindestens
einem Mannloch, nicht befahrbare Dampfkessel
zumindest mit Handlschern gemil ONORM
M 7320, zu versehen.

§4. Feuerziige, Feuerlinie, Wasserli -
nie

{1y Die Feuerziige der Dampfkessel miissen an
ithrer hdchsten Stelle (Feuerlinie) mindestens
100 mm unter dem festgesetzten niedrigsten Was-
serstande (Wasserlinie) liegen. Bei Dampfkesseln,
deren Wasserspiegeloberfliche kleiner als das
1,3fache der gesamten Rostfliche ist, und bei allen
Schiffskesseln mufl dieser Abstand mindestens
150 mm betragen. Diese Mindestabstinde miissen
bei Schiffskesseln auch dann noch gewahrt sein,
wenn sich der Schiffskérper um 4° nach der Seite
neigt. Bei Innenziigen ist der Mindestabstand iber
den von Heizgasen berithrien Wandungen auf der
Wasserseite zu messen.

{2y In Ausnahmsfillen diifen dampfberiihrte
Wandungen von Heizgasen dann bestrichen wer-
den, wenn cin Erglithen dieser Wandungen nicht
zu befiirchten ist. Die Gefahr des Erglithens ist in
der Regel als ausgeschlossen zu erachten, wenn die
vom Wasser bespiilte Kesselfliche, die von den
Heizgasen vor Erreichung der vom Dampfe
benetzten Kesselfliche bestrichen wird, bei natiirli-
chem Luftzuge mindestens zwanzigmal, bei kiinstli-
chem Lufizuge mindestens vierzigmal so grofl ist
als die gesamte Rostfliche. Als kiinstlicher Luftzug
gilt jeder durch andere Miuel als den Schornstein-
zug herbeigefithrie Luftzug, wenn er bei saugender
Wirkung im Durchschnitt mehr als 2,5 mbar (ge-
messen hinter dem letzten Feuerzuge), bei Prefiluft
mehr als 3,0 mbar (gemessen unter dem Roste)
betrdg.

(3) Bei Dampfkesseln mit Gas-, Ol- oder Koh-
lenstaubfeuerung  diirffen dampfberithrie Kessel-
wandungen mit Ausnahme der Uberhitzer von
Heizgasen nicht bestrichen werden. Ausgenommen
hievon sind stehende Rauchrohrkessel und Feuer-
biichskessel mit vorgehenden Heizrohren, sofern
ein Erglihen der Wandungen ausgeschlossen
erscheint. Hiebei ist der Berechnung der vorge-
schalteten wasserbertihrten Heizfliche eine der
maximalen Brennerleistung entsprechende ideelle
Rostfliche gleicher stindlicher Wirmeleistung
zugrunde zu legen.

(4) Die Bestimmungen der Abs. t bis 3 iiber die
Hohenlage der Feuerziige finden keine Anwen-
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dung auf Dampfkessel, deren von den Heizgasen
berithrte Wandungen ausschliefilich aus Wasser-
rohren von weniger als 100 mm Lichtweite oder aus
derartigen Rohren und den zu ihrer Verbindung
dienenden rehrartigen Stiicken bestehen.

§5. Ausriistung

(1} Die in den §§6 bis 10 angefuhrten Ausrii-
stungs(Armatur)stiicke von Dampfkesseln sind
unter Verantwortung des Betreibers stets im
gebrauchsfihigen Zustande zu erhalten.

(2) Die Ausriistungsstiicke miissen so ausgefithrt
sein, dal bei ihrer sachgemifien Bedienung eine
Gefihrdung von Personen nicht eintreten Kann. Sie
sind derart anzubringen, daf sie leicht zuginglich
sind und jederzeit auf ihre Gebrauchsfihigkeit
gepriift werden konnen. Zur Betidtigung hochgele-
gener Ausrilstungssticke miissen festverlegte Trep-
pen und Bithnen, die mit Griffstangen oder Gelan-
der gesichert sind, vorgesehen werden. Rohrleitun-
gen sind derart zu verlegen, dafl die Begehbarkei:
der Kesseldecke, der Stiegen und Bithnen und die
Bedienung der Ausriistungsstiicke nicht behindert
wird.

(3) Handgriffe bei Hihnen miissen fest ange-
bracht sein und die Richtung der Bohrung anzei-
gen. Abspecrvorrichtungen miissen bei der Dre-
hung nach rechts (in der Richtung des Uhrzeiger-
ganges) schliefen.

(4) Jeder befahrbare Dampfkesse! mufl von ande-
ren Dampfkesseln in simtlichen Rohrverbindungen
und Feuerungseinrichtungen durch vertallich wir-
kende Vorrichtungen absperrbar sein.

§6. Speisevorrichtungen

(1) Jeder Dampfiessel mull mit mindestens zwei
zuverlissigen Speisevorrichtungen versehen sein,
die nicht von derselben Antriebsvorrichtung abhiin-
gig sind. Mehrere gemeinsam betriebene Dampf-
kessel kénnen hiebei wie ein Dampfkessel behan-
delt werden. Mindestens eine Speisevorrichtung
muf dber den ganzen Druckbereich wirksam sein.

(2) Die Forderleistung jeder Speisevorrichtung
mufl beim hochstzulissigen Betriebsdruck minde-
stens der 1,5fachen Normalleistung, bei Schiffskes-
seln der doppelten Normalleistung des Dampfkes-
sels entsprechen. Zwei oder mehrere Speisevorrich-
tungen, die zusammen die geforderte Leistung
ergeben, sind als eine Speisevorrichtung anzusehen.
Werden drei oder mehrere Speisevorrichtungen
verwendet, so gilt die vorgeschriebene Leistungsfi-
higkeit als erfillt, wenn auch bei Ausfall der Vor-
richtung mic der gréfiten Leistung die Leistung der
restlichen noch dem 1,5fachen, bezichungsweise
zweifachen der Normalleistung entspricht. Maschi-
nenspeisepumpen sind, wenn die Kessel beim Sull-
stand der Maschine auch noch Dampf Fic andere
Zwecke abgeben miissen, nur dann als zweite Spei-
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sevorrichtung anzusehen, wenn es dem Betriebsge-
brauche entspricht, die Maschine zum Speisen in
Gang zu setzen. Auf Schiffen kann auch eine der
Speisevorrichuungen der Hauptdampfkessel als
Speisevorrichtung  fiir Hilfskessel dienen, wenn
getrennte Speiseleitungen vorhanden sind.

(3) Handpumpen sind nur zulissig, wenn der
Zahlenwert des Produkies der Heizfliche in Qua-
dratmetern und der festgesetzten hdchsten Dampf-
spannung in Bar die Zahl 80 nichr tiberschreitet.

{4} Die unmittelbare Beniitzung einer Wasserlei-
wng an Stelle einer der Speisevorrichtungen ist
zulissig, wenn der nutzbare Druck der Wasserlei-
tung am Dampfkessel stindig mindestens 2 bar
mehr betrige als der festgesetzte hdchste Dampf-
druck des Kessels.

(5} In jeder Speiseleitung mufl méglichst nahe
am Kesselkdrper ein Speiseventil {Riickschlagven-
til) angebracht sein, das bei Abstellung der Spei-
sung durch den Druck des Kesselwassers geschlos-
sen wird.

{6} Die Speiseleitung mufl maglichst so beschaf-
fen sein, dafl sich der Dampfkessel bei undichtem
Rickschlagventl {Abs. 5) durch die Speiseleitung
nicht entleeren kann. Lokemotiv- und Schiffskessel
miissern mindestens mit zwel Speiseleitungen verse-
hen sein. Haben Speisevorrichtungen gemeinschaft-
liche Saug- oder Druckleitung, so mufl jede Speise-
vorrichtung von der gemeinschaftlichen Leitung
abschlieBbar sein. Ubereinandertiegende Verbund-
kessel mit getrennten Wasserriumen sowie Dampf-
kessel mit verschieden hohem Betriebsdrucke miis-
sen je fiir sich gespeist werden kénnen. Speiselei-
tungen, die an eine von der Schiffshauptmaschine
oder von einer Transmission aus angetriebenen
Pumpe angeschiossen sind, miissen mit einem
Sicherheitsventil versehen sein.

§7. Absperr- und Entleerungsvor -

richtungen

(1} Jeder Dampfkessel mufl mit einer Vorrich-
wung versehen sein, durch die er von der Dampfiei-
tung abgesperrt werden kann. Wenn mehrere
Dampfkessel, die mit verschieden hohen Dampf-
spannungen betrieben werden, thren Dampf in
gemeinschaftliche Dampfleitungen abgeben, so
miissen in die Anschluflleitungen der Kessel mit
niedrigerem Drucke Riickschlagventile eingeschal-
tet sein, auch dann, wenn Druckverminderungsvor-
richtungen vorhanden sind. Bei angeschlossenen
Dampfspeichern sind stazt Einschaltung von Riick-
schlagventilen andere Vorkehrungen 2zu treffen, die
einen hoheren als den festgesetzten Dampfdruck in
den Speichern zuverlissig verhindern.

{2} Jeder Dampftkessel mufl zwischen dem Spei-
seventil und dem Kesselkorper eine Absperrvorrich-
tung haben, auch wenn das Speiseventii von Hand
aus abschlieflbar ist.
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(3) Jeder Dampfkessel mufl mit einer zuverlissi-
gen Vorrichtung versehen sein, durch die er még-
lichst vollstindig entleert werden kann. Bei Abla8-
hihnen mufl ein Herausschleudern des Hahnkegels
wirksam verhindert sein.

{4y Die Absperr- und Entleerungsvorrichtungen
miissen gegen die Einwirkung der Heizgase
geschiitzt sein.

{5} Jeder Dampfkesse! mit eleksrischer Stromfith-
rung durch das Wasser {Elektrodenkessel), dem
nur Heiflwasser entnommen wird, muB an der
hachsten Stelle mit einem Entlifrungsventil ausge-
riistet sein.

§8. Wasserstandsvorrichtungen

{1) Jeder Dampfkessel mufl mit mindestens zwei
geeigneten voneinander unabhingigen Vorrichtun-
gen zur Erkennung des Wasserstandes im Kessel
versehen sein, von denen eine ein Wasserstandsglas
sein mufl. Schiffskessel miissen mit mindestens drei
solchen Vorrichtungen ausgeristet sein, von denen
wenigstens zwel Wasserstandsgliser sein miissen,
die in gleicher Hahe und gleicher, moglichst grofler
Entfernung von der Kesselmitte abstehend anzu-
bringen sind. Wird bei Schiffskessein mit Feuerun-
gen an beiden Enden nur eine der beiden Feuersei-
ten mit den drei Wasserstandsvorrichtungen verse-
hen, so mufl an der anderen Seite mindestens ein
Wasserstandsglas nahe der Kesselmitte angebracht
werden. Wasserstandsgliser, die nicht schon durch
thre Bauart Schutz gegen Zerspringen bieten, miis-
sen zuverlissige Schurzvorrichtungen haben, die
jedoch die Beobachtung des Wasserstandes nicht
beeintrichtigen diirfen.

{2) Jede Wasserstandsvorrichiung mufl in der
Regel fiir sich eine gesonderte Verbindung mit dem
Innern des Kessels haben und, wenn méglich,
unmittelbar am Kesselkdrper angebracht sein. Was-
serstandstriiger, an denen beide Wasserstandsvor-
richtungen gemeinschaftlich angebracht sind, miis-
sen sawohl selbst als auch in jeder threr Verbindun-
gen zum Kessel einen Mindestdurchmesser von
80 mm lichter Welte besnzen. Verbindungsrohre
einzelner Wasserstandsvorrichtungen mit dem Kes-
sel miissen moglichst kurz sein und ohne scharfe
Kritmmung in den Kessel miinden. Gerade Verbin-
dungsrohre miissen mindestens 25 mm, gebogene
mindestens 30 mm lichten Durchmesser, bet
Schiffskesseln jedoch 35 mm und bei solchen mic
mehr als 25 m? Heizfliche mindestens 45 mm lich-
ten Durchmesser haben. Die zugehdrigen Bohrun-
gen in der Kesselwandung diirfen nicht kleiner
sein. Sowohl die in den Wasserraum miindenden
Verbindungsrohre als auch die unteren Verbindun-
gen etwa zwischengeschalteter Wasserstandseriger
diirfen keine Wassersicke bilden. Gebogene Zulei-
tungsrohre im Innern des Kessels zum Anschluff an
die Wasserstandsvorrichtungen sind unzulgssig.
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{3} Die lichte Weite von Wasserstandsglisern mit
kreisformigem Querschnitt sowie die Bohrungen
der Wasserstandshahnkspfe miissen mindestens
8 mm betragen. Die Hihre und Ventile der Was-
serstandsvorrichtungen miissen wihrend des Betrie-
bes in gerader Richtung durchgestoflen werden
kénnen.

{4y Die Hahnkegel der Wasserstandsvorrichtun-
gen miissen krifug ausgebildet sein, Handgriffe
von mindestens 100 mm Linge erhalten und sich
woméglich ganz durchdrehen lassen. Die Durch-
gangsrichwung muff auf dem Hahnkopf deutlich
erkennbar sein.

{5) Werden Probierhihne oder Probierventile als
zweite Wasserstandsvorrichtung  angewendet, so
mufl die unterste dieser Vorrichtungen in der
Hohenlage des festgesetzten niedrigsten Wasser-
standes angebracht sein. Die Héshe der Wasser-
standsgliser ist so zu wihlen, dafl die obere sicht-
bare Begrenzung des Schauglases mindestens
60 mm iber, die untere mindestens 40 mm unter
dem festgesetzten niedrigsten Wasserstande liegt.
Bei Bampfkesseln von Lokomotiven sind die Was-
serstandsgliser derart anzuordnen, dafl die untere
sichtbare Begrenzung des Schauglases in der Hohe
des niedrigsten Wasserstandes liegt. Bei Schiffskes-
seln ist die Hohenlage der Wasserstandsgliser so
zu wihlen, daf sich der hochste Punke der Feuer-
ziige mindestens 30 mm unterhalb der sichtbaren
Begrenzung des Schauglases befindet, wobei der
niedrigste Wasserstand nicht hoher als in der Miue
des Glases liegen darf.

{6) Die Wasserstandsvorrichtungen miissen
leicht zuginglich sein. Das spielende Wasser im
Glase mufl vom Heizerstande oder vom gewshnli-
chen Stande des den Kesselbetrieb unmitretbar tei-
tenden und fiir die Speisung verantwortlichen Wir-
ters aus beobachtet werden kénnen. Es miissen Ein-
richtungen fiir ihre stindige geniigende Beleuch-
tung wihrend des Betriebes vorhanden sein.

§9. Sicherheitsventile

(1) Jeder Dampfkessel muf} mit mindestens zwei
zuverlissigen  gewichts- oder federbelasteten
Sicherheirsventilen ausgeriistet sein. Bei Lokomo-
tiv- und Schiffsdampfkesseln sind nur federbela-
stete Ventile zuldssig. Die Belastung der Ventile
mufl unabhingig voneinander erfolgen. Ihr lichter
Durchmesser darf nicht kleiner als 25 mm und bei
Gewichisbelastung nicht gréfler als 100 mm sein.
Das Belastungsgewicht mufl aus einem Stitck beste-
hen und darf 60 kg nicht Gtherschreiten. Seine Lage
mufl am Hebelende in einwandfreier Weise gesi-
chert sein. Die Spannung der Belastungsfedern ist
durch eine Sperrhiilse oder durch feste Scheiben
gegen Erhshung zu sichern. Der Dampf darf den
Ventilen nicht durch Rohre zugefiihrt werden, die
innerhalb des Kessels Hegen. Die Sicherheitsventile
miissen jederzeit geliiftet werden kdnnen. Bei allen
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mittels Hebel belasteten Sicherheitsventilen ist Vor-
sorge zu treffen, dafl das Ventil bei der Druck-
probe verkeilt werden kann. Federventile mit
unmittelbarer Belastung sind derart einzurichten,
dafl sie bei der Druckprobe festgeklemmt werden
kénnen. Geschlossene Ventilgehiduse miissen an
threm tiefsten Punkte mit einer unverschiieflbaren
Entwisserungsvorrichtung versehen sein.

{2} Die Sicherheitsventile diirfern hochstens so
belaster werden, daf sie bei Eintritt der festgesetz-
ten hochsten Dampfspannung abzublasen begin-
nen. Der Gesamtquerschnitt der Ventile mufl bei
normalem Betrieb imstande sein, soviel Dampf
abzufithrern, dafl die festgesetzte Dampfspannung
héchstens um ein Zehntel ihres Betrages tiberschris-
ten wird. Dies gile als erreicht, wean der Gesamt-
querschnitt der Ventle folgenden Bedingungen
entspricht:

a} bei gewichts- oder federbelasteten Sicher-

heitsventilen gewshnlicher Bauart

F—1s.1.7/%%¢
pP-Y
b) bei gewichisbelasteten Hochhubventiler,

deren Venulhub mindestens %, jedoch klei-
ner als ¥ des lichten Ventildurchmessers ist,

F=37.2,

¢) bei gewichtsbelasieten  Hochhubventilen,
deren Ventithub mindestens gleich % des
lichten Venuldurchmessers ist,

D

F=33.—,
P
d} es bedeutet:
F ... den Querschnitt der Ventile in mm?,
H ... die Gesamtheizfliche des Kessels in
m2,
p ... den festgesetzten héchsten Betriebs-
druck des Dampfkessels in Bar,
¥ ... das spezifische Gewicht des Damp-
fes in kg/m?,
D ... die hchste Dauerleistung des Kes-

sels in kg/h, jedoch mindestens

D = 30 H bei Wasserrchrkesseln,

D = 20 H bet anderen Kesselbauar-

ten,
D = 15 H bei Abhitzekesseln,
€) die Hohe des Venulhubes ist bei Hochhub-

ventilen durch eine vom Ventithersteller bei-
gestellte Typenbescheinigung nachzuweisen
oder durch Versuch festzustellen.

{3) Anderungen jeder Art, die den Druck des
Ventilkegels gegen den Sitz erhshen, diirfen nur
durch das zustindige Uberwachungsorgan (§ 49)
vorgenommen werden.

§10. Dampfdruckmesser (Manometer)

(1) Jeder Dampfkessel mull mit einem zuverlissi-
gen Dampfdruckmesser versehen sein, der mit dem



210. Stiick — Ausgegeben am 25. September 1986 — Nr. 510

Dampfraum des Kessels verbunden ist. Die Skala
auf dem Zifferblaty ist in Bar zu unterteilen und ist
die festgesetzte hachste Dampfspannung durch
eine unverinderliche, in die Augen fallende rote
Marke (Dampfmarke) zu bezeichnen. Der Druck-
messer mufl die Ablesung des bei der Druckprobe
anzuwendenden Probedruckes gestatten. Er muf}
so angebracht sein, daf er gegen schidliche
Betriebseinwirkungen oder mechanische Beschidi-
gungen miglichst geschitzt ist und dafl seine
Angaben jederzeit ohne Schwierigkeiten vom
Betrichswiirterstande aus ablesbar sind.

{2) Schiffskessel miissen mit zwei Druckmessern
ausgeriistet sein, die derart anzubringen sind, dafl
sich der eine im Gesichiskrets des Kesselwiirters,
der andere an einer von Deck aus leicht sichtbaren
Stelle befindet. Sind auf einem Schiffe mehrere
Dampfkessel vorhanden, deren Dampfriume mit-
einander in Verbindung stehen, so geniigt es, wenn
aufler einem an jedem Kessel befindlichen Druck-
messer die miteinander verbundenen Dampfriume
einen gemeinsamen Druckmesser erhalten, der von
Deck aus sichtbar ist. Bei Schiffskesseln mit Feue-
rungen an beiden Enden mufl an jedem Ende ein
Druckmesser angebracht sein,

(3) Die Dampfzuleitung zum Druckmesser muf
mit einem Wassersacke versehen und zum Ausbla-
sen eingerichtet sein. Zur Anbringung eines Prif-
driuckmessers (Kontrollmanometers) mufl ein Drei-
weghahn und ein Switzen mit Whitworthmutterge-
winde von % Zoll englisch vorhanden sein.

§11. Wasserstandsmarke

Neben oder hinter jedem Wasserstandsglase mufd
in der Hshe des fesigesetzten niedrigsien Wasser-
standes am Kesselkorper ein Schild mit der
Bezeichnung ,,Niedrigster Wasserstand” mit einem
bis nahe an das Wasserstandsglas reichenden waag-
rechten Zeiger (Wasserstandsmarke} dauerhaft
angebracht sein. Bei Platzmangel kann die Bezeich-
nung ,,Niedrigster Wasserstand” in ,,N. W.“ abge-
kiirzt werden. Das Schild darf weder mit den
Schrauben der Armaturstiicke noch an der Verklei-
dung befestigt werden. Bei Dampfkesseln ven
Lokomotiven, die zur Verwendung auf Strecken
mit stirkeren Bahnreigungen bestimmt sind, sind
bei den Wasserstandsglisern mehrere, den Bahn-
neigungen entsprechende Marken anzubringen.
Die Hohenlage des festgesetzien niedrigsten Was-
serstandes ist, ausgenommen bei Lokomotivdampf-
kesseln, durch Angabe ihres Abstandes von einem
jederzeit erreichbaren Kesselteil in der Dampfkes-
selbescheinigung (§ 44) einzutragen. Werden bel
Schiffskesseln die Wasserstandsvorrichtungen an
besonderen Wasserstandskorpern oder Rohren
befestigt, so ist aufler der an der Kesselwandung
anzubringenden festen Wasserstandsmarke das
Schild an den Wasserstandskérpern oder Rohren in
der Hohe des niedrigsten Wasserstandes neben
oder hinter jedem Wasserstandsglase dauerhaft zu
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befestigen. Zudem ist die Lage der hochsten Feuer-
ziige in leicht erkennbarer und dauerhafter Art
durch die auf einem Schilde anzubringende
Bezeichnung ,,Héchster Feuerzug™ erkenntlich zu
machen. Bei Platzmangel kann diese Bezeichnung
in ,,H. F.“ abgekiirzt werden.

€12, Fabrikschild

(1) An jedem Dampfkessel mufl die festgeserzie
héchste Dampfspannung in Bar, der Name des
Erzeugers, der Erzeugungsort, die laufende Erzeu-
gungsnummer und das Jahr der Anfertigung des
Dampfkessels auf leicht erkennbare und dauerhafte
Weise angegeben sein.

(2) Diese Angaben sind auf einem metallenen
Schilde (Fabrikschild) anzubringen, das mit ver-
senkt vernieteten kupfernen Stiftschrauben unmit-
telbar derart am Kessel zu befestigen ist, daf es
auch nach der Ummantelung oder Einmauerung
des Kessels sichtbar bleibt.

(3) Bei Dampfkesseln von Lokomotiven ist auf
dem Fabrikschild auch die héchste Kante der
Feuverbtichse durch einen waagrechten Strich mir
der Bezeichnung ,Feuerbiichsdecke® zu kenn-
zeichnen. Bei Schiffskesseln ist der Abstand des
festgesetzten niedrigsten Wasserstandes von der
héchsten Stelle der Feuerziige in Millimetern anzu-
geben.

§13. Erleichterungen

(1) Bei Dampfkesseln, bei denen die zulissige
Dampfspannung é bar und das Produkt aus der
Dampfspannung und dem Wasserinhalte (bei Fiil-
lung bis zur Wasserstandsmarke) in Litern die
Zahl 600 nicht iibersteigt, ist es zuldssig, von der
Anbringung einer zweiten Speisevorrichtung, einer
zweiten Wasserstandsvorrichtung sowie eines zwei-
ten Sicherheitsventils abzusehen und die liche
Weite des Wasserstandsglases und die Bohrungen
der Wasserstandshahnkopfe auf 6 mm, die Linge
der Handgriffe der Hahnkege! auf 80 mm zu ermi-
Bigen. Fiir Schiffskessel gelien die Erleichterungen
gemifl den Abs. 6 und 7.

(2) Bei Kesseln von feuerlosen Lokomotiven
kann von der Durchfithrung der Bestimmungen der
§§ 6 und 11 sowie von der Anbringung einer zwei-
ten Wasserstandsvorrichtung und eines zweiten
Sicherheitsventiles abgesehen werden. Als Wasser-
standsvorrichwung kann auch eine solche mit miteel-
barer Anzeige (Schwimmer und dergleichen) ver-
wendet werden. Das Sicherheitsventil muf jedoch
im Stande sein, soviel Dampf abzufiihren, daff der
zulissige Bewriebsdruck beim normalen Ladebetrieb
im ungiinstigsten Falle héchstens um 10% dieses
Druckes tiberschriiten wird.

{(3) Bei Dampfspeichern kann von der Forderung
einer zweiten Speisevorrichtung, einer zweiten
Wasserstandsvorrichtung sowie von der Derchfik-
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rung der Besummungen des § 11 abgesehen wer-
den. Es penigt, daff die Speisevorrichtung im
Stande ist, mindestens die der Héchstleistung ent-
sprechende Flissigkeitsmenge wihrend der norma-
len Ladezeit zu férdern.

{4) Bei elektrisch beheizten Dampfkesseln
braucht nur eine Speisevorrichtung vorhanden sein.
Bei Dampfkesseln mit elektrischer Stromfihrung
durch das Wasser (Elektrodenkessel) kann von der
Anbringung einer zweiten Wasserstandsvorrich-
tung sowie von der Durchfihrung der Bestimmun-
gen des §11 abgesehen werden und es geniigt,
wenn die Speisewasservorrichtung imstande ist,
mindestens die der Hachstleistung des Dampfkes-
sels entsprechende Wassermenge zu férdern.

{5y Bei Kesseln, denen ausschliefilich, uamirtel-
bar oder mittelbar, erhitzte Flissigkeit entnommen
und den Kesseln in einem geschlossenen Kreislauf
zwangsliufig wieder zugefilhrt wird, geniigt es,
wenn die Leistung der Speisevorrichtungen minde-
stens der Hilfie der moglichen Verdampfungsfi-
higkeit dieser Kessel enspricht. Dies gilt auch
dann, wenn Dampf lediglich zum Betriebe des Kes-
sels entnemmen wird.

{6} Bei Schiffskesseln, deren Heizfliche 7,5 m?
nicht ibersteigt, ist es zuldssig:

a} nur ein Speiseventil anzubringen,
b) von dem zweiten Druckmesser abzusehen,

<} nur ein Wasserstandsglas neben Probierhih-
nen anzubringen,

d) den Mindestabstand des festgesetzten nied-
rigsten Wasserstandes iber der hé&chsten
Stelle der Feuerziige auf 100 mm zu ermifli-
gen, wenn die Wasserspiegeloberfliche des
Kessels grofler als das 1,3fache der gesamten
Rostflache ist.

(7) Bei Schiffskesseln, deren Heizfliche grofler
ist als 7,5m? und 25m? nicht iibersteigt, ist es
zuldssig:

a) nur ein Speiseventil anzubringen,

b) von einer drinen Wasserstandsvorrichtung

neben den beiden Wasserstandsglisern abzu-
sehen.

(8) Bei Dampfiiberhitzern entfallen die Bestim-
mungen der §§6, 8, 10, 11 und, sofern sie ohne
Zwischenschaltung eines Absperrventiles direke mit
dem Dampfentwickler verbunden sind, auch jene
des § 9. Hingegen sind sie, falls zwischen ihnen und
dem Dampfkessel eine Absperrvorrichtung einge-
schaltet ist, mit einem Sicherheitsventil auszuriisten.

{9) Bei rauchgasbeheizien Speisewasservorwir-
mern entfallen die Bestimmungen der §§ 6, 8 und
11, jedoch mufl nahe des Speisewasseraustrittes ein
Temperaturanzeiger angebracht sein.
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§14. Ausnahmen und Ubergangsbe -
stimmungen

(1) Ausnahmen von den Bestimmungen dieses
Abschnittes kénnen fiir einzelne Dampfkessel oder
fur Dampfkesselgattungen iiber begriindetes Ansu-
chen vom Bundesminister fiir Bauten und Technik
gewihnt werden.

(2} Auf auslindische Dampfkessel, die auf die
Dauer hochstens eines Jahres zur voriibergehenden
Benitzung in das Inland gelangen, finden die
Bestimmungen dieses Abschnittes keine Anwen-
dung, wenn die Kessel hinsichtlich ihrer Beschaf-
fenheit und Ausriistung den in ihrem Heimatlande
giltigen Bestimmungen entsprechen und eine
Bescheinigung hieriiber vorliegt.

(3) Bei Dampfkesseln, die im Zeitpunkr des
Inkrafttretens dieser Verordnung auf Grund ven
bisher in Geltung gestandenen Vorschriften erprobt
und in Beniitzung genommen waren und fiir die die
Bescheinigung vorhanden ist, sowie bei Dampfkes-
seln, die nachweisbar bereits bestelle waren, in
Erzeugung oder auf Lager sich befanden, weiters
bei Sicherheitsstandrohrvorrichtungen, die bereits
genehmigt wurden, kann eine Abinderung der
Bauart, des Baustoffes oder der Ausriistung auf
Grund der Bestimmungen dieses Abschniues nicht
gefordert werden. Werden solche Kessel jedoch
baulichen Anderungen (§39 Abs.t lit. a und b}
unterzogen, so sind diese unter Beriicksichtigung
der Bestimmungen dieses Abschnittes durchzufish-
ren.

Abschnitt II

Aufstellung von Dampfkesseln und Genehmigung
von Dampfkesselanlagen

§15. Einteilung der Dampfkessel

Dampfkessel werden beziiglich ithrer Aufstellung

in Baulichkeiten wie folgt eingeteilt:

a) Kleine Dampfkessel, das sind solche,
deren Wasserinhalt bei Fillung bis zur Was-
serstandsmarke (§11) 1 m?, deren Dampi-
druck & bar und deren lichter Durchmesser
1,2 m nicht Ubersteigt.

b) Mittelgrofle Dampfkessel, das sind sol-
che, deren Wasserinhalt bei Fitllung bis zur
Wasserstandsmarke 1,5 m?, deren Dampt-
druck 8 bar und deren lichter Durchmesser
1,3 m niche iibersteigt.

¢) Grofle Dampfkessel sind alle Gbrigen
Dampfkessel.

§16. Kleine Dampfkessel

Kleine Dampfkessel diirfen einzeln oder in
Gruppen aufgestellt werden. Ihre Aufstellung und
Beniitzung  unterliegt, saweit sie nicht einer
gewerblichen oder bergbehordlichen Genehmigung
bediitfen, nur den bau- und feuverpolizeilichen
Bestimmungen.
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§17. Mittelgrofle Dampfkessel

Miuelgrofle Dampfkessel diirfen frei in Werk-
stitten oder in Wohngebiuden, jedoch nicht unmit-
telbar unter oder tiber bewohnten oder sonstigen
zum stindigen Aufenthalt von Menschen dienen-
den Riumen aufgestellt werden. Werden zwei oder
mehrere mittelgrofle Dampfkessel mit gemeinsamer
Dampfleitung fret in Werkstitten oder in Wohnge-
biuden aufgestellt, so ist jeder mit einem Rchr-
bruchventil auszuriisten.

§18. Grofle Dampfkessel

(1) Grofle Dampfkessel soilen nach Maglichkeit
entfernt von Wohnungen aufgestellt werden. Von
unmittelbar angrenzenden Arbeltsriumen miissen
grofle Dampfkessel durch eine volle Ziegelmauer
von mindestens 45 cm Stirke oder durch eine
gleich widerstandsfihige Wand anderer Bauart
gerrennt sein. Unumginglich notige Verbindungs-
dffnungen in dieser sind gestattet, sofern der
benachbarte Raum nicht zur Lagerung explosions-
gefihrlicher Stoffe dient. Tiiren zu Riumen, in
denen feuergefihrliche Stoffe gelagert werden, sind
nur dann gestattet, wenn diese zum Betriebe des
Dampfkessels notwendig sind. Sie sind jedoch
feuerhemmend, selbstiitig ins Schiof fallend und
rauchdich: auszufithren.

{2} Der Kesselraum darf nicht iiberbaut, nichet
gewdlbt und nur leicht dberdecks werden. Zulissig
sind nur solche feste Konstrukiionen tiber Teilen
des Kesselraumes, die dem Betriebe, insbesondere
der Rostbeschickung und der Bedienung der
Dampfkessel dienen. An Nachbargebiuden ange-
baute Kesse! haben eine von diesen baulich unab-
hingige Uberdachung zu erhalten. Der Kesselraum
mufl mindestens einen unmittelbar ins Freie fithren-
den Ausgang haben, dessen Tire leicht ins Schlof8
fallend und nach auflen aufschlagend ausgefithrt
ist. Der Kessel-, der Entschlackungs- und Schlak-
kenraum missen ausreichend beliifter, belichtet
beziehungsweise beleuchtet sein. Der Entschlak-
kungsraum mufl aufler dem Zugang noch einen
Fluchtweg erhalten,

{3) Zwischen dem Kesselmauerwerk und den
Winden des Kesselhauses muf} ein Zwischenraum
von mindestens 8 ¢m verbletben, der oben abge-
decke und an den Enden abzuschliefen ist. Das
Kesselmauerwerk darf nicht zur Unterstiitzung von
Gebiudeteilen beniitzt werden. Eine starre Verbin-
dung der Biithnen und Treppen mit dem Kessel-
mauerwerk eder dem Kesselgeriist und Teilen der
Gebiudewandungen ist nicht gestattet. Einsteigsff-
nungen im Kesselmauerwerk miissen bet rechtecki-
ger Form mindestens 45 X 45 cm, bei runder Form
mindestens 60 cm grofl ausgefithre sein. Bei kohien-
staub- oder gas- oder dlbeheizien Dampfkesseln
sind in den Rauchziigen Explosionsklappen einzu-
bauen. Die Tiefe des Heizerstandes soll mindestens
2,50 m, die Breite der Giinge mindestens 70 cm, die
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freie Hohe oberhalb der Kesselplauform sowie
iiber Bedienungsgingen mindestens 1,80 m betra-
gen. Die Kesselplattform und die erforderlichen
Biihnen miissen durch Geldnder, Treppen durch
Anhaltestangen, gesichert sein.

§19. Elektrisch beheizte Dampfkes -
sel

(1) Auf elektrisch beheizte Dampfkessel finden
die Bestimmungen der §§15 bis 18 sinngemif}
Anwendung.

(2} Die Stromschalter sind mit Verriegelungen
oder mit sonstigen zuverlissigen Einrichtungen
auszustatten, die eine unbeabsichtigte oder unbe-
fugre Wiedereinschaltung des ausgeschalteten Stro-
mes verhindern.

{3} Bei Dampfkesseln mit elektrischer Stromfish-
rung durch das Wasser {Elekirodenkessel} muf} die
Stromausschaltung  aulerhalb des Kesselraumes
betitigt werden konnen.

§20. Erleichterungen

(1) Dampfkessel, die von den Bestimmungen des
Abschnittes I ausgenommen sind, sind hinsichdich
ihrer Aufstellung wie kleine Dampfkessel nach § 16
zu behandeln.

{2} Die Aufstellung von héchstens zwei groflen
Dampfkessein der Bavart Wasserrchrkessel, deren
Heizfliche aus nahtlosen Flufistahirdhren von
hachstens 102 mm duflerem Durchmesser und den
zu ihrer Verbindung notwendigen rohrartigen Tei-
len besteht, kann nach Maflgabe der 6rtlichen Ver-
hiltnisse des Einzelfalles frei in Werkstitten auch
in Kellerrdumen von Wohngebiuden gestatter wer-
den, wenn die unmiuelbar dartiber liegenden
Riume nicht bewohnt oder zum dauernden Auf-
enthalt von Menschen verwendet werden, die
Hachstspannung 10 bar und der Wasserinhalt jedes
Kessels bei Fullung bis zur Wasserstandsmarke
nicht mehr als 5 m* betrigt. Bei der Einmauerung
sind n jedem Rauchgaszuge nach auflen aufflie-
gende Klappen oder sonstige Vorrichtungen anzu-
bringen, welche die Wirkung von Ziindung unver-
brannter Gase zu mildern vermogen. Jeder solche
Kessel ist mit einem Rohrbruchvenul auszuristen.
Firr den Rauchabzug kénnen schliefbare Haus-
schornsteine verwender werden.

(3) Die Aufstellung von grofen Dampfkesseln,
die als Abhitzekessel betrieben werden, kann nach
Mafigabe der orilichen Verhilinisse des Einzelfal-
les frei in Werkstitten gestatiet werden, wenn der
Aufstellungsraum nicht tiberbaut und nicht gewslbt
ist. Jeder solche Damptkessel ist mit einem Rohr-
bruchventil auszuriisten.

{4) Die Aufstellung von groflen elektrisch
beheizten Dampfkesseln, von groflen Dampfspei-
chern oder von groflen Heifiwasserkesseln, bei
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denen der Zahlenwert des Produkies aus Inhalt in
Kubikmetern und Dampfspannung in Bar bei hoch-
stens 10 bar nicht mehr als 50 betrdgr, kanr nach
MafBgabe der srlichen Verhilinisse des Einzelfal-
les frei in Werkstitten auch in Kellerriumen von
Wohngebiuden gestattet werden, wenn die unmit-
telbar daritber liegenden Riume nicht bewochnt
oder zum dauernden Aufenthalt von Menschen
verwendet werden. Jeder solche Dampfkessel und
nach Zulissigkeit der Betriebsverhaltnisse auch
jeder solche Speicher ist mit einem Rohrbruchventil
auszuristen.

(5} Weitere Erleichterungen kénnen in besonde-
ren Fillen vom Bundesminister fiir Bauten und
Techmk gewihrt werden.

$2i. Genehmigungspflicht

(1) Die Aufstellung und Bentizzung von Dampf-
kesselanlagen mit groflen und mittelgrofien Dampf-
kesseln unterliegt der Genehmigung. Diese wird fiir
Anlagen, die auch der Genehmigung nach der
Gewerbeordnung 1973 oder dem Berggesetz 1975
unterliegen von den hiezu zustindigen Genehmi-
gungsbehdrden, fiir Anlagen der Eisenbahnen und
threr Hilfsanstalten von der Eisenbahnbehérde, fiir
alle gbrigen Anlagen von der Bezirksverwaltungs-
behsrde erteilt.

(2) Die Aufstellung und Beniitzung von Dampf-
kesselanlagen mit kleinen Dampfkesseln bedarf,
soweit si¢ nicht einer gewerblichen oder bergbe-
hordlichen Genehmigung  unterliegen, keiner
besonderen Genehmigung, der Beniitzer hat aber
vor ihrer Aufstellung die Anzeige unter Beibrin-
gung der Zustimmungserklirung des Hauseigentii-
mers bei den im Abs. 1 bezeichneten Behdrden und,
sofern es sich niche um einen von den Bestimmun-
gen des Abschnittes I ausgenommenen Damptkes-
sel handelt, auch beim zustindigen Uberwachungs-
organ (§ 42) zu erstatzen.

{3} Nicht genehmigungspflicheig sind weiters die
beweglichen Dampfkesselanlagen, das sind Loko-
motiven und solche, die auf eigenem Radgestell zaur
Verwendung an verschiedenen Ornen dienen
(Lokomobile, Straflenwalzen und dergleichen).

{4} Unbeschadet einer bestehenden Genehmi-
gungspflicht ist jeder Dampfkessel, mit Ausnahme
der von den Bestimmungen des Abschnittes I ausge-
nommener Dampfkesseln, vor Inbetriebnahme
durch das zustindige Uberwachungsorgan (§ 49)
einer Baupriifung oder Uberpriifung, einer Erpro-
bung mittels Wasserdruck und einer Betriebspru-
fung zu unterziehen (§§ 38 und 42).

{5} Das Ansuchen um Genehmigung zur Aufstei-
tung einer genehmigungspflichtigen Dampfkessel-
anlage hat folgende Angaben zu enthalten:

a) Name und Wohnsitz des Betreibers, Ort der

Dampfkesselanlage,
b} den Verwendungszweck der Anlage,
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¢} Bauart, Heizfliche, den hichsten zuldssigen
Betriebsdruck, Dampfleistung bei normalem
und maximalem Dauerbeurieb, die Angabe,
ob es sich um kleine, mittelgroBie oder grofle
Dampfkessel gemil § 15 handelt,

d} Art der Feuerung und des Brennstoffes und
dessen beabsichtigte Lagermenge,

e) eine Beschreibung der Dampfkesselanlage,
darunter Angaben iiber die Speisewasserver-
sorgung {(Speisepumpen) und Aufbereitung,
die Brennstofférderung, die Zugerzeugung
urd die Riickstandsabfuhr,

f) die vom Betreiber der Dampfkesselanlage
getroffene Wah! der Uberwachungsart (§ 42
Abs. 1)

{6) Dem Ansuchen sind beizugeben:

a} Ein Lage{Situations)plan, der die Lage der
Dampftkesselanlage auf dem Grundstiick und
die Lage des letzteren zu angrenzenden Stra-
Ben und fremden Grundstiicken erkennen
148,

b} maflstabliche Zeichnungen der Dampfkessel-
anlage in Grund- und Aufrif, die alie bauli-
chen Herstellungen, die Anordnung aller zu
threm Betriebe gehsrigen Einrichtungen ein-
schlieBlich der Brennstoffzufubr und Lage-
rung, der Rauchziige und des Schornsteines,
sowie die Lage der Zuginge des Kesselrau-
mes, di¢ Anordnung und die Abmessungen
seiner Belichtungsofinungen und Belifiungs-
einrichtungen deutlich erkennen lassen. Bei
Schiffskesseln miissen diese Zeichnungen
jenen Schiffsteil, der zum Einbau der Kessel
dient, mit den benachbarten Riumen, sowie
die Art der Lagerung und Befestigung der
Dampfkessel enthalten.

(7y Das Genehmigungsansuchen samt Beilagen
ist in dreifacher Ausferugung bei der im Abs. 1
bezeichneten zustindigen Behorde einzubringen.
Diese hat eine Ausfertigung des Ansuchens dem
zustindigen Uberwachungsorgan (§ 49} zur Stel-
lungnahme zu iibermitzeln, das auch der Genehmi-
gungsverhandiung als Sachverstindiger beizuzie-
hen ist. Eine Ausfertipung des Genehmigungsbe-
scheides ist dem Uberwachungsorgan zuzustellen.

§22. SchluB- und Ubergangsbestim -
mungen

(1) Der Zutritt Unbefugter zu Dampfkesseln,
Dampfspeichern und Heiflwasserkesseln ist micht
zu gestatten. Dies ist an threm Aufstellungsorte in
geeigneter Weise ersichtlich zu machen.

{2) Im Verkehrsbereiche befindliche heifle Rohr-
leitungen sind mit einer schiitzenden Hiille zu
umgeben.

(3) Bei in Arbeitsriumen aufgestellten Dampf-
kesseln ist Vorsorge zu treffen, dafl der aus den
Sicherheitsventilen abblasende Dampf ins Freie
abgefiihrt wird.
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{4) Bei befahrbaren Dampfkesseln mufl bei Vor-
handensein einer elekirischen Beleuchtung eine
Anschluflleitung mit hochstens 40 Vole Betriebs-
spannung vorhanden sein. Die Beniitzung von
leichtentziindlichen Beleuchtungsmitteln ist beim
Befahren der Kessel nicht gestatet.

{5) Bei Dampfkesseln, die im Freien zum zeitwei-
sen Gebrauch aufgestellt werden (Lokomobile fur
Bauzwecke und dergleichen), muff zumindest der
Heizerstand mit einem Flugdach iiberdecke sein.

(6) Schiffskessel miissen von allen Seiten gut
zuginglich sein oder leicht zuginglich gemach:
werden kénnen. Bunker- und Schottwinde miissen
leicht zu enufernen oder mit Offnungen versehen
sein, die die Prifung der Kesselieile gestauen.

{7} Bei Dampfkesseln, die im Zeitpunkie des
Inkrafurelens dieser Verordnung auf Grund von
bisher in Geltung gestandenen Vorschriften aufge-
stelll waren, finden die Bestimmungen dieses
Abschnittes, soweit sie iiber die fritheren Vorschrif-
ten hinausgehen, keine Anwendung,

Abschnitt III
Dampigefifie
§23. Geltungsbereich

(1) Als Dampfgefill im Sinne dieser Verordnung
gelien Gefifle, in deren Beschickungsriumen oder
Mantelriumen Diampfe mit einem 0,5 bar tiberstei-
genden Betriebsdruck oder Flissigkeiten mit einem
iiber ihrer Sattdampfiemperatur bei 0,5 bar Uber-
druck liegenden Temperatur aufgenommen werden
oder entstehen konnen, soweit diese Druckgefifie
nicht Dampfkessel gemifl § 1 Abs. 1 bis 3 sind.

(2) Die Bestimmungen dieses Abschnittes gelten
nicht fiir die in der Anlage 10 Abschnite B bezeich-
neten Dampfgefifibauarten.

§24. Werkstoff und Baunausfihrung

{1) Hinsichtlich der zu verwendenden Werk-
stoffe und Bauvausfiilhrung gelten sinngemif die
Vorschriften wie fir Dampfkessel nach § 3 Abs, 1.

(2) Gufleisen sowie Werkstoffe, die dhnliche
Festigkeitseigenschaften besitzen, dirfen fiir Wan-
dungen und fiir die mit thnen unmiuelbar verbun-
denen Anschlufiteile nur dann verwendet werden,
wenn es aus Riicksichten des Betriebes erforderlich
ist. Gufeiserne Wandungen diirfen jedoch der
unmittelbaren Befeuerung nicht ausgesetzt sein.

{3) Befahrbare Dampfgefife sind mit mindestens
einem Mannloch, nicht befahrbare Dampfgefifie
zumindest mit Handlochern gemif ONORM
M 7320, zu versehen.

(4) Umlegbare Verschluflschrauben, in Schlitze
eingelegte Schrauben und Klammerverschliisse
missen gegen Abgleiten gesichert sein. Eingelegte
einseitige Hakenschrauben sind nicht zulassig.
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(5) Die Ausriistungsstiicke der Dampfgefafle
miissen derart angebracht sein, dafl sie leicht
zuginglich sind und jederzeir auf ihren nichugen
Gang gepriift werden kénnen.

(6} Die Dampfgefile sind mit Vorrichtungen zu
versehen, die es erméglichen, jedes einzelne fur sich
von der Dampf- oder Heilwasserleitung abzusper-
ren.

(7) Handgriffe bei Hahnen miissen fest ange-
bracht sein und die Richtung der Bohrung anzei-
gen. Alle Absperrvorrichungen miissen bei der
Drehung nach rechts (in der Richtung des Uhrzei-
gerganges) schlieBen. Alle Ausriistungsstiicke und
Absperrvorrichtungen sind maglichst nahe am
Gefiflkorper anzubringen.

§25. Ausriistung

(1) Jedes Dampfgefifi mufl mit einem zuverlissi-
gen Sicherheitsventii nach den Bestimmungen des
§9 und einem Dampfdruckmesser (Manometer)
versehen sein. Auf dem Zifferblatt des Druckmes-
sers ist die festgesetzte hochste Betriebsspannung
durch eine unverinderliche, deutlich sichtbare rote
Marke (Dampfmarke) zu bezeichnen, Zur Anbrin-
gung eines Priifdruckmessers {Kontrollmanome-
ters) mufl ein Dreiweghahn und ein Stutzen mit
Whitworthmuttergewinde von % Zoll englisch vor-
handen sein. Doppelwandige, unmittelbar beheizte
Dampfgefifle miissen tiberdies eine Vorrichtung
(Probierhahn)} behufs Erkennung des Wasserstan-
des im Mantelraume erhalen.

(2) Wenn bei Dampfgefiflen ein Druckmesser
wegen der Eigenart des Betriebes schwer verwend-
bar ist, kann mit Zustimmung des Uberwachungs-
organs (§ 49} start des Druckmessers ein Thermo-
meter verwendet werden, an dem die hichste zulis-
sige Temperatur durch eine deutlich sichtbare
Marke bezeichnet ist.

(3) Wenn bei Dampfgefifien Sicherheitsventile
infolge der Eigenart des Betriebes dauernd nicht
dicht gehalten werden konnen oder verkleben,
kann an Stelle des Sicherheitsventils ein Thermo-
meter angebracht werden, jedoch nur dann, wenn
nicht auch der Druckmesser durch ein Thermome-
ter erseczt ist. Ist zu befiirchten, dafl das Thermo-
meter nicht zuverlissig anzeigt, so ist zur gegensei-
tigen Vergleichung ein zweiter Pruckmesser anzu-
bringen. Jedes hienach nicht mit einem Sicherheits-
ventil ausgeriistete Dampfgefiff mufl mit einer von
Hand stellbaren Abblasevorrichtung fiir die Gase
oder Diampfe versehen sein. Diese miissen, wenn sie
fiir die in der Nihe beschifugten Personen gefihr-
lich sind, derart ins Freie gefithet werden, dafl sie
ohne schidigende Einwirkung entweichen kénnen.

(4) Sicherheitsventile und Druckmesser sind an
Dampfgefifien so anzubringen, daB sie durch den
Inhalt des Gefifles nicht ungangbar gemacht wer-
den. Ihre Einschaltung in die Dampfzuleitung ist
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gestattet, wenn die Art des Betriebes die Anbrin-
gung auf dem Dampfgefife nicht leicht zulaft,
jedoch nur in unmittelbarer Nihe des Dampfgefi-
fes und derart, dafl sie vom Wirter beobachtet und
durch das Absperrventil nicht abgeschaltet werden
konnen. Werden mehrere solche Dampfgefifie mit
gleichem Betriebsdruck an eine gemeinsame
Dampfleitung angeschlossen, so geniigt die Anbrin-
gung eines Sicherheitsventils und eines Druckmes-
sers in dieser Leitung moglichst nahe den Dampf-
gefiflen, wenn ein weiteres Ansteigen des Diruckes
in den Gefiflen nach Absperrung des Dampfzutrit-
tes nicht zu befiirchten ist,

(5) DampfgetiBle, deren festgesetzier hdchster
Betriebsdruck niedriger ist als jener des zugehori-
gen Dampferzeugers, milssen mit einem in der
Dampfzuleitung  eingebauten  Druckverminde-
rungsventi! oder einer anderen vom Bundesminister
fitr Bauten und Technik anerkannten Einrichtung
versehen sein.

{6} An jedem zu &ifnenden Dampfgefaff mufl
sich eine Vorrichtung (Sicherheitshahn) befinden,
die verlzflich erkennen lifit, ob der Beschickungs-
raum noch unter Druck steht. Ein Druckmesser
geniigt hiezu nicht. Gefifle mit Schnellverschliissen
miissen eine Einrichtung erhalten, die zwangsliufig
verhindert, daf vor dem ordnungsmiBigen Schliie-
flen der Deckel die Druckzuleitungen gesfinet
werden kdnnen. Die Schnellverschliisse miissen der
ONORM M 7321 entsprechen.

(7} Sicherheitsventile auf Dampfgefiflen miissen
eine verkifllich wirkende Abzugseinrichtung erhal-
tenr, wenn durch das Abblasen Gefahren fiir die in
der Nihe beschiiftigten Personen entstehen kon-
nen.

§26. Fabrikschild

{1} An jedem Dampfgefiff miissen der Inhalt in
Litern und der festgesetzte héchste Druck des
Beschickungsraumes in Bar — bei doppelwandigen
Gefiflen auch Inhalt und Druck des Dampfraumes
—, der Name und Weohnort des Erzeugers oder des
Lieferers, die laufende Erzengungsnummer und das
Jahr der Anfertigung auf leicht erkennbare und
dauerhafte Weise angegeben sein.

{2y Diese Angaben sind zuf einem metallenen
Schilde (Fabrikschild) anzubringen, das am Dampi-
gefifle derart zu befestigen ist, dafl es auch nach
etwaiger Umhiillung, Verkleidung eder Ummaue-

rung des Gefifles sichtbar bleibt.

§27. Ausnahmen und Ubergangsbe -
stimmungen

{1} Ausnahmen von den Bestimmungen dieses
Abschnittes kénnen fiir einzelne Dampfgefafle oder
Dampigefifligattungen iiber begriindetes Ansuchen
vom Bundesminister fiir Bauten und Technik
gewihrt werden.
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(2} DampigefiBle, die vor Inkrafitreten dieser
Verordnung auf Grund der biskerigen Vorschriften
in Verwendung standen, diirfen in der bisherigen
Weise weiterverwendet werden, sofern dagegen
nicht sicherheitstechnische Bedenken bestehen.

Abschnitt IV
Druckbehiiter

§ 28. Geltungsbereich, Mafleinheil -
ten und Begriffsbestimmungen

{1} Druckbehilter im Sinne dieser Verordnung

sind:

a} Druckbehilter der Gruppe 1, das sind ortsfe-
ste Druckbehilter zur Aufnahme von
1. verdichteten Gasen mit einem 1 bar tber-

steigenden Betriebsdruck,

2. unter Druck gelésten Gasen mit emem
1 bar ithersteigenden Betriebsdruck,

3. verflitssigten Gasen, deren kritische Tem-
peratur unter 50 °C liegt oder bei 50 °C
einen 3 bar ubersteigenden Dampfdruck
haben,

soweit diese Druckbehilter nicht als Ver-
sandbehilter (lit. b} in Verkehr gebracht wer-
den. Als ortsfeste Druckbehilter gelten auch
die an Fahrzeugen fest angebrachten Druck-
lufibehilter und Druckspeicher ven Fahr-
zeugbetriebsanlagen.

b) Druckbehilier der Gruppe I, das sind orts-
bewegliche (§ 28 Abs. 6), im folgenden stets
als ,,Versandbehilter” bezeichnete Druckbe-
hilter, mit denen verdichtete, verfliissigte
oder unter Druck geloste Gase transportiert
werden, die eine kritische Temperatur von
weniger als 50°C oder bet 50°C einen
Dampfdruck von mehr als 3 bar haben. Als
Versandbehilter gelien auch die fir den
Antrieb von Krafifahrzeugen bestimmuen, am
Fahrzeug dauernd angebrachten Treibgas-
tanks, sowie Tankcontainer, Gefifle, Fahr-
zeugtanks oder Aufsetztanks, die nur bei der
Beladung oder Entladung unter Gasdruck
stehen.

(2) Die Bestimmungen dieses Abschnittes gelten
nicht fiir die in der Anlage 10 Abschaitt C,
bezeichneten Drnuckbehilterbauvarten der Gruppe 1.

(3) Die Bestimmungen dieses Abschnittes gelten
nicht fiir die in den Anlagen2, 3, 4, 7 und 19,
Abschnite D, bezeichneten Druckbehilterbauarten
der Gruppe 11, jedoch hat die Filllung der in den
Anlagen 2, 3 und 16 Abschniu D, Z 1, 2, 5 und 6,
bezeichneten Druckbehilterbauarten gemifl § 36 a
zu erfolgen.

{4) Auf folgende Versandbehilter finden die
Bestimmungen dieser Verordnung keine Anwen-
dung:

a} Versandbehilter, die aus dem Austand nur im

Durchgangsverkehr (Transit) eingefiihrt wer-
den.
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b} Versandbehilter, die aus dem Ausland oder
von einem inlindischen Verfertiger zur Fill-
lung gebracht werden und danach zur Aus-
fuhr bestimmt sind.

c) Versandbehilter, ausgenommen fiir kohlen-
siurehiliige Getrinke sowie Druckgaspak-
kungen und Kartuschen, wenn diese Ver-
sandbehilter aus dem Ausland im gefillten
Zustand bezogen, im Inland aber nicht wie-
der befillt werden.

d) Versandbehilter, die von Auslindern zu
ihrem eigenen Gebrauch voriibergehend nach
Osterreich gebracht und nach Beendigung
des Aufenthales wieder ins Ausland mitge-
nommen werden (Campingflaschen, Treib-
gastanks usw.).

€} Pneumatische Radreifen (Luftreifen).

Die Versandbehilter gem. lit. a bis d mussen jedoch
im Ausland zugelassen sein und der Internationalen
Ordnung fiir die Beférderung gefihrlicher Giiter
mit der Eisenbahn (RID), BGBIL. Nr. 137/1967, in
der geltenden Fassung bzw. dem Europiischen
Ubereinkommen iiber die internationale Beforde-
rung gefihrlicher Giiter auf der Strafle (ADR),
BGBL Nr. 522/1973, in der geltenden Fassung ent-
sprechen. Fiir den Transport mit Zivilluftfahrzeu-
gen sind die ICAQ-Bestimmungen des Annex 18
zum Abkommen tber die Internationale Zivillufe-
fahrt *} maftgebend.

(5) Auf Versandbehilier gemi § 33 Abs. 4, 5
und 7 finden die Bestimmungen der §§ 353, 35 a,
35 b und 57 keine Anwendung. Auf solchen Behil-
tern oder deren Verpackung ist die Bezeichnung
des Gases anzubringen.

{6) Im Sinne dieser Verordnung gilt bei Druck-
behiltern als

Betriebsdruck: Der wihrend des Betriebes
eines Druckbehilters aufiretende héchsimdgliche
Innendruck;

Fillungsdruck: Der nach dem Befiillen
eines Versandbehilters mit verdichteten oder unter
Druck gelésten Gasen bei gegebener Temperatur
sich einstellende Innendruck;

Dampfdruck: Der bei der Umwandlung
eines verfliussigten Gases in den gasfdrmigen
Zustand bei gegebener unterkntischer Temperatur
herrschende Druck;

ortsbeweglich: Ein Druckbehilter, dessen
Fiillung und Entleerung nicht zwangsliufig am sel-
ben Or erfolgen muf};

Berechnungstemperatur: Jene Tempe-
ratur, welche der Konstruktion des Versandbehil-
ters zugrunde liegt. Sie richtet sich nach den im
Betrieb zu erwartenden Temperaturen, denen dié
Wandungen ausgesetzt sind;

*} Erhalilich beim Bundesame fiir Zivilluftfahr, Wien
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Filltemperatur: Die beim Befullen der
Versandbehilter auftretende hochste oder tiefste
Temperatur, denen die Wandung ausgesetzt ist,

(7) Im Sinne dieser Verordnung umfafllt der
Begriff ,, T a n k™ Fahrzeugtanks, Aufsetztanks und
Tankcontainer.

(8) Druckbehilter, die in stationiren Kiihi-
schrinken, Eismaschinen usw. eingebaut sind und
in gefilltem Zustand transportiert werden, gelten
nicht als Versandbehiiter.

A. Druckbehilter der Gruppe 1
§29. Werkstoff und Bavausfihrung

(1) Hinsichtlich der zu verwendenden Werk-
stoffe und der Bauausfihrung gelten sinngemit die
Vorschriften wie fiir Dampfkessel nach §3 Abs. 1.

(2) Druckbehilter sind mit Inspekuionséffnungen
nach ONORM M 7320 zu versehen.

§30. Ausriistung

(1) Jeder Druckbehilter ist mit einem zuverldssi-
gen Druckmesser zu verschen, auf dessen
Zifferblatt der festgesetzte hochste Betriebs(Fai-
lungs)druck eine unverinderliche, deutlich sichi-
bare rote Marke zu bezeichnen ist. Die Verbindung
zwischen dem Druckmesser und dem Behilter ist
absperrbar einzurichten und mufl zur Anbringung
eines Priifdruckmessers ein Dreiweghahn und ein
Stutzen mit Whitworthmuttergewinde von % Zoll
englisch vorhanden sein.

(2} Jeder Druckbehilter ist mit einem Sicher-
heitsventil nach den Bestimmungen des §9 oder
einer anderen geeigneten Vorrichtung auszuriisten,
die verhindert, dafi der hachstzulissige Betriebs-
(Filllungs)druck berschritten wird. Wenn durch
das Abblasen von Gasen Gefahren fiir die in der
Nihe befindlichen Personen entstehen kbnnen, ist
eine verliBlich wirkende Abzugsvorrichtung vorzu-
sehen.

(3) Jeder Druckbehilter ist an der tiefsten Stelie
mit einer Ablafivorrichcung zu versehen und gegen
angeschlossene Druckleitungen absperrbar einzu-
richten. An Druckbehiltern fiic reinen Sauerstoff
und andere sauerstoffgebende Gase sind nur Ven-
ule aus Messing, Bronze oder nichtrostendem Stahl
zuldssig und diirfen fett- und &lhaltige Dichrungs-
und Schmiermittel sowie oxydierbare Dichtungs-
stoffe nicht verwendet werden. Bei Prelluftbehil-
tern ist der Ein- und Austritt der Luft derart anzu-
ordnen, dafl der Behilter durch die stromende Luft
eine Durchspiilung erfihrt.

(4) Die Ausriistungsstiicke sind in der Regel
moglichst nahe am Behilter derart anzuordnen,
dafl sie leicht zuginglich und gegen Beschidigun-
gen geschiitze sind. Alle Absperrvorrichtungen miis-
sen bei der Drehung nach rechts (in der Richtung
des Uhrzeigerganges) schlieflen. Die Handgriffe
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bei Hahnen miissen fest angebracht sein und die
Richtung der Bohrung anzeigen. Wenn mehrere
Druckbehilter  mit  gleichem  Betriebs{Fiil-
lungsidruck betriebsmiflig miteinander verbunden
sind und an eine gemeinsame Fiilleitung ange-
schlossen werden, so geniigt die Anbringung eines
Druckmessers und, soweit es sich um Behilter fiir
Prefluft handelt, auch nur eines Sicherheitsventils
in dieser Leitung. Wenn Riicksichien des Betriebes
es erfordern, kann mit Genehmigung des Bundes-
ministers fitr Bauten und Technik von der Anbrin-
gung dieser Ausriistungsstiicke auch abgesehen
werden.

{5) Bei Druckbehiltern fiir flissiges Chlor ist an
Stelle eines Sicherheitsventils ein zweiter Druck-
messer mit grofler Teilung vorzusehen. Dieser
Druckmesser muf8 mit einer elektrischen Warnvor-
richtung verbunden sein, die spitestens beim Errei-
chen ven 10,5 bar wirksam wird. Die Kontakte der
Warnvorrichtung miissen gasdicht und auflerhalb
des Lagerraumes angeordner sein. Von dieser
Warnvorrichtung kann abgesehen werden, wenn es
dem Betriebsgebrauch entsprichy, dafl diese Druck-
behilter in stindiger Beaufsichtigung stehen.

(6) Sind Druckbehilter mit Schnellverschliissen
ausgeriistet, miissen diese der ONORM M 7321
entsprechen.

§31t. Fabrikschild

An jedem Druckbehilier mufl der festgeserzie
hechste Betriebs(Fillungs)druck in Bar und der
Inhalt 1in Litern, der Name und Wohnort des
Erzeugers oder des Lieferers, die laufende Erzeu-
gungsnummer und das Jahr der Anfertigung auf
leicht erkennbare und dauerhafte Weise angegeben
sein. Diese Angaben sind auf emem metallenen
Schild (Fabrikschild) anzubringen, das am Behiiter
derart zu befestigen ist, dafl es auch be: einer Ver-
kleidung des Behilters sichtbar bleibt.

B. Druckbehilter der Gruppe II {Versandbehilter)
§ 32, Gase

{1) In die Versandbehilter diirfen nur die in der
nachstehenden Gaseliste (Abs. 4) angefiihrien Gase
eingetiillt werden. Die Zulassung weiterer Gase
erfolgt bei Bedarf unter Bedachtnahme auf die
§§ 36 Abs. 9 und 57 Abs. 7 durch den Bundesmini-
ster fiir Bauten und Technik.

(2} Die irn der Gaseliste als chemisch instabil
gekennzeichneten Gase sind zur Befiillung von
Versandbehiltern jedoch nur dann zugelassen,
wenn die erforderlichen Maflnahmen zur Verhin-
derung einer gefahrlichen Zerfalls-, Disproportio-
nierungs- oder Polymerisationsreaktion wihrend
der Beforderung oder Lagerung getroffen wurden.
Zu diesem Zweck mufl insbesondere auch dafir
gesorgt werden, dall die Versandbehilter keine
Stoffe enthalten, welche diese Reaktionen begiinsti-
gen {§ 36 a Abs. 7 und 9).
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(3} Auf Grund ihrer chemischen Eigenschaften
werden die Gase in der Gaseliste wie folgt einge-
teilt:

2} nicht brennbar

at) nicht brennbar, giftig *)

b) brennbar

bt) brennbar, giftig *)

¢) chemisch instabil {falls nicht anders bezeich-
net, gelten die chemisch instabilen Gase als
brennbar)

ct) chemisch instabil, giftig *)

Atzende Gase sind mit der Zusatzbezeichnung
»atzend™ versehen.

(4) Gaseliste:

1. Verdichtete Gase, deren kritische Tempera-
tur unter — 10 °C liegt, in reinem und tech-
nisch reinem Zustand:

a) nicht brennbar
Argon, Helium, Krypten, Neon, Sauer-
stoff,  Stickstoff, Tetrafluormethan
(R 14}.

at) nicht brennbar, giftig
Bortrifluerid, Fluor (4tzend)}, Siliciumte-
trafluorid {(atzend).

b} brennbar
Deuterium, Methan, Wasserstoff.

bt} brennbar, giftig
Kohlenoxid.

ct} chemisch instabil, giftg
Stickstoffoxid (INO) (nicht brennbar).

2. Gemische aus Gasen der Z 1:

a} nicht brennbar
Gemische aus zwei oder mehreren der
folgenden Gase: Edelgase {mit héch-
stens 10 Volumsprozent Xenon), Stick-
stoff, Sauerstoff und hachstens 30 Vo-
lumsprozent Kohlendioxid; nicht brenn-
bare Gemische aus zwet oder mehreren
der folgenden Gase: Wasserstoff,
Methan, Stickstoff, Edelgase {mit hach-
stens 10 Volumsprozent Xenon) und
hochstens 30 Volumsprozent Kohlen-
diexid; Stickstoff mit héchstens 6 Vo-
lumsprozent Athylen; Luft.

b) brennbar
Gemische ven mindestens 90 Velums-
prozent Methan mit Kohienwasserstof-
fen der Z 3 b und 5b; brennbare Gemi-
sche aus zwei oder mehreren der folgen-
den Gase: Wasserstoff, Methan, Stick-
stoff, Edelgase {mit hachstens 10 Vo-
lumsprozent Xenon) und hoéchstens 30
Volumsprozent Kohlendioxid; Erdgas
{Naturgas).

bt) brennbar, giftig
Stadigas; Gemische von Wasserstoff mit
hochstens 10 Volumsprozent Selenwas-

*Y Der Buchstabe ,,t“ bezeichret die toxischen Gase,
das sind Gase, welche fiir die Atmungsorgane gefihriich
sind oder eine Vergifrung bewirken kénnen.
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serstoff, Phesphorwasserstoff, Silicium-
wasserstoff, Germaniumwasserstoff oder
15 Volumsprozent Arsenwasserstoff;
Gemische von Stickstoff, Edelgasen {mit
héchstens 10 Volumsprozent Xenon)
mit héchstens 10 Volumsprozent Seien-
wasserstoff, Phosphorwasserstoff, Sili-
ciumwasserstoff, Germaniumwasserstoff
oder 15 Velumsprozent Arsenwasser-
stoff; Wassergas; Synthesegas (zB nach
Fischer-Tropsch);  Gemische  von
Kehlenoxid  miz  Wasserstoff  oder
Methan.

chemisch instabil, giftig

Gemische von Wasserstoff mit héchstens
10 Volumsprozent Diboran; Gemische
von Stckstoff oder Edelgasen (mit
héchstens 10 Volumsprozent Xenon)
mit hischstens 10 Volumsprozent Dibo-
ran.

3. Verflussigte Gase mit einer kritischen Tem-
peratur von gleich oder hsher als 70 °C in
reinem und technisch reinem Zustand:

2)

at}

b)

bt)

nicht brennbar

Bromchlordifluormethan (R 12 B1),
Chlordifluermethan {R 22}, Chiorpenta-
fluorithan (R 115), Chlortrifluordthan
(R 133 a), Dichlordifluormethan (R 12),
Dichlorfluormethan (R 21}, Dichlorte-
trafluordthan (R 114}, Octafluorcyclo-
butan (RC 318), Bromchlordifluorme-
than {R 12 B 1} mit auf hichstens 70 bar
bei 15 °C verdichtetem Stickstoff.

nicht brennbar, giftig

Ammoniak, Bertrichlorid  (dtzend),
Bromwasserstoft {(#tzend), Chler
{atzend), Chlorkohlenoxid {Phosgen)
{qrzend), Chlortrifluorid  {drzend},

Hexafluorpropylen (R 216}, Methylbro-
mid, Nitrosylchlorid (itzend), Schwefel-
dioxid, Stickstoffdioxid {NO,), [Stick-
stoffterroxid (N,0,)] (dtzend), Sulfuryl-
fluorid, Wolframhexafluorid.

brennbar

Butan, iso-Butan, Buten-1, cis-Buten-2,
iso-Buten, trans-Buten-2, Chlordifluor-
dthan (R 142 b}, Cyclopropan,
1.1-Difluorithan (R 152 a}, Dimethyl-
dther, Propan, Propen, 1.1.1.-Trifluor-
dthan (R 143), Methylsilan,

brennbar, giftig

Athylamin, Athylchlorid, Arsenwasser-
stoff, Dichlorsilan, Dimethylamin,
Dimethylsilan, Methylamin, Methyl-
chlorid, Methylmercaptan, Schwefel-
wasserstoff, Selenwasserstoff, Trimethyl-
amin, Trimethylsitan.

chemisch instabil

Butadien-1.2, Butadien-1.3, Vinylchlo-
rid.
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ct) chemisch instabil, gifrig

Athylenoxid, Chlorcyan (nicht brenn-
bar) {dtzend), Chlorrifluorithylen
(R 1113}, Dicyan, Vinylbromid, Vinyl-
methylather,

4. Gemische aus Gasen der Z 3:

a)

at)

b)

nicht brennbar

Gemische der in Z 3a aufgezablien

Gase mit oder chne Hexafluorpropylen

der Z 3 at, die als

— Gemisch F 1 bei 70 °C einen Dampf-
druck von nicht mehr als 13 bar und
eine Dichte haben, die bei 50 °C die-
jenige. von  Dichlorfluormethan
{1,30) nicht unterschreitet,

— Gemisch F 2 bei 70 °C einen Dampf-
druck von nicht mehr als 19 bar und
eine Dichte haben, die bei 50 °C die-
jenige  von Dichlordifluormethan
(1,21} nicht unterschreitet,

— Gemisch F 3 bei 70 °C einen Dampf-
druck von nicht mehr als 30 bar und
eine Dichte haben, die bei 50 °C die-

jenige  vorn  Chlordifluormethan
{1,69) nicht unterschreitet.
Ferner:

— Gemisch R 500: azeotropes Gemisch
von Dichlordifluormethan (R 12)
und 1.1.-Difluorithan (R 152 a);

— Gemisch R 502: azectropes Gemisch
von Chlopentafluorithan (R 115}
und Chiordifluormethan {R 22);

— Gemisch von 19 bis 21 Gewichtspro-
zent Dichlordifluormethan (R 12)
mit 79 bis 81 Gewichtsprozent
Bromchlordifluormethan (R 12 B 1).

Die Gemische F 1, F2, F 3 diirfen anch

Anteile von R 11, R 113, R 133 enthal-

ten.

nicht brennbar, gifiig

Gemische von Methylbromid und

Chlorpikrin mit einem Dampfdruck von

mehr als 3 bar bei 50 °C,

brennbar

Gemische der in Z 3b aufgezihlten

Kohlenwasserstoffe und von Athan und

Athylen der Z 5 b, die als

— Gemisch A bei 7¢ °C einen Dampf-
druck von micht mehr als 11 bar und
eine Dichte haben, die bet 50 °C den
Wert von 0,525 nichr unterschreitet
{Handelsname Butan);

— Gemisch A 0 bei 70 °C einen Dampf-
druck vor nicht mehr ats 16 bar und
eine Dichte haben, die bei 50 °C den
Wert von 0,495 nicht unterschreitet
(Handelsname Butan);

— Gemisch A 1 bei 70 °C einen Dampf-
druck von nicht mehr als 21 bar und
eine Dichte haben, die bei 50 °C den
Wert von 0,485 nicht unterschreitet;
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— Gemisch B bei 70 °C einen Dampf-
druck von nicht mehr als 26 bar und
eine Dichte haben, die bei 50 °C den
Wert von 0,450 nicht unterschreitet;

— Gemisch C bei 70 °C einen Dampf-
druck von nicht mehr als 31 bar und
eine Dichte haben, die bei 50 °C den
Wert von 0,440 nicht unterschreitet
(Handelsname Propan);

— Gemische von Kohlenwasserstoffen
der Z3 b und 5b, die Methan ent-
halten.

bt} brennbar, giftig

Gemische aus zwei oder mehreren der

folgenden Gase: Monomethylsilan,

Dimethylsilan, Trimethylsilan; Gemi-

sche von Methylchlorid und Methy-

lenchlorid mit einem Dampfdruck von
mehr als 3 bar bet 50 °C; Gemische von

Methylchlerid und Chiorpikrin, Gemi-

sche von Methylbromid und Athylen-

bromid, beide mit einem Dampfdruck
von mehr als 3 bar bei 50 °C.

¢) chemisch instabil

Gemische von Methylazetylen und Pro-

padien und Kohlenwasserstoffen der

Z 3 b, wobei die Analysewerte auf die

flissige Phase bezogen sind, und zwar

— Gemisch P 1, mit hichstens 63 Vo-
lumsprozent Methylazerylen und
Propadien und mit héchstens 24
Volumsprozent Propan und Propen;
der Prozentsatz an gesittigten Koh-
lenwasserstoffen C mufl mindestens
14 Volumsprozeat betragen;

— Gemisch P 2, mit hochstens 48 Vo-
lumsprozent  Methylazetylen und
Propadien und mit héchstens 50
Volumsprozent Propan und Propen;
der Prozentsatz an gesitugten Koh-
lenwasserstoffen C mufl mindestens
5 Volumsprozent betragen;

— Gemisch P 3, miv hachstens 30 Vo-
lumsprozent Methylazetylen und
Propadien, 30 Volumsprozent Pro-
pan und 40 Volumsprozent Propen;
der Prozentsatz an gesittigten Koh-
tenwasserstoffen C, mufl mindestens
4 Volumsprozent betragen.

ct) chemisch instabil, gifiig

Athylenoxid mit hochstens 10 Gewichts-

prozent Kohlendioxid; Athylenoxid mit

hochstens 50 Gewichtsprozent Methyl-
formiat, mit Suckstoff bis zu einem
maximalen Gesamtdruck von 10 bar bei

50 °C; Athylenoxid mit Stickstoff bis zu

einem maximalen Gesamtdruck von 10

bar bei 50 °C; Dichlordifluormethan mit

hischstens 12 Gewichtsprozent Athylen-
oxid; Gemische von Butadien-1.3 und

Kohlenwasserstoffen der Z 3b mit

einem Dampfdruck bei 70 °C von hoch-
stens 11 bar und einer Dichte bei 50 °C
von nicht weniger als 0,525.

5. Verfliissigte Gase mit einer kritischen Tem-

peratur von gleich oder tber —10°C aber
unter 70 °C in reinem oder technisch reinem
Zustand:
a) nicht brennbar
Bromzrifluprmethan (R 13 B 1), Chlor-
trifluormethan (R 13), Distickstoffoxid
(N,O) mit einem Reinheitsgrad von min-
destens 99%, Hexafluorithan (R 116),
Kohlendioxid mit weniger als 1 Ge-
wichtsprozent  Suckstoff, Sauerstoff,
Luft oder Edelgasen, Schwefelhexaftuo-
rid (SF), Trifluormethan (R 23},
Xenon; Bromirifluormethan (R 13 B 1)
mit auf hochstens 60 bar bei 15 °C ver-
dichtetem Stickstoff.
at} nicht brennbar, giftig
Chlorwasserstoff {(itzend).
b} brennbar
Athan, Athylen, Siliciumwasserstoff.
bt) brennbar, giftig
Germaniumwasserstoff,
serstoff,
¢} chemisch instabil
1.1-Difluoriithyler, Vinylfluorid.
ct) chemisch instabil, giftig
Diboran.

Phosphorwas-

. Gemische aus Gasen der Z 5:

a)} nicht brennbar
Kohlendioxid mit 1 bis 10 Gewichtspro-
zent Stickstoff, Sauerstoff, Luft oder
Edelgasen; azeotropes Gemisch von
Chlortrifluormethan (R 13} und Tri-
fluormethan (R 23) (Gemisch R 503).

c} chemisch instabil
Kohlendioxid mit hochstens 35 Ge-
wichtsprozent Athylenoxid.

ct) chemisch instabil, giftig
Athylenoxid mit mehr als 10 Gewichis-
prozent, aber hochstens 50 Gewichts-
prozent Kohlendioxid.

. Tiefgekiihlte verflissigte Gase in reinem

oder technisch reinem Zustand:

a) nicht brennbar
Argon, Distickstoffoxid (N:O), Helium,
Kohlendioxid, Krypton, Neon, Sauer-
stoff, Stickstoff, Xenon.

b) breanbar
Athan, Athylen, Methan, Wasserstoff.

. Gemische aus Gasen der Z 7:

a) nicht brennbar

Gemische aus Gasen der Z 7 a; Luft,
b) brennbar

Gemische aus Gasen der Z 7 b; Erdgas.

. Unter Druck geloste Gase in reinem und

technisch reinem Zustand:
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at} nicht brennbar, gifug
Ammeoniak, in Wasser gelost mit tiber 35
bis hochstens 40 Gewichtsprozent
Ammoniak; Ammoniak, in Wasser
gelost mit fiber 40 bis hochstens 50 Ge-
wichtsprozent Ammeniak.

c) chemisch instabil
Azetylen, gelost in von pordser Masse
aufgesaugtem Aceton.

ct) chemisch instabil, giftig
Azerylen, geldst in von pordser Masse
aufgesaugtem Dimethylformamid
(DME).

Gase fiir Druckgaspackungen:

Die zur Befiiliung von Druckgaspackungen

zugelassenen Gase sind der Anlage 3 zu ent-

nehmen,

. Gase fiir Kantuschen:

Die zur Befiillung von Kartuschen zugelas-
senen Gase sind der Anlage 3 zu entnehmen.

. Sonstige Gemische aus Gasen der Gaseliste:

Hiezu zihlen auch Gemische von Gasen mit
Diampfen, sofern wihrend der Beforderung
und der Lagerung das Gemisch in jedem Fall
gasformig bleibt und jede Maglichkeit einer
gefzhrlichen Reaktion ausgeschlossen ist.
Versuchsgase:

Gase und Gasgemische, die nicht unter den
Z 1 bis 12 der Gaseliste angefiihrt sind und
die nur fiir Laborversuche Verwendung fin-
den, vorausgesetzt, dafl wihrend der Befor-
derung oder Lagerung das Gas oder Gasge-
misch in jedem Fall gasférmig bleibt und
jede Méglichkeit einer gefihrlichen Reak-
tion ausgeschlossen ist.

{5) Als Gasbezeichnung der Halogenkohlenwas-
serstoffe sind auch die Handelsnamen (zB Algo-
frene, Arcton, Edifren, Flugene, Forane, Fresane,
Frigen, Isceon, Kaltron), gefolgt von der Identifika-
tionsnummer des Gases chne den Buchstaben R
zulissig.

(6) Die Bezugnahme auf die Gaseliste erfolgt
durch Angabe der Gruppenziffer, wenn eine ganze
Gasegruppe gemeint ist, wenn nur Gase einer
Untergruppe betroffen sind, durch zusitzliche
Angabe der Kennbuchstaben der Untergruppe.

Bauarten und Bauvausfiihrungen

{1} Es werden folgende Versandbehilterbauarten

2)

unterschieden:

Flaschen, das sind Behilter bis zu 420 mm
gullerem Durchmesser und bis zu 2 m Linge
mit einem Rauminhalt bis zu 150 1.

b} Tankconiainer, das sind Behilter mit mehr

als 4501 Rauminhalt samt Ausnistungsteilen
und Einrichtungen zum Anbringen von Last-
aufnahmemitteln, die das Umsetzen dessel-
ben ohne wesentliche Verinderung der
Gleichgewichtslage erlauben.

¢) Gefifle, das sind Behilter mit einem Raumin-
halt von héchstens 1 0001, soweit sie nicht
Flaschen (lit. a), Tankcontainer {lit. b}, Treib-
gastanks (it h) oder Druckgaspackungen
und Kartuschen {lit. )} sind; hiezu gehoren
auch Rollfisser und Getafle auf Gleiteinrich-

wungen.
d) Fahrzeugtanks, das sind mit Tankfahrzeugen
(Straflenfahrzeuge, Eisenbahnfahrzeuge)

dauernd fest verbundene Tanks, mit einem
Rauminhalt von mehr als 1000 L.

€) Aufsetztanks, das sind Tanks, die dazu
bestimmt sind, nur leer auf ein Trigerfahr-
zeug aufgesetzt zu werden, bzw. die nur im
leeren Zustand von diesem abrehmbar sind,
mit einem Rauminhalt von mehr als 1 000 L

f) Flaschenbtindel, bestehend aus Flaschen
{lit. a), die untereinander mit einer Sammel-
leitung verbunden und mit einem Metallrah-
men festgehalten sind.

g) Gefaflbauerien oder Tankbauerien, beste-
hend aus Versandbehiltern nach lit. b, ¢, d
oder €, die untereinander mit einem Sammel-
rohr verbunden und in einem Metailrahmen
festgehalten sind; sie werden entsprechend
ihrer Verwendung als Tankcontainer, Fahe-
zeugtank oder Aufsetziank behandelt.

h} Treibgastanks, das sind in Fahrzeugen dau-
ernd angebrachte Behilter zur Aufnahme von
dem Fahrzeugantrieb dienenden verfliissigten
Treibgasen (Kraftstoff).

iy Versandbehilter fur flussige, kornige oder
pulverformige Stoffe, die nur zum Zwecke
der Beladung oder Entladung mit verdichte-
ten Gasen beaufschlagt werden. Diese Ver-
sandbehilter sind als Versandbehdlter fiir
verdichtete Gase zu behandeln, unbeschadet
allfillig einzuhaltender weiterer Bestimmun-
gen iiber den Transport gefihrlicher Giiter.

j} Druckgaspackungen und Kartuschen (§28
Abs. 3) siehe Anlage 3.

(2) Folgende Behilterbauarten sind fiir die Beful-
lung mit den nachstehend angegebenen Gasen
nicht zugelassen (Bezeichnung nach §32 Abs. 4
und 6):

a} Flaschen {Abs. 1 lit. a) fiir Gase der Z7, 8

und 9 ct.

b} Fir Versandbehilter gemafl Abs. 1 lit. b bis 1
die Gase Flyor und Siliciumtetrafluorid (Z 1
an), Stckstoffoxid (Zt cr), Gemische ven
Wasserstoff mit hochstens 10 Volumsprozent
Selenwasserstoff, Phosphorwasserstoff, Sili-
ciumwasserstoff, Germaniumwasserstoff oder
15 Volumsprozent Arsenwassersioff, Gemi-
sche von Stickstoff, Edelgasen {mit héchstens
10 Volumsprozent Xenon} mit héchstens
16 Volumsprozent Selenwasserstoff, Phos-
phorwasserstoff, Siliciumwasserstoff, Germa-
niumwasserstoff oder 15 Volumsprozent
Arsenwasserstoff (Z 2bt), Gemische von
Wasserstoff mit kéchstens 10 Volumsprozent
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Diboran, Gemische von Stickstoff, Edelgasen
(mit hochstens 10 Volumsprozent Xenon}
mit hdchstens 10 Volumsprozent Diboran
{Z 2 ct), Bortrichlorid, Chlortrifluorid, Nitre-
sylchlorid, Sulfurylfluerid, Wolframhexafluo-
rid {Z 3 at), Methylsilan (Z 3 b), Arsenwas-
serstoff, Dichlorsilan, Dimethylsilan, Trime-
thylsilan, Selenwasserstoff (Z 3 bt), Athylen-
oxid, Chlorcyan, Dicyan (Z 3 ct}, Gemische
der Methylsilane (Z 4 bt}, Siliclumwasserstoff
{Z 5 b), Gase der Z 5 bt und 5 ct sowie Gase
der Z 12 und 13.

¢} Zusgizlich zu den Gasen nach lit.b fiir
Gefifle (Abs. 1 %it. ¢} die Gase Athylenoxid
mit nicht mehr als 50 Gewichtsprozent
Methylformiat; Distickstoffoxid der Z5a,
Distickstoffoxid und Kohlendioxid der Z 7 a,
Gemische mit Distickstoffoxid und Kohlen-
dioxid der Z8a, Gase der Z7b und &b
sowie gelostes Azetylen (Z 9 ¢ und 9 ct).

d) Zusitzlich zu den Gasen nach lit. b fir Tank-
container, Fahrzeugtanks, Aufsetztanks und
Gefaflbatterien {Abs. 1 lit. b, d, ¢, g} die Gase
Fiuor und Athylenoxid mit hochstens
50 Gewichtsprozent Methylformiat (Z 4 ct},
sowie gelosies Azetylen {(Z9¢ und 9et)
Chler und Chlorkohlenoxid (Z 3 at) darf
nicht in Tankcontainern mit ¢inem Fassungs-
raum von mehr als 1 000 [, nicht in Straflen-
fahrzeugtanks mit einem Fassungsraum von
mehr als 1¢ 000 | sowie nicht in Aufsetztanks
und GefiBbatterien gefiillt werden.

¢} Zusitzlich zu den Gasen nach lit. b fiir Fla-
schenbiindet (Abs. 1 lit. f) Gase der Z 4 ¢ und
4 ¢t aufler Dichlordifluormethan mit hach-
stens 12 Gewichtsprozent Athylenoxid; Di-
stickstoffoxid (Z 5 a) sowie Gase der Z 7 und
8.

f) Treibgastanks (Abs. 1 lit. h) fir Gase, die
nicht fiir den Antrieb von Kraftfahrzeugen
bestimmt sind.

(3) Die Versandbehiilrer miissen in der Regel aus
Kohlenstoffstahl oder legiertem Stahl hergestellt
sein. Es sind jedoch zugelassen:

a) Kupfer fiir Flaschen und Gefifle zur Auf-

nahme von

t. verdichteten Gasender Z1a,1b, 1 bt,2a
und 2 b, wenn der Fullungsdruck, bezo-
gen auf 15 °C, 20 bar nicht ibersteigt;

2. verfliissigien Gasen der Z 3 a, Schwefel-
dioxid der Z 3 at, Athylchlorid, Dimethyl-
dther, Methylchlorid der Z 3 bt, Vinylbro-
mid der Z 3 ct, der Gemische F1, F2 und
F 3 der Z 4 a, Athylenoxid mit héchstens
10 Gewichisprozent Kohlendioxid der
Z4cu

b} Aluminium oder Aluminiumlegierungen fiir

Versandbehilter zur Aufnahme von

1. verdichteten Gasen der Z1a, 1b, 1bt,
Stickstoffoxid der Z 1 ¢t und verdichteten
Gasender Z2a, 2b und 2 bt;
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2. verflissigien Gasen der Z 3 a, Schwefel-
dioxid der Z 3 a1, verfliissigren Gasen der
Z 3 b, ausgenommen Methylsilan, Dime-
thylither, Methylmercaptan und Selen-
wasserstoff der Z 3 bi, Athylenoxid der
Z 3 ct, verflissigten Gasen der Z 4 2 und
4b, Athylenoxid mit hochstens 10
Gewichtsprozent Kohlendioxid der Z 4 ct,
verfliissigten Gasen der Z5a und 5b
sowie 6a und éc (Schwefeldioxid der
Z3at und die Gase der Z3a und 4a
miissen: trocken sein; § 36 Abs. 3).
c} Die in Anlage 9 angefiihrten Werkstoffe fiir
Behilter zur Aufnahme von Gasen der Z7
und 8.

(4} In dickwandigen Glasréhren diirfen folgende
verfliissigte Gase befdrdert werden, sofern die
Menge des Gases in jeder Rshre und der Fiillungs-
grad der Rohren die nachstehenden Werte nicht
tberschreiten:

Gase Menge Fgg:?g ::d

Distickstoffoxid (N20),

Kohlendioxid (Z 5 ),

Athan, Athylen {Z5b) 3g ¥ des
Fassungsraums

Ammeniak, Chler,

Methylbromid (Z 3 at),

Cyclopropan (Z 3 b),

Athylehlorid (Z3bt)  20g % des
Fassungsraums

Chlerkohlenoxid,

Schwefeldioxid (Z3at) 100g % des
Fassungsraums

Die Glasrdhren miissen zugeschmolzen und ein-
zein mit Kieselgur in verschlossenen Blechkapseln
eingebettet sein, die in eine Holzkiste oder in eine
andere Versandverpackung von ausreichender
Widerstandstzhigkeit einzusetzen sind. Fir Schwe-
feldioxid (Z 3 at) sind auch starke Glasdruckfla-
schen zugelassen, die nicht mehr als 1,5 kg des
Gases enthalten und hochstens zu 88% getiillt sein
diirfen. Die Flaschen miissen mit Kieselgur, Sige-
mehl, pulverférmiger Schlemmkreide oder einer
Mischung der beiden letzteren in starken Holzki-
sten oder in einer anderen Versandverpackung von
ausreichender Widerstandsfihigkeit eingebettet
sein. Ein Versandstiick darf nicht schwerer sein als
100 kg; ist es schwerer als 30 kg, so mufl es mit
Trageinrichtungen versehen sein.

{5} Die Gase der Z 3 a und 3 b, ausgenommen
Methylsilan, Z 3 bt, ausgenommen Arsenwasser-
stoff, Dichlorsilan, Dimethylsilan, Trimethylsilan
und Selenwasserstoff, Z 3 ¢ und 3 ct, ausgenommen
Chlorcyan sowie die Gemische der Z4a und 4b
diirfen in Mengen von héchstens 150 g und hoch-
stens bis zu dem in § 36 vorgesehenen Hachstge-
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wicht der Fiillung auch in dickwandige Glasréhren
oder in dickwandige Rohren aus einem nach § 33
Abs. 3 zugelassenen Metall eingefiillt werden. Die
Rohren miissen frei von Fehlern sein, die ihre
Widerstandskraft verringern kénnten. Insbesondere
miissen bei Glasrdhren die inneren Spannungen
gemildert sein und die Dicke ihrer Winde darf in
keinem Fall geringer sein als 2 mm. Der Verschluf
der Rohren ist durch eine zusitzliche Mafnahme
{zB Anbringen einer Haube oder Kappe, Versie-
geln, Zubinden} so zu sichern, daf er sich wihrend
der Beférderung nicht lockern kann. Die Réhren
sind in Kistchen aus Holz oder Pappe einzubetten,
wobei die Anzahl der Réhren je Kistchen so zu
beschrinken ist, dafl ein Kistchen nicht mehr als
600 g Flissigkern enthih. Diese Kistchen sind in
Holzkisten oder in eine andere Versandverpackung
von ausreichender Widerstandsfahigkeit einzuset-
zen, Ubersteigt das Gewicht der in einer Kiste ent-
haltenen Fliissigkeit 5 kg, so muf} sie mit weich ver-
létetemn Blech ausgekleidet sein.

(6} Gase der Z 7 und 8 miissen in doppelwandige
Meualtbehilter gefillt werden, die so isoliert sind,
daf sie sich weder mit Tau noch mit Reif beschla-
gen konnen. Diese Metallbehiilter missen mit
einem Sicherheitsventil nach Anlage 6 versehen
sein. Kohlendioxid und Distickstoffoxid darf auch
in Versandbehdltern mit Einfachisolierung nach
Anlage 6 gefullt werden.

(7) Gase der Z 7 a, ausgenommen Kohlendioxid
und Distickstoffoxid, und Z 8a, ausgenommen
Gemische mit Kohlendioxid und Distickstoffoxid,
diirfen auch in folgende Versandbehilter gefiillt
werden, die nicht lufidicht verschlossen sind:

a) Glasbehilter, die mit luftleerer Doppelwand
und mit isolierenden saugfihipen Stoffen
umgeben sind; diese Glasbehiilter sind durch
Drahtkorbe zu schittzen und in Metallkisten
einzuserzen;

b) Metallbehilter, wenn sie gegen Wirmedurch-
gang so geschiitzt sind, dal sie sich weder
mit Tau noch mit Reif beschlagen kénnen;
der Fassungsraum der Behilter darf 1001
nicht fibersteigen.

{8} Die Meuallkisten nach Abs. 7 lit. a und die
Meallbehilter nach Abs. 7 lis. b sind mit Tragein-
richtungen zu versehen. Die Offnungen der Behil-
ter nach Abs. 7 lit. b missen mit gasdurchléssigen
Einrichtungen versehen sein, die das Heraussprit-
zen von Flilssigkeit verhindern und die gegen das
Herausfallen zu sichern sind. Fir Sauerstoff (Z 7 a)
und fiir die Gemische mit Sauerstoff (Z 8 a} miissen
die Einrichtungen sowie die isolierenden saugfihi-
gen Stoffe, die die Behilter nach Abs. 7 lit. a umge-
ben, aus nicht brennbarem Material bestehen.

(9) Die Bauart und Bauausfithrungen der Fla-
schenbiindel miissen der ONORM M 7395 ent-

sprechen.
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(10} Versandbehilter aus Stahl mit einem Probe-
druck bis einschlieflich 75 bar miissen nahtlos oder
geschweilt, tber 75 bar nahtlos sein. Flaschen und
Getifle, deren Probedruck weniger als 40 bar
betrigr, dirfen auch hartgelster sein, wenn die
Ausfithrung von Schweifinihten nicht méglich ist
und das zustindige Dampfkesseliberwachungsor-
gan die Hartlwng als geeignet anerkennt.

(11) Versandbehilter aus Aluminium oder Alu-
miniumlegierungen, deren Probedruck mehr als 50
bar betrigt, miissen nahtlos sein. Versandbehilter
aus Aluminium oder Aluminiumlegierungen, deren
Probedruck nicht mehr als 50 bar betrg:, diirfen
auch geschweifit sein.

{12) Die Versandbehilter, ausgenommen Fla-
schen, diirfen, soweit in §35b nicht anders
bestimmt ist, aufler einer Inspektionssfinung, die
mit einem sicheren Verschluff versehen sein muf},
und der zur Entfernung von Riickstinden notwen-
digen Offnung hochstens je eine Offnung zum Fal-
len oder Entleeren besitzen. Fiir die Beférderung
von Gasen der Z 3 b und 4 b diirfen diese Versand-
behilver zusitzliche Offnungen zum Priffen des
Flussigkeitsstandes und des Innendruckes aufwei-
sen.

{13) Rollfisser sind nur bis zu einem Probedruck
von héchstens 50 bar zugelassen.

§34. Werkstoffe

{1} Die fiir die Herstellung von Versandbehil-
tern und deren Verschlilssen verwendeten Werk-
stoffe miissen so hergestellt und beschaffen sein,
dafl die Versandbehilter den zu erwartenden Bean-
spruchungen und Temperaturen mit Sicherheit
standhalten; hiebel sind auch hinreichende Verfor-
mungsfihigkeit und Zihigkeit der Werkstoffe
erforderlich. Die Werkstotfe diirfen weder von der
Fillung noch ven der Atmosphire in gefihrlicher
Weise angegriffen werden und mit der Fillung
keine gefihrlichen Verbindungen eingehen. Sie
miissen bei der Anwendungstemperatur, jedenfalls
aber zwischen - 20 °C und 50 °C wrennbruchsicher
und unempfindlich gegen Spannungsrifkerrosion
sein. Werkstoffe fiir geschweifite Versandbehilter
miissen Schweifleignung besitzen. Zur Verwendung
zugelassen sind Werkstoffe, welche den in Abs. 2
bis 7 angegebenen Bedingungen entsprechen.
Andere Werkstoffe sind nur mit Genehmigung des
Bundesministers fir Bauten und Technik zulissig.
Fiir Versandbehilter fiir uefgekiihlte, verfliissigte
Gase der Z7 und 8 sind ferner die Bestimmungen
in Anlage 9 einzuhalten. Die Sonderbestimmungen
in § 33 Abs. 4, 5 und 7 sind hievon unberithrt.

(2) Stahle fiir nahtlose Versandbehiiter, die nicht
fir Filltemperaturen unter — 20 °C bestimmr sind,
ausgenommen Flaschen, missen am fertigen Behil-
ter eine Mindestbruchdehnung in Querrichtung,
fir Versandbehilter mit Wanddicken unter 12 mm

332
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in Langsrichtung, gemifll nachstiehender Formel,
jedoch niche weniger als 14% aufweisen.

16 000

ermittelte Zugfestig-
keit (N/mm?)

Mindestbruchdehnung 8, =

Die Kerbschlagzihigkeit mufl die den Stahl kenn-
zeichnenden Werte aufweisen, wobei in Tangen-
tialrichtung an der ungealterten Probe (DVM) bei
—20°C der Miuelwert aus drei Proben 35 J/em?
nicht unterschreiten darf (Probenbreite = Wand-
dicke abziglich Bearbeitung). Die Schmelzenana-
lyse darf nicht mehr als 0,04% Schwefel und 0,04%
Phosphor, zusammen nicht mehr als 0,07% enthal-
ten. Die Streckgrenze darf 80% der garantierten
Mindestzugfestigkeit, die obere Grenze der garan-
tierten Zugfestigkeit darf in der Regel 800 N/mm?
nicht fiberschreiten. Stahlsorten mit einem hheren
Streckgrenzenverhilinis bis 90% sowie mit einer
Zugfestigkeit itber 800 N/mm?, jedoch nicht mehr
als 900 N/mm? (Leichestahl), diirfen mit Genehmi-
gung durch den Bundesminister fiir Bauten und
Technik verwendet werden. Fiir Stihle nahtloser
Flaschen sind die Bestimmungen in der Anlage 5
Teil t ¢inzuhalten,

(3) Suzhle zur Herstellung geschweiflter oder
hartgeldteter Versandbehilter, ausgenommen Fla-
schen, missen den fiir orisfeste Druckbehilter
(§ 28 Abs. 1 fit. a) geltenden Bestimmungen hin-
sichtlich Mindestanforderungen, Priffung und
Werkstoffnachweis entsprechen, wobei jedoch bei
Suihlen fiir Fahrzeugtanks, Aufsetztanks und
Tankcontainer die garantierte Mindestbruchdeh-
nung 8, quer zur Walzrichtung bei Feinkornstihlen
16%, bet allen anderen Stihlen 20% nicht unter-
schreiten darf. Die garantierte Mindeststreck-
grenze darf 460 N/mm?, die obere Grenze der
garantierten Zugfestigkeit darf 725 N/mm?® micht
iiberschreiten.

(4} Bei der Herstellung geschweiliter Stahlfia-
schen sind die Bestimmungen in der Anlage 5 Teil 2
einzuhalten.

{5} Bei der Herstellung nahtloser oder
geschweillter Flaschen aus Aluminiumwerkstoffen
sind die Bestimmungen in der Anlage 5 Teile 3 und
4 einzuhalten.

(6) Aluminiumwerkstoffe zur Herstellung ande-
rer als in Abs. 5 angefithrier geschweiflter Versand-
behilter missen den fir ortsfeste Druckbehslter
(§28 Abs. 1 lit. a) gelienden Bestimmungen ent-
sprechen, Hiebei darf das Verhilinis der garantier-
ten Mindestsireckgrenze zur garantierten Mindest-
zugfestigkeit nicht grofier sein als 0,85. Fur kupler-
hiltige Aluminiumlegierungen, fiir Aluminium-
Magnesiumlegierungen mit mehr als 3,5% Magne-
sium sowie fiir Aluminiumlegierungen mit mehr als
2,5% Magnesium und weniger als 0,5% Mangan st
der Nachweis der Bestandigkeit gegen interkristal-
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line Korrosion gemifl § 57 Abs. 18 zu erbringen.
Aluminiumwerkstoffe fur Fahrzeugtanks, Aufsetz-
tanks und Tankcontainer missen eine Mindest-
bruchdehnung 8, in Querrichtung von 14% aufwei-
sen.

{7} Kupferwerkstoffe fiir die Herstellung von
Versandbehiltern miissen den fiir ortsfeste Druck-
behilter (§ 28 Abs. 1 lit. a) gelienden Bestimmun-
gen entsprechen.

§35. Bemessung und Herstellung

{1} Die Wandungen von Flaschen, Gefaflen und
Treibgastanks sind derart zu bemessen, dafl die
grofite auftretende Vergleichsspannung beim Pro-
bedruck an keiner Stelle % der garantierten Min-
deststreckgrenze bei Raumtemperatur iberschrei-
tet. Bei Werkstoffen ohne ausgeprigte Streck-
grenze gilt in der Regel die 0,2%-Dehngrenze. Fur
Flaschen gelten dariiber hinaus die Bemessungs-
und Hersteltungsbestimmungen der Anlage 5. Fir
Tanks fiir Chlor und Chlorkohlenoxid der Z 3 at
gilt ferner Abs. 4.

(2} Die Wandungen von Fahrzeugtanks, Auf-
setztanks und Tankcontainern sind derart zu
bemessen, dafl die groflie auftretende Vergleichs-
spannung beim Probedruck an keiner Stelle % der
garantierten Mindestsireckgrenze oder % der
garantierten Mindestzugfestigkeit ber Raumtempe-
ratur fiberschreitet, wobei der zahlenmifiig kleinere
Wert mafigebend ist. Bet Werkstoffen ohne ausge-
prigte Streckgrenze gilt die 0,2%-Dehngrenze, bei
austenitischen Stihien die 1%-Dehngrenze. Ferner
miissen Fahrzeugtanks, Aufsetztanks und Tank-
container einschliefitich ihrer Befestigungseinrich-
tungen beim hochstzuliissigen Fillgewich: folgende
Krifte aufnehmen kénnen:

— Zweifaches Gesamtgewicht in Fahrtrichtung;

— einfaches Gesamtgewicht horizontal quer zur

Fahrtrichtung;;

— zweifaches Gesamtgewicht vertikal abwirts;
— einfaches Gesamtgewicht vertkal aufwirts.
Unter der Wirkung dieser Krifte einschlieflich des
bei normalem Betrieb herrschenden Innendruckes
diirfen die fiir den Probedruck geltenden zuldssi-
gen Beanspruchungen nicht iiberschritten werden.

{3) Bringt die Berithrung zwischen dem befor-
derten Stoff und dem Behilterwerkstoff eine fort-
schreitende Verminderung der Wanddicke des
Behilters mit sich, so ist diese durch einen entspre-
chenden Abzehrungszuschlag zu erhshen. Dieser
Zuschlag darf bei der Ermirtlung der Wanddicke
nach Abs. 1 und 2 nicht berticksichtigt werden.

(4) Tanks fir Chlor und Chiorkohienoxid der
Z 3 at miissen fiir einen Druck von mindestens
22 bar berechnet und bemessen sein (Bemessungs-
druck).

{5y Zur Erminlung der in den Wandungen der
Versandbehiker, ausgenommen Flaschen, zufolge
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des Innendruckes auftretenden Beanspruchungen
sind sinngemifi die fir ortsfeste Druckbehilter
{§ 28 Abs. 1 lit. a} geltenden Berechnungsformeln
anzuwenden.

(6) Die Erzeuger nahtoser Versandbehilter
haben dem zustindigen Dampfkesseliiberwa-
chungsorgan erstmalig vor Aufnahme der Ferti-
gung im Rahmen einer Eignungspriifung nachzu-
weisen, dafl sie imstande sind, Versandbehilter in
gleichbleibender Giite zu fertigen und die Ferti-
gung in geeigneter Weise faufend zu priifen.

{7) Fiir die Herstellung geschweifiter Versandbe-
hilter, ausgenommen Flaschen, sind sinngemif die
fur die Schweiflung an ortsfesten Druckbehiltern
{§ 28 Abs. 1 lit. a) erusprechend einer Bewertung
der Schweifinihte mit v = 1,0 geltenden Bestim-
mungen einzuhalten.

{8) Die Erzeuger von hartgelsteten Versandbe-
hilern miissen dem zustindigen Damplkesseliber-
wachungsorgan erstmalig vor Aufnahme der Ferti-
gung nachweisen, daf sie imstande sind, Hartlatun-
gen in gleichbleibender Giite auszufihren.

{9} Die Erzeuger von vakuumisolierten Versand-
behiltern haben anzugeben, bis zu welcher Grenze
eine Verringerung des Vakuums zuldssig ist, ohne
dafl eine Untersuchung nach der Leckstelle vorzu-
nehmen ist. Diese Grenze ist in der Versandbehil-
terbescheinigung zu vermerken.

(10) Fiir die Herstellungsan, die Giite der ver-
wendeten Werkstoffe und die Bavausfithrung der
Versandbehiler trigt der Erzeuper die Veraniwor-
tung.

{11) Die Mindestwanddicke fir Tanks mit Dop-
pelmantelisolierung (Anlage 6 Punkt 4.3) hat unbe-
schadet der Besimmungen des Abs. 2 zu betragen:

a) fiir Tanks aus Baustahl (Mindestzugfestigkeit

360 N/mm?, Mindestbruchdehnung 27%}) mit

einem Innendurchmesser von nicht mehr als

L,BO0m ... 3 mm;
b) fiir Tanks aus Baustahl mit einem Innen-

durchmesser von mehr als

180m .. 4 mm.
¢) Fiir Tanks aus anderen Werkstoffen sind die

nach lit. a oder lit. b sich ergebenden Min-

destwanddicken mit dem Faktor

]’/360 .27

COp . 3
zu multplizieren, wobel oy die garantierte
Mindestzugfestigkeit und 8 die Mindest-

bruchdehnung des anderen Werkstoffes
bedeutet.

Ferner mufl die Summe der Wanddicken des
Auflenmantels und des Tanks, bezogen auf Bau-
stahl, bei einem Innendurchmesser des Tanks von
nicht mehr als 1,80 m mindestens 5 mm, bei einem
Innendurchmesser von mehr als 1,80 m mindestens
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6 mm betragen. Die Verwendung anderer Werk-
stoffe darf durch Multiplikation der ausgefiihrien
Wanddicken mit dem Reziprokwert des Faktors
gemil lit. ¢ berficksichtigt werden.

(12) Die Bemessung und Herstellung von Tanks,
die dazu dienen, im Rahmen der Durchfithruag
von wiederkehrenden Untersuchungen von orisfe-
sten Druckbehiltern Gase der Z3 b oder 4 b fiir
die Dauer dieser Untersuchungen aufzunehmen,
darf abweichend von den Bestimmungen des Abs. 2
nach den Bestimmungen des § 29 Abs. 1 erfolgen,
wenn folgende Bedingungen eingehalten werden:

a) Der Bemessungsdruck der Tanks mufl dem

Dampfdruck des in Betracht kommenden
Gases bei 40°C enisprechen.

b) Die Tanks sind mit dem 1,5fachen Bemes-

sungsdruck zu erproben.

¢) Die Tanks sind gemafl §§352a und 35b zu

kennzeichnen und auszuriisten, wabei sie
auch lber eine Fiillstandsanzeige verfiigen
miissen.
d) Beim Befiillen des Tanks ist darauf zu achten,
dafl im Tank ein Freiraum von mindestens
15% des Rauminhaltes des Tanks erhalten
bleibt. Fiir die gefahrlose Ableitung elektro-
statischer Aufladungen ist zu sorgen. Das
Fiillen und Endeeren des Tanks darf nur
durch entsprechend geschultes, fachkundiges
Personal vorgenommen werden.

¢) Wihrend des Transportes des Tanks darf in
diesem nur Gas in dampfférmiger Phase vor-
handen sein, wobei der Druck im Tank bei
15°C 2 bar nicht iibersteigen darf.

f) In der Versandbehalterbescheinigung und in

dem Versandbehilerbegleitblart  (§ 55
Abs. 2) ist in der Rubrik ,Bezeichnung des
Gases nach §32 DKV die zusitzliche
Angabe ,gasformig”® sowie der Hinweis
»Betrieb gemifl § 35 Abs, 12 einzutragen.

§35a. Kennzeichnung

{1} Auf den Versandbehilern ist in dauerhafter
und leicht sichtbarer Weise zu vermerken:

a} Name oder Zeichen des Erzeugers,

b} laufende Erzeugungsnummer,

c) Name oder Zeichen des Eigentiimers auf des-

sen Wunsch,
d) Nummer des Eigentiimers auf dessen
Wunsch,

¢) Bezeichnung des einzufiillenden Gases oder
Gasgemisches mit dem ungekiirzten Namen
nach § 32 Abs. 4. Die zusitzliche Angabe der
chemischen Formel ist zulissig. Fiir Halogen-
kohlenwasserstoffe der Z 1a, 3a, 3at, 3b,
Jct, 43, 5a, 6a st als Bezeichnung des
Gases oder Gasgemisches auch der Buchstabe
R, gefolgt von der Identifikationsnummer des
Gases zulissig; auf Versandbehiltern fiir
Edelgase darf als Bezeichnung des Gases
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g)

h)
i)

1

K)

D
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oder Gasgemisches ,,Edelgase®, fiir Gasgemi-

sche der Z 12 ,Gasgemisch®, fir Gase der

Z 13 ,Versuchsgas” angegeben werden,

wenn die genaue Bezeichnung des jeweils

eingefitliten Gases aut dem Versandbehilter
in dauerhafter Weise in gut erkennbarer

Schrift angegeben ist. An Versandbehiltern,

die fiir die wechselweise Befiillung mit ver-

schiedenen Gasen zugelassen sind (§ 36

Abs. 1}, ist die Bezeichnung des jeweiligen

Inhaltes zusirzlich wihrend der Verwendung

dauerhaft zu vermerken. An Flaschenbiindein

ist die Zusatzbezeichnung gemifl ONORM

M 7395 aut dem Kennzeichnungsschild

anzubringen. An Versandbehiltern fiir Gase,

die zu medizinischen Zwecken verwender
werden, sind zusiizlich die Kennzeichen
nach ONORM M 7375 anzubringen.

Das Eigengewicht des Versandbehilters chne

lasbare Ausriistungsteile (Leergewicht des

Versandbehilters),

Bei Versandbehiltern fiir verfliissigte Gase

zusitzlich das Eigengewicht des Versandbe-

hilters, einschlieflich der Ausriistungsteile,
jedoch ohne Schutzkappe, in kg (Tara). Be:

Treibgastanks jedoch ohne losbare Ausru-

stungsteile.

Hahe des Probedruckes.

Bei Versandbehiliern fiir verdichtete Gase

die Hahe des fiir den betreffenden Versand-

behilter zuldssigen hachsten Fiillungsdruckes
bei 15°C, bel Versandbehiltern fiir

Druckbe- und Druckentladung die Hohe des

zulissigen haichsten Be- und Entladungsdruk-

kes.

Bei Versandbehiltern fiir Bortrifluorid der

Z 1 a1, fiir Gase der Z 3 bis 8 und fiir geloste

Gase der Z9 das zuldssige Hochsigewicht

der Fillung, bzw. wenn die Befiillung mit

verschiedenen Gasen zugelassen ist, die ein-
zelnen héchsten Fiillgewichte.

Bei Versandbehiltern fir die unter liv.j

genannten Gase sowie auf Wunsch auch fir

andere Gase, der Rauminhalt des Versandbe-
hilters in Liter.

Bei Versandbehiltern fiir Gase der Z 7 und 8

der festgesetzte héchste Betriebsdruck.

Bei Versandbehiltern fiir gelsstes Azetylen

der Z9cund $ct

1. der zulissige hchste Fillungsdruck,

2. der Rauminhalt in Liter,

3. die Art der porosen Fiillmasse (Zulas-
sungskennzeichen},

4. das Gewicht des leeren Versandbehilters
einschliefllich Ventil, porsser Masse und
Losungsmittel (Fertiggewicht des Ver-
sandbehilters),

5. das Losungsmittel, sofern s nicht Aceton
ISt

An nahtlosen Flaschen und Gefiflen ist

zusitzlich die pgarantierte Mindeststreck-

grenze bzw. die 0,2%-Dehngrenze des ver-
wendeten Werkstoffes und das Gluhzeichen,
namlich N fiir nermalgeglithte und T fiir ver-
giitete Flaschen anzubringen.

Datum (Monat, Jahr) der ersten Erprobung;
bei Azerylenflaschen zusitzlich Dawum der
weiteren Baupriifung (§ 57 Abs. 4).

Stempel des Dampfkesseliberwachungsorga-
nes (Abs. 6), das die erste Erprobung bzw.
die weitere Baupriifung (§ 57 Abs. 4) vorge-
nommen hat, neben dem Datum.

q) Buchstabenfolge ,LASG" fir Flaschen fir

0}

P}

Atemschutzgerite.

r} Buchsiabenfolge ,, TG“ fur Flaschen fur
Tauchgerite.

s} Buchstabenfolge ,,PRG fiir Flaschen fur
Priifgase.

(2) Die Vermerke gemifl Abs, | sind auf einem
verstirkren Teil des Versandbehiliers oder, wenn
ein solcher nicht in entsprechender Grofle vorhan-
den ist, auf einem am Versandbehilier dauerhaft
und starr befestigien {angenieteten) Ring oder
einem solchen Fabrikschild aus nicht korrodieren-
dem Werkstoff einzuschlagen. Die in Abs. 1 lit. e
vorgesehenen zusitzlichen Bezeichnungen kodnnen
auf dem Versandbehiilter mit gut haftender, haltba-
rer Farbe oder mit mindestens gleichwertigen Kle-
befolien angebracht werden. Bei angenieteten
Fabrikschildern ist ein Niet ebenfalls mit dem Stem-
pel (Abs. 1 lit. p} zu versehen. Bei isolierten Ver-
sandbehiltern mufl zusirzlich auf dem Mantel der
Isolierung in der Nihe des Einfillstutzens ein
Fabrikschild mit den Vermerken gemifl Abs. 1
angenietet werden, wenn die Vermerke nach Abs. 1
am Versandbehilter durch die Isolierung verdecks
sind.

(3) Fir die Anbringung der Kennzeichen auf
nahtlosen Flaschen ist die $ONORM M 7377 ver-
bindlich anzuwenden.

(4) Das Beseitigen von an einem Versandbehilter
eingeschlagenen, nicht mehr giiltigen Bezeichnun-
gen erfolgt in der Regel durch Durchkreuzen. Fei-
len, Hammern, Schleifen usw. ist nur dann zulissig,
wenn dadurch eine Schwichung der Wanddicke
unter das rechnungsmiflige oder fesigesetzte
geringste Maf nicht herbeigefiihrt wird und das
zustindige Dampftkesseliiberwachungsorgan
zustimmt. Die Entfernung von Gasbezeicknungen
und andere Anderungen diirfen nur an vollstindig
von den Gasen entleerten und gereinigten Behil-
tern und nur mit Zustimmung des zustindigen
Dampftkesseltiberwachungsorganes vorgenommen
werden, das solche Behilter vor der neuerlichen
Bentitzung einer Besichtigung und allenfalls einer
erneuten Druckprobe {§ 57) zu unterziehen und in
der Bescheinigung die erforderlichen Anderungen
vorzunehmen hat. Bei Flaschen ist neben der geiin-
derten Keanzeichnung der Stempel des Dampfkes-
seliberwachungsorganes (Abs. 6) einzuschlagen,
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ausgenommen bei Anderungen von Kennzeichnun-
gen nach Abs. 1 lit. ¢ oder d.

(5} Folgende Versandbehilter sind mit einer
Farbkennzeichnung zu versehen:
a) Flaschen, Gefifle und Tankcontainer mit
einem mindestens 5 cm breiten Farbring mit
folgenden Farben:

Sauerstoff ............. blau
brennbare Gase. .. ... ... rot
Stickstoff ... ........... griin
Azetylen .............. weif}
alle anderen Gase . ...... grau.

Die aufgebrachte Farbkennzeichnung darf
die Lesbarkent der Einschlagungen nicht
beeintrichtigen und muf in sichtbarem
Zustand erhalten werden. Dieser Bestm-
mung ist auck entsprochen, wenn der Behil-
ter als Ganzes die Kennfarbe trigt. Flaschen,
die als Handfeuerldscher verwendet werden,
sind ven der Farbkennzeichnung befreit.

b} Eisenbahn-Fahrzeugtanks fiir Gase der Z 3
bis 8 mit einem etwa 30 c¢m breiter orange-
farbenen Streifen in Hahe der Tankachse all-
seitig um den Tank.

¢) Flaschen fiir giftige Gase zusitzlich mit min-
destens drei, aus hinreichend bestindigem
Material bestehenden Gefahrzeteln nach
Rn. 3902, Nr. 6.1. ADR, im oberen Drittel
des zylindrischen Teiles der Flasche, gleich-
maflig iber den Umfang venteilt. Die Min-
destseitenlange der Gefahrzeuel hat 50 mm
zu betragen. An Flaschen mit einem Durch-
messer unter 150 mm diirfen die Gefahrzettel
kleiner sein.

{6} Die Stempel der Dampfkesselitberwachungs-
organe (Schlagstempel) sind derart auszufthren,
dafl erkennbar ist, welcher Uberwachungsorganisa-
tion das die Pritfung oder Erprobung durchfih-
rende Uberwachungsorgan (§ 49) angehort. Schad-
hafte Stempe! diirfen nicht verwendet werden. Sie
sind zur Vermeidung von Miflbrauch in geeigneter
Weise zu vernichten.

(7} Zusdtzlich zu den Vermerken nach Abs. 1 ist
auf Tanks anzugeben:

a} Registernummer der Bavart (§ 57 a}.

b} Baujahr des Tanks.

¢} Rauminhalt des Tanks in Litern auch bet
Gasen, die nicht in Abs. 1 lit. k angefithrt
sind.

d} Berechnungstemperatur oder Filltemperatur
der Tanks, wenn sie tiber 50 °C oder unter
— 26 °C liegen.

e} Die Angabe ,,Wirmeisoliert™ oder ,,Vakuum-
isolierr™ an Tanks mit Wirmeisolierung,.

f) Die Grofle des Vakuums an Tanks mit Vaku-
umisolierung, ausgedriickt als  absoluter
Druck in Millibar.

Die Vermerke nach Abs. 1 lit. f und g kénnen ent-
falien.
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(8) Zusirzlich ist bei Straflenfahrzeugtanks, Auf-
serztanks und Tankcontainern fiir Gase der Z 3 bis
8 auf einer am Behilter dauerhaft befestigten Tafel
anzugeben:

a} Name des Betreibers,

b) Leergewicht der Einheit, die auf die Waage
gebracht wird,

¢} hochstzulissiges Gesamtgewicht der Eirnheit,

d} niedrigste zuldssige Fiilltemperatur, wenn
diese niedriger als —20 °C ist,

€) Name der zur Befullung zugelassenen Gase.

Ist der Tank zur Befuillung mit verschiedenen
Gasen zugelassen, dann ist das héchstzulissige
Gesamtgewicht fir jedes Gas anzugeben. Das
héchstzuldssige Gesamtgewicht bezieht sich stews
auf jene Einheit, die zum Zwecke der Befiillung auf
die Waage gebracht wird. Umfafit diese Einheit
auch das Kraftfahrzeug, so ist das Gesamtgewicht
mit leerem Treibstofftank zu ermitteln. Das hchst-
zulissige Gesamtgewicht darf nicht haher sein, als
sich auf Grund der Tragfihigkeit des Kraftfahrzeu-
ges nach den kraftfahrrechtlichen Bestimmungen
ergibt. Eisenbahnfahrzeugtanks sind mit den im
RID vorgesehenen Wagentafeln zu versehen.
Zusitzlich ist bei Tanks fiir Gase der Z 3 und 4, die
zum volumetrischen Fiillen ohne Nachwigen
gemif §36a Abs. 6 geeignet sind, der Hinweis
»geeignet zum volumetrischen Fiillen ohne Nach-
wigung® sowie die Bezugstemperatur (Anlage 6
Z 5) anzubringen.

(9) Zusitzlich sind bel Tankcontainern und
Fahrzeugtanks, die aus mehreren Tanks bestehen,
auf einer in der Nihe der Einfiill6ffnung am Rah-
men dieser Tankbatterie angebrachten Tafel anzu-
geben:

a) Probedruck,

b} Fillungsdruck bei verdichteten Gasen,

¢) Anzahl der Tarks,

d) gesamter Rauvminhalt der Tanks,

e} Gasbezeichnung nach Abs. 1,

) hachstzuliissiges Fiillgewicht bei vertliissigten
Gasen.

{10) Flaschenbiindel sind zusiizlich mit den in
der ONORM M 7395 festgelegten Kennzeichen zu
versehen.

{11} Flaschen fiir Propan und Butan, bei denen
auf Grund einer Sonderregelung bisher das Leerge-
wicht einschlieflich der Schutzkappe angegeben ist,
diirfen bis zur nichsten filligen Wasserdruckprobe
gefiille werden, doch hat die Fullstelle dafiir Sorge
zu tragen, daf} bei diesen Flaschen vor der nichsten
Neubefillung die Aufschrift , Leergewicht® durch
die Bezeichnung ,,+ SK* erginzt wird.

{12} Nahtlose Flaschen, die vor Inkraftireten die-
ser Verordnung in Verkehr gebracht wurden und
deren Kennzeichnung den Bestimmungen dieses
Paragraphen nicht entspricht, diirfen nach Mafi-
gabe des § 37 Abs. 4 weiterhin verwendet werden,
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wenn sie den bisherigen Bestimmungen dieser Ver-
ordnung entsprochen haben.

{13) Die Versandbehilter sowie von diesen gebil-
dete Versandstiicke sind ferner nach den Bestim-
mungen des ADR bzw. RID mit den in Betracht
kommenden Gefahrzeuweln, Aufschriften wund
Kennzeichen zu versehen, wobei bel kleinen Ver-
sandbehiltern bzw. Versandstiicken die Gefahrzer-
tel auch eine entsprechend geringere Seuenlinge
aufweisen diirfen.

§35b.Ausriistung

{1y Die der Fillung ausgeserzien Ausriistungs-
teile der Versandbehilter einschliefflich der Dich-
tungen missen aus Werkstoffen hergestellt sein, die
ven der Fillung nicht schidlich angegriffen werden
und mit dieser nicht chemisch reagieren. Die Aus-
ristungsteile miissen den betriebsmiflig zu erwar-
tenden mechanischen Beanspruchungen, welche
zufolge des Innendruckes (Probedruck), der dyna-
mischen Krifte sowie der Betitigungskriifte aufire-
ten, bei der niedrigsten Betriebstemperatur mit der
gleichen Sicherheit wie die Versandbehilter stand-
halten. Die Ausriistungsteile sind so anzubringen,
daf sie bei der Beforderung der Versandbehilter
und der Handhabung derselben gegen Losreiflen
und Beschidigung gesichert sind. Die Dichtheit der
Ausriistungsteile mufi auch beim Umkippen des
Versandbehilters oder des Transportfahrzeuges
gewihrleistet sein.

{2) Die Full- und Entleerungsdffnungen von
Versandbehiliern sind mit Absperrventilen zu ver-
sehen, die in der Regel als Spindelventile mit Teller
oder Bolzen als Dichtorgar ausgebildet sind. Es
kénnen auch Kugelhihne und dhnliche Bauarten
verwendet werden. Die Absperrventile miissen bau-
artgepriift sein. Hinsichtlich der niheren Anforde-
rungen und Bestimmungen fiir die Bauartpriifung
ist Anlage 6 maflgebend. Jedes Absperrventil mufl
folgende Kennzeichen tragen:

a) Nummer der Bauvartzulassung,

b) Nummer oder Firmenzeichen des Erzeugers

des Ventiles,

¢) Nenndruck,

d) uefste zulissige Betriebstemperatur, wenn
das Ventil fir Temperaturen unter —20°C
bestimmt ist,

e) Gewicht des Ventiles, wenn dieses fiir Tank-
container, Aufsetztanks und Fahrzeugtanks
bestimmt ist,

fy Richtungspfeil bei Venulen mit vorgesehener
Durchflufirichtung.

{3) Die Absperrventile von Flaschen, Gefifien
und rollbaren Aufsetztanks miissen wirksam mit
Schutzkappen oder Schutzkragen gegen Beschidi-
gung beim Beftirdern, Stapeln oder Umstiirzen der
Versandbehilter geschiitzt sein. Die Schutzkappen
sind mit mindestens einer Ventilationséffnung zu
versehen. Versandbehiiter zur Befiillung mit Fluor
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der Z 1 at, Chlortnfluorid der Z 3 at und Chlor-
cyan der Z 3 ct miissen mit Schutzkappen aus Stahl
versehen sein, auch wenr sie in Schutzkisten befér-
dert werden, wobei jedoch die Schutzkappe keine
Ventilationséffnung haben darf. Sie mufl mit einer
gegen das Gas bestindigen Dichtung versehen sein,
die ein Aussirdmen des Gases verhindert. Venule,
die im Inneren der Versandbehilter angeordnet
und durch einen aufgeschraubten Stopfen abge-
decke sind, Flaschen in Schutzkisten sowie die Ven-
tle der Flaschenbiindel bediirfen keiner Schuiz-
kappe.

(4) An Versandbehiltern fir Borrifluorid oder
Fluor (Z tat), Nitrosylchlorid, Chlorriflucrid
oder fliissiges Ammoniak (Z 3 at), in Wasser gels-
stes Ammoniak (Z 9 at), Athylamin, Dimethylamix,
Trimethylamin oder Methylamin (Z 3 bt) sind Ven-
tile aus Kupfer oder einem anderen Metall, das
durch diese Gase angegriffen werden kann, nicht
zulassig.

(5} An den Abdichwungen und AnschluBeinrich-
tungen der Versandbehilter fiir Sauerstoff (Z 1 a),
Fluor (Z 1 at), Gemische von Sauerstoff {Z 2 z),
Stickstoffdioxid oder Chlortriftuorid (Z 3 ar), Di-
stickstoffoxid (Z 5 a}, Saverstoff (Z 7 a), Gasgemi-
sche der Z 8 a und 12 mit mehr als 10 Volumspro-
zent Sauerstoff, diicfen keine fen- oder slhaltigen
Dichtungs- oder Schmiermittel verwendet werden.

{6} An Versandbehiltern fiir die Gemische P 1,
P2, P3 der Z4c und fur gelostes Azetylen der
Z 9 ¢ und 9 ct diirfen die Metallteile der Absperr-
einrichtungen, die mit dem Inhalt in Berihruag
kommen, nicht mehr als 70% Kupfer enthalten.

(7} Fiir Versandbehiilter nach § 33 Abs. 4, 5 und
7 sind die Bestimmungen des § 28 Abs. 5 mafige-
bend.

(8) Absperrventile filr Flaschen miissen in Abwei-
chung von Abs. 2 der ONORM M 7390 Teil t,
Teil 2 und Teil 3 entsprechen.

{9} Flaschen, die nicht in Flaschenbiindeln ver-
wendet werden, sind mit einer Standfliche auszu-
bilden. Ausgenommen sind jene Flaschen, die in
Kisten verpackt versandt werden, Flaschen in trag-
baren oder ortsfest angeordneten Geriten sowie in
Fahrzeugen eingebaute Flaschen.

(10) Rollbare Gefifle (§ 33 Abs. 1 lit. ¢) miissen
mit Rollreifen versehen sein oder einen anderen
Schutz haben, der Schiden beim Rollen vermeidet
(zB Aufspritzen eines korrosionsfesten Metallbela-
ges). Nicht rollbare Gefifle (§ 33 Abs. 1 lit. ¢} miis-
sen mit einer Einrichtung versehen sein (2B Gleit-
einrichtungen, Osen, Haken), die e¢ine sichere
Handhabung mit mechanischen Férdermittein
gewihrleistet und so angebracht ist, dafl sie bei
sachgemifier Handhabung keine unzulissige Bean-
spruchung der Gefiflwinde zur Folge haben karn.
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(11} Fir Flaschenbiinde! sind hinsichtlich der
Ausriistung der Flaschen und des Rahmens die

Bestimmungen der ONORM M 7395 mafigebend.

{12) Gefilbarterien miissen am Rahmen mit Ein-
richtungen versehen sein, die ihre sichere Handha-
bung gewiihrleisten. Sammelrohre und Haupwventil
missen sich innerhalb des Rahmens befinden und
50 angebracht sein, dafl sie gegen Beschidigungen
geschiitzt sind. Hinsichtlich der Ausriistung und
des Rahmens ist ONORM M7395 sinngemil
anzuwenden,

(13) Wirmeisolierte Versandbehilter (§ 33
Abs. 6) miissen hinsichtlich der Ausriistung fol-
gende Anforderungen erfiillen:

a} Versandbehilter, die lufidicht verschlossen
sind, miissen mit einem Sicherheitsventil ver-
sehen sein, das sich bei dem auf dem Ver-
sandbehilter angegebenen  Betriebsdruck
(§ 35 a Abs. [ lit. 1) 8ffnet. Es muf} so gebaut
sein, dafl es auch bei seiner tiefsten Betriebs-
temperatur einwandfrei arbeitet. Die sichere
Arbeitsweise bei dieser Temperatur ist durch
eine Prifung des einzelnen Ventiles oder
durch eine Bauvartpriifung festzustellen und
nachzuweisen. Be: brennbaren Gasen ist dem
Sicherheitsventil eine Berstscheibe vorzu-
schalien, deren Ansprechdruck jenem des
Sicherheitsventils entsprechen muff. Die
Sicherheitsventile miissen den Bestimmungen
der Anlage 6 entsprechen.

b) Die Offnungen und Sicherheitsventile der
Versandbehilter miissen so beschaffen sein,
dafl sie ein Herausspritzen der Flussigkeit
verhindern.

¢) Die Verschlufleinrichtungen miissen gegen
Offnen durch Unbefugte gesichert sein.

d) Versandbehilter, die volumetrisch gefiille
werden, miissen mit Einrichtungen zur Nach-
priifung des Flussigkeitsstandes (kontinulierli-
che Fillstandsanzeige, Peilrohre) versehen
sein.

€) Die Wirmeschutzeinrichtung hat den beziig-
lichen Bestimmungen in Anlage 6 zu entspre-
chen.

(14) Versandbehilter, deren lichter Durchmesser
420 mm ibersteigt sind durch Anordnung von
Inspektionséffnungen nach ONORM M 7320 der
inneren Besichtigung zugiinglich zu machen. Hin-
sichtlich deren Ausfilhrung und Priifung sind die
beziiglichen Bestimmungen der Anlage 6 zu beach-
ten. Versandbehilter mit Vakuumisolierung bediic-
fen keiner Inspektionsdffnungen. Bei Rollfissern
{§ 33 Abs. | lit. ¢) darf im Einvernehmen mit dem
Dampfkesselitberwachungsorgan die  Anordnung
von Inspektionsdffnungen von der
ONORM M 7320 abweichen.

(15) Tanks (§ 28 Abs. 7) sind sicher und zuver-
lassig am Untergestell oder Tragwerk gegen Ver-
schieben gesichert anzubringen. Ein alifilliges Spiel
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zwischen Tank und Untergestell bzw. Tragwerk

darf keine Beschidigung der Ausciistungsteile

bewirken. Tanks fiir brennbare und/oder giftige

Gase sind mit einer inneren Absperrvorrichtung,

Tanks mit Untenentleerung mit einer dufleren und

einer inneren Absperrvorrichtung zu versehen, die

von der dufleren Absperrvorrichtung nach Abs 2

unabhinglg und mit dem Tank verbunden sein

mufl. Diese innere Absperrvorrichtung muf von
oben eder ven unten betitigt werden konnen. In
beiden Fillen mufl deren Stellung ,,offen” oder

»geschlossen® — wenn moglich vom Boden aus —

kontrollierbar sein. Die Betdtigungsvorrichtung der

inneren Absperrvorrichtung mufl so beschaffen
sein, daf jegliches ungewolltes Offnen ausgeschios-
sen ist. Im Falle einer Beschidigung der dufleren

Betitigungsvorrichtung muf der innere Verschluf}

wirksam bleiben. Die innere Absperrvorrichtung

und deren Sitz missen so beschaffen oder
geschiiczt sein, daf sie unter dem Einfluf} dullerer

Beanspruchungen nicht abgerissen werden kénnen.

Die Fili- und Entleereinrichtungen einschiieflich

der Flansche oder der Schraubverschlusse sowie

eventuelle Schurzkappen missen gegen ungewoli-
tes Offnen gesichert sein. Die  Auslauf-
rohre der Tanks miissen durch Blindflansche oder
gleich wirksame Einrichtungen abschlie@bar sein.

Dariiber hinaus gelten folgende Sonderbestimmun-

gen:

a) An Tanks fir die Beférderung uiefgekiihlter
verfliissigter Gase diirfen die erforderlichen
Absperreinrichtungen auch auflen angebracht
sein, wenn die Armaturen gegea Hullere
Beschidigung durch einen stabilen Schutz,
der mindestens dieselbe Sicherheit wie die
Tankwand bietet, gesichert sind.

b) Tanks aus Aluminium fir die Beforderung
brennbarer Gase diirfen keine beweglichen
Teile (zB Deckel, Verschluflteile) aus unge-
schiitzeem, niche rostfreiem Stahl aufweisen,
wenn sie mit der Aluminlumwandung in
schlagende oder reibende Beriihrung kom-
men kénnen.

¢} Tanks fiir die Beférderung von vertliissigten
Gasen diirfen auBer mit Offnungen gemif}
Abs. 14 sowie den erforderlichen Offnungen
zum Befillen und Entleeren (§ 33 Abs. 12}
auch mit Offaungen fiir den Gaspendelstut-
zen und fir das Anbringen von Flissigkeits-
standanzeigern, Uberfullsicherungen, Ther-
mometern und Manometern sowie mit Boh-
rungen fiir die Endiiftung versehen sein,
soweit diese fir den Betrieb, die Sicherher
oder den Umweltschutz notwendig sind.

d) Tanks fir die Befsrderung von Gasen der
Z 1 bis 6 und 9 diirfen mit hischstens zwei
Sicherheitsventilen nach Anlage 6 versehen
sein, deren freier Gesamtquerschnitt am Ven-
tilsitz je 30 Kubikmeter Fassungsraum min-
destens 20 cm? betragen mufl. Die Ventile
missen sich bet einem Druck, der das
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0,9fache bis 1,0fache des Probedruckes des
Tanks betrigt, automatisch dffren.

e} Tanks fiir die Beforderung von Gasen der
Z 1 bis 9, die fiir die Atmungsorgane gefihr-
lich sind oder eine Vergiftung bewirken kan-
nen {toxisch), diirfen keine Sicherheitsventile
aufweisen, aufler es ist zwischen dem Tankin-
neren und dem Sicherbeitsventi! eine Berst-
scheibe gemifl Anlage 6 angebracht.

f) Tanks fur die Befsrderung von Gasen der
Z7 und 8 miissen mit zwel voneinander
unabhingigen Sicherheitsventilen verschen
sein, von denen jedes so zu bemessen ist, dafl
es die betriebsmafig durch Verdampfung
entstehenden Gase abfithren kann, wobei der
Druck 1mm Tank den fesigesetzten héchsten
Betriebsdruck um nicht mehr als 10% iiber-
steigen darf. Die Sicherheitsventile miissen
gemeinsam eine solche Abblaseleistung
haben, daf beim Zusammenbruch des Vaku-
ums oder bei einer Beschddigung im Ausmafl
von 20% der Isolierung der Probedruck nicht
iiberschritten wird. Eines der beiden Sicher-
heitsventile darf durch eine Berstscheibe
ersetzt werden, die beim Probedruck des
Behilters ansprechen mufl. Ferner sind die
Bestimmungen in Anlage 6 mafigebend.

g) An Tanks fiir verflitsssigte, brennbare oder
giftige Gase miissen mit Ausnahme der Off-
nungen fir die Sicherheitsventile und der ver-
schlossenen Entliftungsbohrungen alle Gas-
oder Fliissigkeitsdurchgangsoffnungen, die
einen grofleren Durchmesser als 1,5mm
haben, mit einer innenliegenden Absperrein-
richtung versehen sein.

Tankcontainer  aus
{Gefiflbatterie, Tankbatterie) gelten folgende
Zusatzbestimmungen:
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dieser Einrichtungen mufl auch aus sicherer
Entfernung ausgelost werden kénnen.

k) Die gufleren Absperreintichtungen der oben-
liegenden Offnungen fiir das Befiillen und
Entleeren der Tanks missen durch einen
Blindflansch oder eine gleich wirksame Ein-
richtung abgeschlossen werden kénnen.

(16) Besteht ein Fahrzeugtank, Aufsetztank oder
mehreren  Tankelementen

a} Ist ein Tank mit einem oder mehreren Sicher-
heitsventilen auszuriisten und befinden sich
zwischen den Tankelementen Absperrein-
richtungen, so mufl jedes Tankelement mit
einem eigenen Sicherheitsventil bzw. eigenen
Sicherheitsventilen versehen sein.

b) Tankelemente fiir verdichtete Gase (Z 1 und
2), die fiir die Atmungsorgane gefihrlich sind
oder die eine Vergiftung bewirken konnen
(toxisch), und fiir brennbare Gase miissen
einzeln durch ein Ventil verschlossen werden
kénnen.

¢} Tankelemente fir verflassigte Gase {Z 3 bis
6) miissen jedes einzeln fir sich gefillt und
durch ein plombierbares Ventil getrennt wer-
den koénnen.

d) Elemente von Aufsetztanks dirfen nicht
durchk Sammelrohre miteinander verbunden
sein.

€} Unbeschadet vorstehender Bestimmungen
durfen im iibrigen die Fulleinrichiungen und
Entleereinrichtungen an einem gemeinsamen
Sammelrohr angebracht sein.

{17) Hinsichtlich der Anordnung von wirmeiso-

h) Tanks fiir verflussigte Gase kénnen mit einer
Einrichtung versehen werden, welche zumin-
dest den hochsten zulissigen Fiillstand bei
den in Betracht kemmenden Gastemperatu-

lierenden Schutzeinrichtungen an Fahrzeugtanks,
Aufserzranks und Tankcontainern sind folgende
Bestimmungen maflgebend:

ren (Sommet, Winter} erkennen lifle, 2B Peil-
rohre. Flussigkeisstandanzeiger, die direkt
mit dem Gas in Berithrung stehen, diirfen
nicht aus Glas oder dhnlichen Werkstoffen
sein, Thermometer diirfen nicht unmittelbar
durch die Tankwandung hindurchgesteck:
sein. Tanks fir Gase der Z3a, 3b, 4a, 4b
kénnen ferner mit auwtomatisch wirkenden
Uberfiillsicherungen ausgeriistet werden.

i) Tanks fiir Chlor, Chlorkohlenoxid und
Schwefeldioxid (Z 3 at), Methylmercaptan
und Schwefelwasserstoff (Z 3bt) durfen
keine Offnungen haben, die unter dem Fliis-
sigkeitsspiegel liegen.

1) An Tanks fiir verflissigte brennbare und/
oder giftige Gase miissen die inneren
Absperreinrichtungen der Offnungen fur das
Befiillen und Entleeren schnellschlieflend sein
und bei einem ungewollten Verschieben des
Fahrzeuges wihrend des Befiillens oder Ent-
leerens automatisch schliefen. Das Schliefien

a} Wirmeisolierende Schutzeinrichtungen an
Tanks fir verflissigte Gase der Z3 bis 6
miissen entweder aus etnem Sonnenschutz-
dach oder aus einer Isolierung gemifl
Anlage 6 bestehen.

b} Tanks von Tankcontainern fiir Butadien-1.3,
(Z 3 c), Vinylbromid, Vinylmethylather und
Chlortrifluerithylen (Z 3 ct) miissen ein Son-
nenschutzdach gemifl Anlage 6 haben.

¢} Tanks fiir Gase der Z7 und 8 miissen mit
einer Isolierung gemif Anlage &6 versehen
sein.

d) An Tanks fiir verflissigte Gase, deren Siede-
temperatur bei Atmosphirendruck unter
—182 °C liegr, disrfen weder die Isolierung
noch die Einrichtungen zu deren Befestigung
am Fahrgestell brennbare Stoffe enthalten.
An Tanks fir Argon, Helium, Neon und
Stickstoff der Z7a und Wasserstoff der
Z7)b darfen die Befestigungselemente zwi-
schen Innen- und Auflenbehilter Kunsistoffe
enthalten, sofern das zustindige Dampfkes-
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die

seliberwachungsorgan
hiezu erteilt.

Zustimmung

{18) Fahrzeugtanks und Aufsetztanks fiir den
Straflenverkehr sowie Tankcontainer fiir verfliis-

sigte Gase, die auch im teilweise gefillten Zustand

befsrdent werden, sind durch Schwallwinde in
Abteile zu unterteilen, wobei der Rauminhalt eines
Abteils bei Fahrzeugtanks und Aufsetztanks hoch-
stens 7 500 |, bei Tankcontainern hchstens 5 000 |
betragen darf. Die Schwallwinde sind derart aus-
zufithren, dafl bei einer plotzlichen Geschwindig-
keitsverinderung des Fahrzeuges die Eigenbewe-
gung der Flussigkeit hinreichend gehemmt wird
und daf die bei ciner Belastung durch das zweifa-
che Gewicht des Inhalies des Abteiles in horizonta-
ler Richtung im Werkstoff auftretenden Beanspru-
chungen den Bestimmungen des § 35 entsprechen.
Die Flache der Schwallwinde mufl mindestens 70%
der Querschniusfliche des Tanks betragen.
Schwallwinde sind derart auszubilden oder mit
einer Offnung zu versehen, dafl die Durchfithrung
der inneren Untersuchung méglich ist.

{19) Hinsichilich der fiir den Antrieb von Kraft-
fahrzeugen bestmmten Treibgastanks fiir verflis-
sigte Gase sind folgende weitere Anforderungen
mafigebend:

a} Die Behiilter miissen ausgeriistet sein mit:

1. einem Fillanschluf,
. einem Entnahmeanschluf,
. einem Flitssigkeitsstandanzeiger,
. einem Sicherheitsvenil, .
einer automatisch wirkenden Uberfiillsi-
cherung,
6. einer Marke, welche die Einbaulage des
Behilters kennzeichnet.
Die Uberfillsicherung nach Z 5 kann durch
eine Peilvorrichtung erginzt werden. Die
Behilterstfnungen fir die Ausriistung miis-
sen in sicheren Abstinden von den Schweifi-
nihten des Behilters angeordnet sein. Am
Behilier darf nur eine zusitzliche Offnung
fiir seine Reinigung vorhanden sein. Diese
mufl  durch eiren  Schraubverschluff
abschliefbar sein, der nicht iber die Auflen-
seite des Behilters hinausragt und durch
Weichlowung oder in gleichwertiger Weise in
seiner Verschlulsteflung gesichert ist. Aufler
den Offnungen fir das Sicherheitsventil und
den Fiillanschluf miissen alle Offnungen,
durch die ein Querschnitt von mehr als
2 mm? fiir den Austritt von Treibgas aus dem
Behilter betricbsmiflig freigegeben werden
kann, mit einem im Inneren des Behileers lie-
genden Rohrbruchventil versehen sein. Die
unter Z 1 bis 5 angefilhrien Vorrichtungen
miissen leicht beviugt oder leicht abgelesen
werden kénnen. Nachtrigliche Schweiflun-
gen an dem Behilter (zB zur Anbringung von
Halteeinrichiungen oder Abdeckungen), diir-
fen nur mit Zustimmung eines Dampfkessel-
iberwachungsorganes durchgefiihrt werden.

W e
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b) Der Fillanschluff mufl mit einem im Inneren
des Behilters liegenden Riickschlagvenul ver-
sehen sein, das den Austritt von Treibgas aus-
schliefit. Der Fiillanschluf muf mit einer gas-
dichten, gegen unbeabsichtigies Lockern
sicheren Verschluflkappe versehen sein, die
durch eine hinreichend lange Kette oder eine
gleichwertige Verbindung gegen Abhanden-
kommen gesichert ist. Der im Inneren des
Behiilters befindliche Teil des Fiillanschlusses
mufl im Dampfraum des Behilters enden, der
bei der grofiten zulissigen Fiillungsmenge bet
15 °C bestehen bleibt. Der Fiillanschluff mufl
eine Klauenkupplung aufweisen, die gemifl
nachstehender Konstruktionszeichnung aus
geeignetem Werkstoff fachgerecht hergestelit
ist und das sichere und dichte Anschlieflen
der Zapfeinrichtung der Treibgasversor-
gungsanlage an den Druckbehilter ermég-
licht. Der Fiillanschiu® mufl derart ausgebil-
det sein, dafl die Klauenkupplung in der
Auflenwand des Kraftfahrzeuges gegen
Beschidigung geschiitzt angeordnet werden
kann. Die Verbindungsleitung zwischen
Klauenkupplung und Behilter mull fiir einen
Innendruck von 30 bar geeignet sein und
unmittelbar vor der Klauenkupplung ein
Riickschlagventil auvfweisen.

Flillschlauchseite
$50,5.0s N
£ E #4478 _
I
3 I
.
\\\ '7/ \
1 YEERN 2
SLERh A\
o iy . » J
ANN'INNNAY SR S NNANVAN g_oii
__4 14
# 18 min.
$20 max.
Tankseite B $44min.

¢) Der Entnahmeanschluff muf bis in den unter-
sten Teil des Behilters reichen und mit einem
Anschlufistutzen flir die Entnahmeleitung
versehen sein; auflerhalb des Behilters mufl
er mit einem von Hand zu betitigenden
Absperrventil versehen sein.

d) Der Flussigkeitsstandanzeiger mufl so ausge-
bildet sein, daff mit ihm jederzeit das Fal-
lungsverhiltnis des Behilters mit flissigem
Treibgas feststellbar ist, ohne daf dabei
Treibgas austritt. Die einer Behilterfillung
mit 80% des Fassungsraumes entsprechende
Anzeigenstellung mufl  deudlich  sichtbar
gemacht sein. Schwimmergerite miissen so
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ausgebildet sein, dafl ihre richuge Anzeige
dauvernd gewihrleistet ist; sie miissen im
Behilter so angeordnet sein, daff Anzeigefeh-
ter, die durch Quer- oder Lingsneigungen
des Fahrzeuges hervorgerufen werden, wei-
testgehend ausgeschaltet sind. Eine Vereini-
gung des Fliissigkeitsstandanzeigers mit
anderen Ausriistungsteilen ist nur dann zulis-
stg, wenn eine Beeintrichtigung der Richtig-
keit der Anzeige des Flussigkeitsstandes bei
der Fitllung des Behilters oder bei der Ent-
nahme von Fliissiggas ausgeschlossen ist.

Sicherheitsventile miissen den Anforderun-
gen in Anlage 6 emsprechen, sofern im fol-
genden nichts anderes festgelegt ist. Thre dem
Behilter zugekehrie Offnung muB miglichst
hoch im Dampfraum liegen, der bei der grof-
ten zulissigen Fillungsmenge bei 15°C
bestehen bleibt. Sie miissen be: einem Uber-
druck von 24.bar £ 2 bar ansprechen und
eine Austrittsdffnung mit einem wirksamen
freien Querschnin freigeben, der einer kreis-
runden Offnung mit einem lichten Durch-
messer von mindestens 10 mm entspricht; sie
miissen spitestens bei einem Uberdruck von
30 bar mindestens 6 m* Luft (bezogern auf
den Normalzustand) je Minute durchlassen,
bei Abnahme des Druckes nach dem Oifnen
des Sicherheitsventiles sich spitestens bei 90%
des Offnungsdruckes wieder schliefen und
nach dem Schlieflen gegen die Atmosphire
gasdicht sein. Bas aus dem Sicherheitsventil
austretende Gas mufl durch eine gasdichte
Abzugsleitung direkt ins Freie abgefihrt wer-
den.

Die automatisch wirkende Uberfiilisicherung
mufl das Befullen des Behilters ither 80% sei-
nes Fassungsraumes zuverldssig verhindern.
Ihre Funktion muf bis zu einem Gasdruck im
Behilter von 30 bar gesichert sein. Die Peil-
vorrichtung mufl mit einem im Behilter oder
am Peilvenul unlésbar angebrachten Rohr
versehen sein, das so weit ins Innere des
Behiilers reicht, dafl sich die Miindung des
Rohres in der Einbaulage des Behiliers auf
der Héhe des Flussigheitsspiegels befinder,
wenn der Behiler zu 80% gefiillt ist. Dieses
Rohr ist derart anzuordnen, dafl sich be:
abgesenktem Flisssigkeitsspiegel keine oder
nur geringe Flissigkeitsreste ansammeln kén-
nen. Der wirksame Querschnite der Peilvor-
richtung, durch den Treibgas ins Freie austre-
ten kann, darf 2 mm? nicht tbersteigen. Die
Peilvorrichtung mufl mit einem Ventil verse-
hen sein, durch das das Rohr dicht abschlieff-
bar ist. Die Lage der Miindung des Ventiles
mufl seine Betitigung erméglichen, ohne daff
die betitigende Person von dem austretenden
Gasstrahl getroffen werden kann. Das Ventil
darf sich nicht unbeabsichiigt lockern k&n-
nen.

(20) Werden einzelne Flaschen an Fahrzeugen
fest angeordnet, so miissen diese zum Zwecke der
Fillung oder Erprobung abnehmbar sein und sind
daher jede fitr sich mit einem Absperrventl auszu-
riisten. Der Anschluf} an ein gemeinsames Sammet-
rohr ist gestarret.

(21) Handgriffe, Schutzkragen, Befestigungsele-
mente und dergleichen miissen an dem Versandbe-
hilter derart angeordnet werden, daf weder
gefihrliche Spannungskonzentrationen noch Was-
seransammlungen entstehen kénnen.

{22} Die Sicherheit und Zuverlissigkeit der Aus-
ritstungsteile ist durch eine Bauartprifung nach
Anlage 6 oder durch eine sinngemifle Einzelpri-
fung durch ein Dampfkesseliberwachungsorgan
nachzuweisen,

§36.Betrieh

(1) Versandbehilter, ausgenommen selche nach
§ 33 Abs. 7, miissen nach dem Fiillen verschlossen
werden und dicht sein, sodafl ein Entweichen der
Gase ausgeschlossen ist. Versandbehilter, ausge-
nommen Fahrzeugtanks, Aufserztanks und Tank-
container fiir verfliissigte Gase der Z 3 bis 8, diirfen
nur mit dem Gas gefitllt werden, fiir das sie geprift
wurden und dessen Bezeichnung sich auf dem
Behilter befindet. Es diirfen jedoch diese Versand-
behilter, die fiir ein Gas der Z 3 a oder 4 a, oder
fiir die Gase Bromtrifluormethan, Chlortrifluorme-
than oder Trifluormethan der Z 5 a gepriift wur-
der, auch mit einem anderen Gas dreser Ziffern
gefiillt werden, wenn der vorgeschriebene Mindest-
probedruck dieses Gases nicht hsher ist als der Pro-
bedruck des Versandbehilters und das zu befor-
dernde Gas sowie das hachsezulissige Fiillgewicht
auf dem Versandbehilter vermerkt sind. Unter die-
sen Bedingungen diirfen auch Versandbehilier, die
fir Kohlenwasserstoffgase der Z3b oder 4b
gepriift wurden, mit einem anderen Kohlenwasser-
stoffgas gefiillt werden. Dartiber hinausgehende
Erleichterungen fiir die wechselweise Verwendung
von Versandbehiltern kénnen vom zustidndigen
Dampfkesseliberwachungsorgan eingerium: wer-
den. Der Versandbehilter ist dann entsprechend
seiner neuen Verwendung neu zu bezeichnen.

(2) Fir Fahrzeugtanks, Aufserzranks und Tank-
container ist die wechselweise Befiillung mit ver-
schiedenen verflissigten Gasen der Z 3 bis 8 inner-
halb einer Gruppe unter Mafgabe folgender Grup-
peneinteilung statthaft:

Gruppe !: Halogenkohlenwasserstoffe
Z3aund 4a.
Kohlenwasserstoffe der Z3b und
4 b, Butadien-1.3 der Z3c¢ und
Gemische von Buitadien-1.3 mit
Kohlenwasserstoffen der Z 4 c.
Ammoniak (Z 3 at), Dimethylither
{Z 3b), Athylamin, Dimethylamin,
Methylamin - und  Trimethylamin
{Z 3 bt} und Vinylchlorid (Z 3 <).

der

Gruppe 2:

Gruppe 3:
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Gruppe 4: Methylbromid (Z 3 at), Athyichlorid
und Methylchlorid {(Z 3 bt).

Gruppe 5: Gemische von Athylenoxid mit Koh-
lendioxid und von Athylenoxid mit
Stickstoff (Z 4.ct).

Gruppe 6: Edelgas, Distickstoffoxid (N:0,
Keohlendioxid, Sauerstoff, Stickstoff
(Z7a), Luft und Gemische von
Sticksioff mit Edelgasen, Gemische
von Sauerstoff und Stickstoff, auch
soiche, die Edelgase enthalen
(Z 8 a).

Gruppe 7: Athan und Athylen, Methan (Z 7 b),
Gemische von Methan und Athan,
auch mit Zusatz von Propan und
Butan (Z 8 b).

Ferner gilt folgendes:

a) Tanks, die mit einem Gas der Gruppe 1 oder
2 gefiillt waren, diirfen vor der Fiillung mit
einem anderen Gas derselben Gruppe kein
Gas der vorherigen Fullung in flussiger Phase
enthalten.

b) Tanks, die mit einem Gas der Gruppen 3 bis
7 gefullt waren, diirfen vor der Fillung mit
einem anderen, derselben Gruppe angehéren-
den Gas kein Gas der vorhergehenden Fiil-
lung in flissiger Phase enthalten und miissen
entspannt sein.

¢) Die wechselweise Verwendung ist nur zulis-
sig, wenn alle Bedingungen fiir die im selben
Tank zu beférdernden Gase eingehalten sind
und das zustindige Dampfkesseliiberwa-
chungsorgan dieser wechselweisen Verwen-
dung zustimmt.

d) Tanks fiir Gase einer Gruppe diirfen fiir die
Befiillung mit einem Gas einer anderen
Gruppe verwendet werden, wenn die Tanks
vorher von verflissigten Gasen vollkommen
entleert, entspannt und entgast werden. Die
Entgasung der Behilter muf durch das
zustindige Dampfkesseliiberwachungsorgan
iiberprift und bescheinigt werden.

{3) Alle Gase, die in Behiltern aus Aluminium
oder Aluminiumlegierungen beférdert werden,
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missen frei von afkalischen Verunreinigungen sein;
hiebei ist ferner darauf zu achten, dafl Schwefeldio-
xid der Z 3 at und die Gase der Z 3 a und 4 a nur
im trockenen Zustand in die Behilwer gefille wer-
den.

(4) Flaschen fiir Azetylen sind mit einer gemif
den Prifbestimmungen der Anlage 8 zugelassenen
pordsen Fiillmasse auszufiillen. Zulissig sind nur
feinporige pleichmiBige Massen, die die Behilter-
wandungen nicht angreifen, weder mit dem
Losungsmitte! noch mit Azetylen schidiiche Ver-
bindungen eingehen und auch bei lingerem
Gebrauch oder bei Erschiitterungen bei Tempera-
turen bis 60°C weder zusammensinken noch
gefihrliche Hohlriume bilden. Das Auftreten
sowie die Fortpflanzung explosionsartiger Zerset-
zungen im Behiilter mufl durch die Fillmasse bei
Auflentemperaturen bis 30 °C und heftigen St68en
witksam verhindert werden. Die sichernde Wir-
kung der porgsen Fiillmasse und das Vechalten des
Losungsmittels ist im Rahmen einer Zulassungsprii-
fung gemifl Anlage 8 nachzuweisen. Die pordsen
Filllmassen diirfen nur in jenen Werken hergestelit
und in jene Flaschen gefillt werden, die in der
Zulassung der pordsen Fillmasse genannt sind, und
zwar aur nach den in der Zulassung festgelegten
Verfahren und Werten. lhre Verwendung in
geschweiflten Flaschen muf in der Bescheinigung
iiber die Zulassungspriifung ausdriicklich zugelas-
sen sein. Das Losungsmittel darf die Flaschen niche
angreifen. In Flaschen fiir gelostes Azetylen (Z 9 ¢,
9 et} darf der Fuilungsdruck nach dem Druckaus-
gleich bei 15 °C jenen Wert nichr iibersteigen, der
fur die jeweilige pordse Masse von der Priifsteile
festpelegt wurde und der auf der Flasche einge-
schlagen ist. Auch die Menge des Lasungsmitiels
und des eingefiillten Azetylens mufl dem in der
Zulassung festgelegten Wert entsprechen.

(5) Der Betrieb von Flaschenbiindel hat entspre-
chend ONORM M 7395 zu erfolgen.

(6) Fiir folgende Gase darf der hochste Fiillungs-
druck bei 15°C die in der nachstehenden Liste
angegebenen Werte nicht tiberschreiten:

Gase der Ziffern ausgenommen maxima]cr(;:;jgungsdruck
Toa oo Tetrafluormethan 250
b Methan 250
A — 250
Tetrafluormethan ............... — 200
Methan ....................... - 200
Ta,b 1 bt oo Fluor 200
O Suickstoffoxid 200
2 b —_ 200
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Gase der Ziffern ausgenommen maximaler Fillungsdruck
(bar)
Stadtgas, Wassergas, Synthesegas,
Gemische von Kohiendioxid und
Wasserstoff oder Methan (Z2bt). | — 200
12 — 150
2bt o Stadtgas, Wassergas, Syn-
thesegas, Gemische von
Kohlendioxid und Was-
serstoff oder Methan 50
v — 50
Stickstoffoxid .................. — 50
Fluor ... ... ... . ......... —_ 28
1 T — 7% des Probedruckes

(7) Bei Versandbehiltern fiir verdichtete und verfliissigte Gase gelten folgende Beschrinkungen

des Fiillvolumens (Nenninhalt):

Fluor (Z 1 at)
Silictumtetrafivorid (Z 1 at)
Bortrifluorid (Z 1 at)
Stickstoffoxid (Z 1 ct)
Gase der Z 2 b,

5 kg e Behiler
501
0,86 kg je Liter Inhalt
501

ausgenommen Stadegas, Wassergas, Synthesegas, Gemische von Kohlen-

dioxid mit Wasserstoff oder Methan
Gase der Z 2 ct

Bortrichlorid, Nitrosylchiorid, Sulfurylfluorid (Z 3 at)

Chlortrifluorid (Z 3 ar)
Wolframhexafluerid (Z 3 ar)
Methylsilan (Z 3 b)

501
501
501
401
601
501

Arsenwasserstoff, Dichlorsilan, Dimethylsilan, Trimethylsilan, Selenwasser-

stoff (Z 3 bt)
Chlorcyan, Dicyan (Z 3 ct)
Gemische der Methylsilane (Z 4 by)

Athylenoxid mit nicht mehr als 50 Gewichesprozent Methylformiat

Siliciumwasserstoff (Z 5 b)
Gase der Z5bt und 5ct
Gase der Z12 und 13

501
501
501
501
501
501
501

Hinsichtlich der Befiillung von Tanks mit Chlor und Chlorkohlenoxid (Z 3 at} ist § 33 Abs. 2 lic. d

zu beachten.

(8) Versandbehilter fur Chlertrifluorid (Z 3 at)
sind nach der Fiillung sieben Tage lang auf Dicht-
heit zu iberwachen, ehe sie in den Verkehr
gebracht werden diicfen. Hieriiber ist eine Bestiiti-
gung des Absenders den Transportpapieren beizu-
geben.

{(9) Bei Versandbehiliern fiir verflissigte Gase
der Z 3 bis 6 und 9 gelten die in den Tabellen A 1,

A2,A3,B1,B2und Cdes§57 Abs. 7 und 8 ent-
haltenen Werte fiir die héchste zulissige Fiillung.
Fiir in diesen Tabellen nicht angefilhrie Gase
erfolgt die Festsetzung der zuldssigen hochsten Fiil-
lung auf Antrag durch den Bundesminister fiir Bau-
ten und Technik. Treibgastanks diirfen bei der
Fulltemperatur nur zu 80% des Fassungsraumes
gefiillt werden.
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{10) Versandbehilier fiir Gase der Z7 aund 8 a
diirfen bei der Einfiilltemperatur und dem Einfill-
druck nur zu 98% gefiillt werden. Bei Versandbe-
hiltern fiir Gase der Z 7 b und 8 b ist der Fiillungs-
grad so zu bemessen, dafl bei Erwirmung des
Inhaltes auf die Temperawr, bei der der Dampf-
druck dem Ansprechdruck der Sicherheitsventile
entspricht, das Volumen der Fiiissigkeit 95% des
Fassungsraumes des Versandbehilters nicht iiber-
schrenet.

{11) Soweit Fahrzeugranks und Aufsetztanks fur
den Straflenverkehr mit mehr als 7 300} Raumin-
halt fir verflussigie Gase nicht durch Schwall-
winde in Abteile von héchstens 7 500 | Rauminhalt
unterteilt sind, mufl beim Transport der Fiillungs-
grad bei 15°C mindestens 80 Volumsprozent
betragen, aufler wenn sie leer sind. Fiir Tankcontai-
rer mit mehr als 50001 Rauminhalt gilt diese
Bestimmung, wenn ste nicht durch Schwallwinde
in Abteile von h&chstens 5 000 [ untesteilt sind.

{12) Werden zum Befiillen oder Entleeren der
Versandbehilter fir Gase der Z 7 und 8 Fillschisu-
che verwendet, so miissen diese mit mindestens
einem Sicherheitsventil gegen unzulissigen Uber-
druck abgesichert sein.

(13) Dichtungen, deren Wirksamkeit zB durch
Alterung oder Abniitzung nicht mehr gesichert ist,
sind rechizeitig zu erneuern.

{14) Versandbehilter fir Gase der Z 4¢ und
4 ¢t, ausgenommen Flaschen, diirfen ausschlieflich
uber die fliissige Phase entleert werden,

{15) Verdichteter Sauerstoft darf mit héchsiens
4 Volumsprozent Wasserstoff, verdichteter Wasser-
stoff mit hochstens 2 Volumsprozent Sauerstoff
verunreinigt in den Verkehr gebracht werden. Koh-
lenoxid und Methylmercaptan diirfen nicht mit
Schwefelwasserstoff, Chlorcyan darf nicht mit
Cyaniden verunreinigt sein. Distickstoffoxid mufl
einen Reinhettsgrad von mindestens 99 Gewichs-
prozent haben. In der Gasphase von Butadien —
1.2 darf die Sauerstoffkonzentration 50 ppm nicht
itberschreiten.

(16) An vakuumisolierten Versandbehaltern mit
mehr als 10001 Rauminhalt ist die Gréfe des
Vakuums im ersten Betriebsjahr mindestens alle
3 Monate, danach alle é Monate vom Betreiber
oder von der Fillstelle zu messen. An vakuumiso-
lierten Versandbehiltern mit einem Rauminhale bis
10001 ist die Verdampfungsrate laufend zu beob-
achten und alle 2 Jahre zu kontrollieren. Uber die
Messungen und die Kontrollen sind Aufzeichnun-
gen zu fihren. Eine Verringerung des Vakuums
tiber das zulissige Mafi (§ 35 Abs. 9) oder eine
iibermiflig hohe Verdampfungsrate, welche einen
Rifl in der Behilterwandung vermuten lassen, tst
dem zusuindigen Dampfkesseliiberwachungsorgan
zu melden.
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(17) Flaschen aus Aluminium diirfen nicht linger
als 20 Jahre nach der ersten Erprobung verwendet
werden (§ 57 Abs. 11).

(18) Hinsichtlich der Befsrderung von aus Ver-
sandbehiltern gebildeten Versandsticken sind fer-
ner die Bestimmungen des ADR bzw. RID anzu-
wenden.

(19) Fir Swuaflenfahrzeugtanks sowie auf Stra-
fenfahrzeugen verwendete Aufsetztanks ist stets
das Versandbehilterbegleitblate (§ 55 Abs. 2) im
Fahrzeug mitzufiilhren und auf Verlangen der
Behardenorganen vorzuweisen.

(20) Versandbehilter ohne Wirmeschutzeineich-
tung fiir Gase der Z 3 bis 6 und der Z 9 bis 13 sind
wihrend der Lagerung, des Transportes und der
Bentitzung vor unzulissiger Erwirmung (in der
Regel itber 40 °C) zu schiitzen.

§36a. Filllsctellen

(1) Versandbehilter diirfen nur in Fillstellen
gefilll werden, die iiber geeignete Fiill- und Kon-
trolleinrichtungen  verfigen. Ausgenommen fiir
Flussiggas-Tankstellen ist dies durch eine Bestiti-
gung eines [amptkesseliberwachungsorganes
nachzuweisen. Diese Bestitigung har eine Gel-
tungsdauer von 3 Jahren. Dariiber hinaus darf an
derartigen Fillstellen nur solches Personal einge-
setzt werden, das vom Anlagenbetreiber laufend
geschult wird, Uber diese Schulung sind Aufzeich-
nungen zu fishren, in die das Dampfkesseliberwa-
chungsorgan einsehen kann.

{2) Versandbehilter diirfen befiillt werden, wenn
sie den Bestimmungen dieser Verordnung entspre-
chend und die Frist fiir die Durchfiihrung der wie-
derkehrenden Untersuchungen nach § 57 noch
nicht abgelaufen ist. Versandbehilter mit mangel-
hafter Kennzeichnung oder miv sichtbaren Schaden
am Behilter oder an den Ausriistungsteilen sind
von der Wiederbefilllung auszuschlieBen. Insbeson-
dere ist hiebei auf die Giite der Anschluligewinde
zu achten. Versandbehilter, die im Inneren nicht
ausreichend besichtigbar sind, und deren Zustand
auf innere Korrosionen schlieflen lifle, sind vor
dem Befiillen hinsichdich des Leergewichtes zu
kontrollieren. Ergeben sich Gewichisverluste, ist
der Versandbehilter dem Uberwachungsorgan vor-
zulegen.

(3) Vor jedem Fillvorgang ist sicherzustellen,
dafl in dem Versandbehilter keine schidlicken
Reste von Fremdgasen oder Fliissigkeiten enthalten
sind. Beim Abfiillen von verdichteten Gasen ist
Sorge zu tragen, dafl keine Verunreinigungen in
den Gasstrom gelangen kénnen. Vor dem Abfiiilen
oxidierend wirkender Gase sind gasbenihrte Ausrii-
stungsteile von Fett oder Ol zu reinigen.

(4) Bei Fiilltemperaturen unter 15 °C ist der Fil-
lungsdruck so zu bemessen, dafl der zulissige
hochste Filllungsdruck des Versandbehilters
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{§ 35 a Abs. 1 [i. i) und der hichste Fiitlungsdruck
gemifl § 36 Abs. 6 nicht tberschritten werden.

(5) Werden Versandbehilter nach dem Druck
gefiillt, so miissen zur Druckkonteolle am Fillstand
zwel voneinander unabhingig an die Gaszufiih-
rungsleitung angeschlossene Druckmesser vorban-
den sein. Bei Fiilistinden mit einer Druckstufe darf
anstelle des zweiten Druckmessers ein Druckbe-
grenzer angebracht werden, der ein Uberschreiten
des Filllungsdruckes des Versandbehitters zuverlis-
sig verhindert. Die Druckmesser sind vom Dampf-
kesseliiberwachungsorgan nachweislich mindestens
einmal pro Jahr zu Gberpriifen.

(6) Versandbehilter fiir verflissigte oder unter
Druck geloste Gase miissen nach dem Gewicht
gefullt werden. Die hiezu benutzte Waage mufl
iiber eine hinreichende Genauigkeit mit einer maxi-
mal zulissigen Fehlergrenze von + 0,5% vom Ska-
lenendwert verfiigen. Flaschen fiir Azetylen diirfen
mit Zusummung des Dampfkesseliiberwachungsor-
ganes auch nach dem Druck gefiille werden, Ver-
sandbehilter fiir verflussigte Gase, die iber eine
kontinuierliche Fiillstandsanzeige und eine Peilvor-
nichtung verfigen, diirfen auch volumetrisch gefiille
werden, vorausgeserzt, dafl die genaue Dichte des
Gases im Fillzustand bekannt ist. Die gefiillien
Versandbehilter sind mittels einer geeichten
Waage nachzuwigen, ausgenommen Tanks fiir
Gase der Z7 a und 8 a, Treibgastanks sowie Fla-
schen oder Gefifle, die der Bauart nach Treibgas-
tanks entsprechen, wobei jedoch die Gasentnahme
aus der Gasphase erfolgt, wenn sie der Versorgung
von Gasgeriten in Fahrzeugen dienen. Tanks fiir
Gase der Z 3 a, 3b, 4 a und 4 b miissen nicht nach-
gewogen werden, wenn sie zusitzlich mit einer
automatisch wirkenden Uberfillsicherung ausgerii-
stet sind, wobei die Temperatur des Gases nicht
unter der fiir die Festlegung des hdchstzuldssigen
Fillstandes gemif Anlage 6 Z 5 gewihlten Bezugs-
temperatur liegen darf. Nach dem Ansprechen der
Uberfiitlsicherung ist bei diesen Tanks mit der Peil-
vorrichtung der Fiillstand zu kontrollieren.

{7) Alle Gase, die mit Luft schidlich reagieren,
insbesondere Wasserstoff sowie brennbare und
itzende Gase, diirfen nur in solche Versandbehil-
ter gefille werden, in denen ein Restdruck des
Gases vorhanden ist. Ist kein Restdruck im Ver-
sandbehilier feststellbar, so mufl der Versandbehii-
ter vor dem Fiillen evakuiert oder mit geeigneten
Gasen gespiilt werden.

(8) Wasserstoff, Sauersioff, alle Gemische mit
diesen Gasen sowie Gase, die mit Wasser korrodie-
rend wirken, diirfen nur nach hinreichender Trock-
nung in trockene Flaschen gefiillt werden.

(9) Fiir die Transporteignung der abzufillenden
Gase wrige die Fullstelle die Verantwortung. Vor
dem Befiillen von Versandbehiitern mit chemisch
insiabilen Gasen oder Gasgemischen ist eine Ana-
lyse des Gases vorzunehmen. Diese Analyse 1st

210. Suiick — Ausgegeben am 25. September 1986 — Nr. 510

nach MaBgabe des § 32 Abs. 2 zu beurteilen, und es
sind danach die edforderlichen Fillanweisungen
und Mafinahmen zu treffen und hierilber Aufzeich-
aungen zu fihren. Verfiigt die Fillstelle nicht iiber
einen eigenen Fachmann, ist ein Sachverstindiger
beizuzichen,

{10) Auch nach dem Fiillen hat sich die Fillstetle
vom ordnungsgemiflen Zustand der Versandbehii-
ter und ihrer Ausristung zu iiberzeugen, wobei ins-
besondere die Dichtheit der Absperrarmaturen zu
priifen ist. Ferner mufl die Haltharkeit der Schute-
kappe beim Transport gewihrleistet sein.

(11} Fiilleicungen fir verdichtete und verfliissigte
Gase sind mit mindestens einem Sicherheitsventil
oder einer zhnlich wirksamen Sicherheitseinrich-
tung zu versehen, die den zu fiillenden Versandbe-
hilter zuverlissig gegen einen unzulissig hohen
Fillungsdruck, der den Probedruck keinesfails
uberschreiten darf, schiitzen. Bei Fiilleitungen fiir
Gase der Z 7 a und 8 a darf als Sicherheitseinrich-
tung auch eme Berstschetbe verwendet werden.
Sind fur eine Fulleitung verschiedene Fiillungs-
driicke vorgesehen, so diirfen die Sicherheitsventile
fur den niedrigeren Ansprechdruck absperrbar sein,
doch ist sicherzustellen, daff vor dem Fillen mit
einem niedrigeren Fiillungsdruck das Absperrvenul
zu diesem Sicherheitsventil gedtfnet wird. Bei
brennbaren oder die Verbrennung férdernden
sowie bei gesundheitsgefihrdenden Gasen ist die
gefahrlose Ableitung der Gase vom Sicherheitsven-
tl oder der Sicherhentseinrichtung ins Freie zu
gewihrleisten.

(12) Flascher und Gefifle, die gemill Abs. 2
oder 3 ausgeschieden werden, sind in der Fillstelle
derart zu lagern, dafl eine Verwechstung mit zum
Fullen geeigneten Flaschen oder Gefifien ausge-
schlossen ist und sind dem Dampfkesseliiberwa-
chungsorgan zu melden.

(13) Uberfiillke Versandbehilter sind gefahrlos
auf die zulissige Fitllmenge zu entleeren. Anschlie-
flend ist eine neuerliche Kontrolle der Fiillmenge
durchzufiihren.

(14) Beim Befiillen von Gefiflen und Tanks mit
brennbaren Gasen ist fiir die gefahrlose Ableitung
elekirostatischer Aufladungen zu sorgen.

(15) Die Besummungen dieses Paragraphen fin-

den keine Anwendung auf das Fiillen

a) von Versandbehiltern mit Druckbe- oder
Druckentladung (§ 33 Abs. 1 lit. 1),

b) von Tanks, die dazu dienen, im Rahmen der
Durchfithrung von wiederkehrenden Unter-
suchungen von onsfesten Druckbehiliern
Gase der Z 3 b oder 4 b fir die Dauer dieser
Untersuchungen aufzunehmen,

c) von Flaschen mit einem Fiillvolumen von
nicht mehr als 1] fiir Propan oder Butan der
Z3b oder 4b, die folgenden Bedingungen
entsprechen:
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1. Die Flaschen missen fiir einen Probe-
druck von mindestens 225 bar bemessen
sein,

2. neben dem Absperrventil ist ein absperrba-
res Peilrohr fest und unlésbar anzuord-
nen, das die Fiillung der Flasche bei Errei-
chen von 85% des Rauminhaltes anzeigt.
Der freie Querschnitt des Peilrohres darf
2 mm? nicht itberschreiten,

3. das Fiillen dieser Flaschen auflerhalb einer
Fiillstelle nach § 36 a darf nur im Freien
und hiareichend entfernt von Ziindquellen
durch entsprechend geschulte, fachkun-
dige Personen erfolgen,

4, jede Flasche ist mit einem dauerhaften
Aufkleber zu versehen, auf dem das
Datwum der nichsten filligen wiederkeh-
renden Untersuchung (§ 57 Abs. 12) ange-
geben ist,

5. jeder fiir eine solche Fiillung geeigneten
Flasche ist eine Fiillanleitung vom Erzeu-
ger des Ventiles beizugeben;

d} von Flaschen mit einem Fiillvolumen von
nicht mehr als 11 fitr Luft, die fiir Rettungs-
und Tarierwesten fir Tauchzwecke dienen
und folgenden Bedingungen entsprechen:

1. die Befiillung darf nur aus Flaschen mit
einem Filldruck von hochstens 250 bar
und der Kennzeichnung ASG eoder TG
erfolgen,

2. die Flaschen miissen fiir einen Probedruck
von 375 bar bemessen sein.

C. Sonstige Bestimmungen

§37. Ausnabmen und Ubergangsbe -
stimmungen

(1) Ausnahmen von den Bestimmungen dieses
Abschnittes konnen fiir einzelne Druckbehilter
oder Druckbehiliergattungen itber begriindetes
Ansuchen vom Bundesminister fiir Bauten und
Technik gewihrt werden.

(2) Druckbehilter der Gruppe 1, die vor Inkraft-
treten dieser Verordnung auf Grund der bisherigen
Vorschriften in Verwendung standen, diirfen in der
bisherigen Weise weiter verwendet werden, sofern
dagegen nicht sicherheitstechnische Bedenken
bestehen.

(3) Versandbehilter, die nach friiheren Vor-
schriften hergestellt und erprobt worden sind, aus-
genommen Tankcontainer, Fahrzeugtanks, Aui-
setztanks und Gefiaflbatterien, und die den Bestim-
mungen dieser Verordnung nicht entsprechen, dir-
fen einschlieflich threr Ausriistung unter den bishe-
rigen Bedingungen weiter verwendet werden, wenn
anlifllich der nichsten wiederkehrenden Untersu-
chung das zustindige Dampfkesseltiberwachungs-
organ dem zusummt. Flaschen fiilr Wasserstoff,
welche der nach Anlage 5 Teilt erforderlichen
Hintepriffung und Uliraschallpriifung durch den
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Herstetler nicht unterzogen worden sind, sind
jedoch anlifllich der nichsten filligen Wasser-
druckprobe vom zustindigen Dampfkesseliiberwa-
chungsorgan diesen fehienden Prifungen zu unter-
ziehen. Entspricht hiebei der Werkstoff dieser Fla-
schen den in Anlage 5 Teil I vorgesehenen Anfor-
derungen nicht, so sind diese Flaschen jedenfalls
fur die Weiterverwendung zur Befillung mit Was-
serstoff auszuschlieBen. Zum Zeichen der positiv
durchgefithrten Nachprisfung der Flaschen hat das
zustindige Dampfkesseltiberwachungsorgan seinen
Schlagstempel zusitzlich iber dem Buchstaben
»W* der Gasbezeichnung ,,Wasserstoff gemafl

§ 35 a einzuschlagen.

{4) Tankcontainer, Fahrzeugtanks, Aufsetztanks
und Gefilbauterien, welche nach fritheren Bestim-
mungen hergestelit und erprobt worden sind und
den Bestimmungen dieser Verordnung nicht ent-
sprechen, diirfen bis zu einer Dauer von 30 Jahren
ab erster Inbetriebnahme {Baujahr) weiterverwen-
det werden, wenn die Schweifinihte nach Weisung
des zustindigen Dampfkesselitberwachungsorganes
einer zerstorungsfreien Prifung auf duflere und
innere Fehler unterzogen worden sind und die wie-
derkehrenden Untersuchungen nach den Bestim-
mungen dieser Verordnung durchgefithrt werden
und wenn auch die Ausriistung, ausgenommen
Schwallwinde, den Bestimmungen dieser Verord-
nung entspricht und das zustindige Dampfkessel-
itberwachungsorgan auf Gund einer eingehenden
Untersuchung dies als vertretbar erachtet. In den
Bescheinigungen sind entsprechende Vermerke ein-
zutragen. Bei Tanks gemifl Anlage 7 (Tanks mit
Druckbe- oder Pruckentladung) darf mit Zustim-
mung des Dampfkesseliiberwachungsorganes von
den nachiriglich vorzunehmenden Schweifinahr-
prifungen auf innere Fehler abgesehen werden. In
diesem Falle sind die wiederkehrenden Untersu-
chungen gemif8 der Anlage 7 Z 5 vorzunehmen.

{5) Die auf Grund fritherer Bestimmungen aus-
gestellien Bescheinigungen der Prifstellen fiir
pordse Fillmassen behalten thre Gilugkeit.

Abschnitt V
Uberwachung
A. Druckgefife (Dampfkessel und Dampigefifie)

§38. Baupriifung, erste Erprobung

und Betriebspriifung

{1} Alle Dampfkessel sowie alle Dampigefifle
sind, soweit sie vom Geltungsbereich der
Abschnitte I und III nicht ausgenommen sind, vor
ihrer Inbetriebnahme einer Bauprisfung oder Uber-
priffung, einer ersten Erprobung mittels Wasser-
druck {§ 41) und einer Betriebspritfung durch das
zustindige Uberwachungsorgan (§ 49) zu unterzie-
hen und von diesem durch regelmifiip wiederkeh-
rende Untersuchungen weiterhin im Betrieb zu
fiberwachen (§ 45).
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{2} Ausgenommen von den Bestimmungen dieses
Abschnittes sind Druckgefifie auf Eisenbahnfahr-
zeugen fremder Bahnverwaltungen und auf Schif-
fen, die auf Grund zwischenstaatlicher Vereinba-
rungen oder mit besonderer Zustimmung der
zustindigen Aufsichtsbehirde voriibergehend auf
dsterreichisches Gebiet gelangen.

{3) a) Die Bauprifung erfolgt bei allen
neu hergestellten DruckgefiBien und
erstreckt sich auf die bauliche Ausbildung
und auf die Nachrechnung der Wandstir-
ken als Vorpriifung sowie auf die Uber-
prifung der planmifligen Ausfithrung
hinsichtich der Abmessungen, der ver-
wendeten Baustoffe und der Beschaffen-
heit des DruckgefiBles. Hiezu sind vom
Erzeuger (Verkiufer) dem Uberwa-
chungsorgan alle nétigen Unterlagen, ins-
besondere die Kesselzeichnung und der
Einmauerungsplan in je zwei Ausfernti-
gungen zur Verfiigung zu stellen und der
Nachweis zu erbringen, dafl die zu den
Wandungen verwendeten Werkstoffe
gemifll den Werkstoffvorschriften gepriift
worden sind. Uberdies hat der Erzeuger
die erforderlichen Untertagen dariiber
beizubringen, daf den Bauvorschriften
entsprochen worden ist. Die Vorpriifung
soll maéglichst vor Beginn der Fertigungs-
arbeiten vorgenommen werden;

b) Die Uberpriifung erfolgt bei allen
bereits in Betriebe gestandenen und
erneut aufzustellenden Druckgefifien.
Sie bezweckt die Feststellung ihres
Zustandes und die Beunteilung threr wei-
teren Betriebstauglichkeit auf Grund
einer eingehenden inneren und dufleren
Untersuchung des Druckgefiltkorpers
und eine allfallige Neufestseszung des
héchstzulissigen  Betriebsdruckes, mit
dem das Druckgefafl weiterhin betricben
werden darf;

c}) Die erste Erprobung mitels Was-
serdruck erfolgt gemif § 41;

d) Durch die Betriebsprifung ist
festzustellen, ob die Ausriistung der
Dampfkesselanlage oder des Dampfgefi-
Bes den einschligigen Vorschrifien dieser
Verordnung entspricht;

€} Das Ergebnis der Bauprtfung oder der
Uberprifung, der Druckprobe und der
Betriebspriifung ist in die Bescheinigung
(§ 44) einzutragen. Eine vom Erzeuger
beizustellende Bauzeichnung mit Ein-
mauerungsplan des Druckgefifles (Blau-
pause) ist der Bescheinigung anzuschlie-
flen. In der Zeichnung miissen die wich-
tigsten Abmessungen, die Wandsuirken
sowie die Art der Blechverbindungen ein-
getragen sein.
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(4) Die Baupriifung ist in der Regel am Erzeu-
gungsort, wenn erforderlich auch wihrend der
Erzeugung vorzunehmen. Auf Grund zwischen-
staatlicher Vereinbarungen darf die Baupriifung
und die erste Erprobung auch im Ausland erfolgen.
Die zu deren Durchfithrung befugten Sachverstin-
digen werden vom Bundesminister fiir Bauten und
Technik bekanntgegeben. Soweit Bauartpriifungen
vorgesehen sind, sind diese im Intand durchzufih-
ren. Zur Durchfiihrung von Werkstoffpriifungen
kénnen die  Dampfkesseliiberwachungsorgane
staatliche oder staatlich autorisierte Technische
Versuchsanstalten beiziehen.

(5) Bei Druckgefillen, die vom Erzeuger zum
spateren Verkaufe insbesondere in Reihenherstel-
lung erzeugt werden, kann der Erzeuger die Bau-
prifung und die erste Erprobung nach seiner Wahl
durch ein fiir den Erzeugungsort zustindiges Uber-
wachungsorgan (§ 49 Abs. 1) vornchmen lassen.
Die hierliber ausgestellten Bescheinigungen behal-
ten auch fiir den kiinftigen Aufstellungsort der
Druckgefifie ihre Giiltigkeit.

(6) Die erste Erprobung von Druckgefiflen ist in
der Regel am Orte der kiinftigen Beniitzung und
vor der Einmauerung oder Ummantelung (Verklei-
dung) des Druckgefifles, bei Schiffskesseln vor der
Einschiffung, vorzunehmen. Als Schiffskessel gel-
ten alle auf Schiffen oder schwimmenden Geriiten
aufgestellten, davernd mit ihnen verbundenen
Dampfkessel.

(7) Die Vornahme der ersten Erprobung von
Druckgefiflen am Orte der Erzeugung ist zulissig:

a) Bei beweglichen Druckgefifien, die an wech-
selnden Betriebssuitten verwendet werden
sollen und den On der Erzeugung im
betriebsfihigen Zustande verlassen (Lokomo-
tiven, Lokomobile auf eigerem Radgestell
usw.), sowie bei Schiffskesseln;

b} bei ortsfesten Druckgefifien, wenn sie zum
Zwecke der Befsrderung an den Benlitzungs-
ort nicht zerlegt werden miissen, oder in dem
im Abs. 5 angefiihrten Falle. Wenn es jedoch
das zur weiteren Uberwachung eines solchen
Druckgefifles berufene Uberwachungsorgan
(§ 49} fur notwendig hilt, so ist die Erpro-
bung am Beniitzungsorte zu wiederholen.

(8) Die Vornahme der ersten Erprobung von
Druckgefifien nach der Ummantelung (Verklei-
dung) ist nur gestattet:

a) Bei Lokomotivkesseln und bei Lokomobilkes-
seln auf eigenem Radgestelle, wenn sie aus
dem Auslande im fertigen Zustande bezogen,
dort nachweisbar amtlich erprobt wurden
und wenn das die Erprobung vornchmende
Uberwachungsorgan  die Entfernung  der
Ummantelung (Verkleidung) nicht fiir not-
wendig erachtet;

b) ber Schiffskesseln, die miv dern Schiffe aus
dem Ausland bezogen und dort nachweisbar
amtlich erprobt wurden.
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(9) Bei der Vornahme der ersten Erprobung
missen die vorgeschriebenen Ausriistungs{Arma-
tur)stiicke, mit Ausnahme der Speisevorrichtung bei
Dampfkesseln, am Druckgefifle angebrachrt sein.

(10) Die Betriebspriifung hat vor der regelmafi-
gen Inbeuiebnahme des Druckgefifies und unter
Dampfdruck zu erfolgen. Sie ersetzt die nach § 45
Abs. 2 vorzunehmende iduflere Untersuchung im
1. Beuriebsjahre. Bei der Betriebspriifung ist die
Einstellung der Sicherheitsventile zu tiberpriifen
und bei federbelasteten Sicherheitsventilen dre
Hohe der Sperrhiilsen festzustellen und in der
Bescheinigung einzutragen.

§39. Wiederholung der Erprobung

(1) Die Erprobung von Druckgefiflen mit Was-
serdruck ist, sofern nicht fiir einzelne Gartungen
abweichende Anordnungen vom Bundesminister
fir Bauten und Technik erlassen werden, zu wie-
derholen:

a} nach einer wesentlichen Verinderung der

Bauart;

b} nach der Auswechslung von Wandungen,
wenn sie bei Dampfkesseln mehr als den
zwanzigsten Teil, bei Dampfgefiflen und
Druckbehileern der Gruppe | mehr als den
zehnten Teil der Oberfliche des Druckgefi-
Bes umfaflt. Feuerrohre bis zu 140 mm inne-
rem Durchmesser sind bei Berechnung der
Gefifloberfliche nicht zu beriicksichtigen.
Die Auswechslung solcher Rchre bedingt
auch keine Wiedererprobung;

c) wenn ein bereits gebrauchtes Druckgefal an
einen anderen Beniitzungsort gebracht oder
von einer Lokomotive auf eine andere oder
von ¢inem Schiff auf ein anderes tibertragen
witd, sofern die Erprobung nicht gemifl § 40
Abs. 1 entfallen kann;

d) wenn ein Druckgefifi durch Wassermangel
oder Schadenfeuer iiberhitzt, im Betriebe
unter Wasser gesetzt oder auf andere Weise
beschidigt wurde, oder der Verdacht einer
solchen Beschidigung besteht;

e) wenn das zur Uberwachung des Druckgefs-
Bes berufene Uberwachungsorgan eine
Erprobung aus Sicherheitsgriinden fiir not-
wendig erachtet oder wenn der Beniitzer um
deren Vornahme ersuchr;

f) in Zeitabschnitten von je sechs Jahren.

(2) Bei der Wiederholung von Druckproben sind
Einmauerungen, iuflere und innere Verkleidungen
der Druckgefifle nur dann und so weit zu entfer-
nen, als dies zur Beumeilung des Zustandes des
Druckgefifles unbedingt erforderlich ist.

§40. Uberprifung und Erprobung
gebravchier oder alter in den
Handel gebrachter Druckgefifle

(1) Wird ein in Uberwachung stehendes Druck-
gefif nach einem anderen Beniitzungsort iibec-
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stellt, so ist es in der Regel am Orte der Wiederbe-
niitzung einer Uberpriifung einschlieflich der inne-
ren Untersuchung uand einer Erprobung (§ 39
Abs. 1 lit. ¢) zu unterziehen. Die Erprobung kann
entfallen, wenn das Druckgefifl gelegentlich der
Ortsverinderung nicht zerlegt wurde und das zur
weiteren Uberwachung berufene Uberwachungsor-
gan eine neuverliche Erprobung niche fiir notwendig
erachiet. Bei fahrbaren Druckgefalen auf eigenen
Radgestellen kann die Uberprifung und die Erpro-
bung unterbleiben, wenn die Druckgefifie von dem
bisherigen Betreiber unmittetbar an den kiinftigen
Betreiber iibergehen. Diese Erleichterungen setzen
jedoch voraus, daf# die regelmifligen Untersu-
chungsfristen (§ 45 Abs. 3) nicht iiberschritten
waren. Auf Dampfkessel von Lokomotiven der der
Eisenbahobehorde untersiechenden  Eisenbahnen
finden vorstehende Bestimmungen keine Anwen-
dung.

{(2) Alte, in den Hande! gebrachte und zur Wie-
derbeniitzung bestimmze Druckgefifle, tber die
Bescheinigungen vorliegen, sind vor
ihrer Wiederbeniitzung einer Uberprufung ein-
schliefllich der inneren Untersuchung sowie einer
neuerlichen Erprobung zu unterziehen. Die Ubet-
priiffung und Erprobung ist in der Regel am Orte
der kiinftigen Wiederbeniitzung vorzunehmen.
Dies gilt ausnahmstos, wenn das Druckgefifl bei
Uberstellung an seine Betriebsstitte zerlegt worden
ist. Andernfalls kann die Uberpriifung und Erpro-
bung duch am bisherigen Aufstellungs- oder Lage-
rungsorte erfolgen, wenn sie das zur weiteren
Uberwachung berufene Uberwachungsorgan vor-
nimmt und dieses die Wiederholung am kiinftigen
Beniitzungsorte niche fiir notwendig erachtet,

(3) Uber Untersuchungen und Erprobungen, die
im Zusammenhang mit einer VeriuBlerung eines
alten Druckgefifles vom Verkiufer (Hindler) ver-
anlaflt werden, diicfen Befunde in die bestehende
Bescheinigung nicht eingetragen werden. Hieriiber
tst auf Verlangen eine Bestitigung auszustellen.

(4) Dem Ansuchen um Vornahme der Untersu-
chung und Erprobung ist die Ursprungsbescheini-
gung oder eine, méglichst mit den fritheren Unter-
suchungsvermerken versehene beglaubigte Zweit-
ausfertigung derselben beizuschlieflen.

(5) Alte, in den Handel gebrachte Druckgefifie,
for welche Bescheinigungen nicht
vorliegen, sowie Druckgefifle, die den Bestim-
mungen des § 3 oder des § 24 nicht entsprechen,
sind in der Regel von der Wiederbeniitzung auszu-
schlieen. Auf begriindetes Ansuchen kann der
Bundesminister firr Bauten und Technik die Zulas-
sung zur Wiederbeniitzung eines solchen Druckge-
fafles ausnahmsweise bewilligen. Solchen Ansuchen
ist ein Antrag samt Befund iiber die von einem
Uberwachungsorgan durchgefihrie Uberpritfung
und Erprobung des Druckgefifles anzuschlieflen.
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{6} Bei alten, in den Handel gebrachten Druck-
gefaflen ohne Bescheinigung ist bei der Festsetzung
des hochstzulissigen Betriebsdruckes keine hohere
Festigkeit als 300 N/mm? fiir Flulstahl und 200 N/
mm? fir Kupfer in Rechnung zu stellen. Dies gilt
auch fir Druckgefifle, die aus Teifen alter Druck-
gefifle mit Hinzufiigung neuer Teile hergestellt
sind.

§41. Erprobung und Probedruck

(1} Die Erprobung der Druckgefifle erfolgt mit-
tels Wasserdruckes (Druckprobe}. Die Wandungen
mitssen wihrend der Dauer der Erprobung dem
Probedrucke widersiehen, ohne dafl Undichtheiten,
bleibende Formverinderungen oder Risse auftre-
ten. Genietete Druckgefifle sind als undich: zu
erachten, wenn das Wasser beim Prebedruck in
anderer Form als der von feinen Perlen durch die
Verbindungen dringt.

{2} Nach anstandslosem Ergebnisse sind vom
Uberwachungsorgan (§ 49) die Befestigungsnieten
des Fabrikschildes oder dessen Befestigung am
Druckgefif mit dem Prigestempel zu versehen.

{3) Bezeichnet p die fir ein Druckgefifl festge-
setzte héchste Dampfspannung in Bar, so hat der
Probedruck zu berragen:

a) bei Druckgefaflen (Dampfkesseln, Dampige-
filen, Rauchgasvorwiarmern und Uberhit-
zern) in der Regel 1,3 p, mindestens aber ein
Bar Mehrdruck;

b} bei Dampfkesseln und Dampfgefiflen, die im
Innern nicht ausreichend besichtigt werden
konnen, 1,5 p, mindestens aber ein Bar Mehr-
druck;

¢} bei Dampfkesseln, die aur aus nahtlosen oder
geschweiflten Trommeln oder Sammlern und
daran befestigten Rohren bestehen, 1,2 p,
auch wenn sie im Innern niche ausreichend
besichtigt werden konnen. Dies gilt auch fir
derartige Damptkessel mit  eingenieteten
Baden.

{4) Bei emaillierten Druckgefifien darf mit
Zustimmung des Uberwachungsorganes die Druck-
probe vor dem Emaillieren durchgefahrt werden,
wenn nach dem Emaillieren eine Druckprobe mit
1,1 p, mindestens aber einem Bar Mehrdruck
durchgefiihrt wird.

{5) Bei Druckgefiafien, die vor Inkrafttreten die-
ser Verordnung nachweisbar amtlich erprobt wur-
den, ist bei der wiederholten Erprobung kein héhe-
rer als jener Probedruck anzuwenden, mit dem die
fritheren Erprobungen durchgefithrt worden sind.

§42. Anzeigepflicht fitr Druckge -
fifle

(1) Wird beabsichtigt, eine Dampfkesselantage

oder ein Dampfgefif}, gleichviel, ob genchmigungs-

pflichtig oder nicht in Betrieb zu nehmen, so hat
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dies der Betreiber behufs Vornahme der Bauprii-
fung (Uberpriifung), der Erprobung und Betriebs-
priifung nach seiner Wahl entweder dem zustindi-
gen Dampfkesselpriifungskommissir oder, wenn er
Mitglied einer zur Uberwachung behérdlich autori-
sierten privaten Uberwachungsstelle ist oder zu
werden beabsichtigt, dem zustindigen Damptkes-
selinspektor (§ 49 Abs. 1) schriftlich anzuzeigen.
Bei Druckgefiflen von der Eisenbahnhehsrde
unterstehenden  Eisenbahnen sowie auch bei
Dampfkesseln von reu zu bauenden Lokomotiven,
ausgenommen solche fir Fabriks-, Waldbahnen
und dergleichen, die nicht auf Gleise der offentli-
chen Bahnen ibergehen kénnen, ist die Anzeige
dieser Behorde zu erstatten.

{2} Die Anzeige hat zu enthalten den Ort sowie
den Zeitpunkt, von dem ab die Kesselanlage oder
das Dampfgefifl zur Vornahme dieser Prifungen
bereitsteht, ferner, falls vorhanden, die Dampfkes-
sel- bezichungsweise Dampfgefiflbescheinigung
und weiters

a) bei genehmigungspflichtigen Dampfkesselan-

lagen der Genehmigungsbescheid, wenn er
bereits vorliegt, oder die im § 21 Abs. 5 und 6
angefihrien Angaben und Beilagen;

b) bei nicht genehmigungspflichiigen Anlagen

die im § 21 Abs. 5 angefiihrien Angaben;

¢} bei Dampigefifien den Namen und Wohnsitz

des Betreibers, den Verwendungszweck und
den hochstzulissigen Betriebsdruck des zuge-
horigen Dampferzeugers.
Kann eine Bescheinigung nicht vorgelegt werden,
so sind dem Uberwachungsorgan alle zu ihrer Neu-
aussiellung notwendigen Unterlagen zur Verfu-
gung zu steflen.

(3} Bei einer Wiederholung der Erprobung nach
den Bestimmungen des § 39 Abs. 1 lit. a und b gel-
ten sinngemif} die vorstehenden Anordnungen.

§43. Erhohung oder Herabsetzung
der festgesetzten hodchsten Span -
nung

Das zustindige Uberwachungsorgan oder die
Eisenbahnbehdrde kann eine Erhshung des
Bertriebsdruckes iiber die urspriingliche festgpesetze
héchste Spannung bewilligen, wean der Erzeuger
des Druckgefifles die thm gemif §3 und §24
obliegende Veranrwortung auch fiir die h#here
Spannung iibernimmt und die Berechnung und der
Zustand des Druckgefifles eine solche Mafinahme
ohne Gefihrdung der Sicherheit zulissig erschei-
nen lassen, und die entsprechend der erhéhien
Spannung vorgenommene Druckprobe anstandslos
vertiuft. Wenn der Zustand des Druckgefifles des-
sen Weiterbetrieb mit der festgesetzten héchsten
Spannung als gefihriich erscheinen iflt, hat das
Uberwachungsorgan  eine  Herabsetzung  des
Berriebsdruckes oder bei Gefahr im Verzuge die
Einstellung des Betriebes des Druckgefifles zu ver-
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fugen. Von jeder solchen Anderung des Betriebs-
druckes hat das Uberwachungsorgan die Anzeige
an die Genehmigungsbehdrde zu erstatten.

§44, Bescheinigung

(1) Nach Durchfiihrung der Bauprufung (Uber-
priifung} und der ersten Erprobung eines Druckge-
fafes ist bei anstandstosem Ergebnis vom Uberwa-
chungsorgan eine Bescheinigung auszustellen. Ein-
heitliche Vordrucke der Bescheinigungen fiir die
verschiedenen Druckgefifigattungen werden vom
Bundesminister fiir Bauten und Technik festgeserzt.

(2) In die Bescheinigung sind vom Uberwa-
chungsorgan  anlifilich der wiederkehrenden
Untersuchungen (§ 45) alle Anderungen in der bau-
jichen Ausfiithrung des Druckgefifies und der Aus-
riistung, alle Ausbesserungen, ferner der Wechsel
des Betreibers, die thcrsteIlung an einen anderen
Bentitzungsort und dergleichen sowie die Ergeb-
nisse  der wiederkehrenden Erprobungen und
Untessuchungen, allfillige Verfiigungen und die
Unterschrift leserlich einzutragen. Bei Druckgefi-
flen, die der FEisenbahnbehorde unterstehenden
Eisenbahnen gehtren, erfific diese Behorde die
Vorschrifien iiber die Eintragungen.

(3) Die Bescheinigung st gegen Beschidigung

geschiitzt so aufzubewahren, daf} sie dem Uberwa-.

chungsorgan und sonstigen amilichen Organen
jederzeit vosgewiesen werden kann.

(4) Die Bescheinigung ist stempeifrei. Fiir die
Ausfertigung  von Bescheinigungen sowie von
Zweitausfertigungen sind die hieftir jeweils auflau-
fenden Auslagen vom Betreiber des Druckgefafies
ZU ersetzen.

(5) Von jeder Bescheinigung hat das Uberwa-
churgsorgan eine Abschrift samt Zeichnung dem
Amte der Landesregierung oder der Eisenbahnbe-
horde behufs Aufbewahrung vorzulegen. Die
Abschriften von Bescheinigungen, die von einer
behordlich aucorisierten privaten Uberwachungs-
stelle ausgestelle wurden, sind bei dieser in Aufbe-
wahrung zu nehmen.

(6) Zweitausfertigungen von Bescheinigungen
diirffen nur dann ausgestellt werden, wenn die
Urbescheinigung in Verlust geraten oder derart
beschadige ist, dafl die Deutlichkeir gebitten hat
oder einzelne Teile fehlen. Der Betreiber des
Druckgefafies hat unter Angabe der Griinde um die
Ausstellung einer Zweitausfertigung beim Amte der
Landesregierung oder bei der Eisenbahnbehsrde
oder bei der privaten Ubesrwachungsstelle anzusu-
chen und, aufler im Falle des Verlustes, auch die
Urbeschenmgung beizuschlieflen. Diese Behsrden
oder die private Uberwachungsstelie haben die vor-
gelegte untauglich gewordene Beschemnigung emn-
zuziehen und die als solche gekennzeichnete
Zweitausfertigung auszustellen, in die nachk Mog-
lichkeit auch alle fritheren Befunde und sonstigen
Vermerke aufzunehmen sind.
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(7) Findet das Uberwachungsorgan bei der Bau-
priifung (Uberpriifung) Miangel, die die Erprobung
unzulissig machen, oder zeigen sich bet der Erpro-
bung Anstinde, die die Beniitzung des Druckgefi-
Bes ausschliefen, so ist die Ausstellung der Beschei-
nigung zu verweigern und anzugeben, ob das
Druckgefaf auf Grund der festgestellten Mingel
ginzlich untauglich ist oder welcher Verbesserun-
gen, Erginzungen eder Verinderungen es bedarf,
um nach deren Ausfihrung einer neuerlichen
Probe unterzogen werden zu kénnen. Auf Verlan-
gen des Betreibers ist der Befund schriftlich mitzu-
teifen.

§45. Wiederkehrende Uncersuchun -
gen

(1) Jedes Druckgefifl, gleichviel ob es suindig
oder nur in einzelnen Zeitabschnitten des Jahres
betrieben wird, ist unter méglichster Vermeidung
von Beuriebsunterbrechungen  wiederkehrenden
Untersuchungen zu unterziehen.

{2} Es werden folgende Acten von wiederkehren-

den Untersuchungen unterschieden:

a) dulere Untersuchungen, die sich auf die
zuginglichen Teile des in oder aufler Betrieb
befindlichen Druckgefifles, insbesondere auf
den Zustand und auf die Wirksamkeit der
Ausriistungsstiicke, erstrecken;

b} innere Untersuchungen, die sich auf alle
Teile der Wandungen des gedffneten Druck-
gefifles beziehen, soweit diese zuginglich
sind oder durch Abnahme leicht zu entfer-
nender Teile erreichbar werden. Zur Vor-
nahme der inneren Untersuchung hat der
Beniitzer das Druckgefifl auf eigene Kosten
sowohl innen wie aullen griindlich reinigen
zu lassen und in diesem Zustande zu der mit
dem Uberwachungsorgan vereinbarten Zen
offen bereitzuhalten;

c) Hauptuntersuchungen, die aus einer inneren
und einer dufleren Untersuchung in Verbin-
dung mit der gemif § 39 Abs. 1 lic. { vorzu-
nchmenden  Druckprobe bestehen.  Bei
Dampfkesseln von Lokomotiven, die dem
sffentlichen Verkehr dienen, kann anlifilich
der Hauptuntersuchungen eine teilweise Zer-
legung des Kessels verlangt werden.

(3) In der Regel sind vorzunchmen:

a) Hauptuntersuchungen in Zeitabschnitten von
je sechs Jahren nach der letzien Erprobung
des Druckgefifles;

b) innere Untersuchungen im dritten Jahre nach
der ersten Erprobung oder nach der letzten
Hauptuntersuchung des Druckgefifies. Ste
entfailen bei rauchgasbeheizien Speisewasser-
vorwirmern;

c) #duflere Untersuchungen in jenen Betriebsjah-
ren, in denen eine inrere oder Hauptuntersu-
chung nicht fillig ist. Sie entfailen bei Uber-
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huizern und rauchgasbeheizten Speisewasser-
vorwirmeri.

{4} Der Bundesminister fiir Bauten und Technik
kann eine Vermehrung dieser wiederkehrenden
Untersuchungen entweder fir einzelne oder fir
bestimmie Gattungen vor Druckgefifien anordnen
sowie eine Verminderung solcher Untersuchungen
gestatten.

(5} Die innere Untersuchung kann aus begriinde-
tem Anlasse in kiirzeren Zeitriumen wiederholt
oder durch eine Wasserdruckprobe (§ 41) erginzt
werden. Letzteres ist jedenfalls vorzunehmen, wenn
das DruckgefiB innen nicht ausreichend besichuigt
werden kann. Dies gilt auch fiir rauchgasbeheizte
Speisewasservorwirmer.

(6} Von der Vornahme einer vom Betreiber
gemifl § 48 Abs. 1 lit. a als fallig angezeigten inne-
ren oder Hauptuntersuchung ist der Betreiber min-
destens zwei Wochen vorher zu verstindigen. Es
kann ihm, wenn nicht Anzeichen einer Gefahr im
Verzuge vorliegen, ein einmaliger, lingstens sechs-
monatiger Aufschub der filligen inneren oder
Hauptuntersuchung  vom  Uberwachungsorgan
gewihrt werden. Bei Anlagen, deren Betrieb zu
gewissen Zeiten im Jahre unterbrochen wird, 15t die
innere oder Hauptuatersuchung der Druckgefifle
tunlichst in diese Zeit zu verlegen. Die regelmifii-
gen Untersuchungsfristen ditrfen jedoch durch sol-
che Aufschiibe weiterhin nicht zeitlich verschoben
werden.

(7) Bei ausgekleideten Dampfgefifien, deren
Innenfliche mit irgendeinem Stoffe, ausgenommen
Anstrich, Verbletung usw., bedecke ist, der die
Wandungen vor dem EinfluRB der Beschickung
schiitzen soll, kann bei gutem Zustande der Aus-
kieidung die Druckprobe anfafilich der Hauptun-
tersuchung bis zur erforderlichen Erneuerung der
Auskleidung hinausgeschoben werden, wenn zu
befiirchten ist, dafl die Auskleidung durch die Wir-
kung der Erprobung einen Schaden erleiden
konnte. Wenn eine Erneverung der Ausklerdung
erfolgt, so ist dies dem Uberwachungsorgan anzu-
zeigen. Dieses hat auf Grund einer Untersuchung
des entkleideten Gefifles zu beurreilen, ob eine
Erprobung stattzufinden hat. Sobald aber eine
Erneserung der Auskleidung nach Ablauf des
sechsjahrigen Zeitabschnittes erfolgt, ist jedenfalls
eine Druckprobe vorzunehmen,

(8) Uber die Fristen und die Durchfihrung der
wiederkehrenden Untersuchungen von Druckgefi-
fen und Druckbehiltern der der Eisenbahnbeharde
unterstehenden  Eisenbahnen werden von dieser
Behorde im Einvernchmen mit dem Bundesminister
firr Bauten und Technik besondere Anordnungen
erlassen.

(9) Das Uberwachungsorgan trige fiir Schiden,
die im Zuge der sachgerechten Durchfiihrung der
wiederkehrenden Untersuchungen entstehen, keine
Verantwortung.
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§46. Behandlung aufler Betrieb ste -
hender DBruckgefifle

(1} Ein Druckgefifl, das ein Jahr oder linger
aufler Betrieb steht, ist den vorgeschriebenen
Untersuchungen (§ 45) nicht zu unterziehen, wenn
der Betreiber die Auflerbetriebsetzung dem zustiin-
digen Uberwachungsorgan (§ 49) oder der Eisen-
bahnbehdrde schrifilich angezeigt hat.

(2) Der beabsichtigte neuerliche Betrieh eines
durch ein Jahr oder linger aufler Betrieh gemelder
gewesenen Druckgefales ist spatestens zwel
Wochen vor der Inbetriebnahme dem zustindigen
Uberwachungsorgan oder der Eisenbahnbehérde
schriftlich anzuzeigen. Vor Vornahme der Unter-
suchung darf ein solches Druckgefifi nicht in
Betrieb gesetzt werden,

(3) Druckgefifle, die zeitweilig in Betrieb stehen,
sind beziiglich der Untersuchungspflicht den
Druckgefiflen gleichzuhalten, die fortlaufend in
Betrieb sichen.

(4) Die auller Betrieb gemeldeten Druckgefifle
sind von dem zustindigen Uberwachungsorgan
oder der Eisenbahnbehorde in Vormerkung zu fiih-
ren.

§ 47. Behandlung austauschbarer

Teile von Druckgefifen

Fiir die Erprobung und wiederkehrende Untersu-
chung austauschbarer (Ersarz-)Teile von Druckge-
fiflen, wie ausziehbarer Rohrbiindel u, dgl., gelten
die gleichen Bestimmungen wie fiir vollstindige
Druckgefifle. Das blofle betriebsmiflige Zusam-
menfiigen der bleibenden und austauschbaren Teile
eines Druckgefifles bietet jedoch fiir sich allein kei-
nen Anlafl zu einer Wiederholung der Erprobung.
Die austauschbaren Teile sind mit besonderen
Bezeichnungen zu versehen und mit diesen in der
Bescheinigung des zugehdrigen Druckgefilles
anzufiihren. Die erste Erprobung eines Druckgefi-
fes ist auch mit jedem der austauschbaren Teile
verzunehmen, bei den wiederholten Erprobungen
sind die austauschbaren Teile nach Maglichkeit
abwechselnd der Druckprobe zu unterziehen.

§48. Obliegenheiten des Betreibers
von DruckgefiBen

(1) Dem Bereiber eines Druckgefifes obliegt:

a) die wiederkehrenden Untersuchungen (§ 45)
zeitgerecht zu veranlassen und

by alle Veranderungen von Druckgefaflen, die
nach § 39 Abs. ! lit. 2 bis d eine Wiederho-
lung ihrer Erprobung bedingen,

c} die Vornahme gréflerer Ausbesserungen, ins-
besondere Ausbesserungen tm Schweifiver-
fahren,

d) die beabsichtigte Anderung der Ausriistung,
insbesondere die Auswechslung eines Sicher-
heitsventiles oder dessen Teilstiicke, einer
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Speisevorrichtung sowie eine Anderung der
Feuerungsanlage,

e) den Standorrwechsel beweglicher Druckge-
fifle (Lokemobilkessel auf eigenem Radge-
stelle u. dgl.) sowie die voraussichtliche Zeit-
daver des Verbleibens am neuen.Siandorte,

f} die VeriuBerung eines Druckgefifles unter
Angabe des Kiufers,

dem zustindigen Uberwachungsorgan (§ 49) oder
der Eisenbahnbehtrde schriftlich anzuzeigen,
womit eine allfillige Anzeigepflicht nach anderen
Vorschriften nicht berithrt wird.

(2) Die fiir die Durchfishrung der wiederkehren-
dea Untersuchungen notwendigen Vorbereitungen,
das sind insbesondere Reinigung, Bereitstellung
von Hilfskriften, einer geeigneten Pumpe fir die
Durchfithrung der Wasserdruckprobe, Geriisten u.
dgl., obliegen dem Betreiber. Den Anweisungen des
Uberwachungsorganes ist Folge zu leisten. Auf
Wunsch sind dem Uberwachungsorgan Moglich-
keiten zum Umkleiden und zur Kérperreinigung
zur Verfugung zu stellen.

§49. Uberwachungsorgane

{1) Die Uberwachungsorgane fir Dampfkesse!
fiihren, sofern es sich nicht um der Aufsiche der
Eisenbahnbeharde unterstehende Druckgefifie und
Druckbehilter handelt, die Bezeichnung ,,Dampf-
kesselpriffungskommissidr™ oder, wenn sie Organe
einer autorisierten privaten Uberwachungsstelle
sind, die Bezeichnung ,,Dampfkesselinspektor®. In
dieser Eigenschaft sind sie nach den Bestimmungen
dieser Verordnung auch zur Uberwachung der
ibrigen Druckgefifle und Druckbehilter berufen.
Sie werden vom Landeshauptmanne bestellt und
sind ihm fiir die Befolgung ihrer Dienstpflichten
veramtwortlich.

(2) Die Dampfkesseliberwachungsorgane miis-
sen ein einschligiges Studium an einer Technischen
Universitit absolviert und die IL. Staatspriiffung mit
Erfolg abgelegt haben. Sie sind vor ihrer Bestellung
in der Dauer von mindestens zwei Jahren in ihren
Obliegenheiten zu unterweisen und in den fachli-
chen Erfordernissen des Uberwachungsdienstes
durch bessellte Uberwachungsorgane auszubilden.
Diese Ausbildungszeit kann bei Nachweis einer
praktischen Verwendung im Dampfkesselbaue auf
ein Jahr verkiirzt werden. Dampfkesselpriifungs-
kommissire aus dem Stande der Beamten der
offentlichen Verwalung kénnen im Bedarfsfalle
nach ihrem Ubernirite in den Ruhestand in ibrer
Funktion belassen oder wieder bestellt werden.

(3) Der Landeshauptmann bestimmt nach Mafi-
gabe der Ors- und sonstigen Verhiltnisse den
Bereich, auf den sich die Titigkeit der von ihm
bestellten Uberwachungsorgane zu erstrecken hat.
Vor Zuweisung des Uberwachungsberelches an ein
Organ einer autorisierten privaten Uberwachungs-
stelle 1st deren Leitung anzuhoren. Die Namen,
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Amtssitze und Titigkeusbereiche der Uberwa-
chungsorgane sind zu verlautbaren.

(4) Die Uberwachungsorgane haben dariber zu
wachen, dafl die die Sicherheit des Betriches von
Druckgefifien und Druckbehiltern betreffenden
Bestimmungen dieser Verordnung eingehalten wer-
den. Der Zutrite zu den in threr Uberwachung ste-
henden Druckgefifien sowie zu den zugehdrigen
Kraftmaschinen ist thnen jederzeit zu gestatten. Sie
sind berechtigt, aus Anlaf der Untersuchungen
sicherhenspolizeiliche Verfiigungen zu treffen.

§50. Berufung gegen Verfiigungen

der Uberwachungsorgane

Gegen Verfligungen der Uberwachungsorgane
steht dem Betreiber die bei der Bezirksverwaltungs-
behérde einzubringende Berufung an den Landes-
hauptmann (auch als Schiffahrisbehérde), oder,
wenn es sich um der Aufsicht der Bergbehorden
unterstchende Anlagen handelt, die bei der Berg-
hauptmannschaft einzubringende Berufung an das
Bundesministerium fir Handel, Gewerbe und
Indusirie zu. Das Uberwachungsorgan kann bei
Gefahr im Verzuge die aufschiebende Wirkung der
Berufung ausschlieflen. Berufungen sind binnen
zwei Wochen, vom Tage der Zustellung des
Bescheides an gerechnet, einzubringen.

§51. Wechsel der Uberwachung

Der Betreiber eines Druckgefifies kann aus
wichtigen Griinden mit Zustimmung des Landes-
hauptmannes in eine andere Uberwachung ibertre-
ten. In diesem Falle werden Verfugungen des fri-
heren Uberwachungsorganes nicht berithrt. Das
frithere Uberwachungsorgan ist vor Erteilung der
Zustimmung anzuhoren.

§52. Verhalten bei Gefahrim Druck -
getifibetriebe

Die bei der Bedienung oder Betrieb von Druck-
gefiflen verwendeten Personen sind, wenn ihnen
irgendeine Gefahr hiebei bekannt wird, und der
Betreiber oder sein Stellvertreter trotz einer thm
erstatteten Meldung iiber die drohende Gefahr
nicht unverziiglich diese besenigt, zur Anzeige ver-
pflichtet. Die Anzeige ist dem zustindigen Uberwa-
chungsorgan, bei der Eisenbahnbehtrde unterste-
henden Druckgefifien und Druckbehiltern dieser
Behorde, zu erstatten.

§53. Verhalten bei Explosionen von
Druckgefifien

(1) Eine Druckgefifiexplosion liegt vor, wenn
eine Trennung der Gefillwandungen durch den
Betrieb in einem solchen Umfange eiatritt, dafl ein
pldtzlicher Ausgleich der Spannungen erfolgt und
der Bewrieb des Druckgefifies damit von selbst ein
Ende findet.
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{2) Im Falle der Explosion eines Druckgefifles
hat der Betreiber hieriber unverziiglich die
Anzeige an die zustindige Aufsichisbehérde
{Bezirksverwaltungsbehsrde, Berghauptmann-
schaft, Eisenbzhnbehdrde) zu erstatten, Die Auf-
sichtsbeharde hat das zustindige Uberwachungsor-
gan behufs gemeinschaftlichen Vorgehens bei der
Erhebung von dem Vorfall in Kenntnis zu setzen.
Vor dem Eintreffen des Uberwachungsorganes
darf an dem Zustande und der Lage des Druckge-
fifles sowie an den von der Explosion betroffenen
Bauten und Einrichtungen keine Verinderung vor-
genommen werden, es sei denn, dafll dies zur Ret-
tung von Menschen aus einer Gefahr fiir Gesund-
heit oder Leben, zur Verhtitung weiterer Unfiile
und Schiden oder zur Aufrechterhaltung des
offentlichen Verkehrs unvermeidlich erscheint. Die
Aufsichtsbehsrde hat, wenn sich der Verdacht einer
stratbaren Handlung ergibt, das Einschreiten des
zusiindigen Gerichies zu veranlassen, einstweilen
aber alles vorzukehren, was zur Sicherstellung der
Beweise notwendig ist.

(3) Die Aufsichisbehdrde hat unter Beiziehung
des zustindigen Uberwachungsorganes Untersu-
chungen uber die Ursache der Explosion zu pfle-
gen, erforderlichenfalls auch die Baustoffpriifung
der zerrennten Teile des Druckgefafles zu veran-
lassen. Uber das Ergebnis der Untersuchungen ist,
wenn es sich nicht um Anlagen handelt, die der
Aufsicht der Eisenbahnbehorde unterstehen, unter
Beigabe von Zeichnungen iiber die Bauausfithrung
des Druckgefifles, eines Lageplanes, aus dem der
Wirkungshereich der Explosion zu ersehen ist, und,
wenn nétig, auch von Lichtbildern des zerstérten
Druckgefifles im Wege des Amtes der Landesregie-
rung an das Bundesministerium fiir Bauten und
Technik zu berichten.

(4} Die Befugnis der im Dienste der Strafrechts-
pfiege stehenden Behérden und Organe, im Falle
des Verdachtes einer strafbaren Handlung den
Sachverhalt zu erheben, wird durch die Vorschrif-
ten der Absitze 2 und 3 nicht berithre,

§54. Statistik

Uber die im Betriebe von Druckgefifien und
Druckbehiltern gemachten Wahrnehmungen, tiber
die Zweckmifligkeit der zur Verhinderung von
Gefahren in deren Betriebe erlassenen Vorschriften
sowie iber die Anzahl und Art der in Uberwachung
stehenden Druckgefifle und der zugehorigen
Kraftmaschinen haben die Dampfkesselpriifungs-
kommissire unmittelbar, die Dampfkesselinspekto-
ren durch die private Uberwachungsstelle alljihr-
lich an das Amt der Landesregierung zu berichten,
das diese Berichte dem Bundesministerium fiir Bau-
ten und Technik vorlegt. Uber Art und Umfang
dieser Berichte sowie tiber die Durchfithrung der
staustischen Erhebungen werden vom Bundesmini-
sterium fiir Bauten und Technik besondere Weisun-
gen erfassen.
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B. Druckbehiilter

§55. Allgemeine Bestimmungen fir
die Erprobung von Druckbehiltern

{1} Druckbehiiter sind, sofern sie nicht vom Gel-
tungsbereich des Abschnittes IV ausgenommen sind
(§ 28), vor ihrer Inbeuriebnahme im Inlande einer
Baupriifung {Uberpriifung) und, sofern sich aus
§ 56 Abs. 8 und 9 nicht anderes ergibt, einer ersten
Erprobung mittels Wasserdruckes zu unterziehen
sowie durch regelmiiflig wiederkehrende Untersu-
chungen weiterhin zu iiberwachen (§§ 56 und 57}.

(2) Der Befund der Baupriifung {Uberpriifung)
und das Ergebnis der ersten Erprobung ist vom
Uberwachungsorgan (§ 49) fiir jeden Druckbehil-
ter in einer Bescheinigung nach einem vom Bundes-
ministerium fiir Bauten und Technik festzuserzen-
den Vordrucke einzutragen. Diese Bescheinigun-
gen sind firr Druckbehilter der Gruppe I an der
Beniitzungsstelle und fir Druckbehiler der
Gruppe II (Versandbehilter) in der Regel von der
Fiillstelle in Verwahrung zu halten. Fiir Versandbe-
hilter gleicher Verwendungsart ist auch die Aus-
stellung von Sammelbescheinigungen zulissig. Fiir
jeden Strafenfahrzeugtank sowie fiir jeden auf
Straflenfahrzeugen verwendeten Aufserztank st
zusitzlich ein zum Mitfithren im Fahrzeug vorge-
sehenes Versandbehilerbegleitblatt auszustellen.

{3) Im dibrigen sind auf Druckbehilter die
Bestimmungen der §§ 38 bis 54, sofern sie nicht mit
den nachfolgenden Sonderbestimmungen in Wider-
spruch stehen, sinngemif anzuwenden.

§56. Sonderbestimmungen fir
Druckbehdlter der Gruppel

(1} Jeder Druckbehilter, gleichgiiltig ob er stin-
dig oder nur in einzelnen Zeitabschnitten eines Jah-
res betrieben wird, 1st unter moglichster Vermer-
dung von Betriebsstorungen folgenden wiederkeh-
renden Untersuchungen zu unterziehen:

a) einer inneren Untersuchung, die sich auf alle
Teile der Wandungen des gesfineten Druck-
behilters, soweit diese zuginglich oder durch
Abnahme leicht zu entfernender Teile
erreichbar sind, zu erstrecken hat. Zur Vor-
nahme dieser Untersuchung hat der Betreiber
den Druckbehilter auf seine Kosten sowohl
innen zls auch auflen griindlich reinigen zu
lassen und in diesem Zustande zu der mnt
dem Uberwachungsorgan vereinbarten Zeit
offen bereit zu halten;

b} einer Hauptuntersuchung {§ 45 Abs. 2).

{2} In der Regel sind vorzunehmen:

a} innere Untersuchungen alle drei Jahre. Aus-
genommen hievon sind Druckluftbehilier.

b) Hauptuntersuchungen alle sechs Jahre.

(3) Bei nicht befahrbaren Druckbehiltern ist an
Stelle der inneren Untersuchung eine Erprobung
mittels Wasserdruck vorzunehmen.
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{4) Druckbehiiter fur Chlor, Schwefelwasser-
stoff, Chlorkohlenoxid, Stickstofftetrexid, schwef-
lige Siure, Borfluorid und Leuchtgas sind alle zwei
Jahre einer Hauptuntersuchung, befahrbare Druck-
behilter fiir Chior und schweflige Siure jedoch alle
zwei Jahre einer Innenuntersuchung und alle sechs
Jahre einer Erprobung mittels Wasserdruck zu
unterziehen.

(5} Der Probedruck hat, sofern im folgenden
nicht anderes bestimmt ist, in der Regel das
1,3fache des hochstzulissigen Betriebsdruckes,
mindestens aber ein Bar Mehrdruck zu betragen.
Der Probedruck hat jedoch zu betragen:

a) bei Druckbehsltern, die im Innern nicht aus-

reichend besichtigt werden konnen, das
1,5fache des hichstzulidssigen Betriebsdruk-

kes,

b} bei Druckbehiltern fiir
Schwefelwasserstoff .. ............, 45 bar,
Ammoniak ........ ..., ... ..., 25 bar,
Chlor, Stickstoffretroxid ........... 22 bar,
Chiorkohlenoxid ................. 15 bar,
schweflige Sdure. . .............. .. 12 bar.

{6) Bei Druckbehiltern, die der Sonnenbestrah-
lung oder anderen Wirmeeinflissen ausgeseizt
sind, ist der Ermittlung des Probedruckes nicht der
Betriebs(Fiillungs}druck, sondern der erfahrungs-
gemif auftretende hohere Druck zugrunde zu
legen.

(7) Bei Druckbehiltern, deren festgesetzter
héchster Betriebsdruck {Abblasedruck des Sicher-
heitsventiles oder sonstiger Sicherheitsvorrichtun-
gen) gleich oder kleiner als 70% des rechnungsmi-
figen hachsizuldssigen Berriebsdruckes ist, kann
von der Vornahme der Druckprobe bei jeder zwel-
ten Hauptuntersuchung abgesehen werden, wenn
das Uberwachungsorgan dies im Hinblick auf den
Erhaltungszustand auf Grund der inneren Untersu-
chung als zulidssig findet und der rechnungsmiBige
hochstzuldssige Betriebsdruck in der Bescheinigung
{§ 55 Abs. 2) vermerkt ist.

(8) Bei Sicherheitsbehiltern von Kernkraftwer-
ken, das sind Druckbehilter, in denen Atomreak-
tor-Druckgefifle eingeschlossen sind, hat der Lan-
deshauptmann auf Antrag mit Bescheid die Bewilli-
gung zu erteilen, dafl die Erprobungen mittels Luft-
druckes durchgefiithrt werden, wenn innerhalb des
nach der Gréfle des Druckbehilters und des anzu-
wendenden Lufwdruckes erfahrungsgemifl sich
ergebenden Gefahrenbereiches eine widerrechiliche
Beschidigung fremden Eigentums nicht zu erwar-
ten 1st. Vor Beginn der Druckprobe ist sicherzustel-
len, dafl sich keine Personen im Gefahrenbereich
aufhalten. Die Anordnung der bei der Bruckprobe
verwendeten Mefigerite mufl eine Feststellung der
Werte ohne Anwesenheit von Personen im Gefah-
renbereich gestatten.

(%) Zur Erprobung von Druckbehiltern kénnen
als Druckmitte!l statt Wasser auch andere Flassig-
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kenen mit ewnem Flammpunkt tiber 33°C verwen-
det werden, deren Siedepunk: bei Atmosphiren-
druck Gber der Raumtemperatur liegt. Druckbehal-
ter, die zur Fillung mit Sauerstoff, N-Oxiden oder
Prefluft bestimmt sind, diirfen nicht mit brennba-
ren Fliissigkeiten erprobt werden.

§57. Sonderbestimmungen fiir
Druckbehalter der Gruppe I (Ver -
sandbehilter)

(1} Die Baupritfung und die erste Erprobung der
Versandbehiilter sind beim Erzeuger oder bet dem-
jenigen auszufithren, der sie erstmalig in Verkehr
setze.

{2) Die Bauarpriifung, Bauprifung und erste
Erprobung von Flaschen erfolgt nach den Bestim-
mungen der Anlage 5; fiir nahtlose Gefafle sind
diese Bestimmungen sinngemifl anzuwenden. Fla-
schenbiindel sind nach ONORM M 7395 zu prii-
fen. Treibgastanks sind wie Flaschen zu behandeln.
Bei nahtlosen Behiltern, deren Auflendurchmesser
420 mm oder deren Linge 2 m iiberschreitet, kén-
nen an Stelle der losweisen Prisfung die Priifungen
pro Behilter an einem vor der Fertigstellung dem
zylindrischen Mantel entnommenen Probering, der
mit dem Behilier gemeinsam der Wirmebehand-
lung unterzogen wurde, durchgefithrt werden.
Zusitzlich ist der Behilter zerstérungsfrei auf
duflere und innere Werkstoffehler zu priifen. Fur
alle ibrigen Versandbehilter gelten folgende
Bestimmungen:

1. Eine Bauartpritfung nach § 57 a kann durch-

gefithrt werden.

2. Die Bauprifusg umfaflt unter Beachwung der
Bestimmungen der §§ 33 bis 35 die rechneri-
sche Vorpritfung anhand von Konstruktions-
zeichnungen, die bei Fahrzeugtanks, Aufsetz-
tanks und Tankcontainern auch die Befesu-
gungseinrichtung, bei Doppeimantelbehiltern
auch die Isolierung einschlieflen miissen, die
Priifung des Werkstoffes, Kontrolle der
Wanddicken, Uberpritfung der Abmessungen
sowie der sachgemiflen Ausfihrung, insbe-
sondere der Schweifinzhte. Hiebei haben die
fiir orisfeste Druckbehilter geltenden Bestim-
mungen sinngemil Anwendung zu finden.

3. Bei Versandbehiltern, fir die eine Bauartzu-
lassung nach §57 a Abs. 1 oder 2 vorliegt,
eriibrigt sich die Durchfibrung der rechneri-
schen Vorpriifung.

4. Die Schweifinghte von Versandbehilern mit
einem Rauminhalt ab 450! sind einer
100%igen zerstérungsfreien Priifung  zu
unterzichen.

5. Bei der Durchfithrung der ersten Erprobung
sind die Ausriistungsteile soweit wie moglich
miteinzubeziehen. Erfolgt die Erprobung der
Ausriistungsteile jedoch gesendert, so ist nach
deren Montage eine Dichtheitspritfung des
Versandbehilters nach Abs. 16 vorzunehmen.
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6. Im Rahmen der Bauprifung ist die Ausrii-
stung und Kennzeichnung der Versandbehil-
ter zu priifen.

(3) Die auf den Versandbehiltern nach §35a
anzubringenden Kennzeichen hinsichtlich
Gewichte und Rauminhals sind bei Versandbehal-
tern fiir Gase der Z 3 bis 9 durch Messung (Wigen
oder Auslitern) nachzupriifen. Bei Flaschen und
Tretbgastanks geniigt eine stichprobenweise Kon-
wolle. Der Mefifehler mufl weniger als 1% des
Rauminhaltes betragen. Bei vakuumisolierten Ver-
sandbehiltern ist die Grofle des Vakuums zu kon-
wollieren und in der Versandbehilterbescheinigung
zu vermerken.

{4) An Flaschen fir Azetylen sind nach der Pri-
parierung (§ 36 Abs. 4) in einer weiteren Bauprii-
fung zusitzlich die Beschaffenheit der porisen
Fullmasse und die Fullung mit dem Losungsmittel
zu priifen, Die Fiillstelle fir die pordse Masse hat
zu diesem Zweck Aufzeichnungen zu fiihren, in die
unter Angabe der Behilternummern laufend die
tesizustellenden Gewichte der leeren, der mit der
porésen Masse versehenen und schliefllich der mit
dem Lésungsmittel gefiillten Behilter einzutragen
sind.

{5) Di¢ Baupriifung darf erst vorgenommen wer-
den, wenn vom Erzeuger eine Bestitigung der vor-
geschriebenen Herstellungskontrolle und altfillig
vorgenommener Wirmebehandlungen vorliegt. Bei
bauantgepriiften Versandbehiltern ist die Beschei-
mgung iber die Bauartpriifung vorzulegen. Die
Durchfiihrung der Baupriifung an Versandbehil-
tern mit unvollstindiger Kennzeichnung (§ 35 a) ist
im Einvernehmen mit dem zustindigen Dampfkes-
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seliberwachungsorgan  statthaft, wenn nach
Anbringung der vollstindigen Kennzeichnung die
Flaschen vom Uberwachungsorgan einer abschlie-
flenden Besichtigung unterzogen werden. Der
Priifsternpel (§35a Abs.6) isc erst nach dieser
abschliefenden Besichtigung anzubringen.

(6) Die Erprobung der Versandbehilter miutels
Wasserdruckes (§ 41) erfolgt bei verdichteten
Gasen der Z1, 2 und 12 mindestens mit dem
1,5fachen des auf dem Versandbehilter angegebe-
nen Fiillungsdruckes bei 15 °C, mindestens aber mit
10 bar. Bei Versandbehiliern, die nur druckios
transportiert werden, darf der Probedruck auch
weniger als 10 bar betragen. Fir folgende Gase
sind htthere Probedriicke festgelegt:

Fluor(Zlat)...................... 200 bar
Boririfluorid (Z1at)................ 300 bar
Bortrifluorid mit einer Filllmenge von
hachstens 0,715 kg/lInhale. . ....... .. 225 bar
Stickstoffoxid (NOY(Z L) ... .. 200 bar
Gase der Z 2 bt, ausgenommen Stadt-
gas, Wassergas, Synthesegas, Gemische
von Kohlenoxid und Wasserstoff oder
Methan............. ... L. 200 bar
GasederZ2Zet .................... 200 bar

(7) Die Erprobung von Versandbehiltern fiir
Gase der Z 13 erfolgt mit einem Druck, der sich
nach der Bestimmung des § 36 Abs. 6 richter. Die
Erprobung der Versandbehilter fiir verfliissigte
Gase der Z 3 bis 6 erfolgt in Abhiingigkeit vom Fiil-
lungsgrad mindestens mit den in den nachfolgen-
den Tabellen angegebenen Driicken. Fiir Gase, die
in den Tabellen nicht aufscheinen, wird die Hahe
des Probedruckes auf Antrag vom Bundesminister
fiir Bauten und Technik festgelegr.
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Tabelle A 1: Versandbehiilter mitc einem lichter Durchmesser von héchstens 1 500 mm fiir Gase der Z 3

und 4

Hachsige-
Mindest- ;:; ﬁﬁ;de{:
Bezeichnung des Gases Ziffer probedruck Lite% ¥
(bar) Fassungsraum

(kg)
Bromchlordifluormethan (R 12 B 1) ... ... ... ... ......... 3a 10 1,61
Chlordifluermethan (R 22) .. ..ottt 3a 29 1,03
Chlorpentafluorathan (R 115) ... ... .. ... . ... .. ... 3a 25 1,06
Chlortrifluordthan (R 133a) ... iiiiiiiiiiiinnnnn 3a 10 1,18
Dichlordiflucrmethan (R 12) ....... ... ... ... oL, 3a 18 1,15
Dichlorfluormethan (R 21} ....... ... 3a 10 1,23
Dichlortetrafluorithan (R 114} ... ... ... ... ... ... ..... 3a 10 1,30
Octafluorcyclobutan (RC 318) ....... ... ... ... .. ... ..., 3a 1 1,34
Bromchlordifluormethan {R 12 B 1} mit verdichtetem Stickstoff . 3a siehe Bild 1
Ammoniak L e 3at 33 0,53
Bortnichlorid ... .. .. . . s 3at 10 1,19
Bromwasserstoff . ... .. ... .. Jat 60 1,20
Rl . e 3at 22 1,25
Chlorkohlenoxid ... i e e 3at 20 1,23
Chlortrifluorid .. ... 3at 30 1,40
Hexafluorpropylen {R 216} ... ..., Jat 22 1,11
Methylbromid ...... ... . ... Jat 10 1,51
Nuresylehlorid ... 3at 13 1,Io
Schwefeldionid .. ... ..o e Jat 14 1,23
Stickstoffdioxid NOz2 ... ... .. 3at 10 1,30
Sulfurylfluerid .. ... . Jat 50 1,16
Wolframhexafluorid .. oo 3at i0 2,70
BULan ... e 3b 10 0,51
BS0-BUTAn .. 3b 10 0,49
Buten-1 ... e 3b 10 0,53
Cis-Buten-2 L e 3b i0 8,55
ISO-BULEI .\ ittt ir s m e e m ittt e i ib 10 0,52
trans-Buten-2 ... i 3b i0 0,54
Chlordifluerdthan (R 142b} ... .ot ib 10 0,99
Cyclopropan ... ... e 3b 20 0,53
1.1-Difluorithan {R 152 a) ....... ... ... 3b 18 0,79
Dimethylither ... . . 3b 18 0,58
Methylsilan ... . . 3b 225 0,39
Propan ... 3b 25 0,42
Propen .. e 3b 30 0,43
LII-Trfluorithan .. ...t ie i 3b 35 0,75
Athylamin . ooo i e Ibe 10 0,61
Athylchlorid ... ... ... 3bt 16 0,80
Arsenwasserstoff ... L. bt 42 1,1G
Dichlorsilan ... ... .. e 3bt jis; 0,90
Dimethylamin ... ... Ibt 0 0,59
Dimethylsilan ... ... e 3 bt 225 0,39
Methylamin ... . e 3be 13 0,58
Methylchlorid ... ... . Ibt 17 0,81
Methylmercaptan ...t e 3be 10 0,78
Schwefelwasserstoff .. ... ... . .. Ibt 55 0,67
Selenwasserstoff ... ... .. ... 3bt 31 1,60
Trimethylamin . ... .. .. Ibt 10 0,56
Trimethylsilan ... ... .. . e 3bt 225 0,39
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Fortsetzung Tabelle A 1:

Hochstge-
Mindest- ;\:EE;dc:’
Bezeichnung des Gases Ziffer probedruck Lite% )
(bar) Fassungsraum
(kg)
Butadien-1.2 ... 3c 10 0,59
Butadien-1.3 ... ... 3¢ 10 0,55
Vinylchlorid .. ... i 3c 12 0,81
Athylenoxid ... .. .. Jcat 16 0,78
Chlorcyan ... ... s Ja 20 1,03
Chlortrifluerithylen (R 12113} ... 3ot i9 1,13
Dicyan ... ke 100 0,70
Vinylbromid ... ... Jet 10 1,37
Vinylmethylather ... . ... . Ja 10 0,67
Gemisch F 1 .o s 43z 12 1,23
Gemisch F 2 e 42 18 1,15
Gemisch F 3 4a 29 1,03
Gasgemisch R 500 ... . 4a 22 1,01
Gasgemisch R 502 ... ... . . ... 43 31 1,05
Gasgemisch von 19 bis 21 Gew.-% Dichlordifluormethan
(R 12} mit 79 bis 81 Gew.-% Bromchlordifluormethan
RIZB D) ounrr e 4a 12 1,50
Gemische von Methylbremid und Chlorpikrin ... ... ... . .. 4 at 10 1,51
Gemisch A ... 4b 10 0,50
Gemisch A Q0 ... . e 4b 15 0,47
Gemisch A T .o 4b 20 0,46
Gemisch B ..o it e e 4 b 25 0,43
Gemisch € L e e e 4 b 30 0,42
Gemisch von Kohlenwasserstoffen und Methan . ............. 4b 225 0,187
300 0,244
Gemisch der Methylsilane ....... ... ... ... ..o L 4 bt 225 0,39
Gemische von Methylchlorid und Methylenchlond ........... 4 bt 17 0,81
Gemische von Methylchlorid und Chlorpikrin ............... 4 bt 17 0,81
Gemische von Methylbromid und Athylenbromid ............ 4 bt 10 1,51
Gemische von Methylazetylen/Propadien und Kohlenwas-
serstoff
Gemisch Pl Lo e 4¢ 30 0,49
Gemisch P 2 . 4¢ 24 0,47
Gemisch P 3 . .. 4 ¢ 27 0,45
Gemische  von  Butadien-1.3  und  Kohlenwasserstof-
fenderZ3b ... 4¢ 10 0,50
Athylenoxid mit hochstens 10 Gew.-% Kohlendioxid ......... 4ct 23 0,73
Athylenoxid mit hochstens 50 Gew.-% Methylformiat mit
Stickstoff bis zu einem max. Gesamidruck von 10 bar
el 50 O e e 4 ct 25 0,80
Athylenoxid mit Stickstoff bis zu einem Gesamtdruck von
10 bar bet 50 %C ... . e e 4 ¢t i5 0,78
Dichlordifluormethan mit hochstens 12 Gew.-% Athylenoxid . .. 4 ¢t 18 1,09
Erkkirung:

1. Die vorgeschriebenen Probedriicke sind mindestens gleich den Dampfdriicken der Flussigkeiten
bei 70 °C, vermindert um 1 bar, wobei aber ein Mindestprobedruck von 10 bar gefordert wird.

2. Fiir Chlorkchlenoxid {(Z 3 at) und Chlorcyan {Z 3 ct) wurde auf Grund hoher Giftigkeit der Gase
der Mindestprobedruck auf 20 bar festgesetzt.

3. Die vorgeschricbenen Héchstwerte fiir die Fillung in kg/l sind wie folgt berechnet worden:
Hochstzuldssige Filung je Liter Fassungsraum = 0,95 x Dichte der flissigen Phase bei 50 °C,
wobei aulerdem dre Dampfphase unterhalb 60 °C nicht verschwinden darf.
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Tabelle A 2: Versandbehalter fiir Gase Z 5 und 6, soweit nicht Tabelle B 2 in Betracht kommt

Hochstge-
Mindest- ;\:;ﬁi;del;
Bezeichnung des Gases Ziffer probedruck Lite% !
(baq) Fassungsraum
(kg)
Bromtrifluormethan (R I3 B 1) ... ... .. ... ... .. ... ..... 5a 42 1,13
120 1,44
250 1,60
Chlertrifluormethan (R 13) ... .. ... i i, 5a 100 0,83
120 8,90
190 1,04
250 I,16
Distickstoffoxid (IN20} ... ..o 52a 180 0,68
225 0,74
250 0,75
Hexafluorithan (R 116) ........ ... ... i 5a 200 1,10
Kohlendioxid .. ... . .o e e 5a 196 0,66
250 0,75
Schwefelhexafluorid . .. ... .. . 5a 70 1,04
140 1,37
Trifluormethan (R 23}, ... 0 i 5a 190 0,87
250 0,9%
€0 s 1o o D Sa 130 1,24
Bromtrifluormethan (R 13 B 1) mit verdichtetem Stickstoff ... .. 5a siehe Bild 2
max. 1,20
Chlorwasserstoff ... ... . i 5 at 100 0,30
120 0,56
150 4,67
200 0,74
Athan ... 5b 95 0,25
120 0,29
300 0,39
Athylen .o 5b 225 0,34
300 0,37
Silictunmeasserstoff . .. e 5b 225 0,32
250 0,41
Germaniumwasserstoff . ... ... ... Sbr 250 1,02
Phosphorwasserstoff ........ ... ... ... .. ... . ... ... 5bt 225 0,30
250 0,51
LI-Difluorithylen . ... ... . e 5¢ 250 0,77
VinyHfluorid . ... o e S5c¢ 250 0,64
Db oran. . oo e 5ct. 250 0,072
Beimengung
Gew.-%
Kohlendioxid mie 1 bis 10 Gew.-% Stickstoff, Sauerstoff, Luft
oder Edelgasen. . ... ... ... ... 6a 190 1| 0,64
190 |>1—10) G,48
250 1 0,73
250 |>»>1—10| 0,59
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Fortsetzung Tabelle A 2:

Huchsege-

Mindest- 1‘;‘.’.‘;’['“ der

Bezeichnung des Gases Ziffer probedruck uLliltr;g )=
(bar) r

Fassungsraum
(kg)
Gasgemisch R 503 .. ... .. 6a 3 0,11
42 0,20
100 0,66
Kohlendioxid mit héchstens 35 Gew.-% Athylenoxid .......... 6c 190 0,66
250 0,75
weitere Werte in
Tab. A3
Athylenoxid mit mehr als 10% aber hachstens 50 Gew.-%

Kohlendioxid . ... . ... .. .. .. i 6t 190 0,66
250 0,75

Erkldrung:

Fiir die verfliissigien Gase der Z 5 und 6 wird der Fillungsgrad so berechnet, dafl der innere Druck
bei 65 °C den Probedruck nicht iibersteigt.

Hinweis:

1. Fiir die Gase der Z 5, ausgenommen Chlorwasserstoff (Z 5 at), Germaniumwasserstoff, Phosphor-
wasserstoff (Z 5 bt), Diboran (Z 5 ct) und der Z 6 diirfen in Ausnahmefillen mit Zustimmung des Dampf-
kesseliberwachungsorganes auch Versandbehilter mit niedrigeren Probedriicken als den in vorstehender
Tabelle angefiihrten verwender werden. Es darf jedoch nicht mehr als diejenige Menge eingefiillt werden,
die im Innern der Versandbehilter bei 65 °C einen Druck ausiibt, der hachstens gleich dem Probedruck
ist. Das hichstzuldssige Filllgewicht mufl in diesem Fall vom zustindigen Dampfkesseliberwachungsorgan
festgesetzt werden.

2. Fiir Flaschen und Gefifle zur Aufnahme von Gemischen von Kohlendioxid mit Athylenoxid (Z 6 ¢)
sind folgende weitere Fillwerte in Tabelle A 3 mafigebend:

Tabelle A 3
Hachstgewicht der Fiillung je Liter Fassungsraum
Probedruck kg)
(bar) mit hochstens 10 Gew.-% | mit hichstens 13 Gew.-% | mit hisichszens 17 Gew.-%
Athylenoxid Athylenoxid Athylenoxid

40 e 0,072 0,08 0,088

60 .. 0,119 0,133 0,139

BO ... ... 0,182 0,2 0,21
100 .. . 0,256 0,286 0,3
125 . 0,394 0,416 0,455
150 ... 0,54 0,58 0,616
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Tabelle B 1: Versandbehilter mit einem Hchten Durchmesser von mehr als 1 500mm fiir Gase der

Z3 und 4

: I Héchstge-

Mindestprobedruck - ge

fur Behilter wicht der

Bezeichnung des Gases Ziffer mit | ohne ?:g?;%
Warmeschutzeinrichtung Fassungsraum

(bar) (bar) {kg)
Bromchlordifluormethan (R 12 B1}.............. 3a 10 10 1,61
Chlordifluormethan (R22) .. ... ... ... ... ..... 3a 24 26 1,03
Chiorpentafluorithan (R 115y ...... ... ... 3a 20 23 1,08
Chiortrifluorithan (R 133a) .................... 3a 10 10 1,18
Bichlordifluormethan (R 12}......... ... ... ..... Ja 15 16 1,15
Dichlorfluormethan (R 21} ..................... 3a 10 10 1,23
Dichlortetrafluorithan (R 114} .................. 3a 10 190 1,30
QOctafluorcyclobutan (RC 318y .................. 3a 10 10 1,34
Ammoniak. ... e 3at 26 29 0,53
Bromwasserstoff .. ... .. ... ... .. ... .. ... 3at 50 55 1,20
Chlor ... e Jat 17 19 1,25
Chlorkohlenoxid .. ... i 3at 15 17 1,23
Hexafluorpropylen (R218) ..................... Jat 17 19 1,11
Methylbromid . ..... ... . 3at 10 10 1,51
Schwefeldioxid . ... ... ... v 3at 10 12 1,23
Stickstoffdioxid (NOz2}. .. ... ... . it Jat i0 10 1,30
Butan . 3b iG i0 0,51
Iso-Butan ... ... ib 10 10 0,49
Buten-1 ... ib 10 10 0,53
cis-Buten-2 .. ... e e 3b 10 10 0,55
so-Buten . ....... . ... 3b 10 10 0,52
trans-Buten-2 ... ... e 3b 10 10 0,54
Chlordifluordthan (R 142b) .................... 3b 10 10 0,99
Cyclopropan ..o 3b 16 18 0,53
1.1-Difluordthan (R 152a) ..................... 3b 14 16 0,79
Dimethylather . ....... ... ... o it 3b 14 16 0,58
Propan....... ... o i 3b 21 23 0,42
Propen ... ... .o e 3b 25 27 0,43
1.E.I-Trifluordthan . ... .. ... . it 3b 8 32 0,79
Athylamin .. .. ..o e 3bt 10 10 0,61
Athylchlorid ... ..ot 3bt 10 10 0,80
Dimethylamin .. ... oo 3be 10 10 0,59
Methylamin . ........ .. . i It 10 11 0,58
Methylehlorid .. ... . oo 3 bt 13 i5 0,81
Methylmercapran ....... ... ... ..l 3bt 10 10 0,78
Schwefelwasserstoff . ... ... ... ... ... ...... Ibe 45 50 0,67
Trimethylamin ....... ... ... ... ... .. . ... 3bt 10 1g 0,56
Butadien-1.2 .. ... oo e 3c 10 1o 0,59
Butadien-1.3 ... . ... . .. 3c 10 10 0,55
Vinylehlortd ... o Je 10 11 0,81
Chiortrifluordthylen (R 1113} ... ... ..o onol. Jct 15 17 1,13
Vinylbromid ......... ... 3ct 10 10 1,37
Vinylmethyldther ......... ..o i 3t 10 10 0,67
Gemisch F1 ... ... . 4a 10 11 1,23
Gemisch F2 ... .. .. 43 15 16 1,15
Gemisch F3 ... .. . . . . 43 24 27 1,03
Gasgemisch R500 ............... ... .. ieaan. 4a 18 20 1,01
Gasgemisch R 502 ............................ 4a 25 28 1,05
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Forisetzung Tabelle B 1:

Mindcstpll‘obedruck Hi?chstge—
fitr Behilter w’fht der
Bezeichnung des Gases Ziffer mit |  ohne Fullung
Wirmeschutzeinrichtung | je Licec
assungsraum
(bar) {bar) (kg)
Gasgemisch von 19 bis 21 Gew.-% Dichlordifluor-
methan (R 12) mit 79 bis 81 Gew.-% Brom-
chlordifluermethan (R12B1) ................ 42 10 11 1,50
Gemisch ven Methyibromid und Chlorpikrin ... ... 4 at 10 10 1,51
Gemisch A............ .. i i 4b 10 10 0,50
Gemisch AO ... ... . .. 4b 12 14 0,47
Gemisch A1 ... ... ... . . . . .. . ..., 4b 16 18 0,46
GemischB ... o e 4b 20 23 0,43
Gemisch Gl i 4b 25 27 0,42
Gemische ven Kohlenwasserstoffen und Methan . . . 4b — 225 0,187
— 300 0,244
Gemische von Methylchlorid und Methylenchlorid . 4 b 13 15 0,81
Gemische von Methylchlorid und Chlorpikrin . . ... 4 bt 13 15 0,81
Gemische von Methylbromid und Athylenbromid . . 4bt 10 10 1,51
Gemusche von Methylazetylen/Propadien und Koh-
lenwasserstoffen
Gemisch P11 ... . e 4¢ 25 28 0,49
Gemisch P2 ... ... . i 4c 22 23 0,47
Gemisch P3 ... ... ... .. dc 23 25 0,45
Gemische von Butadien-1.3 und Kohlenwasserstof-
fender Z3b .. .. e 4c¢ 10 1¢ 0,50
Athylenoxid mit hischstens 10 Gew.-% Kohlendioxid 4ct 24 26 0,73
Athylenoxid mit Stickstoff bis zu einem maximalen
Gesamtdruck von 10 bar bei 50°C............. 4ct 15 15 0,78
Dichlordifluormethan mit hachstens 12 Gew.-%
Athylenoxid .. ... 4c 15 16 1,09
Erklirung:

Die vorgeschriebenen Probedriicke sind:

a) bei den Versandbehiltern mit Wirmeschutzeinrichtung mindestens gleich den Dampfdriicken der
Flissigkeiten bei 60 °C, vermindert um 1 bar, mindestens aber 10 bar;

b) bei den Versandbehiltern ohne Wirmeschurzeinrichtung mindestens gleich den Dampfdriicken
der Fliissigkeiten bei 65 °C, vermindert um 1 bar, mindestens aber 10 bar;

¢) bei Chlorkohlenoxid (Z 3 at) mit Riicksicht auf die hohe Giftigkeit des Gases fiir Versandbehilter
mit Wirmeschutzeinrichtung 15 bar, fiir Versandbehiiter ohne Wirmeschutzeinrichtung 17 bar.

Die vorgeschriebenen Hochstwerte fiir die Fiillung in kg/l sind wie folgt berechnet worden: Hochst-
zulissige Fiillung = 0,95 x Dichte der fliissigen Phase bei 50 °C.
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Tabelle B 2: Tankcontainer, Fahrzeugtanks, Aufsetztanks und Gefifibatterien mit Wirmeschutzeinrich-
tung fiir Gase der Z 5 und 6

Hachsige-
_ _ Mindest- ;;ﬁ:;dt
Bezeichnung des Gases Ziffer probedruck Li:e% !
(bar) Fassungsraum
(kg)
Bromtrifluermethan (R 13B 1) ........................ ... 5a 120 1,50
Chloruifluormethan (R 13) ... . .. 5a 120 0,96
225 1,12
Distickstoffoxid (N:2O) ......... ... 5a 225 0,78
Hexafluordthan (R 116) .......... . ... ... . oo, 5a 160 1,28
200 1,34
Kohlendioxid ... ..o i 5a 190 0,73
225 0,78
Schwefethexafluond ........ ... ... ... ... .. ... 5a 120 1,34
Trifluormethan (R 23) ... ... ... .. . i, 5a 190 0,92
250 0,99
71T 5a 120 1,30
Chlorwasserstoff ... ... ... ... ... ... ... 5 at 120 0,69
Athan ... 5b 120 0,32
Brthylen . . 5b 120 0,25
225 0,36
1.i-Diftuorithylen ... ... . ... S5¢c 120 0,66
225 0,78
Vinylfluorid ... ... 5¢ 120 0,58
225 0,65
Gasgemisch R 503 ... ... ... . 6a 31 g,11
42 0,21
100 0,76
Kohlendioxid mit hochstens 35 Gew.-% Athylenoxid ......... 6¢ 190 0,73
225 0,78
Athylenoxid mit mehr als 10%, aber hochstens 50 Gew.-%
Kohlendioxid ... ... ..o i & ct 190 0,66
250 0,75

Versandbehilter mit Wirmeschutzeinrichtung, deren Probedruck geringer als in der Tabelle B 2
angefiihrt ist, diirfen unter der Maflgabe verwendet werden, dafl das Héchstgewicht der Fillung je Liter
Fassungsraum so festgelegt wird, dafl der innere Druck des betreffenden Gases bei 55 °C den auf dem
Versandbehilter eingestempelten Probedruck nicht ibersteigt. Das hochstzulidssige Gewicht der Fillung
mufl in diesem Fall vomn zustindigen Dampfkesseliberwachungsorgan festgesetzt werden,

334
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(8) Die Erprobung der Versandbehilter fiir gelosie Gase der Z 9 erfolgt mindestens mit den in der

nachstehenden Tabelle C angegebenen Driicken:

Tabelle C

Bezeichnung des Gases

Ziffer

Mindest-
probedruck
{bar}

Haochsige-
wicht der
Eiillung je
Lizer
Fassungsraum

{kg)

In Wasser unter Druck gelostes Ammoniak mn dber 35 bis

hochstens 40 Gew.-% Ammoniak

— mit {iber 40 bis hdchstens 50 Gew.-% Ammoniak

Gelsstes Azetylen

{9} Die Erprobung der Versandbehiilier fiir Gase
der Z 7 und 8 ist mindestens mit dem 1,5fachen des
auf dem Versandbehilier angegebenen hachstzu-
lassigen Betriebsdruckes, mindestens jedoch mit
3bar durchzufthren. Bei Versandbehiltern mit
Vakuumisolierung ist fiir die Berechnung der Hohe
des Probedruckes der hochsizulissige Betriebs-
druck um 1 bar zu erhihen.

{10} Bei Versandbehiltern mit Wirmeschutziso-
lierung ist die erste Wasserdruckprobe vor dem
Aufbringen der Isolierung durchzufithren.

(11} Die Versandbehilter sind wiederkehrenden
Untersuchungen zu unterziehen. Diese bestehen in
der Regel aus einer Wasserdruckprobe, der Fest-
stellung des Zufleren und inneren Zustandes, der
Uberpriifung der Ausriistung und Kennzeichnung
und gegebenenfalls der Feststellung der Werkstoft-
und Schweifinahtbeschaffenheit durch geeignete
zerstorungsireie Prifverfahren. Bei Flaschen und
Gefiflen, die im Inneren nicht ausreichend besich-
tighar sind, ist das Leergewicht nach griindlicher
Reinigung von einer sachkundigen Person 2u iiber-
pritfen und vom zusténdigen Dampfkesseliiberwa-
chungsorgan stichprobenweise zu kontrollieren.
Treibgastanks sind zur Durchfiihrung der Untersu-
chungen auszubauen. Flaschen und Gefifle, deren
Gewichwsverlust 5% iberschreitet oder die eine
unleserliche Kennzeichnung oder sonstige Mingel
aufweisen, sind auszuscheiden. Flaschen aus Alumi-
nium sind 20 Jahre nach der ersten Erprobung aus-
zuscheiden. Be: der Untersuchung von Versandbe-
hiltern mir Vakuumisolierung ist in die Aufzeich-
nung dber die Vakuummessungen nach § 36
Abs. 16 Einblick zu nehmen. Die Untersuchung
von Flaschenbiindeln besteht aus der Flaschenprii-
fung und den Priifungen nach ONORM M 7395.
Nach positiv verlaufener Untersuchung sind die

9 at 10
9 at 12
Y, 60

0,80
0,77
der in der
Zulassung
der porésen
Fiillmasse

festgelegte
Wert

Versandbehilter mit dem Prifdatum (Menat, Jahr)
und dem Priifstempel (§ 35 a Abs. 6) zu versehen.
Bei der Priffung verworfene Behilter sind fiir die
Weiterverwendung als Versandbehilter unbrauch-
bar zu machen, wobei mm den Versandbehilterbe-
scheinigungen ein entsprechender Vermerk einzu-
tragen Ist.

(12) Fur die Durchfithrung der wiederkehrenden
Untersuchunger (Abs. 11} sind folgende Fristen

mafigebend:
1. Flaschen, Gefifie und Treibgastanks:
alle 5 Jahre.
Ausnahmen:

a} Flaschen, Gefifle und Treibgastanks fiir
Gase der Z 1at und | ct, Stadigas der
Z 2bt, Gase der Z3ar, ausgenommen
Ammoniak, Hexafluorpropylen und
Methylbromid, fir Chlorcyan der Z 3«
und fiir Gase der Z 5 at; Flaschen fiir trag-
bare Tauchgerite zu Sport-, Arbeits- oder
Rettungszwecken sowie Flaschen aus Alu-
minium:

alle 2 Jahre.

b) Flaschen fiir tragbare Atemschutzgerite,
deren Rauminhalt 0,22 | tberschreitet:
alle 3 Jahre.

¢} Flaschen fiir Atemschutzgerite, deren
Rauminhalt 0,22 | nicht iiberschreitet:
alle 6 Jahre.

d) Flaschen mit héchstens 801 Rauminhal:
tiir Gase der Z | a, ausgenommen Sauer-
stoff, Gase der Z 3 a, Z 3 b, ausgenommen
1.1-Difluorithan, Chlordifluorithan,
Methylsilan und 1.1.1-Trifluorithan, Gase
der Z4a und der Z4Db, ausgenommen



210. Suiick — Ausgegeben am 25. September 1986 — Nr. 510

Gemische mit Methan, sowie fiir in Ace-
ton geltstes Azetylen mit einer monolithi-
schen (festen) porésen Fiillmasse:

alle 10 Jahre.

€) Flaschen fiir Gase der Z1a, 23, 34a, 3 b,
4a und 4 b, deren Rauminphalt 2,51 und
deren Probedruck gemif § 57 Abs. 6 und
7 30 bar nicht iiberschreiten, sind von der
Durchfihrung wiederkehrender Erpro-
bungen und Untersuchungen befreit.

2. Tankcontainer:

alle 5 Jahre.

Ausnahmen:

a) Tankcontainer fiir Bortrifluorid (Z 1 at),
Stadtgas (Z 2 bt), Bromwasserstoff, Chlor,
Chlorkohlenoxid, Schwefeldioxid, Stick-
stoffdioxid (Z 3 at), Schwefelwasserstoff
(Z 3 bt), fir die dtzenden Gase der Z4 at
und 4 ct und Chlorwasserstoff {Z 5 at):

alle 2% Jahre.

by Tankcontainer fir Gase der Z7 und 8:
& Jahre nach der ersten
Inbetriebnahme und danach
alle 12 Jahre.
Die Ausriistungsteile der Tankcontainer sind
zusitzlich einer Dichtheits- und Funktions-
priiffung zu unterziehen mit folgender Frist:
alle 2% Jahre.

Ausnahme fiir Tankcontainer gemifl lit. b:
alle 6 Jahre.

. Fahrzeugtanks und Aufsetztanks im Straflen-
verkehr auf 6ffentlichen und nichtéffentlichen
Verkehrsflichen:

alle 6 Jahre.

Ausnahmen:

a) Fahrzeugtanks und Aufsetztanks fiir die in
diesem Absatz unter Z 2 lit. a genannten
Gase:

alle 3 Jahre.

b) Fahrzeugtanks und Aufsetztanks fir Gase
der Z7 und 8:
6 Jahre nach der ersten
Inbetriebnahme und danach
atle 12 Jahre.

Die Ausriistungsteile der Fahrzeugranks und
Aufserzianks sind zusitzhich einer Dichtheits-
und Funktionspriifung zu unterziehen mix fol-
gender Frist:

alle 3 Jahre.

Ausnahme fiir Fahrzeugtanks gemiR lit. b:
alle 6 Jahre.

. Fahrzeugtanks auf Eisenbahnwagen:
Das Doppelie der von der Eisenbahnbehorde
vorgeschriebenen Revisionsfrist der Wagen,
mindestens aber

alle 8 Jahre.
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Ausnahmen:
a) Fahrzeugtanks fur die in diesem Absatz
unter Z 2 lit. a2 genannten Gase:
mindestens alle 4 Jahre.

b) Fahrzeugtanks fiir Gase der Z7 und 8:
mindestens 8 Jahre nach
der ersten Inbetriebnabme
und danach alle 12 Jahre.

Die Ausriistungsteile der Fahrzeugtanks sind

zusitzlich einer Dichtheits- und Funktions-

prifung zu unterziecher mit folgender Frist:
mindestens alle 4 Jahre.

Ausnahme fiir Fahrzeugtanks gemiB lit. b:
mindestens alle 6 Jahre.

5. Flaschenbiindel:
Die Frist richtet sich nach den fiir die Fla-
schen geltenden Fristen.

Die Durchfithrung der wiederkehrenden Untersu-
chungen hat in der Rege! vor Ablauf obiger Fristen
zu erfolgen. Bei Flaschen, ausgenommen solche mit
den Kennzeichen ASG und TG, darf mit der wie-
derkehrenden Untersuchung bis zur niichsten Neu-
befillung der Flaschen zugewartet werden.

{13) Flaschen fir Azetylen sind bei der nach
Abs. 12 Z 1 durchzufiihrenden wiederkehrenden
Untersuchung auf ihren dufleren Zustand und den
Zustand der porésen Masse (Lockerung, Zusam-
mensinken) zu Uberprifen. Hiebel kdnnen vom
zustindigen Dampfkesseliberwachungsorgan in
begriindeten Fillen zusirtzlich zu den in Anlage 8
Z 4 vorgesehenen Nachprifungen der porssen
Masse Priifungen an einer angemessenen Anzahl
von Flaschen mit gleicher portser Masse verlangt
werden, und zwar in der Weise, dafl diese Flaschen
zerschnitten werden, wobei auf innere Korrosionen
sowie Verdnderungen des Werkstoffes und der
pordsen Masse zu achten ist. Ergeben sich bei die-
ser Nachpriifung Miingel, so sind fir jeden bean-
standeten Behilter zwei weitere in gleicher Weise
zu untersuchen. Das Gesamtergebnis dieser Untez-
suchung enuscheidet, ob eine Weiterverwendung
der gesamten zu dieser Uberpriifung bereitgestell-
ten Versandbehilter dieser Art und des fraglichen
Jahrganges zulissig ist oder nicht. Im ersteren Falle
ist die Nachpriifung nach einer vom Dampfkessel-
iberwachungsorgan festzulegenden Frist zu wie-
derholen. Werden Flaschen neu pripariert, so ist
die Wasserdruckprobe zu wiederholen. Ferner sind
die Bestimmungen der Anlage8 Z 10 bis 12 zu
beachten.

(14) Wirmeisolierte Versandbehilier, deren
Inhalt mit der freten Atmosphire verbunden ist
(§ 33 Abs. 7), sind von der Durchfuhrung wieder-
kehrender Untersuchungen befreit.

(15) Bei Gefiflen mit Doppelmantelisolierung
sowie bei Tankcontainern, Fahrzeugtanks und Auf-
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setztanks mit Vakuumisolierung darf die Wasser-
druckprobe und innere Besichtigung (Abs. 11}
durch eine Dichtheitspriifung (Abs. 16) ersetzt wer-
den, welche bei Vorliegen einer Vakuumisolierung
durch eine Vakuummessung zu ergiinzen ist.

(16) Die Dichtheiwpriifung an Versandbehiltern
gemafl Abs. 2 und 15 fiir Gase der Z 1 bis 6 und 9
ist mit einem Druck von 4 bar, fiir Gase der 27
und 8§ mit dem festgeserzten hochsten Betriebs-
druck durchzufithren. Die Dichtheitspriifung
erfolgt mit inertem, trockenem Gas oder mit dem
im Versandbehilter enthaltenen Gas. Die Kontrolle
der Dichtheit erfelgt dabei entweder durch Mane-
meter mit hinreichender Anzeigegenauigkeit, durch
Abseifen oder durch eine Vakuummessung. Wih-
rend der Dichtheitskontrolle mittels Manometer
darf der Druck wihrend eines Zeitraumes von acht
Stunden nicht absinken, dabei sind jedoch solche
Anderungen zu beriicksichtigen, die sich aus der
Art des Priifgases und aus Temperaturinderungen
ergeben. Zur Durchfithrung der Dichtheitspriifung
sind Wirmeschutzeinrichtungen nicht zu entfer-
nen.

{t7) Fir die Durchfihrung der Druckproben
und Dichtheitspriifungen sind dem zustindigen
Dampfkesseliiberwachungsorgan geeignete  Ein-
richtungen zur Verfiigung zu stellen, die es ermog-
lichen, den erforderlichen Druck aufzubringen.
Zur Durchfihrung der #dufleren und inneren
Besichtigung sind die Behilter zu reinigen. Ferner
mufl die Méglichkeit einer Gewichtskontrolle gege-
ben sein. Vor der Flaschenpriifung sind dem
Dampfkesseliiberwachungsorgan Listen mit folgen-
den Daten der zu prifenden Flaschen zu tberge-
ben:

Gas,

Erzeugungsnummer,

Baujahr,

Menat und Jahr der letzten Erprobung,

Kennzeichen der porésen Masse, wenn es sich

um Azetylenflaschen handelt,
Priifstempel,
Leergewicht ,,s0ll”,
Leergewicht ,,ist*.

(18) Die Prifung auf Neigung zu inferkristalli-
nen Korrosionen von Aluminiumlegierungen
gemif § 34 Abs. 6 erfolgt auf folgende Weise:

a) Vor der Korrosionspriifung der Aluminium/
Kupferlegierung sind die Proben in einer ent-
sprechenden Lasung von threm Fett zu reini-
gen und zu tracknen.

b) Vor der Korrosionspriifung der Aluminium/
Magnesiumlegierung sind die Proben sieben
Tage bei 100 °C zu erhitzen und anschlie-
flend mit einer enisprechenden Lésung von
ihrem Fett zu reinigen und zu trocknen.
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¢) Die Innenseite einer Probe von 1000 mm?
{33,3x 30 mm) ist wihrend 24 Stunden mit
11 einer wisserigen Ldsung von 0,26 mel
NaCl und 0,14.mol HC] bei einer Tempera-
tur zwischen 18 °C und 22 °C zu behandeln.
Vor der Atzung ist ein Teil der Oberfliche
zu Vergleichszwecken abzudecken.

d) Nachdem die Probe gewaschen und getrock-
net wurde, wird ein 20 mm langes Stiick
davon — vorzugsweise nach elektrolytischem
Polieren — mit einer 100- bis 500fachen Ver-
groflerung mikroskopisch untersucht. Die
Tiefe der Atzung darf nicht weiter gehen als
bis zur zweiten Kornreihe der auf Korrosion
gepriiften Oberfliche; ist die ganze erste
Kornreihe gedtzt, so sollte grundsitzlich nur
ein Teil der zweiten Reihe erfafit werden. Bei
den Profilen sind die Untersuchungen im
rechten Winkel zur Oberfliche vorzuneh-
men. Falls es sich nach dem elekieolytischen
Polieren als notwendig erweist, die Korn-
grenzen fiir die weitere Priifung auszuitzen,
so ist hiezu das Einvernechmen mit dem
zustdndigen  Dampfkesseliiberwachungsor-
gan herzustellen.

e) Die Durchfithrung der Priifung erfolgt unter
Aufsicht des zustindigen Dampfkesseliber-
wachungsorganes. Uber das Ergebnis der
Priifung ist von der Priifstelle ein Befund und
Gurachten zu erstellen.

(19) Werden anlifllich der Baupriifung, der
ersten Erprobung oder der wiederkehrenden
Untersuchungen einzelne Versandbehilter oder
ganze Lose verworfen, so darf keiner dieser Ver-
sandbehilter fiir denselben Verwendungszweck
wieder zur Priifung vorgelegt werden. Der Schlag-
stempeleindruck der ersten Erprobung ist zu durch-
kreuzen.

(20) In Abweichung von den Bestimmungen des
§ 55 Abs. 2 ist fiir Flaschen die Ausstellung einer
Versandbehilterbescheinigung nicht erforderlich,

§57a. Bauartzulassung

(1) Das zustindige Dampfkesseliiberwachungs-
organ prift auf Antrag, ob ein Versandbehilier den
Bestimmungen dieser Verordnung entspricht. Dem
Antrag sind die erforderlichen Unterlagen beizu-
schliefien. Die Bavartpriifung umfafic in der Regel
die zur Baupriifung nach § 57 gehérenden Priifun-
gen. Bei positiv verlaufener Bauartpriifung erhilt
jede Bauart, die durch Angabe von Herstelier,
Typenbezeichnung und Zeichnungsnummern zu
kennzeichnen ist, eine Registernummer. Diese
Registernummer besteht, wenn die Baupriifung
durch einen Dampfkesselpriifungskommissic vor-
genommen wurde, aus einem Buchstaben entspre-
chend dem Kraftfahrzeugkennbuchstaben des
jeweiligen Bundeslandes (§ 48 Abs. 4 KFG 1967,
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BGBL. Nr. 267}, wenn die Zulassung durch einen
Dampfkesselinspektor vorgenommen wurde, aus
den Buchstaben TU, wenn die Zulassung durch
einen vom Bundesminister fiir &ffentliche Wirt-
schaft und Verkehr bestellen Kesselpriifer vorge-
nemmen wurde, aus den Buchstaben BMY sowie
jeweils aus einer fortlaufenden Ordnungszahl unter
Beifiigung des Jahres der Zulassung,.

(2) Bei Fahrzeugtanks erstreckr sich die Bauarr-
prifung auch auf die Befestigungseinrichtung des
Tanks am Fahrzeug.

(3} Die Bauartzulassung von Flaschen richtet
sich nach den Bestimmungen in Anlage 5.

§57b. Ausnahmen

Ausnahmen von Bestimmungen dieses Abschnit-
tes kénnen fiir einzelne Druckgefifle oder Druck-
gefifigattungen iiber begriindetes Asasuchen vom
Bundesminister fiir Bauten und Technik gewihn
werden.

Abschnite VI

Wartung von Dampfkesseln und Wirmekraft-
maschinen

§58. Allgemeine Bestimmungen und
Geltungsbereich

{1} Zur selbstindigen Wartung (Bedienung) von
Dampfkesseln sowie zur selbstindigen Wartung
{Bedienung, Fihrung) von Wirmekraftmaschinen
diirfen nur solche Personen (Betriebswirter) zuge-
lassen werden, die

a} mindestens 18 Jahre alt sind,

b} nichternes und verlafiliches Verhalten auf-
weisen und die erforderliche Vertrauenswiir-
digkeit besitzen,

c) die erforderfichen Kenntnisse und Pertigkei-
ten sich angeeignet haben und

d} ihre Befahigung durch das Zeugnis iiber die
mit Erfolg abgelegte fachtechnische Priifung
nachweisen.

(2} Wenn es sich um die Wartung von Dampi-
kesseln und Kraftmaschinen in Kernkraftanlagen
handelr, ist dem Prifungskommissir (§62) die
gesundheitliche Eignung des Bewerbers nach § 16
der Strahlenschurzverordnung, BGBL. Nr. 47/1972,
durch ein Zeugnis von nach § 35 Abs. 1 des Strah-
lenschutzgesetzes, BGBL. Nr. 227/1969, ermichtig-
ten Arzien oder Krankenanstalten nachzuweisen.

{3) Ausgenommen von den Bestimmungen dieses
Abschnittes sind:

a) Personen, die als Fithrer von mit Wirme-
kraftmaschinen betriebenen Kraftfahrzeugen
{Kraftwagenlenker) oder als Fiihrer von mit
Verbrennungskrafimaschinen  betriebenen
Lufifahrzeugen (Flugzeugtithrer) oder als
Wirter von Verbrennungskraftmaschinen auf
Luftfahrzeugen  (Flugzeugmotorenwirter)
behsrdlich zugelassen sind;
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b} Personen, die zur Wartung der Damptkessel
von feuerlosen Lokomotiven, von Dampf-
speichern, von Niederdruck- und von Zwerg-
kesseln {Anlage 10) verwendet werden;

¢) Bedienstete der osterreichischen Bundesbah-
nen, die auf Grund einer bahnseitigen Pri-
fung zur Besorgung der Vorbereitungsarbei-
ten zur Dienstbereitstellung von Lokomoti-
ven in den Dienstsiellen des maschinentech-
nischen Dienstes zugelassen sind.

(4) Personen, denen die geistige und korpertiche
Eignung zum Betriebswirterdienst offensichilich
mangelt, diirfen zur selbstindigen Wartung von
Dampfkesseln und Wirmekrafimaschinen nicht
zugelassen werden.

(5} Befreit von der Ablegung der Priifung (Abs. 1

lit. d) sind Personen fiir die Wartung

a) von Dampfkesseln, bei denen die zulissige
Dampfspannung sechs Bar und der Zahlen-
wert des Produktes aus der Dampfspannung
und dem Wasserinhalt (§ 11} in Litern die
2ahl 600 nicht iibersteigt, mit den im Abs. 6
vorgesehenen Ausnahmen;

b} von elekurisch beheizten Dampfkesseln ohne
Rucksicht auf Dampfspannung und Wasser-
inhalt, mit den im Abs. 6 vorgeschenen Aus-
nahmen;

¢) von Dampfkraftmaschinen mit einer Dauer-
leistung bis 150 kW und ven Verbrennungs-
kraftmaschinen mit einer Dauerleistung bis
370 kW,

d) ven Verbrennungskraftmaschinen mit einer
Dauerleistung bis hochstens 200 kW auf
Motorbooten, die nicht erwerbsmiiflig betrie-
ben werden;

€} von Auflenbordmotoren.

(&) Abs. 5 gilt nicht fiir Wirer von Dampfkes-
seln und Wirmekraftmaschinen auf Schiffen, Boo-
ten und schwimmenden Geriten {Bagger, Elevato-
ren, Krane usw.) mit Ausnahme der unter Abs. 5
lit. d und e angegebenen Fille,

(7) Die Betriebswartung von Dampfkesseln und
Kraftmaschinen in  Kernkraftanlagen  durch
gepritfte Wirter (§§ 59 und 60) hat unter der Lei-
tung eines verantwortlichen Betriebsieiters oder
eines seiner verantwortlichen Stellvertreter zu
erfolgen. Der verantwortliche Betriebsleiter sowie
seine verantwortlichen Stellvertreter miissen ein
erfoigreich abgeschlossenes Hochschulstudium ein-
schlagiger Fachrichwng, eine erfolgreich abge-
schlossene Ausbildung als Dampfkesselwirter der
Stufe 3 sowie eine hinreichende Verwendungspra-
xis nachweisen und vom Bundesminister tir Bauten
und Technik durch Bescheid als geeignet anerkannt
sein. Sie haben den Betrieb des Kernkrafrwerkes zu
gberwachen, die Einhalung der ,,Betriebsvor-
schrift® zu kontrollieren und die nach Eintrizt von
Stortalien oder Unfillen erforderlichen Sicherheits-
mafnahmen in Zusammenarbeit mit dem Strahlen-
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schutzbeauftragten (§ 2 lit. 1 des Strahlenschutzge-
setzes, BGBL Nr. 227/1969) oder dessen beauftrag-
ten Stellvertreters entsprechend den in der Betriebs-
vorschrift (bzw. Alarmplan) getroffenen Festlegun-
gen zu veranlassen, Hiefiir mufl der diensthabende
Betriebsleiter bzw. Stellverireter stets kurzfristig
und zuverlissig erreichbar sein.

§59. Einteilung der Betriebswirter

Die Betriebswirter werden eingeteilt in:

a) Dampfkesselwiirter:

Stufe 1 fiir konventionell beheizte Dampfkes-
sel,

Stufe 2 (Reaktorwirter) fiir nuklear beheizte
Dampfkessel,

Stufe 3 {Reakrorschichtleiter) fiir nuklear
beheizte Dampfkessel.

b) Dampfmaschinen-, Dampfturbinen-, Moto-
ren- und Gasturbinenwirter {Maschinenwiir-
ter},

¢} Schiffsdampfmaschinen-, Schiffsdampfrurbi-
nen- und Schiffsmotorenwirter (Schiffs-
[Boots|maschinenwirter),

d) Lokemetivfithrer fiir Dampf- und Motorlo-
komotiven.

§60. Zulassung zur Priifung
Verwendungspraxis

{1} Um zur Priifung als Betriebswiirter zugelas-
sen zu werden, muf} der Bewerber aufler den im
§ 58 Abs. 1 lit. a und b angefiihrien Erfordernissen
nachweisen, dafl er die erforderlichen Kenntnisse
und Fertigkeiten beim Betriebe eines Dampfkessels
oder jener Gattung von Wirmekraftmaschinen, fiir
deren Wartung er die Berechtigung anstrebt, sich
durch eine in der Regel nicht unter neun Monaten
dauernde praktische Verwendung angeeignet hat.
Jedech missen Bewerber fiir die Prisfung als
Dampfkesselwirter der Stufen 2 oder 3 eine minde-
stens einjzhrige Verwendung im Reaktorbetrieb
sowie eine erfolgreich abgeschlossene Spezialaus-
bildung fiir den Betrieb von nuklear beheizien
Dampfkesseln nachweisen. Die in Bertracht kom-
menden Lehransialten oder Sonderkurse des In-
und Auslandes fiir diese Speziatausbildung werden
vom Bundesminister fiir Bauten und Technik im
ErlaBwege bestimmt. Bewerber fiir die Prifung als
Dampfkesselwirter der Stufe 2 miissen eine erfolg-
reich abgeschlossene Berufsausbildung einschligi-
ger Fachrichtung (wie Metallhandwerk, Elektriker,
MeB- und Regelmechaniker) nachweisen. Bewer-
ber for die Pritfung als Dampfkesselwirter der
Stufe 3 miissen zumindest eine Hahere Fechnische
Lehranstalt einschligiger Fachrichtung absolviert
und die Reifepriifung bestanden haben cder eine
vom Bundesminister fiir Bauten und Technik als
gleichwertig anerkannte Ausbildung fur die War-
tung von Kernkraftwerken erfolgreich abgeschlos-
sen haben,
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{2) Die praktische Verwendung hat bei persénli-
cher Betitigung wihrend der ganzen erforderli-
chen Dauer unter Aufsicht eines fiir die betreffende
Anlage gepriiften Betriebswirters zu erfolgen, die
ganze tigliche Arbeitszeit oder Schicht und alle
Obliegenheiten des Wartungsdienstes zu umfassen.
Thre Beendigung darf nicht langer als ein Jahr vom
Tage der Uberreichung des Ansuchens um Zulas-
sung zur Pritfung zuriickliegen. Die Verwendungs-
praxis ist in der Regel ohne Unterbrechung abzulei-
sten, doch kann sie bei Dampfkesseln oder Wirme-
kraftmaschinen, die nur zeitweise verwendet wer-
den (Druschlokomobilen, Reservemaschinen wu.
dgl.}, auch in zwei oder mehreren Betriebsabschnit-
ten {Kampagnen) desselben Jahres oder in mehre-
ren aufeinanderfolgenden Jahren abgeleister wer-
den. Uber begrindetes Ansuchen kann vom Bun-
desminister fiir Bauten und Technik, falls es sich
um Betriebswirter bei der Eisenbahn handelt, vom
Bundesminister fiir 8ffentliche Wirtschaft und Ver-
kehr die Nachsicht von der Erfiillung einzelner die-
ser Bestimmungen gewihrt werden. Die prakusche
Verwendung im Reaktorbetrieb hat an einem
nuklear beheizten Dampfkessel zu erfolgen, dessen
Bauart im wesentlichen jener des zu wartenden
Dampfkessels entspricht. Wihrend dieser prakui-
schen Verwendung mufl ein Brennelementwechsel
des bestrahiten Cores erfolgen.

(3} Der Nachweis itber eine gleichzeitige ord-
nungsmiflige Verwendungspraxis beim Damptkes-
sel- und Dampfimaschinen(Lokomotivibetriebe gilt
auch als Verwendungsnachweis fiir die Zulassung
sowohl zur Dampfkesselwirter- als auch zur
Dampfmaschinenwiner{Lokomortivfithrer)pritfung.

(4) Der Nachweis iiber eine ordnungsmiflige
Verwendungspraxis beim Betriebe einer Lokomo-
tive oder Schiffsmaschine gilt auch als Verwen-
dungsnachweis fiir die Zulassung zur Priifung als
Maschinenwiirter sonstiger Krafumaschinen dersel-
ben Gattung (Dampfkraft- oder Verbrennungs-
kraftmaschinen).

§61. Erleichterungen der Verwen -
dungspraxis

{1} Die im § 60 vorgeschriebene neunmonatige

praktische Verwendung kann verkiirzt werden:

a) um sechs Monate, wenn der Bewerber nach-
weist, dall er eine berufsbildende hohere
Schule einschligiger Fachrichtung oder eine
Ausbildung zum Werkmeister einschligiger
Fachrichtung mit Erfolg absolviert hat;

b} um fiinf Monate, wenn der Bewerber nach-
weist, dafl er eine Fachschule fir Maschinen-
schlosser oder einen Sonderkurs iber War-
tung {Bedienung) von Dampfkesseln, Dampf-
maschinen und Verbrennungskrafimaschinen
an einer gewerblichen Bundeslehranstalt mix
Erfolg besucht hat, ferner um den gleichen
Zeitraum, wenn lediglich die Berechtigung
zur Wartung von in landwintschafilichen
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Betrieben verwendeten Lokomaobildampfkes-
seln und Lokomobildampfmaschinen ange-
strebt wird, wobei jedoch die Befugnis zur
selbstindigen Wanung (Bedienung) aus-
schlieflich auf solche Dampfkessel und
Dampfmaschinen zu beschrinken und im
Befihigungszeugnisse zu vermerken ist;

¢) um drei Monate, wenn der Bewerber nach-
weist, daf} er das Kupferschmied-, Schlosser-,
Spengler-, Mechaniker- oder das Gas- oder
Wasserleitungsinsiallationsgewerbe ord-
nungsmiflig erlernt hat oder dafl er minde-
stens 12 Monate ununterbrochen bei der
Erzeugung oder Reparatur von Dampfkes-
seln bzw, von Dampf- oder Verbrennungs-
kraftmaschinen in werktitiger Verwendung
gestanden ist.

{2) Die prakiische Verwendung beim Betriebe
von Dampf- oder Verbrennungskraftmaschinen
kann ginzlich erlassen werden, wenn der Bewerber
nachweist, dafl er mindestens 12 Monate als Riche-
meister (Monteur) bei der Erzeugung von Dampf-
oder Verbrennungskraftmaschinen in Verwendung
gestanden ist.

{3} Inwieweit sonstige Lehranstalten oder Son-
derkurse des In- und Austandes den im Abs. 1
angefiilhrien Lehranstalten oder Kursen gleichwer-
tig sind, wird vom Bundesminister fiir Bauten und
Technik im Einvernehmen mit dem Bundesminister
fur offentliche Wirtschaft und Verkehr bestimmt.

{4) Die im § 60 Abs. 1 vorgeschriebene einjihrige
praktische Verwendung im Reaktorbetrieb kann
verkiirzt werden,

a) wenn der Bewerber nachweist, dal} er minde-
stens ein Jahr lang bel der Errichtung des
Kernkraftwerkes mitgewirkt hat und hiebei
eingehende Kenntnisse des Aufbaues des
Reaktors und seiner Sicherheitssysteme
erlangt hat, wobei diese Titigkeit nicht lin-
ger als zwei Jahre zuriickliegen darf, um drei
Monate;

b) wenn der Bewerber bei der Inbetriebnahme
des Kernkraftwerkes mitgearbeitet und ein-
schlagige Tiugkeiten unter Aufsicht des ver-
antwortlichen Betriebswirters nachweislich
ausgefGhrt hat, um die volle Zeit dieser
Tiugkeit;

¢) wenn der Bewerber im Rahmen der Spezial-
ausbildung an einem mindestens einwachigen
Simulatortraining erfolgreich teilgenommen
hat, um drei Monate.

Die gesamte unter lit. 2 bis ¢ angefithrte Verkiir-
zung darf jedoch sechs Monate nicht iibersteigen.

{5} Bei Bewerbern um die Berechtigung zur selb-
stindigen Wartung von Schiffs(Bootsymaschinen,
deren Leistung die im § 58 Abs. 5 lit. ¢ angefiihrien
Grenzen nicht tbersteigt, ist der Nachweis einer
Verwendungspraxis im Sinne der Bestimmungen
des § 60 Abs. 1 und 2 nicht erforderlich.
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(6) In beriicksichtigungswiirdigen Fillen kann
auf Ansuchen der Bundesminister fiir Bauten und
Technik, bei Anlagen der Eisenbahn oder der
Schiffahrt der Bundesminister fiir ffentiche Wirt-
schaft und Verkehr auch sonst noch eine Kiirzung
der Verwendungspraxis bewilligen oder im Falle
einer besonderen fachlichen Eignung des Bewer-
bers vom Erfordernis der Verwendungspraxis mit
oder ohne Befugnisbeschrankung absehen.

§62. Prifungskommissire

{1} Zur Abnahme der Priifungen fur Betriebs-
wirter werden vom Bundesminister fiir Bauten und
Technik, fiir den Bereich der Eisenbahnbehdrde
von dieser Behorde, zur Abnahme von Prifungen
fiir Betriebswiirter auf Schiffen vom Bundesminister
fir offentliche Wirnschaft und Verkehr Priifungs-
kommissire bestellt. Die zur Uberwachung von
Dampfkesseln berufenen Uberwachungsorgane
(§49) sind ohne besondere Bestellung zur
Abnahme der Priifung fur Dampfkesselwirter der
Stufe 1 berechtigt.

(2) Die Namen und Wohnsitze der Priifungs-
kommissire sowie der Umfang ihrer Priffungsbe-
fugnis sind zu verlautbaren.

(3) Das Bundesministerium fiir Gesundheit und
Umweltschutz kann zu den Pritfungen und Ergin-
zungspriifungen von Dampfkesselwiriern  der
Stufe 2 oder 3 einen Priifungskommissir fiir den
Bereich des Schutzes des Lebens oder der Gesund-
heit von Menschen einschlieflich ihrer Nachkom-
menschaft vor Schiden durch lonisierende Strahlen
entsenden,

§63. Ansuchen um Zulassung
Prifung

Zur

(1) Um Zulassung zur Prifung als Betriebswiir-
ter ist ein ordnungsmiflig gestempeltes Gesuch an
einen fiir die Priifungsgattung zustindigen Prii-
fungskommissir zu richten. Dem Gesuch miissen
alle Zeugnisse oder Bestiugungen angeschlossen
werden, durch die die Edfiillung der zur Zulassung
zur Prifung in den §§58 und 60 angefilhrien
Erfordernisse nachgewiesen wird. Wird die Nach-
sicht von der Erfillung einzelner Zulassungserfor-
dernisse (§60 Abs.2) oder eine teilweise oder
ginzliche Erlassung der vorgeschriebenen neunmo-
natigen Verwendungspraxis (§61 Abs. 6} ange-
strebt, so ist das Gesuch beim Bundesministerium
fiir Bauten und Technik bzw, beim Bundesministe-
rium fiir 6ffentliche Wirtschaft und Verkehr einzu-
bringen, wobei die Umstinde, auf die sich ein sol-
ches Ansuchen stiitzi, genau anzugeben und durch
Zeugnisse usw, zu erweisen sind.

(2) Die Verwendungszeugnisse miissen vom
Betreiber der Anlage, bei der sich der Priifungswer-
ber der prakuschen Verwendung unterzogen hat,
ausgestellt und unterfertigt sein. Ist der Priifungs-
werber selbst der Betreiber der Anlage, bei der er
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sich praktisch betdugt hat, so ist das Zeugnis vom
Gemeindevorsteher oder auf sonst verliflliche
Weise zu bestitigen. Weiters hat die im Verwen-
dungszeugnisse angegebene prakiische Verwen-
dung der gepriifte Betriebswirter zu bestitigen,
unter dessen Aufsicht die Praxis stattgefunden hat.
Ist dies aus irgendeinem Grunde nicht méglich, so
ist die Tawsache der Aufsicht auf andere verlafiliche
Weise zu bestitigen.

(3) Kann der Bewerber aufler den im § 58 Abs. 1
lit. a und b angefithrten Erfordernissen eine ord-
nungsmiflige Verwendungspraxis gemifl den
Besttmmungen der §§60 und 61 (Abs.1 und 2)
nachweisen, so hat thn der Priffungskommissir zur
Priifung zuzulassen. Mit der Verstindigung hier-
tber ist dem Bewerber der Zeitpunkt und der Ort
der Priifung, die Héhe der vorgeschriebenen Prii-
funpsgebithr (§75) und deren Abstattungsart
bekanntzugeben. Bei abweisendem Bescheide steht
dem Bewerber die Berufung an den Bundesminister
fiir Bauten und Technik bzw. an den Bundesmini-
ster fir offendiche Wirtschaft und Verkehr offen.
Sie ist binnen zwei Wochen vom Tage der Zustel-
lung des Bescheides an gerechnet einzubringen.

§64. Gegenstand der Prifungen

Die Priifung der Betriebswirter erfolgt miind-
lich; Dampfkesselwirter der Stufen 2 oder 3 haben
die Priifung auch schriftlich abzulegen. Die Prii-
fung erstreckt sich, je nachdem welche Betriebswiir-
terpritfung  abgelegt wird, auf Fragen iber das
Wesen, den Bau und den Betrieb von Dampfkesseln
oder Wirmekraftmaschinen, iiber Art und Zweck
der Sicherheitsvorrichtungen und sonstiger Bau-
und Ausriistungsteile und der Hilfsvorrichtungen,
iiber die Grundsitze ihrer Handhabung und Bedie-
aung, iiber die Vorkehrungen zur Hintanhaltung
von Betriebsgefahren, ber Abgabe schidlicher
Emissionen und deren Vermeidung, iiber die Fol-
gen, die eine Vernachlissigung des Dienstes nach
sich ziehen kénnten, iiber das Verhalten in beson-
deren Fillen, iiber die in Betracht kommenden
grundlegenden theoretischen Begriffe und iiber die
einschligigen gesetzlichen Vorschriften. Die Prii-
fung der Dampfkesselwirter der Stufen 2 oder 3
hat zusiwzlich Fragen des Strahlenschutzes zu
umfassen. Bei der Priifung der Dampfkesselwirter
der Stufe 3 sind ferner Fragen uber Bruchmecha-
nik, Auswirkung von Thermoschocks, Spannungs-
rifikorrosion und der Einfluff von schnellen Neu-
tronenstrahlen auf die Festigkeit von Metallen zu
behandeln. Kenntnisse, die ein besonderes Dienst-
verhiltnis  voraussetzen, wie Signalisierungsvor-
schriften, Dienstunterweisungen usw., bilden nicht
Gegenstand der Priifung. Sie ist, wenn rtunlich,
durch eine prakusche Verwendungsprobe zu
erginzen. Eine solche muf statefinden bei der Prii-
fung von Bewerbern um die Berechtigung zur War-
tung von Schiffs(Boots)maschinen sowte zur Fith-
rung von Lokomotiven. Die Verwendungsprobe ist
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ferner vorzunehmen bei der Priifung von Dampf-
kesselwirtern der Stufen 2 oder 3, wobet bei der
Verwendungsprobe der Dampfkesselwirter der
Stufe 2 Kenntnisse iiber den Zweck und die Bedie-
nung der Hilfseinrichtungen, der Me8-, Schale-,
Sicherheits- und Warneinrichtungen nachzuweisen
und deren Aufgaben im normalen Beirieb sowie bei
Storfillen zu erértern sind. Bei der Verwendungs-
probe der Dampfkesselwirter der Stufe 3 sind fer-
ner mdpliche Storfille und Unfille, beispielsweise
Ausfall der Kesselspeisung oder der Hauptwirme-
senke, Auftreten groflerer Leckagen usw. einge-
hend zu diskutieren.

§65. Befahigungszeugnis

(1) Uber die mit Erfolg bestandene Priifung stellt
der Prifungskommissir nach Beibringung des
Zeugnisstempels sowie nach Erlag der Druckser-
tengebiihr durch den Prifungswerber ein Befihi-
gungszeugnis aus, das ehestens auszufolgen ist.
Einheitliche Vordrucke fir Befihigungszeugnisse
werden vom Bundesministeriam fir Bauten und
Technik festgesetzt.

(2) Die Inhaber von Befihigungszeugnissen fiir
Lokomotivfithrer oder Schiffsmaschinenwirter sind
auch zur selbstindigen Wartung ornsfester und
beweglicher Wirmekrafitmaschinen der gleichen
Gattung berechtigt.

(3) Personen, die zur Wanung von Dampfusrbi-
nen und fiir Verbrennungskraftmaschinen befugt
sind, sind auch zur Warung von Gasturbinen
befugt. Der befugre Gasturbinenwiirter ist auch zur
Wartung von Dampfturbinen und Verbrennungs-
kraftmaschinen befugt.

(4) Im Zeugnis fir Dampfkesselwarter der Stu-
fen2 oder 3 ist die Wanungsbefugnis auf jene
nukleare Dampfkesselbauart einzuschrinken, an
der die praktische Verwendung im Reakeorbetrieb
nach § 60 Abs. 2 erfolgte. Die Geltungsdauer des
Zeugnisses ist auf zwei Jahre ab dem Zeitpunke der
Ablegung der Priifung bzw. Erginzungspriifung zu
beschrinken.

§66. Wiederholung der Priufung

{1} Wenn der Priifungswerber die Priifung nicht
bestanden hat, so ist er zur Wiederholung erst nach
Ablauf von sechs Monaten zuzulassen. Fiir die
Zulassung zur Wiederholung gentigt nicht eine
Verwendungspraxis, deren Beendigung linger als
ein Jahr vom Tage der Uberreichung des Ansu-
chens zuriickliegt. Hat der Bewerber auch die
zweite Priifung nicht bestanden, so darf er zu einer
weiteren Wiederholung der Priifung vor Ablauf
eines Jahres niche zugelassen werden. Eine mehr als
zweimalige Wiederholung ist nicht statthaft. Das
ungiinstige Ergebnis einer Priifung hat der Prii-
fungskommissir auf dem Verwendungszeugnisse,
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auf Grund dessen die Zulassung zur Priifung erbe-
ten wurde, unter Angabe der Zuriickweisungsfrist
zu vermerken.

(2) Betriebswirter, denen die Wartungsbefugnis
auf bestimmte Zeit aberkanmt wurde, miissen
behufs Wiederertangung der Befugnis, vorausge-
setzt, dall sie den in den §§ 58 und 60 angefiihrten
Erfordernissen geniigen, nach Ablauf der Aberken-
nungsfrist sich neuerlich der Priiffung unterziehen.
Die Entscheidung iiber die Zulassung zur neuerli-
chen Priifung steht in diesem Falle der Behorde zu,
welche die Befugnis aberkannt hat.

{3) Die nach Ablauf der zweijihrigen Geltungs-
dauver des Befihigungszeugnisses (§65 Abs. 3)
abzulegende Erginzungspriifung der Dampfkessel-
wirter der Stufe 2 ist eine miindliche Prifung,
erginzt durch ein mindestens einwéchiges Simula-
tortraining. Bei dieser Pritfung sind insbesondere
Storfille zu behandeln.

{(4) Die Erginzungspriiffung ftr Dampfkessel-
wirter der Stufe 3 umfaflt eine mindliche Priifung,
erginzt durch ein mindestens einwéchiges Simula-
tortraining, und eine praktische Verwendungs-
probe, wobei eingehend die erforderlichen Maf-
nahmen bet Storfillen und Unfillen zu diskutieren
sind,

§67. Anzeigen iiber bei der Priifung
zuriickgewiesene Prifungswerber

Der Prifungskommissir hat Namen, Wohnort
und Geburisdaten des zuriickgewiesenen Priifungs-
werbers unter Angabe des Prifungstapges, der Prii-
fungsgattung und der fir die Wiederholung der
Priifung festgesetzten Frist unmittelbar nach der
Priifung dem Landeshauptmanne, in dessen Bereich
die Priffung stattgefunden hat, anzuzeigen. Von
diesen Anzeigen hat der Landeshauptmann die in
seinem Bereiche befindlicken ubrigen Prifungs-
kommissire zur Vormerkung und die anderen Lan-
deshauptminner zur gleichen Vorsorge zu verstin-
digen. Sofern es sich um von der Eisenbahn- oder
der Schiffahrisbehdrde bestellte Prisfungskommis-
sire handelt, sind diese Anzeigen unmittelbar an
diese Behérde zu richien, die sie den Landeshaupt-
ménnern mitteilt,

§68 Aufbewahrung der Priifungsak -
ten, Zweitausfertigung von Befdahi -
gungszeugnissen

(1) Der Priifungskommissir hat iiber die vorge-
rommenen Priifungen laufend Aufzeichnungen zu
fithren und die Priifungsakeen sorgfiltig aufzube-
wahren. Wird der Priffungskommissiir in ein ande-
res Bundesland versetzt oder von seiner Funkrion
enthoben, so sind die Aufzeichnungen und Akten
behufs amtlicher Verwahrung an das Amt der Lan-
desregierung abzuliefern.
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(2) Der Priifungskemmissir hat von den ausge-
stellien Befshipungszeugnissen noch vor deren
Aushindigung  als  solche  gekennzeichnere
Abschriften anzufertigen und diese nach Ablauf
eines jeden Kalenderhalbjahres, lingstens bis
15. Juli bzw. 15. Jinner des Folgejahres, dem Amte
der Landesregierung behufs Aufbewahrung gesam-
melt vorzulegen.

(3) Ansuchen um die Ausstellung einer Zweitaus-
fertigung eines Befihigungszeugnisses sind unter
Angabe des Ortes und des Jahres, in dem die Prii-
fung abgenommen wurde, und des Namens des
Priifungskommissirs, bei dem sie abgelegt wurde,
an das Amt der Landesregierung zu richten, in
deren Bereich der Priifungskommissiir bestellt war.
Wenn die Priifung bei einem von der Eisenbahnbe-
horde bestellien Pritfungskommissir  abgelegt
wurde, ist das Ansuchen bei dieser Behorde einzu-
bringen.

(4) Soweit es sich um von der Eisenbahnbehérde
bestellte Priifungskommissire (§ 62) handelt, wer-
den den Vorschriften der Abs. 1 und 2 enuspre-
chende Ancrdnungen von dieser Behdrde geteof-
fen.

§69. Pflichten der Betriebswirter

(1) Die Betriebswiirter sind verpflicheet, ihren
Dienst derart zu versehen, dafl durch den Betrieb
der von ihnen gewarteten Anlage die Sicherheit
nicht gefihrdet wird. Sie haben fiir die ordnungs-
miflige Instandhaltung der Anlage zu sorgen, alle
schidlichen Einflisse auf deren Wirkungsweise
und Zustand hintanzuhalten, bestehende Vorschrif-
ten zu befolgen und den Anordnungen der Uber-
wachungsorgane Felge zu leisten. Die Betriebswiir-
ter haben ihre Befihigungszeugnisse so zu verwah-
ren, dafl sie Aufsichtspersonen jederzeit vorgewie-
sen werden kénnen.

(2) Fiir die Betriebswirter von Kernkraftaniagen
sind mm Einvernehmen mit dem zustindigen
Dampfkesseliiberwachungsorgan in einer
Betriebsvarschrift” schrfilich die Pflichten der
einzelnen Betriebswirter im Detail festzulegen.
Diese Betriebsvorschrift ist vom Uberwachungsor-
gan sowie dem verantwortlichen Betriebsleiter zu
unterfertigen, von jedem zur Verwendung gelan-
genden Betriebswiirter nachweislich zur Kenntnis
zu nehmen und in der Schaltwarte frel zuginglich
aufzubewahren. Der Betrieb des Reaktordruckge-
fafles ist sofort emzustellen, wenn bel einem Stér-
fall eine unzulissig hohe Beanspruchung des
Reaktordruckgefifles oder einer seiner Komponen-
ten oder wenn eine nicht behebbare Stérung in
einem Sicherheitssystem festgestellt wird. Die bei
Eintritt eines Stécfalles oder Unfalles zu ergreifen-
den Sicherheitsmafinahmen sind im Rahmen der
»Betriebsvorschrift® in einem ,,Alarmplan® im Ein-
vernchmen mit dem Bundesministerium  fir
Gesundheit und Umweltschutz festzulegen.
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§70. Ausitbung des Betriebswirter -
dienstes

(1) Die selbstindige Bedienung und Wartung
von Dampfkesseln und Wirmekrafimaschinen hat
in der Regel durch die gepriften Betriebswirter
selbst zu erfolgen. Die Verwendung von ungeprif-
ten Hilfspersonen hiezu ist zuldssig, wenn eine aus-
reichende Beaufsichtigung aller miv der Betriebssi-
cherheit  zusammenhingenden  Vorrichtungen
durch den verantwortlichen gepriiften Betriebswiir-
ter gewihrleister ist. Zur Bedienung und Wartung
eines nuklear beheizten Dampfkessels mitssen stets
mindestens ein Dampfkesselwiirter der Stufe 3 und
zwei Dampfkesselwirter der Stufe 2 anwesend sein,
dener hinreichend geschubtes Hilfspersonal zur
Verfitgung zu stehen hat, deren Anzahl in der
»Betriebsvorschrift {§ 69 Abs. 2} festzulegen ist.
Werden in einem Kernkraftwerk zwel nuklear
beheizte Dampfkessel von einer gemeinsamen
Schaltwarte aus betrieben, so missen {ur beide Kes-
selblocks drei Dampfkesselwirter der Stufe 2 anwe-
send sein; hingegen darf der Dampfkesselwirter
der Stufe 3 fur die gleichzeitige Beaufsichtigung
beider Kesselblocks eingesetzt werden. Bei der
Bedienung und Wartung von konventionell beheiz-
ten Dampfkesseln ist bei nicht stindiger Anwesen-
heit des verantworilichen gepriiften Dampfkessel-
wirters der Stufe | die Beaufsichiigung nur danp
als ausreichend anzusehen, wenn die in der Anlage
wiedergegebenen Richtlinien befolgt werden.

(2} Auf die Dauer einer nach gesetzlichen Vor-
schriften gewihrten Beurlaubung von gepriiften
Betriebswirtern diirfen, insofern ein Ersatz durch
gepriifte Wirter undurchfiihrbar ist und es sich
nicht um Anlagen der Eisenbahnen oder Schiffahrt
handelt, zur Wartung von Dampftkesseln und Wir-
mekraftmaschinen auch Personen verwendet wer-
den, die die Befihigungspriifung zwar nicht abge-
legt haben, jedoch den Erfordernissen des § 58
Abs. 1 lit.a bis c geniigen. Diese Personen sind
unter Anfiihrung der ihre Eignung dartuenden
Umstinde und unter Angabe der voraussichtlichen
Dauer ihrer siellveriretbaren Verwendung bei der
zustdndigen Aufsichisbehérde (§71 Abs. 1) anzu-
zeigen. Uberschreitet die Urlaubsdauer der zu ver-
tretenden gepriiften Wirter das gesetzlich zuste-
hende Ausmaf, so ist fiir die zum Ersatz bestimm-
ten Personen rechizenig auch die Zulassungsbewil-
ligung auszusprechen. Diese Erleichterungen gelten
nicht fiir die Wartung von nuklear beheizien
Dampfkesseln.

(3) Bei Erkrankung oder sonstiger unabweisli-
cher Verhinderung von gepriiften Betriebswirtern
finden die Bestimmungen des Abs. 2 mit der Mafl-
gabe sinngemifle Anwendung, dafl die Nambhaf:-
machung der zu threm Ersarz herangezogenen Per-
sonen behufs Zulassungsbewilligung erst bei einer
mehr als I4tigigen Verhinderung zu erfolgen hat.
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{4} Der Dienst des Schiffsmaschinenwiirters und
des Schiffstithrers kann bei nicht mit Dampfmaschi-
nen betriebenen Schiffen in der Regel nur bei einer
Maschinenleistung bis zu 300 kW von ein und der-
selben Person besorgt werden, wenn diese fiir beide
Dienstleistungen die Befugnis besitzt und der
Motor derart eingebaut ist, dafl er vom Fihrer-
stande leicht bedient werden kann. Im Falle des
Zutreffens der Voraussetzungen gemafl § 58 Abs. 5
lit. d und ¢ geniigt der Nachweis der Befugnis zum
Schiffsfilhrer. Der Bundesminister fiir &ffentliche
Wirtschaft und Verkehr kann eine sclche Vereini-
gung beider Dienste auf begriindetes Ansuchen
auch bei einer hheren Maschinenleistung bewilli-
gen.

{5} Fiir bestimmte Bauarten von Dampfkesseln
und Wirmekraftmaschinen oder fiir besondere
Betriebs- und Wartungsbedingungen kénnen die in
der Anlage 10 Abschnitt E vorgesehenen Erleichte-
rungen in Anspruch genommen werden. Weitere
Erleichterungen kénnen itiber begriindetes Ansu-
chen vom Bundesminister fiir Bavten und Technik
gewihrt werden.

§71. Aufsicht iber den Betriebswir -
terdienst

(1) Die Aufsicht iiber die Einhaltung der Bestim-
mungen der §§ 58, 6% und 70 obliegt grundsitzlich
der Bezirksverwaltungsbehérde unter Mitwirkung
der zur Erprobung und Untersuchung von Druck-
gefifen und Druckbehiltern berufenen Uberwa-
chungsorgane. Jedoch obliegt die Aufsicht bei
Betrieben, die der Bergbehdrde unterstehen, der
Berghauptmannschaft, bei Betrieben, die der Eisen-
bahnbehdrde untersiehen, dieser Behdrde, bei
Anlagen der Schiffahrt dem Landeshauptmann.

(2) Die Uberwachungsorgane konnen Betriebs-
wirtern, die sich im Dienste als unverliflich erwei-
sen oder Vorschriften zur Hintanhaltung der
Gefahren im Dampfkessel- bzw. Maschinenbe-
tricbe aufler acht gelassen haben, die Entzichung
des Befshigungszeugnisses androhen.

(3) Die Uberwachungsorgane sind berechtigt,
Betriebswirter, welche sich solcher Verletzungen
threr Dienstpflichten schuldig gemacht haben, dafl
thre ~ Weiterverwendung  sicherheitsgefihriich
erscheint, von der weiteren Dienstesausitbung
sogleich zu entheben. Die Dienstenthebung ist der
zustindigen Aufsichtsbehorde unverziiglich anzu-
zeigen und gleichzeitig die Entziehung des Befihi-
gungszeugnisses bei den im Abs. 4 angefihrien
hierfitrr zustindigen Behorden zu beantragen. Bis
zur Entscheidung itber die Entziehung darf der ent-
hobene Betriebswarter den Wartungsdienst nicht
ausiiben. Das Uberwachungsorgan hat von der
Enthebung unverziiglich den Betreiber des Dampf-
kessels {der Krafimaschine)} oder dessen Stelivertre-
ter unter Hinweis auf die gesetzlichen Folgen einer
Weiterverwendung des enthobenen Wirters zu ver-
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stindigen. Diese Bestummungen sind sinngemifl
anzuwenden, wean die Wenterverwendung eines
Betriebswirters, auch ohne dafl ihm eine Veret-
zung der Dienstpflichten zur Last fillt, sicherheits-
gefiahrlich erscheint, weil er offenbar den Anforde-
rungen des § 58 Abs. 1 lit. 2 bis c und Abs. 4 troz
des allfalligen Besitzes eines Befzhigungszeugnisses
zur Zeit nicht entspricht. Dies gilt auch fiir die
gemifl § 58 Abs. 5 zugelassenen, nicht geprithen
Wiirter.

(4) Macht sich ein Betriebswirter grober Verlet-
zungen seiner Dienstpflichten schuldig oder verliert
er nach Ausstellung des Befihigungszeugnisses die
Eignung fiir diesen Dienst, so hat die Aufsichtsbe-
hérde (Abs. 1) die Entziehung des Befihigungs-
zeugnisses fiir eine bestimmte Zeit oder fiir immer
auszusprechen, Die Entziehung des Zeugnisses hat
den Verlust der Wartungsbefugnis zur Folge. Bei
der Entscheidung, ob die Entzichung fiir immer
oder nur fiir bestimmte Zeit erfolgen soll, ist im
Falle einer groben Dienswvernachlissigung auf den
Grad des Verschuldens, im Falle der mangelnden
Eignung fiir den Betriebswirterdienst darauf Riick-
sicht zu nehmen, ob eine Behebung des Mangels in
absehbarer Zeit zu erwarten ist.

{5} Fillt einem Betriebswirter eine Handlung
oder Unterlassung zur Last, welche eine Gefahr fiir
das Leben, die Gesundheit oder kérperliche Sicher-
heit von Menschen herbeizufiihren oder zu vergrs-
Bern geeignet ist, so hat das Uberwachungsorgan
unabhingig von den Vorkehrungen wegen allfilli-
ger Emziehung des Befiahigungszeugnisses die
Anzeige an das zustindige Gericht zu erstatten.

{6) Stelle sich nach Ausfolgung eines Befihi-
gungszeugnisses heraus, dafl die Voraussetzungen
fiir die Zulassung zur Pritfung nicht vorhanden
waren, insbesondere, dafl das vorgelegte Zeugnis
tiber die Verwendungspraxis in wesentlichen Punk-
ten unrichtige Apgaben enthalten hat, so ist das
Befahigungszeugnis von der zustindigen Behdrde
als ungiiltig einzuziehen und zllenfalls Strafanzeige
zu erstatten,

{7} Gegen die Zeugnisentziehung steht die Beru-
fung an den Landeshauptmann bzw. an den Bun-
desminister fiir 6ffentliche Wirtschaft und Verkehr
offen. Sie ist binnen zwei Wochen, von dem Tage
der Zustellung des Bescheides an gerechnet, bei
derjenigen Behorde einzubringen, die den Bescheid
erlassen hat.

{8) Name, Beruf, Wohnort und das Alter der
Personen, denen das Zeugnis rechtskriftig entzo-
gen wurde, sind zur Vormerkung vom Landes-
hauptmanne den in seinem Amtsbereiche befindli-
chen Priifungskommissiren und den Landeshaupt-
minnern der anderen Bundeslinder, wenn die
Eisenbahn- bzw. Schiffahrisbehérde oder die Berg-
behorde die Zeugnisentziehung ausgesprochen hat,
von thnen allen Landeshauptminnern zur gleichen
Vorsorge mitzuteilen.
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(9) Falls ein Uberwachungsorgan bei Austibung
des Uberwachungsdienstes feststellt, dafl zur selb-
stindigen Wartung Personen verwendet werden,
die die erforderliche Eignung nicht haben oder sich
mit dem Befihigungszeugnis nicht ausweisen kén-
nen, so hat es, wenn die Abstellung dieses Mangels
nicht erfolgt, die Anzeige an die zustindige Auf-
sichtsbehsrde (Abs. 1) zu erstatten.

§ 72. Giultigkeit sonstiger Befihi -
gungszeugnisse

Die vor Inkrafureten dieser Verordnung auf
Grund friherer, den gleichen Gegenstand betref-
fenden Vorschriften ausgesteliten Befihigungs-
zeugnisse behalten auch fernerhin ihre Gilugkeit.

§ 73. Anerkennung auslindischer

Zeugnisse

Die Anerkennung der von auslindischen Behér-
den fiir den Dampfkessel- und Maschinenwirter-
dienst ausgestellten Befihigungszeugnisse oder
Berechtigungsurkunden bleibt, insoweit sie nicht
durch zwischenstaatliche Vereinbarung oder durch
besondere Verfiigungen der Eisenbahnbehdrde
geregelt ist, dem Bundesminister fiir Bauten und
Technik vorbehalten. Sofern es sich jedoch um
Dampfkessel- oder Maschinenwirter auf Schiffen
handelt, kommt diese Anerkennung dem Bundes-
minister fiir 8ffentliche Wirtschaft und Verkehr im

Einvernchmen mit dem Bundesminister fiir Bauten
und Technik zu.

Abschnitt VII
Gebiihren

§74. Gebihren fir Untersuchungen
von Druckgefiflenund Druckbehii -

tern

(1) Fir die von Dampfkesselpriifungskommissi-
ren oder Organen der Eisenbahnbehdrde vorge-
nommenen Vorpriifungen und Uberpriffungen im
Rahmen der Baupriifung (§ 38 Abs. 3 lit. a), fiir die
Uberpriifung (§38 Abs. 3 lit.b), fir die erste
Erprobung {§ 38 Abs. 3 lit. ¢), fiir die Betriebsprii-
fung (§ 38 Abs. 3 lit. d), fur jede Wiedecholung der
Erprobung (§ 39 Abs. 1) sowie fiir jede wiederkeh-
rende duflere und innere Untersuchung (§ 45) an
Dampfkesseln (§ 1), Dampfgefifien (§23) und
Druckbehiltern (§§28 und 55) sind folgende
Gebiihren zu enurichten:

1. Fir befeuerte Dampfkessel besteht die
Gebiihr aus einer Grundgebiihr und einem
Heizflichenzuschlag:

a) Die Grundgebiihr betrigt in Abhangigkeit
von der Kessetheizfliche:
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Kesselheizfliche Grundgebiibr
in m? in Schilling
bis 5 .......... 605,—

iber 5bis 10 .......... 800,—
iber 10bis 25 .......... 1 030,—
iiber 25bis 50 .......... 1320,—
tiber 50bis 100 .. ....... 1 690,—
iber 100 bis 200 .......... 2 060,—
iiber 200bis 300 .......... 2 350,
tiber 300 bis 500 .......... 2 640,—
fiber 500 ... 2940,—
b} Der Heizflichenzuschlag bewrigt 4,40 S je

Quadratmeter. Bruchteile des Heizfli-
chenausmafles sind nicht zu berticksichti-
gen.

. Fiir elektrisch beheizte Dampfkessel ergibt

sich die Gebithr nach Z 1 durch Bestimmung

einer fikiiven Kessetheizflache nach folgen-

den Formeln:

a} N :25, wobel N die hochste elekinische
Heizleistung in kW bedeutet;

b) D : 30, wenn N nicht bekannt ist, wobei D
die héchste stiindliche Dampfleistung des
Kessels in kg bedeutet;

¢) V:200, wenn N nicht bekannt ist, und
der Kessel als Heiflwasserkesse! betrieben
wird, wobei V den Rauminhalt des Kessels
in | bedeutet.

. Fir Dampfkessel feuerloser Lokomotiven

sowie fiir Dampfspeicher ergibt sich die
Gebiihr nach Z 1 durch Bestimmung einer fik-
tiven Kesselheizfliche nach der Formel
V : 200, wobei V den Rauminhalt des Druck-
gefifles in [ bedeuter.

. Fir Dampfiberhitzer (§1 Abs. 3) ist eine

Gebiihr von 4,40 § je Quadratmeter Heizfli-
che, mindestens jedock 605 S zu entrichten.

. Fiir rauchgasbeheizte Speisewasservorwirmer

(§1 Abs.3) ist eine halbe Grundgebithr
gemifl Z 1 lit. a, mindestens jedoch 605 S zu
entrichten.

Fir Dampfgefifle und fiir Druckbehilter der

Gruppen | und II, ausgenommen jene nach

Z 7, besteht die Gebithr aus einer Grundge-

bithr und einem Groflenzuschlag:

a) Die Grundgebiihr berrigt 540 S.

by Der Groflenzuschlag betrigr 605 fir
jedes Quadratmeter des auf ganze Qua-
dratmeter gerundeten Produkies aus den
zwei préfien, aufeinander senkrechten
Abmessungen des Dampfgefifles bzw.
Druckbehilters. Bei der Abrundung auf
ganze Quadratmeter sind Bruchteile bis
0,5 m? nicht zu beriicksichtigen, Bruch-
teile iber 0,5 m? als volles Quadratmeter
zu rechnen, jedoch ist in jedem Falle die
Gebiihr fiir mindestens 1 m? voll zu ent-
richten. Bei der Ermittlung der Abmessun-
gen sind Drehzapfen, Verbindungs- und

Ausriistungsstutzen usw. nicht zu beriick-
sichtigen. Besteht ein Dampfgefiff oder
ein Druckbehilter aus mehreren durch
Rohre miteinander verbundenen Elemen-
ten, so ist der Gréflenzuschiag durch
Summierung der Querschniusflichen der
einzelnen Elemente zu ermitteln.

7. Fitr Flaschen (§ 33 Abs. 1 lit. 2), fiir losweise
zur Untersuchung bereitgestellie Treibgas-
tanks (§ 33 Abs. 1 lit. h), fiir Gefifle mit einem
Inhalt bis 1501 (§33 Abs. 1 lic.¢) und fiir
seriecnmiflig  hergestellte,  flaschenartige
Druckbehilter der Gruppel besteht die
Gebithr aus einer Grundgebithr und einer
Stiickgebiihr:

a} Die Grundgebiihr betrigt 6055 und ist
ohne Riicksicht auf die Anzahl der geprif-
ten Druckbehilter fiir jeden Priiftag und
bei jedem Wechsel des Priifungsortes zu
entrichten,

b) Die Stickgebihr betrigt 95 und ist fiir
jeden gepriiften Druckbehilter zu entrich-
ten.

8. Fir die Durchfihrung weiterer Priifungen im
Rahmen der Baupriifung oder Uberpriifung
auf Grund von erteilten Ausnabmebewiiligun-
gen nach §§ 14 Abs. 1, 20 Abs, 5, 27 Abs. 1, 37
Abs. 1, 40 Abs. 5, 55 Abs.3 und 57 b ein-
schliefitich der Priffungen nach den Anlagen 1
und 2 zu den Werkstoff- und Bauvorschriften
fir die Herstellung von Dampfkesseln
(W.B.V.}), in der geltenden Fassung, sowie fir
die Durchfihrung von Prifungen nach
§§ 36 a und 57 a ist eine Gebiihr nach dem fiir
die Prifungsdurchfihrung erforderlichen
Zeitaufwand zu entrichten. Die Zeitgebthr
betrigt je angefangener hatber Stunde 330S.

(2) Erstreckt sich die Baupriifung auf mehrere
Druckgefifle oder Druckbehilier gleicher bauli-
cher Ausbildung und Grofe, so ist die Gebihr fiir
deren Vorpriifung nur einfach, fiir deren Uberprii-
fung jedoch je gepriiftem Druckgefil bzw. je
geprilftem Druckbehilter zu entrichten.

(3) Werden serienmiflig gefertigte Druckgefifle
oder Druckbehilier, ausgenommen jene nach
Abs. 1 Z7, losweise zur Baupriifung und ersten
Erprobung bereitgestellt, wobei die Losgrofie zehn
Stiick nmicht unterschreiten darf, so 1st unbeschadet
der Bestimmung nach Abs. 2 fir das zehnte und
jedes folgende Druckgefdll bzw. fiir den zehnten
und jeden folgenden Druckbehilter die Gebiihr fur
die Wasserdruckprobe danr nicht in Anrechnung
zu bringen, wenn die Uberpriifung und Wasser-
druckprobe unter einem durchgefithrt werden.

(4) Wenn mehrere Dampfkessel, Dampfgefifie
oder Druckbehilier betriebsmiflig derart miteinan-
der verbunden sind, dafl jedes Druckpefifi oder
jeder Druckbehilver fiir sich betrteben werden
kann, sind die Gebiihren fiir jedes Druckgefsf oder
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jeden Druckbehilter zu entrichten. Andernfalls
sind sie fiir die Gebiihrenbemessung als ein Druck-
gefaft (Druckbehilier) anzusehen und ist demge-
mif bei Dampfkesseln die gesamte Heizfliche der
Bemessung zugrunde zu legen und bei Dampfgefi-
fien und Druckbehiltern die Grundgebithr aur ein-
mal zu entrichten.

{5) Die jeweiligen Gebiihren sind nochmals zu
entrichten, wenn ein Druckgefafl die Erprobung
oder die wiederholte Druckprobe nicht bestanden
hat, die festgestellten Mingel nicht sofort behoben
werden kénnen und daher eine Wiederholung der
vorzunehmenden Uberpriifung notwendig ist. Fer-
ner, wenn infolge Verschuldens des Beniitzers oder
seiner Angestellten das Druckgefif an dem ange-
gebenen Orte nicht vorgefunden wird, dieser Ont
nicht zuginglich ist oder wenn der Priifungskom-
missir in der thm zur Verfiigung stehenden Zeit die
Amushandlung deshalb nicht durchfiihren konote,
weil die Vorbereitungen fir die Erprobung oder
Untersuchung trotz rechtzeitig erfolgter Verstindi-
gung verabsiumt wurden. Wenn in diesen Fillen
mehrere Druckgefifle zu erproben oder zu unter-
suchen sind, so ist die Gebithr nur fiir ein Druckge-
fif}, und zwar fiir das gréfiee, zu entrichten. Diese
Bestimmungen finden sinngemif auch bei Druck-
behiltern, ausgenommen jene nach Abs.1 Z7,
Anwendung. Bei Druckbehiltern nach Abs. 1 Z7
ist nur die Grundgebiihr anzurechnen.

§$75. Gebihren fir Prifungen von

Betriebswirtern

(1) Vor Beginn der Priifung sind vom Priifungs-
werber folgende Gebithren zu entrichten:

Schilling
a} Dampfkesselwirter Stufe 1 .... ... 190,—
by Dampfkesselwidrter Stufe2 .. ... .. 1950,—
¢} Dampfkesselwirter Stufe3 ... ... 2 800,—
d} Prifung gemiaff § 62 Abs. 3 ....... 1490,—

e} Erginzungspriifung gemifl §66
Abs. 3 L 605,—

f) Erginzungsprifung gemiafl § 66
Abs. 4 ..l 1330,—

g} Erginzungspriifung gemafl §62
Abs.3 .. Ll 715,—

hy Maschinenwirter, Schiffs(Boots)-
maschinenwirter, Lokomotivfihrer 310,—

(2} Wird von einem Priifungskommissir bei der
Priifung der Dampfkesselwinerstufe 2 oder 3
gemifl § 64 nur die schriftfiche Prifung oder nur
die miindliche Priffung einschlieBlich der Verwen-
dungsprobe abgenommen, so ist fir diese Prifung
jeweils die Hilfte der Gebithr nach Abs. 1 lit.b

oder ¢ zu entrichten.

{3) Der Priifungswerber hat zusitzlich fir allfil-
lige mit der Vornahme der Priifungen verbundene
notwendige Reiseauslagen des Priifungskommissirs
aufzukommen.
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§76. Sirafbestimmungen

Ubertretungen  dieser Verordnung  werden
gemifl Art. 48 Z IX des Verwaltungsentlastungsge-
setzes vom 21. Juli 1925, BGBL. Nr. 277, besteaft.

§77. Ausnabhme vom Geltungsbereich

Die Bestimmungen dieser Verordnung finden
auf Schiffe, die nicht der Binnenschiffahrt dienen,
keine Anwendung.

§78. Anlagen

Die angeschlossenen Anlagen bilden einen inte-
grierenden Bestandteil dieser Verordnung.

Artikel I¥

Die in Art. I zitierten Normen sind in den fol-
genden Fassungen verbindlich anzuwenden:

1. ONORMEN:

B 8131, Ausgabe Juli 1983;

B 8132, Ausgabe Dezember 1977;

F 1052, Ausgabe August 1984;

F 1055, Ausgabe Miirz 1985;

M 3000, Ausgabe Mirz 1974,

M 3404, Ausgabe Mirz 1981;

M 7320, Ausgabe Juni 1979;

M 7321, Ausgabe November 1980;

M 7352, Ausgabe September 1977;

M 7355, Ausgabe Dezember 1981;

M 7375, Ausgabe Dezember 198);

M 7377, Ausgabe August 1983;

M 7390, Teil 1, Ausgabe Miirz 1985,
Teil 2, Ausgabe Mai 1985,
Teil 3, Ausgabe August 1985,
Teil 4, Ausgabe Mirz 1983;

M 7395, Ausgabe Dezember 1979;

M 7812, Ausgabe Mirz 1985;

M 7835, Ausgabe April 1983;

S 3025, Ausgabe Mirz 1985;

Z 1581, Ausgabe April 1986.

2. DIN:

1745, Teil 1, Ausgabe Feber 1983;
1746, Teit 1, Ausgabe Dezember 1976;

17660, Ausgabe Dezember 1983;

50114, Ausgabe August 1981;

50115, Ausgabe Feber 1975;

50121, Ausgabe Jinner 1978;

50125, Ausgabe Mirz 1986;

50145, Ausgabe Mai 1975.

3, 180:
148, Ausgabe 1983;
209, Ausgabe 1971;
TR 2136, Ausgabe 1977.

Artikel IIT

Die in Art. I zitierten Normen DIN (Deutsches
Institut fiir Normung e.V.) und ISO (International
Organization for Standardization) liegen ebenso
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wie die ONORMEN beim Osterreichischen Nor-
mungsinstitut, Heinestrafle 38, 1021 Wien, auf.

Artikel IV

Mit dem Inkrafureten dieser Verordnung tweten
folgende Rechtsvorschrifien — soweit sie noch in
Geltung stehen — aufler Kraft:

1. Die Verordnung des Bundesministeriums fiir
Handel und Wiederaufbau und des Bundes-
ministeriums fiir Finanzen im Einvernehmen
mit den beteiligten Bundesministerien, BGBL.
Nr. §3/1948, betreffend Dampfkessel,
Dampfgefifle, Druckbehilter und Wirme-
kraftmaschinen;

2. Die Verordnung des Bundesministers fiir Bau-
ten und Technik und des Bundesministers fiir
Finanzen, BGBIl. Nr. 396/1972, mit der die
Dampfkesselverordnung geindert wird;

3. Die Verordnung des Bundesministers fiir Bau-
ten und Technik und des Bundesministers fiir
Finanzen, BGBl. Nr. 383/1974, mit der die
Dampfkesselverordnung abgeindert wird;

4, Die Verordnung des Bundesministers fiir Bau-
ten und Technik, BGB!. Nr. $26/1975, mit
der die Dampfkesselverordnung geindert
wird;

5. Die Verordnung des Bundesministers fiir Bau-
ten und Technik und des Bundesministers fiir
Finanzen, BGBl. Nr. 657/1976, mit der die
Dampfkesselverordnung geindert wird;

&. Die Verordnung des Bundesministers fiir Bau-
ten und Technik, BGBl. Nr. 596/1977, mit
der die Dampfkesselverordnung gelindert
wird;

7. Die Verordnung des Bundesministers fiir Bau-
ten und Technik, BGBl. Nr.578/1983, mit
der die Dampfkesselverordnung gednder
witd;

8. Die Verordnung des Bundesministers fiir Bau-
ten und Technik, BGBL Nr.292/1984, mit
der die Dampfkesselverordnung geindert
wird;

9. Die Verordnung des Bundesministers fiir Bau-
ten und Technik, BGBL Nr. 444/1984, mit
der die Dampfkesselverordnung geindert
wird.

Ubless

Anlage 1
RICHTLINIEN

fiir die Ausriistung und Wartung von konventionell
beheizten Dampfkesseln, bei denen auf die stindige
Beaufsichtigung verzichtet wird

Dampfkessel miissen im allgemeinen wihrend
ihres Betriebes unter stindiger Beaufsichtigung
eines Dampfkesselwirters stehen. Bei selbsrtitig
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geregelten Dampfkesseln wird die Bedienungsar-
beit weitgehend durch Regeleinrichwungen tber-
nommen. Die stindige Beaufsichtigung kann einge-
schrinkt werden, wenn zusitzlich zu den Regelein-
richtungen wichtige Betriebsdaten und Zustinde
selbsttiitig iiberwacht werden. Die vorliegenden
Richtlinien legen fest, unter welchen Voraussetzun-
gen und unter Beachwung welcher zusitzlicher
Anforderungen hinsichtlich Ausriistung und Betrieb
auf die stindige Beaufsichtigung von Dampfkesseln
durch den Dampfkesselwirter verzichtet werden
kann.

1. Bauart des Dampfkessels:

1.1 Der Dampfkessel mufl eine Beheizung durch
staubformige, flissige oder gasformige Brenn-
stoffe oder durch heiBle Abgase aufweisen.

1.2 Die Auskleidung des Feuerraumes und der
Kesselziige darf nur soviel Mauerwerk aufwei-
sen, dafl bei Ausfall der Kesselspeisung und
Abschalten der Beheizung ein Erglihen der
Kesselwandungen nicht zu befiirchten ist.

2. Zusitzliche Regel- und Begrenzereinrichtun-
gen des Damptkessels:

2.1 Die Beheizung ist mit einer vollautomatischen
Regeleinrichtung, das ist eine Regelung, wel-
che die Beheizung auf Grund der einlangenden
Regelsignale selbstuitig regelt, abschalter und
wieder einschaltet, oder einer teilautomati-
schen Regeleinrichtung, das ist eine Regelung,
welche die Beheizung auf Grund der einlan-
genden Regelsignale selbsuitig regele und
abschalter, wogegen eine Wiedereinschaliung
nur von Hand aus erfolgt, zu versehen.

2.2 Der Dampfdruck ist durch einen auf die Behei-
zung einwirkenden Druckregler zu regein
sowie durch einen Druckbegrenzer abzusi-
chern, der bei Uberschreiten des festgesetzten
hochsten Betriebsdruckes die  Beheizung
abschaltet und verriegelt. Bei Heiflwasserkes-
seln ist an Stelle des Druckreglers ein auf die
Vorlauftemperatur abgestellter Temperaturreg-
ler anzuordnen, wenn der Betriebsdruck hiher
15t als der der Vorlauftemperawr entspre-
chende Sattdampfdruck.

2.3 Bei Dampfkesseln mit festgesetztem niedrig-
sten Wasserstand (NW) rmufi die Hshe des
Wasserstandes  selbstriitig  geregelt  werden
(Wasserstandsregler).  Zusidtzlich zu  dieser
Regeleinrichtung miissen zwei veneinander
unabhiingige Sicherheitseinrichtungen vorhan-
den sein, die bel Unterschreiten des festgesetz-
ten niedrigsten Wasserstandes die Beheizung
abschalten und verriegeln (Wasserstandsbe-
grenzer). Bei Verwendung innenliegender
Wasserstandsbegrenzer, die nicht vom Dampi-
und Wassecraum abgesperrt werden konnen,
mufl eine einwandfreie Prif- und Wartungs-
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mbglichkeit bestehen, ohne daf der Wasserin-
halt im Dampferzeuger unter den festgesetzten
niedrigsten Wasserstand abgesenkt zu werden
braucht. Zwangsumlaufkessel sind zusitzlich
mit einem Strémungsbegrenzer zu versehen,
der die Beheizung abschalter, wenn die Stré-
mung das festgesetzte Ausmafl unterschreitet.

Bei Durchlauf-Dampfkesseln miissen Speise-
wasserzufuhr und Brennstoffzufuhr selbsttitig
und im Verbund geregelt werden. Als Siche-
rung gegen Wassermangel missen an Stelle
von Wasserstandsbegrenzern zwei andere, von-
einander unabhiingige Sichecheitseinrichtungen
(Begrenzer) vorhanden sein, die eine unzulis-
sige Erwiirmung der Kesselwandung verhin-
dern (zB Temperaturbegrenzer, Strdmungsbe-
grenzer}. Bei Dampferzeugern mit einem
Druck-Inhale-Produk:  (bar, ) = 10000
geniigt ein Begrenzer.

Bei Dampferzeugern miy Uberhitzera muf die
Heifldampftemperatur selbsttitig geregelr sein.
Zusitzlich zu dieser Regeleinrichtung mufl
eine Sicherheitseinrichtung vorhanden sein, die
bei Uberschreiten der zulissigen Heifldampf-
temperatur um mehr als 15°C die Beheizung
abschaltet und verriegelt {Temperaturbegren-
zer). An Stelle des Temperawurbegrenzers
geniigt ein schreibendes Temperaturmefigerit,
wenn alle heifidampffithrenden Kesselteile mit
Zeitstandfestigkeitskennwerten berechnet wor-
den sind. Auf Temperaturregelung und
-begrenzung kann verzichtet werden, wenn die
Berechnungstemperaturen  der  heifldampf-
fihrenden Kesselteile hsher liegen als ihre
hochsterreichbaren Temperaturen.

Im Sicherheitsstromkreis des Dampferzeugers
muf} eine automausch wirkende Abschalwor-
richtung eingebaut sein, die nach Ablauf der in
Z 4.6 fesigelegten Zeitintervalle ein Alarmsi-
gnal auslést und nach weiteren 15 Minuten die
Beheizung selbsttiitig abschaltet und verriegelt,
sofern nicht der in unmictelbarer Nihe des
Dampferzeugers bzw. in der Schaltwarte ange-
brachte Betdtigungsschalter bedient wird (Zeit-
kontrolleinrichtung). Eine Verlingerung des
Abschaltintervalles (zB durch Blockieren des
Betitigungsschalters) darf nicht méglich sein.

Bei Abhitzedampfkesseln mit Rauchgastempe-
raturen von nicht mehr als 400°C geniigt die
Anbringung einer Signaleinrichtung, welche
bei Ausfall der Kesselspeisung ein deutlich
wahrnehmbares  Alarmsignal  auslost.  Die
Bestimmungen der Z 2.1 bis 2.6 finden in die-
sem Fall keine Anwendung,

Bei Heilwassererzeugern sind zusdizlich zwei
Temperaturbegrenzer vorzusehen, welche die
Beheizung bei Uberschreiten der festgesetzten
hochsten Vorlauftemperatur abschalten.

3.
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3.2

3.3

3.4

3.5

36
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Anforderungen an die Rege!- und Begrenzer-
einrichtungen:

Alle Regel- und Begrenzereinrichtungen miis-
sen betriebssicher und zuverlissig wirken und
jederzeit wihrend des Kesselbetriebes priifbar
sein. Soweit solche Einrichtungen vom Wasser-
stand betitigt werden, muBl die Priifung ohne
Absenken des Wasserstandes unter den festge-
setzten niedrigsten Wasserstand méglich sein.
Durch eine geeignete Einrichtung kann verhin-
dert werden, daf bei den Funktonspriifungen
der Begrenzer und des Stellgliedes (Z 4.7) die
Beheizung abschaltet und verriegelt. Die Ein-
richtung mufl ein ordnungsgemifies Funktio-
nieren der Begrenzer erkennen lassen.

Regeleinrichtungen und Begrenzereinrichtun-
gen miissen voneinander unabhingig sein und
diirfen nicht iiber gemeinsame Anschliisse mit
dem Dampfkesse! verbunden sein.

Elekerische  Sicherheitseinrichtungen  miissen
nach dem Ruhestromprinzip wirken.

Verbindungsleitungen  zu  auflerhalb  des
Dampfkessels liegenden Regel- und Begrenzer-
einrichtungen miissen absperrbar sein. Die
Absperrvorrichtungen in den Verbindungslei-
tungen auflenliegender Begrenzer fir den Was-
serstand diirfen nur in der gedffneten Stellung
eine Beheizung des Dampferzeugers ermogli-
chen (Verblockung). Die Abschaltung und
Verblockung der Beheizung durch das Betiti-
gen der Absperrvorrichtungen in den Verbin-
dungsleitungen darf durch ein Zeitglied um
lingstens 5 Minuten verzégert werden. Der in
§ 10 vorgeschriebene Druckmesser samt Drei-
weghahn darf von den Absperrvorrichtungen
nicht betroffen werden.

Wasserstandsbegrenzer miissen mit  einer
zusatzlichen Einrichtung ausgeriistet sein, die
nach Ablauf von 24 Stunden auf eine erneute
Funktionspriifung optisch oder akustisch auf-
merksam macht. Wird die Warnung nicht
innerhalb von 2 Stunden im Kesselaufstellungs-
raum quittiert, so mufl die Einrichtung die
Beheizung abschalten und verriegeln. Diese
Einrichtung ist derart auszubilden, daff die
Quittierung nur iiber die tatsichliche Furnk-
tionspriifung erfolgen kann, sodafl ein Uberge-
hen der Funktionspriifung nicht maglich ist.

Die Eignung der verwendeten Einrichtungen
ist durch eine Baumusterpriifung an einer auto-
risierien  Versuchsanstalt nachzuweisen. Die
Anbringung und richtige Funktion der Einrich-
tungen sowie die Ecfillung der Bestimmung
der Z 1.2 ist im Rahmen der Betriebspriifung
vom zustindigen Dampfkesseliberwachungs-
organ zu begutachten und in der Dampfkessel-
bescheinigung zu attestieren.
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4.2

4.3

4.4

4.5

1.6

Beaufsichtigung des Dampfkessels:

Der Betreiber des Dampfkessels hat fiir sorg-
filige Wartung und Prifung der Regel-,
Sicherheits- und Warneinrichtungen zu sorgen.
Dariiber hinaus ist regelmiflig, mindestens
halbjihrlich und zusitzlich bei St6rungen ein
dafiir Sachkundiger, zB vom Pflegedienst der
Lieferfirma, heranzuziehen. Tritt eine Stérung
an der Anlage auf, so ist der Dampfkessel bis
zur Beseitigung der Stdrung stindig zu beauf-
sichtigen. Es ist ein Betriebsbuch zu fithren, in
das die vorgenommenen Uberprifungen und
aufgetretenen Stérungen einzutragen sind. Das
Betriebsbuch ist dem Dampfkesseliberwa-
chungsorgan auf Verlangen vorzulegen.

Die Wartung von Dampfkessein mit einge-
schrinkter Beaufsichtigung darf nur solchen
gepriiften Dampfkesselwirtern der Swfe 1
iibertrager werden, die eine entsprechende spe-
zielle Ausbildung erhalten haben und mit den
besonderen Betriebsverhilinissen der Anlage
vertraut sind. Dem Dampfkesselwirter ist eine
Dienstanweisung zu ibergeben, die eine
Beschreibung der Funktion der Regel- und
Sicherheitseinrichtungen anhand eines Schali-
schemas enthalten mufl und in der alle viglich
vorzunehmenden Priifungen und deren Durch-
fithrung festzulegen sind. Die Kenntnisnahme
dieser Dienstanweisung hat der Dampfkessel-
wiirter schriftlich zu bestitigen. Die Dienstan-
weisung ist im Kesselraum aufzubewahren.

Der Dampfkessel darf nur mit ausreichend auf-
bereitetem Speisewasser betrieben werden. Die
Beschaffenheit des Speise- und Kesselwassers
muf tiglich gepriift werden. Hieriiber sind im
Betriebsbuch Aufzeichnungen zu fishren.

Zur Inbetriebnahme des Dampfkessels mufl der
Dampfkesselwirer im Kesselaufstellungsraum
anwesend sein, Eine Inbewriebnahme durch
zeitabhiingige Schalteinrichtungen oder durch
Fernsteuerung ist nicht zulissig,

Wihrend des Betriebes des Dampfkessels mufl
sich der Dampfkesselwirter im Kesselaufstel-
lungsraum bzw. in der Schaltwarte oder an
einem von hdchstens drei weiteren in der
Dampfkesselbescheinigung festgelegten Orten
aufhalten, an denen er jederzeit verfiigbar ist
und innerhalb von 5 Minuten den Dampfkes-
selraum erreichen kann. Ist der Dampfkessel-
wister jederzeit iiber eine Rufanlage erreich-
bar, so entfillL die Beschrinkung der Anzahl
der Aufenthaltsorte nach dem ersten Sartz.

Lingstens alle 2 Stunden bei teilautomatischen,
langstens alle 12 Stunden bei vollautemati-
schen Beheizungs-Regeleinrichtungen sowie
innerhalb einer Stunde nach jedem Anfahren
mufl sich der Dampfkesselwirter vom ord-
nungsgemiflen Zustand des Dampfkessels
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iiberzeugen. Zu diesem Zweck hat er den
Dampfkessel und seine Ausriistungsteile durch
Inaugenscheinnahme zu pritfen und auf Gerdu-
sche, die eine Stérung vermuten lassen, zu ach-
ten. Nur wenn die Uberpriifung einen ord-
nungsgemiflen Betrieb des Dampfkessels
erkennen Fifls, darf der Dampfkesselwirter die
Zeitkontrolleinrichtung nach Z 2.6 betiitigen;
andernfalls hat er den Dampfkessel aufler
Betrieb zu nehmen oder bis zur Beseitigung der
Storung stindig zu beaufsichtigen.

4.7 Der Dampfkesselwirter muf§ die Funktion der

Begrenzer und des Stellgliedes zur Abschaltung
der Beheizung wihrend des Betriebes inner-
halb von 24 Stunden mindestens einmal priifen,
wobei zur Ansteverung des Stellgliedes alle
Begrenzer der Reihe nach herangezogen wer-
den miissen und hat hieriiber im Betriebsbuch
Aufzeichnungen zu machen.

4.8 Der Dampfkesselwirter darf mit Nebenarbei-

ten nur dann beschiftigt werden, wenn hie-
durch die efforderlichen Beaufsichtigungs- und
Wartungsarbeiten am Dampfkessel nicht beein-
wrichtigt werden und Nebenarbeiten jederzeit
unterbrochen werden konnen, ohne daff
dadurch eine anderweitige Gefahr entsteht.

4.9 Bei den jihrlich durchzufilhrenden duferen

oder inneren Untersuchungen des Dampfkes-
sels gemif § 45 Abs. 3 sind die zusitzlich vor-
geschenen Elnrichtungen sowie die Fihrung
des Bewriebsbuches in die Kontrelle miteinzu-
beziehen.

Anlage 2

KLEINE VERSANDBEHALTERKAPSELN

FUR VERDICHTETE ODER VERFLUSSIGTE

GASE

Bau- und Priifungsbestimmungen

1. Diese Versandbehilter diirfen nur mic ver-
dichteten oder verfliissigten Gasen, die weder
giftig noch #tzend sind, beftlle werden. The
Rauminhalt darf 0,05 | nicht ibersweigen.

2. Die Versandbehilter sind nach Mafigabe des
§ 34 Abs. 1 nahdos aus Stahl herzustellen.

3. Die Form und die Wanddicke der Versand-
behilter ist so zu wihlen, dafl der Berstdruck
der Behilter bei Raumtemperatur mindestens
dem Doppelten des Probedruckes nach § 57
entspricht.

4. Fur jede Type dieser Versandbehilter ist eine
Bavanprifung durch ein Dampfkesseliiber-
wachungsorgan durchzufithren. Hiezu sind
mindestens an je fiinf serienmiflig erzeugten,
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kompleu ausgeriisteten und gekennzeichne-
ten Behiliern Berstversuche durchzufiihren,
waobei auch aus der Bruchform die Eignung
des Stahles zu beurteilen ist.

. Das Ergebnis dieser Bavanpriifung ist vom
Dampfkesseliiberwachungsorgan zu beschei-
nigen. Dieses hat auch die Filltoleranz
gemif Z 6 festzulegen.

. Die Fillung der Versandbehilter hat nach
den Bestimmungen der §§ 36 und 36a zu
erfolgen. Die Fiilleinrichtungen miissen eine
Uberfillung der Behikter zuverlissig verhin-
dern. Im Hinblick auf das relativ kleine Volu-
men der Behilter sind geringfiigige Uberfiil-
lungen tolerierbar, wenn der Berstdruck der
Béhalter mindestens das Doppelie des inne-
ren Druckes bei 65 °C bei dem tawsichiichen
Fillgewicht betrigr.

. Von 5000 Stiick gefiillten Versandbehiiltern
ist im Herstetlerwerk einer, jedoch minde-
stens fiinf Stiick pro Tag, nach dem Fiillen
derart zu erwirmen, daff der Druck im
Behiilter 90% des Dampfdruckes des Inhaltes
bei 55 °C entspricht. Wenn bei dieser Prii-
fung ein Behilter birse, sind alle aus dem glei-
chen Werkstoff hergestellten Behilter zu prii-
fen. Uber die Durchfihrung der Prifungen
ist laufend im Hersiellerwerk ein Protokoll
zu fishren.

. Die Behilter sind in Abweichung von § 35 a
Abs. 5 ihrem Inhalt nach durch folgende Far-
ben deutlich zu keanzeichnen:

a) Kohlensiure ... grin
b) Butan......... rot
¢) Lachgas (Stick-
oxiduby........ grau
d) Sauerstoff ... .. blau
e) alle anderen
nicht  brennba-
ren Gase ...... grau, mit der Bezeich-
nung des Gases als
Aufschrift
b alle anderen
brennbaren
Gase ......... rot, mit der Bezeich-
nung des Gases als
Aufschrift

Wenn die Anbringung einer Farbkennzeich-
nung auf den Behiltern nicht ohne weiteres
méglich ist, diirffen die Druckbehilter ohne
Farbkennzeichnung in Schachteln oder dgl.
in Verkehr gebracht werden, wenn auf diesen
die Bezeichnung des Inhaltes deutlich lesbar
angebrachrt 1st. Die einschligigen Bestimmun-
gen der Lebensmittelkennzeichnungsverord-
nung 1973, BGBIl. Nr. 627, werden durch
diese Regelung nicht beriihr.

. Bei im Inland hergesteliten und gefiiliten
Versandbehileern wigt der Erzeuger bzw.
die Fiillstelle, bei importierten Versandbehil-

tern der Importeur fiir die Einhaltung der
gesiellien Bedingungen die Verantwortung,

10. Fiir Versandbehilter fiir Gase, die fiir der
menschiichen Genufl bestimmt sind (zB zur
Herstellung von Sodawasser oder Schlag-
obers} ist ein Gutachten der Bundesanstalt
fiir Lebensmitteluntersuchung in Wien einzu-
holen, welche zu priifen hat, ob die Bestim-
mungen des Lebensmittelgesetzes 1975,
BGBI. Nr. 86, erfiillt sind.

11, Die Bescheinigung gem#fi Z 5 darf erst aus-
gestellt werden, wenn das Gutachten nach
Z 10 vorliegt,

12. Versandstiicke fiir Versandbehilter fir
brennbare oder chemisch instabile Gase sind
mit einem Gefahrzettel Nr. 3 nach Rn 3902
ADR zu versehen.

Anlage 3

DRUCKGASPACKUNGEN UND KARTU-
SCHEN

Bau- und Priifbestimmungen

1. Druckgaspackungen im Sinne dieser Verord-
nung sind in der Regel fiir einmalige Beful-
lung bestimmie Versandbehilter mit einem
Entnahmeventll oder  einer  Zerstiu-
bungsverrichtung, die einen Wirkstoff und,
sofern der Wirkstoff keinen hinreichenden
Dampfdruck bei Gebrauchstemperatur ent-
wickelt, ein verdichtetes oder verfliissigtes
Gas (Druckgas) enthalten. Fur die Klassifi-
zietrung der Druckgaspackungen nach §32
Abs. 3 wird der gesamte Inhalt, das ist das
Druckgas einschlieBlich des Wirkstoffes,
bewertet, wobei fiir nichtgasformige Wirk-
stoffe die Stoffklasse nach ADR zu beriick-
sichtigen ist. Kartuschen im Sinne dieser Ver-
ordnung sind zur einmaligen Verwendung
bestimmte Versandbehilter, die ein verfliis-
sigtes Gas oder Gasgemisch enthalten und
kein Entnahmeventil besitzen.

2. Bei Druckgaspackungen, die zum wiederhol-
ten Gebrauch (Nachfillung) in Verkehs
gebracht werden, darf der Rauminhalt 0,051
nicht iiberschreiten.

3. Druckgaspackungen, die nur ein Gas oder
Gasgemisch enthalten, und Kartuschen miis-
sen aus Metall hergestelle sein. Druckgaspak-
kungen mit fliissigem, pastbsem oder pulver-
formigem Wirkstoff diirfen auch aus Kunst-
stoff oder Glas hergestellt sein. Druckgas-
packungen und Kartuschen miv Aufendurch-
messer ab 40 mm miissen einen konkaven
Boden haben.

4. Druckgaspackungen aus Glas oder aus split-
terndem Kunststoff sind mit einem Splitter-
schutz {engmaschiges Metallnetz, elastischer
Kunststoffilberzug usw.) zu versehen, der

335
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beim Bersien des Behiliers das Herausschleu-
dern von Splittern verhindert; ausgenommen
sind Behilter von héchstens 0,151 Raumin-
halt und einem Innendruck bei 20°C von
weniger als 1,5 bar sowie solche mit héch-
stens 0,031 Rauminhalt und einem Innen-
druck bei 20 °C von weniger als 3 bar.

. Der Rauminhalt der aus Metall bestehenden

Druckgaspackungen oder Kartuschen darf
11, derjenige von solchen aus anderen
Werkstoffen 0,25 | nicht iiberschreiten.

. Die Werkstoffe miissen gegeniiber der jewei-

ligen Fiillung geniigend bestindig und erfor-
derlichenfalls wirksam geschiitzt sein.

. Die Wanddicken der Druckgaspackungen

und Kartuschen sind derart zu bemessen, daf§
die Behilter bei einem Druck vom 1,5fachen
des durch den Inhale verursachten Innendruk-
kes ber 5C°C, mindestens aber ber 10 bar
(Probedruck) wihrend 25 Sckunden weder
Undichtheiten noch bleibende Forminderun-
gen aufweisen und ihr Berstdruck mindestens
das 1,2fache des Probedruckes betrigt, wobei
als Berstdruck jener Druck zu versiehen ist,
bei welchem ein aus der laufenden Fertigung
beliebig ausgewihlter Behilter im Zuge einer
Flussigkeitsdruckprobe durch Trennung der
Wandungen oder Deformationen undicht
und unbrauchbar wird. Bei Druckgaspackun-
gen, die ausdritcklich fiir die Verwendung an
Kraftfahrzeugen bestimmt sind und daher in
der Regel im Kraftfahrzeug mitgefiithrt wer-
den, ist fir die Bemessung der Wanddicken
eine Bezugstemperatur von 70 °C zu beriick-
sichtigen. Kartuschen mit mehr als 40 mm
Auflendurchmesser miissen bei der Berst-
probe vor dem Bersten eine Volumsdehnung
von mindestens 15% erreichen.

. Die Erfillung der Anforderungen nach Z 7

ist durch eine von einem vom Erzeuger unab-
hingigen Sachverstindigen oder einer techni-
schen Versuchsanstalt durchzufithrende Bau-
artpriifung nachzuweisen.

. Die Fliissigkeitsdruckprobe bis zu dem auf

Grund der physikalischen Eigenschaften des
Inhaltes festzulegenden Probedruck (gemifl
Z 7} ist vom Erzeuger oder einer von diesem
beauftragten fachkundigen Person an minde-
stens einem Behiler stiindlich eder an min-
destens fiinf Behiltern pro Los zu 2500
Behalter jeder Bauart und Gréfle durchzu-
fithren. Versagt ein Behilter, so sind zehn
weitere Behilter zu priifen, die entsprechen
miissen, andernfalls sind alle seiv der letzten
Priifung gefertigten Behilter zu verwerfen.
Uber die Vornahme und das Ergebnis der
Druckproben sind Aufzeichnungen zu fiih-
ren.

. Die Entnahmeventile der Druckgaspackun-

gen misssen einen dichten Verschlufl der Pak-
kung gewihrleisten. Sie sind gegen unbeab-

1.

12.

13.

15.

sichtigtes Offnen zu schiitzen. Ventile, die
nur auf Innendruck schliefen, sind nicht
zugelassen. Schutzkappen an Druckgaspak-
kungen aus sproden Werkstoffer sind derart
anzubringen, dafl diese an den Schutzkappen
angehobern werden kdnnen, chne dafl sich
hieber die Druckgaspackung aus der Schutz-
kappe l6sen und zu Boden fallen kann.

Der innere Druck der Druckgaspackungen
und Kartuschen darf bei 50 °C hochstens %
des auf 50 °C bezogenen Probedruckes des
Behilters, aber héchstens 12 bar betragen.

Druckgaspackungen und Kartuschen diirfen
bei 50 °C zu hochstens 95% ihres Rauminhal-
tes durch den Wirkstoff einschliefilich der
flussigen Phase des Druckgases gefiillt sein.
Als Rauminhalt der Druckgaspackungen ist
das in einer verschlossenen, mit Ventiltriger,
Ventl und Steigrohr versehenen Druckgas-
packung zur Verfiigung stehende Volumen
zu verstehen. Die Verantwortung fiir die Ein-
haltung der vorsichenden Bedingung trigt
das fiillende Unternehmen.

Folgende Gase sind zur Befillung ven
Druckgaspackungen zugelassen: Gase der
Z1a, b, 2a, 2b, 33, 3b ausgenommen
Methylsilan, Athylchlorid der Z 3 bt, Buta-
dien-1.3 der Z 3¢, Chloruifluorithylen der
Z3ct, Gase der Z4a, 4b, 52, 5b ausge-
nommen Siliciumwasserstoff, Gase der Z 5¢,
6aund6c.

. Als Gasfillung fur Kartuschen sind alle in

Z 13 dieser Anlage angefilhrien Gase und
auflerdem Methylbromid der Z 3 ar, Athyl-
amin, Dimethylamin, Methylamin, Methyl-
mercaptan und Trimethylamin der Z 3 b,
Athylenoxid, Vinylbromid und Vinylmethyl-
ather der Z 3 ct, Athylenoxid mit hochstens
10 Gewichisprozent Kohlendioxid der Z 4 ¢t
zugelassen.

Alle Druckgaspackungen und Kartuschen
sind auf ihre Dichtheit in einem Wasserbad
bei einer Badtemperawur und Durchlaufzeit
zu priifen, die derart zu wihlen sind, dafl der
Innendruck jedes Behilters mindestens 90%
des Druckes erreicht, den die Behilter bei
55 °C haben wiirden. Ist jedoch der Inhalt
wirmeempfindlich oder sind die Behilter aus
Kunststoff hergestelly, der bei dieser Tempe-
ratur weich wiirde, so ist die Prifung bet
einer Wasserbadtemperatur von 20°C bis
30°C durchzufithren; je eine von 2000
Druckgaspackungen oder Kartuschen oder
eine von der Tagesproduktion, wenn diese
kleiner ist, ist auflerdem bei der im ersten
Satz dieser Bedingung vorgesehenen Tempe-
ratur zu priifen. Bet diesen Priifungen diirfen
weder Undichtheiten noch bleibende Form-
inderungen bzw. bei Kunststoffbehiltern, die
weich werden, keine Undichtheiten auftreten.
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Die Verantwortung fitr die Erfiiliung dieser
Bedingung trigt das fullende Unternehmen.

Die Verwendung brennbarer Gase als Treib-
mittel in Druckgaspackungen ist nur zulissig,
wenn durch ein Gurachten einer einschligi-
gen Untersuchungs- oder Versuchsanstalt
bestitigt wird, daft das zu verpackende und
zu versprithende Produk: unter ausschlieili-
cher Verwendung unbrennbarer Gase Korro-
sionserscheinungen hervorruft oder nicht mit
vergleichbarer Wirkung hergestellt werden
kann. Je eine Abschrift dieser Gutachten ist
dem Bundesministerium fdr Bauten und
Technik und dem Bundesministerium fiir
soziale Verwaltung zu gbermiueln. Gasgemi-
sche gelten als brennbar, wenn deren
Mischungen mit Luft ziindfihig sind und
daher eine untere und obere Explosions-
grenze aufweisen.

Das die Inhaltsstoffe bestimmende Unterneh-
men ist fiir die Verriglichkeir der Inhalts-
stoffe mit dem Druckgas und den Verpak-
kungselementen veranmtwortlich. Die Ver-
triebsfirma hat Vorsorge zu treffen, dafl der
Behoérde auf Verlangen das fiillende Unter-
nehmen jederzeit bekannigegeben werden
kann.

Auf Druckgaspackungen, ausgenommen jene

aus spréden Werkstotfen, fir welche gemifl

Z 4 ein Splitterschutz nicht erforderlich ist,

nad auf Kartuschen sind folgende Kennzei-

chen und Warntexte anzubringen:

2} Der Name oder das Zeichen der Ver-
triebsfirma, welche die Druckgaspackun-
gen oder Kartuschen in den Verkehr
bringt. Importierte Druckgaspackungen
und Kartuschen miissen den Namen des
Importeurs tragen.

b} Angaben zur Identifizierung des Abfull-
loses, auch als Code.

c) Eine Aufschrift, aus der die Art oder der
Verwendungszweck des Inhaltes erkenn-
bar ist. Bei giftigem oder chemisch instabi-
tem Inhalt die Sroffhezeichnung,

d} In deutlicher, gut lesbarer Schrift an gut
wahrnehmbarer Stelle der Hinweis in
deutscher Sprache, daf} die Druckgaspak-
kungen bzw. Kartuschen unter Druck ste-
hen, nicht gewaltsam gebffnet und nicht
tiber 50 °C, bei Druckgaspackungen fiir
Kraftfahrzeuge 70 °C {Z 7}, erwirmt wer-
den diirfen,

&) Auf Druckgaspackungen und Kartuschen
mit mehr als 45% oder mehr als 250 g
brennbaren Stoffen sowie mit chemisch
instabilen Stoffen: Ein Flammensymbol
gemidfl Rn 3902, Gefahrzettel Nr. 3 des
ADR, oder ihnlich, in der Grofie von
mindestens 15 mm Seitenliinge. Als brean-
bar bzw. chemisch instabil gelten jene

9.

20.

21.

22.

23,
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Stoffe, die in der Stoffaufzihlung des
ADR bzw. RID als solche angefiihrt sind.

f) Auf Druckgaspackungen und Kartuschen
mit giftigen Stoffen: Das Symbol nach
Gefahrzettel Nr.6.1 gemil Rn 3902
ADR in der Mindestgréfle von 15 mm Sei-
tenlinge.

g) Auf Druckgaspackungen nach lit. e oder f
eine Aufschrift mit dem Inhalt: ,,Nur véi-
lig entleerte Druckgaspackungen wegwer-
fen. Leere Druckgaspackungen nicht ver-
brennen®.

Jedem Versandstiick fitir Druckgaspackungen
und Kartuschen nach Z 18 lit. e und f ist ein
Merkblatt beizulegen, in dem auf die gewer-
berechtlichen und besonderen feuerpolizeili-
chen Bestimmungen iiber die Lagerung von
Druckgaspackungen und Xartuschen verwie-
sen wird,

Bei Druckgaspackungen und Kartuschen, die
aus dem Auslande eingefithrt werden, trigt
der Importeur die Verantwortung, daf die in
Verkehr gebrachten Behilter den Bestim-
mungen dieser Verordnung entsprechen. Die
Fiillstellen und Vertriebsfirmen bzw. Impor-
teure haben auf Verlangen von Behérdenor-
ganen die Einhaltung der vorstehenden
Bedingungen nachzuweisen.

Druckgaspackungen und Kartuschen diirfen
nur in hiareichend festen Kisten eder Schach-
teln in den Verkehr gebracht werden. Druck-
gaspackungen aus splitterndem Werkstoff
miissen hiebei durch geeignete Zwischenla-
gen voneinander getrennt sein. Bei auf Palet-
ten gestapelten Druckgaspackungen aus
Metal! geniigt eine Umhiitlung aus hinrei-
chend fester Kunststoffolie. Kleinmengen bis
zu 10 kg diirfen auch in offenen Tragvorrich-
tungen transportiert werden.

Ein Versandstick in Form einer Kiste oder
Schachtel darf nicht schwerer sein als 50 kg.
Die Versandstiicke fiir Druckgaspackungen
sind mit der gut lesbaren und unausiaschba-
ren Aufschrift [, AERQSQL®, Versandstiicke
fir Kartuschen mit der Bezeichnung des
Gases und dem Hinweis ,,Klasse 2% in deut-
scher, englischer oder franzssischer Sprache
zu versehen. Ferner sind die Versandstiicke
mit aus splitterndem Werkstoff bestehenden
Druckgaspackungen mit einem Gefahrzetel
Nr. 12 nach Rn 3902 ADR zu versehen. Ver-
sandstiicke fiir Druckgaspackungen und Kar-
wuschen nach Z 18 lit. e und f sind mit einem
Gefahrzewel Nr. 3 nach Rn 3962 ADR zu
verschen. Versandstiicke in Form offener
Tragvorrichtungen bediirfen keiner Kenn-
zeichnung,

Einschligige Rechtsvorschriften iber den
Verkehr mit Giften oder Pflanzenschutzmit-
teln bletben unberihr,
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Anlage 4

VERSANDBEHALTER FUR KOHLENSAU-

REHALTIGE GETRANKE

Bestimmungen fiir die Herstellung, die Priifung

L.

und den Betrieb

Versandbehilter  fiir  kohlensgurehiltige
Gertrdnke sind aus metallischen Werkstoffen
herzustellen, soweit nicht Z2 oder 3 in
Betracht kommt. Die Wandungen von Fla-
schen und Gefifler sind nach den Bedingun-
gen der Anlage 5, von Fahrzeugtanks, Auf-
setztanks und Tankcontzinern nach den
Bestimmungen des § 35 zu bemessen, wobei
von der Einhalung allfiliig vorgeschriebener
Mindestwanddicken abgesehen werden darf.
Fahrzeugtanks, Aufsetztanks und Tankcentai-
ner sind mit einem Sicherheitsventil und einem
Manometer auszuriisten und mit einem
Fabrikschild zu versehen. Die Versandbehilter
sind vor ihrer ersten Inbetriebnahme einer
ersten Erprobung it dem 1,5fachen des fest-
gesetzten hochsten Fiillungsdruckes, Flaschen
und Gefifle aber mindesiens mit 5 bar durch
ein Dampfkesseliiberwachungsorgan zu unter-
ziehen. Bei Flaschen und Gefiflen darf diese
Erprobung auch von sachkundigen Personen
der Betricbe vorgenommen werden. Uber die
Erprobung von Flaschen und Gefiflen sind
Aufzeichnungen zu fuhren. Uber die Erpro-
bung von Fahrzeugtanks, Aufsetztanks und
Tankcontainern sind Bestitugungen auszustel-
len, die dem Beniitzer zur Aufbewahrung zu
tibergeben sind. Nach Reparaturen an den
Behiilterwandungen ist die Erprobung zu wie-
derholen. Jeder Versandbehilter mufl mit dem
Namen oder Zeichen des Erzeugers versehen
sein. An Flaschen und Gefiflen ist zusitzlich
der Probedruck anzugeben, wenn dieser hsher
als 5 bar ist. Die Versandbehilter, ausgenom-
men Flaschen und Gefifle aus metallischen
Werkstoffen, diirfen nur bis zu 95% des Fas-
sungsraumes bei der Filltemperatur gefiillt
werden.

. Blechdosen bis zu einem Nenninhalt von 11

sowie Flaschen aus Kunststoff sind ohne
Bedingungen zur Befullung mit kohlensiure-
hiliigen Getrinken zugelassen.

. Flaschen aus Glas, welche unter Druck befizilt

und verschlossen werden und zur mehrmali-

gen Verwendung bestimmt sind (Siphonfla-

schen), miissen folgende Bedingungen erfil-
len:

a) Die Flaschen diirfen keine Nenninhalte
iiber 11 aufweisen, wobei ein Mindestfrei-
raum von gréBer als 5% des Nenninhaltes
vorzusehen 1st.

b) Jede Flasche ist mit einem Erzeugerkenn-
zeichen zu versehen und vom Erzeuger

einer Erprobung mit 30 bar Uberdruck zu
unterzichen. In den Lieferpapieren hat der
Erzeuger die Durchfithrung der Erprobung
zu bestitigen.

¢} Der Filldruck beim Verschlieflen der Fla-
schen darf 10bar Uberdruck nicht iber-
schreiten.

d} Die Flaschen diirfen nur soweit befiills wer-
den, daf} unter Einbeziehung der technisch
und technologisch bedingten Fiillmengen-
streuung ein Mindestfreiraum von 5% des
Nenninhaltes nicht unterschritten wird.

e} Offensichtlich beschidigre Flaschen diirfen
nicht befullt werden und sind sofort aus
dem Verkehr zu ziehen.

f} Der Freiraum bestimmt sich nach folgender
Formel:

1-V
F = — 100
hiebei bedeuten
Foo.oo....... Freiraum {%j,
) (P mittleres Randvolumen der

Flasche bei 20 °C (ml},
Voo Nenninhalt bei 20 °C {ml}.

. Flaschen aus Glas fir die einmalige oder

mehrmalige Verwendung, die mit Flissigkei-

ten gefiillt sind, welche bei 26 °C einen Schiit-

teidruck entwickeln kdnnen, der gleich oder
grofler als 2 bar is1, miissen folgende Bedin-
gungen erfillen:

a} Die Flaschen diirfen einen Nenninhalt von
hochstens 1,5 | aufweisen, wobei ein Min-
destfreiraum von gréfler als 2,5% des
Nenninhaltes vorzusehen ist. Es sind nur
Flascher mit runder Korperform zulissig.

b) Die Flaschen diirfer nur soweit befillt wer-
den, dal unter Einbeziehung der technisch
und technologisch bedingten Fillmengen-
streuung ein Mindestfreiraum von 2,5% des
Nenninhaltes nicht unterschritten wird.

¢} Flaschen, welche nur fir die einmalige Ver-
wendung gesignet sind (Einwegflaschen),
miissen in der Schulter- oder Bodenpartie
durch eine mit dem Glas ue-
trennbar verbundene Aufschrift, zB ,,Ein-
weg" oder ,keine Riicknahme®, eindeutig
urnd leicht sichtbar als solche gekennzeich-
net sein.

d) Es diirfen nur solche Flaschen verwendet
werden, die fur den Verwendungszweck
geeignet sind. Der Berstdruck fabriksneuver
Flaschen, bei solchen fiir mehrfache Ver-
wendung nach standardisierter Abniit-
zungsbehandlung, mufl mindestens dem
doppelten Schitteldruck der gefiitlten Fla-
schen ber 20 °C, vermehrt um 1 bar ent-
sprechen.

e) Offensichtlich beschidigte Flaschen diirfen
nicht befiiilt werden und sind sofort aus
dem Verkehr zu ziehen.
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Anlage 5

TEIL 1

Fertigung und Priifung nahtloser Stahlflaschen

1. Als Werkstoffe sind zugelassen:

a) Beruhigte, hinreichend alterungsbestin-
dige Stihle, erschmolzen im Siemens-
Martin-Ofer, im Elekiroofen, nach dem
Saverstoff-Blasverfahren oder nach ande-
ren gleichwertigen Verfahren. Der Aus-
gangswerkstoff mufl frei von Fehlern sein
und darf nicht mehr als 0,03% Schwefel
und 0,03% Phosphor, zusammen aber
nicht mehr als 8,05% enthalten. Uber die
Analysewerte sind schmelzenweise Abnah-
mepriifzeugnisse B nach ONORM M
3000 vom Stahlhersteller zu erbringen.
Die Sprodbruchtemperaur des Stahles

(Ubergangstemperatury  mufl  unter
—40°C liegen.
b} Fiir Wasserstoff folgende Stihle:
Anazlyse 28 Mns M Crido 4
C 0,23 — 0,32 0,30 — 0,37
Si 0,15 — 0,40 0,15 — 0,40
Mn 1,30 — 1,65 0,50 — 0,80
Cr - — 0,90 — 1,20
Mo - - — 0,15 — 0,30
s < 0,025 < 0,025
P < 0,025 < 0,025
S+ P < 0,04 = 0,04
max. Hiirte
HB 30 290 280
max. Zugfe-
stigheit 950
N/mm?

Die Bruchdehnung 85 mufl mindestens 16%
an bearbeiteten zylindrischen Proben beira-

gen.

2. Die Flaschen sind nach der Ferugung einer
Wirmebehandlung zu unterziehen; diese
kann in einem Normalglithen oder Vergiiten
bestehen. Die bei der Herstellung der Fla-
schen einzuhalienden Temperaturen fiir
Warmformgebung, Glihen und Anlassen
richten sich nach den Angaben des Stahlher-
stellers. Die Anlafltemperatur mufl minde-
stens 455 °C betragen. Die erfolgte Wirme-
behandlung ist im Rahmen der Baupriifung
durch Werkspriifzeugnis nach ONORM M
3000 vom Flaschenhersteller nachzuweisen.

3, Zu nahtlosen Flaschen zihlen auch solche,
die aus nahtlosen Rohren geformt werden,
wenn beim Schlieflen des Bodens kein Werk-

stoff hinzugefitgt wird.

4. Die Wanddicke des zylindrischen Mantels

wird nach folgender Formel berechnet:
p-Di
200,

Die Wanddicke darf aber nicht geringer sein,
als sich nach folgender Forme! ergibt:

Da

g =

750 +1=s=15
Hiebei bedeuten:

S Mindestwanddicke {mm)
Poen Probedruck {bar}
Di........ Innendurchmesser {mm)
Da........ Auflendurchmesser {mm)

L SR zulissige  Beanspruchung

{N/mm?}.

Die zulissige Beanspruchung o, betrdgt 0,75
der garantierten Mindeststreckgrenze oder,
wenn diese nicht feststellbar ist, 0,75 der
garantierten Mindestdehngrenze o,,. Bei Fla-
schen aus verglitetem Stahl darf jedoch die
Streckgrenze bzw. Dehngrenze mit hoch-
stens 0,9 der garantierten Mindestzugfestig-
keit o, in die Berechnungsformel eingesetzt
werden.

. Diz Wanddicke s von kenvexen Béden in der

Bodenmitte mufl mindestens folgenden
Berechnungsformeln entsprechen:

a) s, =155,

wobei der Krempenradius r mindestens 0,075
D, und H/D, mindestens 0,20 berragen muf};
b} s, =3,

wobei der Krempenradius r mindestens 0,075
D, und H/D, mindestens 0,40 betragen mufi.
Diese Formel ist nicht anzuwenden fiir zus
Stranggufl geschmiedete Flaschen, Hiebei
bedeutet H die suflere Hishe des Bodens. Der
Ubergang vom Boden zum zylindrischen
Mante! darf keine Wanddickenspriinge auf-
weisen.

. Die Wanddicken s, und s, von konkaven

Boden miissen mindestens folgender Bedin-
gung entsprechen:

5, =5, = 25,

wobei s, die Bodendicke in der Mitte und s,
die Bodendicke im Bereich der Aufstandfls-
che bedeuten. Hiebei mufl die Tiefe h der
Bodeneinwélbung mindestens 0,12 D, betra-
gen. Der Ubergang vom Boden zum zylindri-
schen Mantel darf keinen Wanddickensprung
aufweisen.

. Die Erzeuger haben dem zustindigen

Dampfkesseliberwachungsorgan im Rahmen
einer Eignungspritfung nachzuweisen, dafl sie
imstande sind, Flaschen in gleichbleibender
Giite zu fertigen und die Fertigung in vorge-
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schriebener Weise zu priifen. Uber diese Eig-
nungspriifung hat das zustindige Dampfkes-
seliiberwachungsorpgan eine Bestitigung aus-
zustellen.

. Wahrend der Herstellung der Flaschen hat

der Erzeuger nachweislich die Giite der Fla-
schen laufend zu kontrollieren. Hiezu gehont
die Kontrotle der Wanddicken und der dufle-
ren und inneren Oberflichen vor dem Ver-
schiieen der Flasche sowie die Priffung der
Rundheit der fertigen Flasche. Die Wand-
dicke der Flaschen darf an keiner Stelle die
erforderiiche Mindestwanddicke unterschrei-
ten. Die Oberflichen miissen frei von Ker-
ben, Dopplungen, Beulen und Riefen sein,
soweit diese die Sicherheit der Flaschen
beeintrichtigen. Massive Rost- und Zunder-
schichten an der Innenseite sind zu entfernen.
Der Unterschied zwischen gréftem und
kleinstem Durchmesser darf nicht gréfler als
2% des Mittelwertes dieser Durchmesser sein.,
Nach der letzten Wirmebehandlung ist an
jeder Flasche am zylindrischen Teil eine Hir-
teprifung nach DIN 50351 (enisprechend
ISOG R 79} mit einem Kugeldurchmesser von
2,5 mm oder nach zinem vom Dampfkessel-
iberwachungsorgan als gleichwertiz aner-
kannten Verfahren vorzunehmen. Bei norma-
tisierten Flaschen gentigt eine stichproben-
weise Priifung je Charge. Bei Wasserstofffia-
schen ist die Priifung an beiden Enden des
zylindrischen Teiles vorzunehmen,

9. Sind Halsringe oder Fuflkrinze vorgese-
hen, so miissen diese aus einem mit dem
Flaschenwerkstoff vertriglichen Werk-
stoff bestehen. Sie sind ohne Schweiflen,
Hartlsten oder Weichlsten sicher mit dem
Flaschenkdrper zu verbinden.

10. Fur jede durch Werkstoff, Herstellungs-
verfahren, Wirmebehandlung, Flaschen-
form, dufleren Durchmesser- und Wand-
dickenbereich gekennzeichnete Flaschen-
type ist eine Bauarpritfung durch das

It.

zustindige Dampfkesseltiberwachungsor-
gan durchzufithren. Hiezu sind aus der
Jaufenden Erzeugung fiinf Flaschen aus-
zuwihlen, deren Abmessungen den ibli-
chen Herstellungstoleranzen entsprechen.
An einer Flasche ist eine Baupriifung nach
Z 11 fit. 2 bis d und an einer weiteren Fla-
sche ein Berstversuch nach Z 15 durchzu-
fihren. Die resilichen Flaschen, die mit
der vollstindigen Kennzeichnung nach
§ 35 2 versehen sein miissen, sind einem
Pulsationsversuch mit nichtkorrodieren-
der Flissigkeit zu unterziehen, wobel der
Druck zwischen dem Probedruck und
einem Wert von nicht mehr als [0% des
Probedruckes bei maximal 15 Lastwechsel
pro Minute und einer Temperatur von
nicht mehr als 50 °C zu fihren ist. Es sind
mindestens 12 000 Lastwechsel zu errei-
chen. Uber das Ergebnis dieser Bauartprii-
fung ist eine Bestitigung vom Dampfkes-
seliberwachungsorgan auszustellen. Im
ibrigen gelten die Bestimmungen des
§ 57 a. Die Durchmesser- und Wanddik-
kenbereiche werden vom zustindigen
Dampfkesseliiberwachungsorgan nach
technischen Gesichtspunkten festgelegt.
Im Rahmen der Bauprifung (§ 57 Abs. 2}
ist von einem Los zu hachstens 201 Stiick
von bauargepriiften Flaschen derselben
Flaschentype (Z10) und derseiben
Schmeize eine vom Dampfkesselitberwa-
chungsorgan ausgewihlie Flasche folgen-
den Priifungen zu unterziehen:

a} Ein  Zugversuch in Lingsrichwng
gemifl Z 12,
b} 4 Biegeversuche in Umfangsrichuung

gemifl Z 13,

¢) 3 Kerbschlagbiegeproben in Lings-
richtung bet Wanddicken ab 3 mm
gemif Z 14,

d) bei Flaschen mit Konkavboden Kon-
trolle der Bodenform.

Die Entnahme der Proben fir die Versu-

che nach lit. 2 bis ¢ erfolgt gemaf nachfol-

gender Skizze aus der Flaschenmiue:
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Alernierend an Stelle der Priifungen nach
lit. a bis ¢ oder zusitzlich auf Grund vor-
liegender Priifergebnisse kann das zustin-
dige Dampfkesseliberwachungsorgan
einen Berstversuch nach Z 15 vornehmen.
Der Zugversuch erfolgt pach DIN 50145
mit Probenform nach DIN 50125 am kur-
zen Proportionalstab. Bei Wanddicken
unter 3 mm sind die Versuche am langen
Proportionalstab fiir eine Probendicke
von 5 mm durchzufithren. Die Bruchdeh-
nung mufl mindestens dem aus folgender
Berechnungsformel sich ergebenden Went

5 - 2 500
S 0,224 - ermiuelte Zugfestigkeit
entsprechen, darf aber nicht weniger als
14% betragen.
Bei Wanddicken unter 3mm st zur
Berechnung der Mindestbruchdehnung
folgende Formel mafigebend:

2 500 .

o 0,285 - ermittelte Zugfesrigk.eit:2 1%
Fiir Wasserstoffflaschen ist Z 1 lit. b mafi-
gebend.

5

. Di¢ Biegeversuche sind in sinngemifler

Anwendung der DIN 50121 fiir folgende
Dorndurchmesser ,,d“ durchzufiihren:

ermictelte Zugfestigkeit

wd% als Vielfaches der

(N/mm?) Probendicke

iiber 430 bis 510
iiber 510 bis 590
iber 590 bis 690
iiber 690 bis 780
iiber 780 bis 890
iber 890

14,

bis 430

o0 ) 0N LA et b

Der Biegewinkel von 180° ist ohne Rifi-
bildung zu erreichen. Die Probenbreite
betrdgt 20 mm. Die Proben sind je nach
Flaschendurchmesser aus einem oder aus
zwei Ringen zu entnehmen.

Die  Kerbschlagversuche sind  nach
ISO 148 oder DIN 50115 an ISO-Charpy
V-Proben durchzufiihren. Kerb senkrecht
zur Fliche der Flaschenwand. Die Proben
sind allseitig zu bearbeiten. Bei Flaschen
mit Wanddicken unter 10 mm ist dabel zu
beachten, daf die Nennwanddicke nicht
wesentlich unterschritten wird. Die Priif-
temperatur  betrige —20 °C. Folgende
Mindestwerte diirfen bei dieser Priifung
nicht unterschritten werden:

CrMo-Stahl und
C-Stah! und -
Stahlype andere legierte
C-Mn-5tahl Stihle
Probendicke  [3 bis 5| 273 {3 bis 5| 4ber 3
Kerbschlag- M| 36 33 61 49
zihigkeit
J/em? 29 26 49 39

15.

16,

17.
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M sind die Mitielwerte aus drei Proben;
E sind die Werte der einzelnen Proben.

Der Berstversuch wird mit Wasser oder
Hydrauiikflissigkeit bei Raumtemperatur
durchgefithrt. Die Druckerhdhung darf
nicht mehr als 10 bar/s betragen. Festzu-
stellen ist der Druck (Fliefidruck), bei dem
in den Wandungen die Flielligrenze
erkennbar erreicht wird {Volumsvergrafie-
rung ohne Druckerhshung) sowie der
Berstdruck. Der Berstdruck p, mufl minde-
stens der folgenden Formel entsprechen:

20 -5 - 4Oy
py = 1,05 D5
wabei o, die garantierte Mindestzugfestig-
keit bedeutet. Der Flieidruck mufl minde-
stens vier Driuel des Probedruckes betra-
gen. Beim Bersten darf die Flasche nicht in
mehrere Teile zerfallen. Der Riff mufl im
wesentlichen im zylindrischen Teil Io
Lingsrichtung verlaufen, darf sich bei ver-
giiteten Flaschen nicht verdsteln und darf
nicht die Eigenschaften eines Sprédbru-
ches aufweisen. Die Riflstelle darf keinen
Werkstotfehler erkennen lassen.
Versagt einer der Zug-, Biege- oder Kerb-
schlagversuche, so sind aus derselben Fla-
sche zwei weitere Proben zu entnehmen,
die den Anforderungen entsprechen miis-
sen. Versagt wieder eine dieser Ersatzpro-
ben, so ist aus zwel weiteren Flaschen des-
selben Loses je ein Probensatz zu entneh-
men, der entsprechen mufl. Versage eine
Probe aus einem Probensaiz, so ist das
ganze Los zu verwerfen. Bei Beanstandun-
gen der Bodenform (Z 11 lit. d) ist sinnge-
mifl vorzugehen. Versagt die Berstprobe,
so sind aus dem gleichen Los zwel weitere
Flaschen einem Berstversuch zu unterzie-
hen. Versagt eine dieser Flaschen, so ist
das Los zu verwerfen. Dem Erzeuger ist es
zu iiberlassen, die verworfenen Flaschen
nach erneuter Wirmebehandlung noch-
mals zur Abnahme vorzulegen, die in vol-
lem Umfange einschliefilich Vornahme
der Baupriiffung und Wasserdruckprobe
durchzufiihren ist.
Wasserstoffflaschen sind vom Erzeuger
oder einem beauftragten Sachverstindigen
zusitzlich einer 100%igen Priifung des
zylindrischen Teiles auf lingsorientierte
Fehler mitels Ultraschalles zu unterzie-
hen. Ferner ist im Ubergangsbereich vom
Boden zum zylindrischen Teil bei Fla-
schen mit kenkavem Boden eine Prifung
auf Querfehler vorzunehmen. Das genaue
Priifverfahren ist mit dem zustindigen
Dampfkesseliiberwachungsorgan zu ver-
einbaren. Der Erzeuger hat iber diese
Priifungen laufend Aufzeichnungen zu
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fiihren. Das zustindige Dampfkesseliiber-
wachungsorgan hat stichprobenweise die
Genauigkeit der Priifgerdte sowie die
Prifprotokolte zu kontrollieren. Uber
diese Kontrollen sind Bestitigungen aus-
zustellen.

Jede Flasche ist einer Wasserdruckprobe
gemifl § 41 Abs. 1 zu unterziehen.

Die Kennzeichnung der Flaschen erfolgt
nach § 35 a.

Anlage 5

TEIL 2

Fertigung und Priifung geschweitter Stahlflaschen

1.

Als Werkstoffe sind zugelassen:

Normalgeglithte Stahlbleche aus unlegier-
tem, beruhigt vergossenem SM-, Elekiro-
oder LD-5tahl, die schweiflbar und erfor-
derlichenfalls zum Tiefziechen geeignet
sind. Als unlegiert gelten hiebei Stihle, in
deren Schmelzanalyse die einzelnen Ele-
mente folgende Werte nicht iiberschreiten:

Sl 0,60
Mn .. ... ... ... 1,65
Si+Mn...... 1,90
Cr o e 0,30
Mo .. ... . .. . 0,09
N 0,30
T 0,40
Al Lo 0,30
Andere aufler C,S,P........... 0,010

In der Schmelzanalyse darf nicht mehr als
0,25% Kohlenstoff, je 0,035% Phosphor
und Schwefel, jedoch Schwefel und Phos-
phor zusammen nicht mehr als 0,06% ent-
halten sein. Die Mindestbruchdehnung der
Bleche in Querrichtung mufl folgenden
Formeln entsprechen, jedoch auf keinen
Fall weniger als 19%, fir Wanddicken
unter 3 mm 15% betragen:

;55:%, wenn Gy < 490 N/mm?;
p
SS¢LZ—?O:3, wenn Gy > 490 N/mm?

Die Analysenwerte der Stahlbleche, die
Festigkeitseigenschafien und die Gliihbe-
handlung sind schmelzenweise durch
Abnahmepriifzeugnis B nach ONORM
M 3000 nachzuweisen.

2.

Zum Herstellen der Verbindungsschwei-
flungen dirfen nur gepriifte Schweifver-
fahren und gepriifte Schweifler eingesetzt
werden. Hiebei sind die Bestimmungen des
Abschnittes III Anlage 2 WBV sinngemifl
anzuwenden.

Nach dem Schweiflen sind die Flaschen
einem Spannungsarmgliben zu unterzie-
hen. Uber die Wirmebehandlung ist ein
Werkspriifzeugnis nach ONORM M 3000
zu erbringen.

Die Wanddicke des zylindrischen Fla-
schenteiles muf mindestens folgender
Berechnungsformel entsprechen:

s_p-Di
" 200,

Sie darf aber 2 mm nur dann unterschrei-
ten, wenn die Bedingung

s = 0,136y Da
erfiille ist.

Hiebei bedeuten:
Mindestwanddicke (mm)

P oovrrnnnnn Probedruck (bar)

Di........ Innendurchmesser {mm)
Da........ Auflendurchmesser (mm)
'+ S zulissige Beanspruchung

(N/mm?)

Die zulissige Beanspruchung o,, ent-
spricht 0,75 der garantierten Mindest-
streckgrenze bzw. 0,2%-Dehngrenze, Die
Streckgrenze darf hiebei mit nicht mehr als
0,75 der garantierten Mindestzugfestigkeit
und auch nicht mit mehr als 370 N/mm? in
die Berechnungsformel eingesetzt werden.
Die Wanddicke s, von konvexen Biden
muf mindestens folgender Berechnungs-
formel entsprechen:

,_pDi-C
' 200,,

Hiebei ist C der Formfaktor, der sich aus
der Kurve in Bild 1 ergibt. Die Boden mus-
sen derart gewolbe sein, dafl die Bedingun-
gen R=D_;r20,1 D ; h=4 s, erfiillt sind.
Fiir  elliptische Bodenformen  muf}
H = 0,18 D, sein.

Hiebei bedeuten:

R......... innerer Wilbungsradius
Foinnnn innerer Krempenradius
Bordhohe des Bodens
H......... duflere Hohe des gewdlbten

Teiles des Bodens
Die Bodendicke s, muff mindestens der
Wanddicke s entsprechen.
Der Erzeuger geschweiBter Flaschen mufl
die Erfiillung der Anforderungen gemif
ONORM M 7812 Teil 1 dem Dampfkes-
selaberwachungsorgan nachweisen.
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02 03

Bild 1

Zur Herstellung von Flaschen dirfen nur
Bleche mit fehlerfreier und glatter Oberfli-
che verwendetr werden. Die Schweilinihte
missen eine regelmiflige, kerbfreie Ober-
fliche haben. Die Schweifinihte sind vom
Erzeuger oder einer von diesem beauftrag-
ten sachkundigen Person auflen und innen
visuell zu prifen. Decklagenunterwdlbun-
gen oder Wurzelriickfal! sind nicht stau-
haft. Uber diese Priifungen sind Aufzeich-
nungen zu fithren.

Unrunde Flaschen, deren Unterschied zwi-
schen grofitem und kleinstem Durchmesser
grofer ist als 2% des mitleren Durchmes-
sers, sind auszuscheiden. Flaschen, die fiir
die Befiillung mit Azetylen bestimmt sind
und die in der Mite eine Rundnaht auf-
weisen, sind auch hinsichtlich des Verlau-
fes der Mantellinie zu priifen. Die Mantel-
linie darf im Schweifinahtbereich keinen

Knick aufweisen (Taillenbildung). Hand-

griffe, Fulringe usw. sind derart anzubrin-
gen und auszubilden, dafl weder gefdhrli-
che Spannungskonzentrauonen noch Was-
seransammlungen im Verbindungsspalt
entstehen kénnen,

Fiir jede durch Werkstoff, Herstellungs-
verfahren, Wirmebehandlung, Flaschen-
form, iufleren Durchmesser- und Wand-
dickenbereich gekennzeichnete Flaschen-
type ist eine Bauanprifung durch das
zustindige Dampfkesseliiberwachungsor-
gan durchzufiihren. Hiezu sind aus der
laufenden Erzeugung fiinf Flaschen auszu-
wihlen, deren Abmessungen den iiblichen
Herstellungstoleranzen entsprechen. An
zwei Flaschen. ist eine Bauprifung nach
Z 10 durchzufihren. Die resdichen Fla-
schen, die mit der kompletten Kennzeich-
nung nach §35a verschen sein miissen,
sind einem DPulsationsversuch mit nicht
korrodierender Fliissigkeit zu unterziehen,
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wobeir der Druck zwischen dem Probe-
druck und einem Wert von nicht mehr als
10% des Probedruckes bei maximal 15
Lastwechsel pro Minute und einer Tempe-
ratur von nicht mehr als 50 °C zu fithren
ist. Es sind mindestens 12 000 Lastwechsel
zu erreichen. Uber das Ergebnis dieser
Bauartpriffung ist eine Bestitigung vom
Dampfkesseliberwachungsorgan  auszu-
stelien. Im ibrigen gelten die Bestimmun-
gen des §57a. Die Durchmesser- und
Wanddickenbereiche werden vom zustin-
digen Dampfkesseliiberwachungsorgan
nach technischen Gesichispunkten fesige-
legt.

Im Rahmen der Baupriifung sind von
einem Los zu héchstens 402 Stick von
bauartgepriiften, fertigen Flaschen dessel-
ben Flaschentyps (Z 9), hergestelit aus Ble-
chen gleicher chemischer Analyse und glei-
cher Wirmebehandlung, vom Dampfkes-
seliiberwachungsorgan 2 Flaschen auszu-
wihlen und folgenden Prifungen zu
unterzichen:

Beide Flaschen sind 100% zerstdrungsfrei
mittels  Durchstrahlungspriifung  auf
Schweifinahtfehler zu untersuchen.

Bei zweiteiligen Flaschen (nur Rundnihie)
sind eine Zugprobe in Lingsrichtung nach
DIN 50145 mit dem kurzen Proportional-
stab nach DIN 50125 bzw. DIN 50114 mit
20 mm Probenbreite und zwei Biegepro-
ben nach DIN 50121 mit 20 mm Proben-
breite in Lingsrichtung bzw. Umfangsrich-
wung aus dem zylindrischen Flaschenteil
einer Flasche zu priifen. Ferner sind ein
Schweifzug- und zwei Schweiflbiegeversu-
che, wechselweise  gebogen, nach
ONORM M 7835 mit blech-
eben abgearbeiteter Schweifinabht vorzu-
nehmen. Die Dorndurchmesser fiir die
Schweiflbiegeversuche sind der folgenden
Tabelle zu entnehmen.

Dorndurchmesser fir Biegeversuche

gemessene Zugfestigheit
(N/mm?) Dorndurchmesser {mm)
bis 440 25
iber 440 bis 520 35
iiber 520 bis 600 45
isber 600 5%

10.3

Aus der mittleren Rundnaht ist ein Makro-
schliff anzufertigen.

Bei dreiteiligen Flaschen (Lings- und
Rundnihte) sind zusitzlich zu den in
Z10.2 geforderten: Priifungen eine Zug-
probe und eine Biegeprobe aus einem
Boden der einen Flasche zu priifen, wobei
die Schweifizug- und Schweiflbiegeproben

10.4

10.5

i1.

11.3

11.5

12.

sowohl von der Lingsnaht als auch von
einer Rundnaht zu priifen sind. Ferner ist
aus der Langsnaht ein Makroschliff anzu-
fertigen.

Bei Flaschen mit Sickennzht erfolgt die
Priifung nach Z 10.2 oder Z 10.3, wobei
die Sicke an der emnen Flasche zur Vorbe-
reitung der Proben abzuarbeiten ist.

Die zweite ausgewihlie Flasche ist einem
Berstversuch zu unterwerfen.

Bei den Versuchen nach Z10 sind fol-
gende Werte zu erreichen:

Die Makroschliffprobe mufl eine einwand-
freie Verschweiflung der Bleche erkennen
lassen. Zur Dokumentation ist ein Bildab-
druck anzufertigen.

Beim Zugversuch am Grundwerkstoff
miissen die Anforderungen nach Z 1 nach-
gewiesen werden. Beim Schweiflzugver-
such mull die Zugfestugkeit des Grund-
werkstoffes erreicht werden, wobei es
unerheblich ist, in welchem Teil des Probe-
stabes der Bruch auftriu.

Bei dem Biegeversuch und Schweifibiege-
versuch darf bei einem Biegewinkel von
180° noch kein Rif auf dem Probestiick
auftreten,

Der Berstdruck mufl mindestens betragen:

_ 20504
Po = Da—s

Hiebei bedeutet oy die garantierte Min-
destzugfestigkeit. Wenn bei der Berstprobe
der Rif§
a} von einer Bodenkrempe ausgeht,
b) von einer Lingsnaht ausgehe,
¢) von einer Rundnaht anders als senk-
recht ausgeht,
d) der Behilter in mehrere Teile zerlegt
wird,
gilt der Berstversuch als nicht bestanden.
Bei der zerstdrungsfreien Prifung der
Schweifinihte diirfen keine die Sicherheit
beeintrichtigenden Schweifinahtfehler
festgestellt werden.
Versagt eine der Zug- oder Biegeproben,
so sind aus derselben Flasche zwei weitere
Proben zu entnechmen, die den Anforde-
rungen (Z 11) entsprechen miissen. Ver-
sagt wieder eine dieser Ersatzproben, so ist
aus zwei weiteren Flaschen desselben
Loses je ein Probensatz zu entnehmen, der
entsprechen mufi. Versagt auch nur eine
Probe aus einem dieser beiden Proben-
sitze, so ist das ganze Los zu verwerfen.
Versagt die Berstprobe, so sind aus dem
gleichen Los zwei weitere Flaschen einem
Berstversuch zu unterziehen. Versagt eine
dieser Flaschen, so ist das Los zu verwer-
fen. Dem Erzeuger ist es Uberlassen, die
verworfenen Flaschen nach erneuter Wir-
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mebehandlung nochmals zur Abnahme
vorzulegen, die in vellem Umfange ein-
schlieflich Vornahme der Baupritfung und
Wasserdruckprobe durchzufihren ist.
Jede Flasche ist einer Wasserdruckprobe
gemil § 41 Abs. 1 zu unterziehen. Bei gif-
tigen oder dtzenden Gasen ist zusitzlich
eine  Dichtheitspriifung (§57 Abs. 16)
durchzufithren.

Die Kennzeichnung der Flaschen erfolgt
nach § 35 a am Halsring oder cinem ver-
stirkten Teil des Kopfes. Das Einschlagen
der Kennzeichnung in die gewdlbten
Baden der Flaschen ist nur dann statthafr,
wenn im Rahmen der Bauartpriifung an
Hand der Pulsaticnsversuche und Berst-
versuche der Nachweis erbracht wurde,
dafl die durch die Kennzeichnurng beding-
ten Kerben die Sicherheit der Flaschen
aicht beeintrichtigen.

Anlage 3

TEIL 3

Fertigung und Priifung nahtloser Aluminiumfla-

schen

Zur Herstellung nahtloser Flaschen aus
Aluminiumwerkstoffen ditrfen nur Kne:-
werkstoffe verwendet werden. Zugelassen
sind folgende Legierungen:

a)} AlMg3Mn
nach ISO R 209 bzw.
Al mAIOR )

Die Mindestbruchdehnung dieser Werk-
stoffe in Lingsrichtung darf 12% nicht
unterschreiten. Die Verwendung anderer
Legierungen ist an die Genehmigung
durch den Bundesminister fir Bauten und
Technik gebunden. Die Zugfestigkeir die-
ser Werkstoffe darf 500 N/mm? nicht
tibersteigen. Die chemische Zusammenset-
zung der Werkstoffe ist schmelzenweise
durch  Abnahmepritfzeugnis B nach
ONORM M 3000 nachzuweisen.

Die Verarbeitungsweise des Werkstoffes
mufl mit den Hinweisen des Werkstoffher-
stellers iibereinstimmen und ist vom Fla-
schenhersteller in  einer Spezifikation
genau anzugeben. Erfolgte Wirmebehand-
lungen sind im Rahmen der Baupriifung
durch Werksprifzeugnis nach
ONORM M 3000 nachzuweisen.

Die Wanddicke des zylindrischen Mantels
mufl mindestens folgender Berechnungs-
formel entsprechen:

D
ST 0o, +p

zut

Hiebei bedeuten:

S ol Mindestwanddicke {mm)
+ S Probedruck (bar)

Da....... Auflendurchmesser {(mm)
T ST zuliissige Beanspruchung

Die zulissige Beanspruchung o,, betripgt
0,75 der garantierten 0,2%-Mindestdehn-
grenze, welche mit nicht mehr als 0,85 der
garantierten Mindestzugfestigkeit in die
Berechnungsformel eingesetzt  werden
darf. Die Wanddicke darf in keinem Fall
1,5 mm bei einem Flaschendurchmesser
unter 50 mm, 2,0 mm bei einem Flaschen-
durchmesser von 5¢ bis 150 mm, 3,0 mm
bei einem Flaschendurchmesser iber
150 mm unterschreiten.

Wanddicke und Form des Bodens miissen
derart beschaffen sein, daff sie den Bean-
spruchungen im Betrieb mit Sicherheit
standhalten und die Prifungen nach Z 9
bestehen. Die Uberginge vom zylindri-
schen Teil in den Boden- und Halsteil
miissen ohne Wanddickensprung ausge-
fithrt sein. Die Oberflichen missen kerb-
frei sein. Wenn an bestimmten Stellen der
Flasche mit erhdhter Abniitzung im Betrieb
zu rechnen ist, muf ein entsprechender
Wanddickenzuschlag nach Ermessen des
Dampfkesseliberwachungsorganes be-
riicksichtigt werden.

Der Erzeuger hat dem zustindigen
Dampfkesseliberwachungsorgan im Rah-
men einer Zulassungspriifung nachzuwei-
sen, dafl er imstande ist, Flaschen in gleich-
bleibender Giite zu fertigen und die Ferti-
gung in vorgeschriebener Weise zu priifen.
Uber diese Zulassungspriifung hat das
zustindige Damptkesseliberwachungsor-
gan eine Bestitigung auszustellen. Eine
Abschrift dieser Bestatigung ist dem Bun-
desministerium fiir Bauten und Technik zu
iibermitteln.

Wihrend der Herstellung der Flaschen hat
deren Erzeuger laufend die Giite der Fla-
schen zu kontrollieren und hieriber Auf-
zeichnungen zu fithren. Hiezu gehért die
Kontrolle der Wanddicken und der zufle-
ren und inneren Cherflichen vor dem Ver-
schlieflen der Flaschen sowie die Priifung
der Rundheit der fertigen Flaschen. Die
Wanddicke der Flaschen darf an keiner
Stelle die erforderiiche Mindestwanddicke
unterschreiten. Die Oberflichen miissen
frei von Kerben und Riefen sein. Der
Unterschied zwischen groftem und klein-
stem Durchmesser darf nicht grafler sein
als 2% des Mittelwertes dieser Durchmes-
ser. Nach emer ailfilligen Wirmebehand-
lung ist an jeder Flasche eine Hirtepri-
fung vorzunehmen.
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Sind Halsringe oder Fuflkrinze vorgese-
hen, so miissen diese aus einem mit dem
Flaschenwerkstoff vertriglichen Werkstoff
bestehen. Sie sind ohne Schweiflen sicher
mit dem Flaschenkérper so zu verbinden,
dafl keine Wasseransammlung entstehen
und kein Wasser in den Verbindungsspals
eindringen kann.

Fiir jede durch Werkstoff, Herstellungs-
verfahren, Wirmebehandlung, Flaschen-
form, iufleren Durchmesser- und Wand-
dickenbereich gekennzeichnete Flaschen-
type ist eine Bauartpriifung durch das
zustindige Dampfkesselitberwachungsor-
gan durchzufiithren. Hiezu sind aus der
laufenden Erzeugung finf Flaschen auszu-
wihlen, deren Abmessung den fiblichen
Herstellungstoleranzen  entsprechen. An
zwei Flaschen ist eine Bauartpriifung nach
Z 9 durchzuftihren. Die restlichen drei Fla-
schen sind einem Pulsationsversuch mit
nicht korrodierender Flissigkelt zu unter-
ziehen, wobel der Druck zwischen dem
Probedruck und einem Wert von nicht
mehr ais 10% des Probedruckes bei maxi-
mal fiinf Lastwechsel pro Minute und einer
Temperatur von nicht mehr als 50 °C zu
fithren ist. Es sind mindestens 15 000 Last-

9.

wechsel zu erreichen. Ferner ist fiir jeden
verwendeten Flaschenwerkstoff an einer
Flasche eine Korrosionspriifung nach Z 15
durchzufiihren. Uber das Ergebnis dieser
Bauartpritfung ist eine Bescheinigung vom
Dampfkesseliberwachungsorgan  auszu-
stellen. Im Gbrigen sind die Bestimmungen
des § 57 a einzuhalien. Die Durchmesser-
und Wanddickenbereiche sind vom zustin-
digen  Dampfkesselitberwachungsorgan
nach technischen Gesichtspunkten festzu-
legen.

Im Rahmen der Baupriifung sind von

einem Los zu héchstens 202 Stiick von

bauartgepriiften Flaschen derselben Fla-

schentype und derselben Schmelze zwei

vom Dampfkesseliiberwachungsorgan aus-

gewihlte Flaschen folgenden Pritfungen

zu unterziehen:

ay ein Zugversuch in Lingsrichtung gemifl
Z16;

b} vier Biegeversuche gemifi Z 11;

c} ein Berstversuch gemill Z 12.

Die Entnahme der Proben fiir die Versu-
che nach it a und lit b erfolgt gemif
nachfolgender Skizze aus der Flaschen-
mitze:

Der Zugversuch erfolgt nach DIN 50145
mit Probenform nach DIN 50125 am kur-
zen DProporticnalstab. Bei Wanddicken
unter 5 mm sind die Versuche am langen
Proportionalstab fiir eine Probendicke von
5 mm durchzuftihren. Die Bruchdehnung
mufl mindestens den in Z I angegebenen
Werten entsprechen.

Die Biegeversuche werden mit Prifstiben
ausgefithrt, die durch Zerschneiden eines
Ringes mit einer Breite von 3 s in zwel glei-
che Teile erhalten werden. Die Breite des
Probestabes darf aber nich: kleiner als
25 mm sein. Jeder Streifen darf nur an den
Riéndern bearbeitet sein. Der Dorndurch-
messer richtet sich nach folgenden Werten:

12.

ermittel(:;vzna;lrif)e)sngken d als Vielfaches von s
bis 330 6
iiber 330 bis 400 7
tiber 400 8

Die Biegeversuche sind in sinngemifler
Anwendung der DIN 50121 durchzufith-
ren. Der Biegewinkel von 180° ist ohne
Rifbildung zu erreichen.

Der Berstversuch wird mit Wasser oder
Hydraulikflissigkeit bei Raumtemperatur
durchgefishrt. Die Berstpriifung ist in zwei
aufeinanderfolgenden Stufen mirtels einer
Priifeinrichiung durchzufiihren, die einen
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stetigen Druckanstieg bis zum Bersten der
Flasche und eine Aufzeichnung der Kurfe
des Druckverlaufes iiber die Zeit gestattet.
In der ersten Stufe mufl die Geschwindig-
keit des Diruckanstieges bis zu dem Werr,
bei dem der Beginn der plastischen Verfor-
mung eintriw, etwa 1 bar/s betragen, Nach
Erreichen des Fliefdruckes wird die For-
dermenge der Pumpe in der zweiten Stufe
auf das Vierfache der Fordermenge der
ersten Stufe eingestellt und bis zum Ber-
sten der Flasche konstant gehalten. Der
Druck, der dem Beginn der plastischen
Verformung entspricht, mufl mindestens
vier Drittel des Probedruckes, der gemes-
sene Berstdruck mindestens fiinf Drittel
des Probedruckes betragen. Der Berstver-
such darf nicht zur Folge haben, dafl sich
von der Flasche Bruchstiicke ablésen. Der
Hauptbruch darf kein Sprédbruch sein, dh.
die Bruchrinder diirfen nicht radial verlau-
fen, sendern miissen gegeniiber der Durch-
messerebene geneigt sein und eine Bruch-
einschniirung iber die ganze Wanddicke
aufweisen. Der Bruch darf keinen charak-
teristischen Werkswoffehler erkennen las-
sen. Der Bruch mufl im zylindrischen Teil
entstehen, ohne auf den Boden oder den
Halswulst iiberzugreifen.

13.
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Versagt einer der Zug- oder Biegeversu-
che, so sind aus derselben Flasche zwei
weitere Proben zu entnehmen, die den
Anforderungen der Z 10 und 11 enuspre-
chen miissen. Versagt wieder eine dieser
Ersatzproben, so ist aus zwel weiteren Fla-
schen desselben Loses je ein Probensatz zu
entnehmen, der entsprechen muf}. Versagt
auch nur eine Probe aus einem dieser Pro-
bensitze, so ist das ganze Los zu verwer-
fen. Versagt die Berstprobe, so sind aus
dem gleichen Los zwei weitere Flaschen
einem Berstversuch zu unterziehen. Ver-
sagt eine dieser Flaschen, so st das Los zu
verwerfen. Dem Erzeuger ist es iiberlassen,
die verworfenen Flaschen nach erneuter
Wirmebehandlung nochmals zur Ab-
nahme vorzulegen, die in vollem Umfang
einschliefilich Vornahme der Baupriifung
und Wasserdruckprobe durchzufiihren ist.

Jede Flasche ist einer Wasserdruckprobe
gemifl § 41 Abs. 1 zu unterziehen.

Die Priifung zur Beurteilung der Empfind-
lichkeit gegeniiber interkristalliner Korro-
sion erfolgt nach folgendem Verfahren:

Die Proben werden aus dem Halswulst,
dem Mittelteil und dem Boden der Flasche
gemifl nachfolgender Skizze entnommen:

Die Probenstiicke sind mit einer Sige der
Flasche zu entnehmen, wonach die
Schnittflichen mit einer Feile zugerichter
werden. Die Auflen- und Innenseite des
Bleches bleiben im Herstellungszustand.

In einem hitzebestindigen Glasbecher von
1 Liter Inhalt wird folgende Losung ange-
setzt:

HNO;:63 cm?

HF:6 cm?

H:0:929 cm®
Die Lasung wird auf 95 °C erwiirmt. Jede
an einem Aluminiumdraht aufgehidngte
Probe wird eine Minute lang mit dieser
Lésung behandelt. Danach wird im laufen-

_!_ =

15.3

den Wasser, anschliefend mit entionisier-
tem Wasser gewaschen. Die Probe wird
dann eine Minute lang in Salpetersiure,
Dichte 1,33, bei Raumtemperatur
getaucht. Danach wird mit entionisiertem
Wasser gespiilt. Um jede Oxidation der
Proben zu vermeiden, sind sie sefort nach
ihrer Vorbereitung in die fiir sie bestimmte
Korrosionsldsung einzutauchen.

Es sind weiters folgende zwei Priifldsun-
gEn anzusetzen:

Losung A mit 57 g je Liter Natriumchlorid
und 3g je Liter Wasserstoffsuperoxid,
Losung B mit 30 g je Liter Natriumchlorid
und 5 g je Liter Salzsiure.
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Die Korrosionslosung A wird in ein Kristalli-
sationsgefifl oder Becherglas gegeben, das in
ein Wasserbad gestellt wird. Die Probe wird
mit einem Aluminiumdraht in die Korro-
sienslésung gehingt und dieser sechs Swn-
den lang bei einer Temperawr von
30 °C % 1°C ausgeserzt. Es mufl mindestens
0,011 Korrosionslasung je Quadratzentime-
ter Probenoberfliche vorhanden sein. Nach
dem Angriff wird die Probe mit Wasser
gespiilt, anschlieflend etwa 30s in zur Hilfe
verdiinnte Salpetersiure getaucht, erneut mit
Wasser abgespiilt und dann mit fetrfreier
Druckluft getrocknet. Die Prifung in der
Korrosionsldsung B wird bei Raumtempera-
tur durchgefithrt. Die Versuchsdauer betriigt
72 Swunden. Die Prifbedingungen entspre-
chen jener fur die Lésung A. Nach der Bean-
spruchung durch die Lésung B werden die
Proben mit entienisiertern Wasser gespilt
und mit fettfreier Druckiuft getrocknet.

Von den gewaschenen und getrockneten
Proben wird je ein 20 mm langes Stiick nach
elekerolytischem Polieren mit einer 100- bis
500fachen  Vergrdflerung  mikroskopisch
untersucht. Die Tiefe der Atzung darf nicht
weitergehen als bis zur zweiten Kornrethe
der auf Korrosion gepriiften Oberfliche. Ist
die ganze erste Kernreihe geiitzt, so darf nur
ein Teil der zweiten Reihe erfafit sein.

Die Kennzeichnung der Flaschen erfolgt
nach §35a. Die Auswirkung der Einschla-
gung der Kennzeichen in die Flaschenwan-
dung ist im Rahmen der Pulsationsversuche
24 iiberpriifen.

Anlage 5

TEIL 4

Fertigung und Priifung geschweifiter Aluminium-

flaschen

Zur Herstellung geschweillter Flaschen aus
Aluminiumwerkstoffen dirfen nur Knetlegie-
rungen verwendet werden, die vom Werk-
stofthersteller ausdriicklich als fiir den Ver-
wendungszweck geeignet bezeichnet werden,
und ftir welche dieser die mechanischen
Giitewerte gewihrleister. Die Mindestbruch-
dehnung in Querrichtung mufl 14% betragen,
die Zugfestigkeit darf 400 N/mm? nicht
tiberschreiten. Die Analysenwerte sind
schmelzenweise, die Festigkeitseigenschaften
blechweise durch Abnahmepriifzeugnisse A
nach ONORM M 3000 nachzuweisen.

Die Wanddicke ist wie fir nahtlose Alumi-
niumflaschen zu ermiteeln {Teil 3).

Fir die Herstellung und Priifung der Fla-
scher  sind  die  Bestimmungen  fiir
geschweiflte Stahiflaschen (Teil 2) sinngemafl
anzuwenden.

Anlage 6

Ausfishrung und Priffung von Ausriistungsteilen

1.4

2.2

2.3

fiir Versandbehilter

{ffnungen und lésbare Verschliisse
Inspektionsoffnungen:

Sie sind gemil ONORM M 7320 auszubil-
den.

Reinigungssdifnungen:

Sie sind kreisrund oder oval auszubilden.
Die Verschliisse der Offnungen nach Z 1.1
sind durch Schraubenbolzen zu befestigen.
Alle anderen Verschliisse kdnnen auch durch
Auflen- oder Innengewinde am Versandbe-
hilter angebracht werden. Die Verwendung
umiegbarer oder in Schlitze eingelegrer
Schraubenbolzen sowie von Hakenschrauben
ist nicht zulissig. Die Verschlufidecke! sind
derart zu bemessen, daf} thre Beanspruchung
beim Probedruck das 0,75fache der Mindest-
streckgrenze oder das 0,5fache der Mindest-
zugfestigkeit nicht iiberschreitet. Es sind nur
solche Werkstoffe zu verwenden, die auch
fir die Herstellung der berreffenden Ver-
sandbehilter zuldssig sind.

Auf den Verschlissen von Offnungen, deren
lichter Durchmesser 100 mm dbersteigt, ist
die laufende Erzeugungsnummer des Ver-
sandbehilters gemifl § 35 a Abs, 1 lit. b sowie
der héchstmogliche Probedruck anzugeben
und nach Abschluff der Bauprifung des Ver-
sandbehilters der Stempel des Dampfkessel-
itberwachungsorganes einzuschlagen.

Absperreintichtungen

Werkstoffe:

Als Werkstoffe fiir die der Fiillung ausgesetz-
ten oder durch Innendruck beanspruchten
Teile der Absperreinrichtungen sind zulissig:
a} unlegierte und legierte Stikhle,

b} Stahigufl,

¢} Kupferknetlegierungen.

Die verwendeten Werkstoffe miissen eine
Bruchdehnung & von mindestens 14% auf-
weisen und fiir die Verwendung im Druckbe-
hilterbau zugelassen sein. Die Werkstoife
von Handridern und sonstigen Betdugungs-
einrichtungen missen  einer kurzzeitigen
Brandeinwirkung standhalten.

Bemessung:

Die dem Innendruck ausgesetzten Teile miis-
sen mit 1,5facher Sicherheit gegen die garan-
tierte Mindeststreckgrenze beim Probedruck
ausgelegt sein. SchlieBfedern sind auf Dauer-
beanspruchung zu bemessen. Die Gehiuse
der Absperreinrichtungen miissen einen
Berstdruck von mindestens dem doppelten
Prebedruck aufweisen.

Konstruktion:

Die Absperreinnichtungen sind als Venule
auszubilden, wobei auch Sorderausfithrun-
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gen, wie Riickschlagventile, Rohrbruchven-

tile und Schnellschlufleinrichtungen, moglich

sind. In Sonderfillen sind auch Kugelhihne,

Schieber o. dgl. zuljssig.

Die Absperreinrichtungen miissen

a) unter betriebsgemifen Bedingungen und
unter der Voraussetzung sachgemifler
Bedienung und Wartung auch nach linge-
rem Gebrauch ohne Mithe und — sofern
si¢ von Hand zu betitigen sind — ohne
Hilfsmittel geoffnet und geschlossen wer-
den konnen; SchlieB- und Offnungskrifte
miissen der Konstruktion und der
Betriebsweise der Absperreinrichtungen
gerecht werden;

b) wenn es sich um Spindelventile handels,
gegen unbeabsichtigtes Herausschrauben
der Spindel gesichert sein;

¢) so ausgefiibri oder gesichert sein, dafl sich
die eingestellte  Arbeitsstellung  des
Absperrtetles nicht unbeabsichtigt verin-
dern kann;

d) bei Handberitigung — ausgenommen
Kipphebel — rechtsdrehend (dh. im Uhr-
zeigersinn) schlieflen; Vorgelege und
Fernantriebe miissen so angeordnet sein,
dafl dieser Drehsinn am unmiuelbaren
Betitigungsetement gegeben ist;

€) durch eine geeignete Kennzeichnung bei
Schoellschlufiventilen  die Offen- und
Geschlossen-Stellung erkennen lassen,

Absperreinrichtungen mit Einschraubstutzen

miissen Schliisselflichen oder ihnliche Aus-

bildungen aufweisen.

Absperreinrichtungen fiir Sauerstoff miissen

a) ausbrennsicher sein;

b} bei einem festgesetzten héchsten Betriebs-
druck iiber 40 bar und einer Nennweite
iber 15 mm so ausgefiihrt sein, dafl die
Spindelgewinde auflerhalb des Gasraumes
der Absperreinrichtung liegen.

Absperreinrichtungen fiir unter Druck gels-

stes Azerylen missen so beschaffen sein, dafl

sie unmittelbar nach einem Flammenriick-
schlag noch vollstindig geschlossen werden
kdnnen.

Bei Stopfbuchsenabdichtungen mufl die

Dichtheit durch Erhohen der Anpreflkraft

verbessert werden konnen.

Absperreinrichiungen miissen so beschaffen

sein, dafl die unter iiblichen Betriebsbedin-

gungen auftretende Verschmutzung der gas-
fiithrenden Teile deren Funktionssicherheit
nicht beeinfluflt,

Dichtheit:

Die Absperreinrichtungen miissen bei der

Betriebstemperatur und dem Betriebsdruck

(Fiilldruck oder Dampfdruck bei 40 °C) den

dichten Abschluf des Versandbehiliers

gegen die Atmosphire auch nach lingerem

Gebrauch gewihrleisten. Folgende Leckrate,

25
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bezogen auf Luft von 0 °C und 1 bar Uber-
druck, ist fur brennbare oder gifuge Gase
zulissig: je 5 mm Nennweite ....... 0,005 I/h,
fir nicht brennbare und nichr gifiige Gase
das Doppelte. Ist fiir eine Behilterdffoung
eine zweite Absperreinrichtung vorgeschrie-
ben, so gelten die oben festgelegten Leckra-
ten nur fiir die dufere Absperreinrichtung.
Die vorgeschriebenen grofiten Leckraten sind
auch nach mindestens 2 000 Schalispielen zu
gewihrleisten.

Priifung:

Jede Absperreinrichtung ab Nennweite 50 ist
im Herstellerbetnieb durch eine sachkundige
Person einer Wasserdruckprobe sowie einer
Dichtheitspriifung zumindest mit den im § 57
vorgesehenen Driicken zu unterziehen.
Gasflaschenventile sind abweichend von
Z21 bis 25 gemil ONORM M 7390,
Teil 4, zu priifen.

Sicherheitsventile und Berstscheiben

Es sind nur federbelastete luftbare Sicher-
heitsventile zulissig. Sie sind so zu konstruie-
ren, dafl ein Klemmen, Verkleben oder Fest-
sitzen beweglicher Teile auch bei unter-
schiedlicher Temperatur, insbesondere betm
Vereisen, ausgeschlossen ist. Abdichtungen,
welche die Funktion des Sicherheitsventiles
durch Reibungskrifte behindern kénnen,
sind micht zulissig. Die Sicherheitsventile
miissen vor dem Ansprechen und nach dem
Schlieflen im Bereiche ihrer Betriebstempera-
wr gegeniiber der Atmosphire dicht sein. Sie
sind gegen Verstellung des Ansprechdruckes
zu sichern, zB durch Plombieren. Sie miissen
den auftretenden dynamischen Beanspru-
chungen einschlieflich des Anprallens der
Flussigkeit standhalten. Jedes Sicherheitsven-
til muf fir sich imstande sein, nach Offnung
beim festgesetzten hochsten Betriebsdruck
die gesamte Menge des verdampfenden oder
ausstromenden Gases abzufiihren, ohne daft
der festgesetzte hochste Betriebsdruck um
mehr als 10% iberschriven wird. Der lichee
Durchmesser mufl mindestens 15 mm betra-
gen. Der Berechnung der abzufihrenden
Gasmenge ist eine Auflentemperatur von
40°C und gegebenenfalls die Fordermenge
der Fiillpumpe zugrunde zu legen. Die volle
Abblaseleistung muf auch bei der tiefsten
Betriebstemperatur, beim Abblasen von ver-
fliissigiem Gas sowie auch dann gewiheleistet
sein, wenn sich infolge der tiefen Temperatur
des Inhaltes die Ventile mit Reif beschlagen.
Der SchlieBdruck eines Sicherheitsventiles
darf um nicht mehr als 10% geringer sein als
der Ansprechdruck.

Jedes Sicherheitsventil oder jede Abblaselei-
tung, ausgenommen solche fiir tiefgekiihite
Gase, mufl mit einer witterungsbestindigen
Abdeckung (Scheibe oder Kappe) versehen
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sein. Die Abdeckung dient zum Schutze des
Sicherheitsventiles sowie als Anzeige, daf} das
Ventil angesprochen hat. Sie darf die Funk-
tion des Sicherheitsventiles nicht beeintrachu-
gen und mufl beim Ansprechen des Sicher-
heitsventiles reifflen oder sich abheben. Die
Abdeckung ist in roter Farbe auszuftihren.
Thr Reifldruck darf nicht gréfler sein als 10%
des Ansprechdruckes des Sicherheitsventiles.

Sicherhensventile diirfen nicht absperrbar
sein. Ist ein zweites, nur als Reserve dienen-
des Sicherheitsventil vorhanden, so ist die
Verwendung eines Zweiweghahnes, eines
Wechselventles oder einer Verblockungsein-
richtung zulissig, sofern sichergestellt 1st,
daf jederzeir die erforderlichen Zuleitungs-
querschnitte frei sind.

Die Sicherheitsventile sind mit einem Abbla-
serohr ausreichender Nennweite zu versehen,
welches gewihrleistet, dafl das abgeblasene
Gas gefahrlos in die Atmosphire abgeleitet
wird. Die Ausblasesffnung darf nicht auf die
Wandung des Versandbehilters gerichter
sein.

Priifung:

Jedes Sicherheiwsventil ist einer Flissigkeits-
druckprobe, einer Priifung des Ansprech-
druckes und des Schliefdruckes sowie einer
Dichtheitspriifung durch ein Dampfkessel-
tiberwachungsorgan zu unterziehen.

Jedes Sicherheitsventil mufl folgende Kenn-
zeichen tragen:

a} Name oder Zeichen des Erzeugers,

b} Ansprechdruck,

c} Abblaseleistung oder Durchflufikoeffi-
zient,

d) Priifzeichen des Dampfkesseliberwa-
chungsorganes,

e) Kennzeichen ,,G* (Verwendung fir
Gase).

Berstscheiben miissen gegenitber der Fullung
bestindig sein, bis zum Ansprechen im
Bereich der Betriebstemperaturen gegeniiber
der Atmosphire dicht sein, beim Bersten den
erforderlichen Querschnitt freigeben und so
gesichert sein, dafl beim Bersten keine
Gefihrdung von Personen moglich ist. Fir
die Abblaseleistung der Berstscheiben ist die
Bestimmung der Z 3.1 maBgebend. Berst-
scheiben diirfen nicht absperrbar sein und
miissen in gleicher Weise wie Sicherheitsven-
tile mit Abblaserohren versehen sein,

Jede Berstscheibe mufd folgende Kennzeichen
ragen:

a) Name oder Zeichen des Erzeugers,

b} Ansprechdruck,
¢} Priifzeichen des
chungsorganes.
Wenn bei Anordnung eines Sicherheitsventi-
les die Vorschaltung einer Berstscheibe vor-
geschrieben ist, so mufl diese derart angeord-

Dampfkesseliiberwa-

3.10

4.
4.1

4.2

4.3

net sein, dafl sich in dem Raum zwischen
Berstscheibe und Sicherheitsventil erst dann
ein Druck aufbauen kann, wenn die Berst-
scheibe zum Bersten gebracht worden 1st. Es
ist sicherzustellen, daff die Funktion und die
Abblaseleistung des Sicherheitsventiles durch
Teile der geborstenen Bersischeibe picht
beeintrichtigt werden kann.

Die Gehiuse von Sicherheitsventilen und von
Berstscheiben sind sinngemif nach den
Bestimmungen in Z 2.2 zu bemessen.

Wirmeschutzeinrichtungen

Sonnenschutzdicher:

Sie miissen

a) aus Metallblech von mindestens 1,5 mm
Dicke oder aus ¢inem anderen geeigneten
und schwer entflammbaren Werkstoff aus-
reichender Dicke hergestellt sein,

b} mindestens das obere Drittel, jedoch nicht
mehr als die Hilfte der Tankoberfliche
tiberdecken,

<} am Tank befestigt und so ausgefiihrt sein,
dafl der Abstand zwischen thren und dem
Tankmantel zumindest 46 mm betrige.

Ein Herumziehen iiber die B&den ist nicht

zulissig. Die Lufrzirkulation darf nicht

behindert werden.

Sonnenschutzanstriche:

Sonnenschutzanstriche miissen in einem hel-

len Farbron ausgefihrt sein, der die duflere

Wirmestrahlung abweist. Bei Behiltern fiir

brennbare Gase sind Anstrichstoffe unzulis-

sig, die mit Aluminium oder anderen Leicht-
metallen anfgehellt sind.

Isolierung:

Bei vollstindiger Umhitllung eines Behilters

mit einer Wirmeisolierung wird unterschie-

den:

a} Einfachisolierung aus schwer entflammba-
rem Werkstoff,

b} Doppelmantelisolierung ohne Vakuum,

<} Doppelmantelisolierung mit Vakuum.

Wirmetsolierungen dirfen die leichte Prii-

fung und Handhabung der Fiill- und Entlee-

rungsvorrichtungen nicht behindern. Die Iso-

lierung von Behiltern fiir Gase der Z7 und 8

{§32) muf so bemessen sein, daf unter

Zugrundelegung einer AuBentemperatur von

40 °C und einer Betriebszeit von mindestens

100 Stunden bei Tarnkcontainern sowie bei

Fahrzeugtanks und Aufserztanks, die auf der

Schiene beférdert werden, hingegen nur 50

Stunden bei Fahrzeugtanks und Aufserz-

tanks, die auf der Sirafe befdrdent werden,

die Sicherheitsventile nicht ansprechen. Die

Isolierung mufl einschlieBlich deren Befesu-

gungselemente aus Stoffen besiehen, die

gegeniiber Temperaturen von mindestens

70 °C wirmebestindig sind und mit der Fiil-

lung oder mit eingedrungener Feuchtigkeit

nicht in gefihrlicher Weise reagieren. Die
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dariiber hinausgehenden Bestimmungen in
§ 35 b Abs. 17 lit. d sind zu beachten.

Bei Vakuumisolierungen mufl das Vakuum
meflbar sein. Hiezu hat der Erzeuger anzuge-
ben, innerhalk welcher Grenzen eine Verrin-
gerung des Vakuums zulissig ist, ohne dafl
eine Untersuchung nach der Leckstelle vor-
zunehmen ist. Diese Grenze ist in der Ver-
sandbehilterbescheinigung zu vermerken. Bei
Vakuumisolierungen ist rechnerisch nachzu-
weisen, dafl der duflere Mantel einem Auflen-
druck von 1 bar standhilt. Doppelmanteliso-
lierungen sind gegen das Entstehen eines
gefihrlichen Druckes in der Isolierschichie
zufolge einer Leckage des Innenbehiilters
mittels Berstsicherung oder dgl. abzusichern.
Solche Einrichtungen diicfen nicht das Ein-
dringen von Feuchugkeit oder korrosiver
Gase in die Isolierung ermoglichen.

Automatisch wirkende Uberftillsicherungen

fiir Tanks fiir Gaseder Z3a,3b,4a3und4b

Automatische Uberfiillsicherungen miissen

ein Uberschreiten des der hochsten zulissi-

gen Fillung (Fillungsgrad) gemifi §36

Abs. 9 entsprechenden hochstzulissigen Fiill-

standes, bezogen auf eine Gastemperatur von

hachstens 10°C, zuverlissig verhindern. Der

Toleranzbereich des Abschaltpunkies ist bei

der Anbringung des Fiillstandsbegrenzers

derart zu beriicksichtigen, dafl auch bei

Erreichen der Toleranzgrenzen der héchst-

zuldssige Fiillstand nicht iiberschrivten wird.

Fiillstandsbegrenzer sind derart anzubringen,

dal Einfliisse auf den Abschaltpunkt, hervor-

gerufen durch Quer- oder Lingsneigung des

Fahrzeuges, moglichst gering sind. Die Fiill-

standsbegrenzer miissen folgende Mindestan-

forderungen erfilllen:

1. Ruhestromschalwng, sodaf bei Stromaus-
fall der Fullvorgang automatisch unterbro-
chen wird.

2. Selbstiatige Funktionsiiberwachung der-
art, dafl bei Leitungsbruch oder bei $t5-
rungen im Gerit der Fiilllvorgang automa-
tisch unterbrochen wird.

3. Gleichbleibender Toleranzbereich des
Abschaltpunkies fiir die in Betracht kom-
menden Gase im Temperaturbereich zwi-
schen —20°C und +20°C.

4. Sicherung gegen miflbriuchliche Verstel-
lung und gegen Beschidigung gem:ifl
§35b Abs. 1.

Jedem Gerit sind allfillige Wartungs- und

Revisionsanforderungen sowie Anleitungen

fiir den Einbau der Uberfiillsicherung beizu-

geben.

Eignungspriifung

Die Eignung der Ausriistungstelle gemif
§ 35b ist in der Regel durch eine Baunartprii-
fung nachzuweisen. Hiezu sind der Priifstelle

genaue  Konstruktionszeichnungen  samt
Werkstoffangaben und eine Funktionsbe-
schreibung sowie die erforderliche Anzahl
der zu priifenden Ausriistungsteile zu iiberge-
ben. Gepriift wird, ob die Bestimmungen die-
ser- Verordnung erfiillt sind, wobei insbeson-
dere auf die Betriebs- und Funktionssicher-
heit der Teile zu achten ist. Die vorgeschrie-
benen Berstversuche sind an mindestens zwei
Einheiten je Bauart durchzufiihren.

6.2 Soweit nicht zerstorende Prifungen vorgese-
hen sind, kann die Eignungspriifung mit
Zustimmung des Dampfkesseliiberwachungs-
organes auch am Versandbehilter bzw. vor
dem Einbau in diese durchgefiihrt werden.

6.3  Uber die durchgefiihrten Eignungspriifungen
sind Bestitigungen auszustellen, welche in
sinngemifler Anwendung des § 57 a mit einer
Registernummer zu versehen sind.

6.4 Als Prifstelle gemiff Z6.1 kommen das
zustindige Dampfkesseltiberwachungsorgan
sowie staatliche oder staatlich autorisierte
Versuchsanstalten in Betrache.

6.5 Auf Ausristungsteilen, fur welche die Eig-
nung durch eine Bauartpriiffung nachgewie-
sen wird, ist die Registernummer (Z 6.3) ein-
zuschlagen.

Anlage 7

Herstellung, Betrieb und Priifung der Versandbe-

hiilter fiir fliissige, pulverférmige und kérnige

Stoffe, die unter Druck be- oder entladen werden,
wihrend des Transportes jedoch drucklos sind

1.  Anwendungsbereich

Gefifle und Tanks fir flissige, pulverférmige
oder kdrnige Stoffe, die nur zum Zwecke der
Beladung oder Entladung mit verdichteten
Gasen der Z 1 a oder 2 a (§ 32) mut hischstens
3 bar gefiillt, jedoch nur drucklos transpor-
tiert werden. Ubersteigt der Fullungsdruck
1 bar, so sind die Bestimmungen der Z 2 bis 5
einzuhakten.

2. Herstellung
Die Herstellung der Versandbehilter mufl
den Besummungen der §§ 34 und 35 entspre-
chen. Einbauten im Innéren, die eine Kon-
trolle der Schweifinihte verhindern, sind
abnehmbar auszufishren. Die Schweifinihte
und Auflager miissen auch von auflen zugin-
gig und ausreichend besichtigbar sein. Die
Versandbehilter sind in Beriicksichtigung der
fur die Aufladung vorgesehenen verdichteten
Gase sinngemifl nach den Bestimmungen der
§935a und 35b mit der erforderlichen
Kennzeichnung und Ausriistung zu versehen,

wobei jedoch Offnungen, die oberhalb des

336
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Beschickungsgutes liegen, auch durch Blind-
flansche oder dergleichen verschlossen wer-
den diirfen. Die Versandbehilter oder die
angeschlossenen Fiilleitungen sind mit zwei
voneinander unabhingigen, nach der Férder-
leistung der Druckluftanlage bemessenen,
liftbaren Sicherheitsventilen auszustatten,
von denen jedes fiir sich imstande sein muf,
einen Druckansueg im Versandbehilier von
mehr als 10% iber den festgesetzten héch-
sten Fillungsdruck zuverlissig zu verhin-
dern. Samtliche Ausriistungsteile miissen den
Bestimmungen der Anlage 6 sinngemafl ent-
sprechen, wobei jedoch die Be- und Entla-
dungséffnungen mit umlegbaren Spann-
schrauben ausgeriistet werden diirfen, wenn
die Decke! einen Abgleitschutz fiir die
Spannschrauben und eine zwangsweise wir-
kende Anliffteinrichtung  anfweisen, die
gleichzeitig mit dem Aufschrauben minde-
stens einer der Deckelmuttern wirksam wird.
Ferner sind die Versandbehilter mit einem
Druckmesser nach § 30 Abs. 1 auszuriisten.
An geeigneter Stelle ist der deutlich wahr-
nehmbare Hinweis anzubringen: ,,Der Behiil-
ter mul wihrend des Transportes drucklos
sein!™

Betrieb

Der Betreiber des Versandbehihers hat sich
regelmiflig von der sicheren Funktionsweise
der Sicherheitsventile und vom Zustand des
Versandbehilters zu iiberzeugen. Versandbe-
hilter mit die Sicherheit beeinurichtigenden
Schiden sind sofort aus dem Betrieb zu neh-
men. Der Betreiber hat dafiir zu sorgen, daf}
die Versandbehiilter nur druckles transpar-
tiert werden. Das Versandbehilterbegleitblatt
{§ 55 Abs. 2) ist im Fahrzeug mitzufithren
und auf Verlangen den Behérdenorganen
vorzuweisen.

Priifung

Die Versandbehilter sind der Baupriifung
und ersten Erprobungen sowie gegebenen-
falls einer Dichthensprifung durch das
zustindige Dampfkesseliiberwachungsorgan
gemil § 57 zu unterziehen, wobei jedoch die
Dichtheitspriiffung mit dem {,1fachen Fiil-
lungsdruck durchzufiibren ist. Hieriiber sind
Bescheinigungen nach § 55 Abs. 2 auszustel-
len. Von der Durchfilbrung der wiederkeh-
renden Erprobungen darf abgesehen werden,
doch ist eine Zustandskontrelle im Umfang
einer inneren Untersuchung (§ 56 Abs. 1)
mindestens alle vier Jahre durch das zustin-
dige Dampfkesseliberwachungsorgan vorzu-
nehmen. Das Ergebnis dieser Untersuchun-
gen ist in der Versandbehilterbescheinigung
einzutragen. Die Druckprobe ist nach Repa-
raturen am Versandbehilter (§ 28 Abs. 7} zu
wiederholen.

5.

Erleichterung

Die Versandbehslter diirfen in Abweichung
von den Bestimmungen der §§ 35 Abs. 7 und
57 Abs.2 Z 4 entsprechend einer Schweil}-
nahuwertigkeit v = 0,8 gefertigt und geprift
werden, wenn die Versandbehilter minde-
stens alle & Jahre einer wiederkehrenden
Untersuchung gemifl § 57 Abs. 11 sowie alle
3 Jahre einer Dichtheits- und Funktionsprii-
fung der Ausriistungsteile unterworfen wer-
den.

Anlage 8

Priifung der porésen Masse und der Lsungsmittel

1.1

fiir Azetylenflaschen

Die Zulassung von pordsen Massen und von

Losungsmitteln fiir Azetylenflaschen ecfolgt

durch die Dampfkesseliberwachungsorgane

auf Grund des Befundes einer vom Bundes-
minister fiir Bauten und Technik durch

Bescheid anerkannten Priifstelle. Bei zufrie-

denstellendem Befund stellt das zustindige

Dampfkesseliiberwachungsorgan eine Be-

scheinigung aus, die von der Fillstelle fiir die

porose Masse aufzubewahren ist. Beglaubigte

Abschriften der Bescheinigung sind an den

Azetylenfiillstellen zu hinterlegen.

In der Bescheinigung sind alle jene Angaben

und Bedingungen anzufiihren, die fiir den

Fullbetrieb und die Verwendung von Bedeu-

tung sind. Insbesondere sind folgende Anga-

ben erfordeclich:

a) Bezeichnung der porosen Masse und des
Lasungsmittels unter genauer Kennzeich-
nung der Komponenten.

b) Zulassungskennzeichen.

c) Hersteller der Masse und Fiillstellen fiir
die Masse.

d) Fiillbedingungen.

e) Hinweise auf die Maglichkeit eines Biin-
delbetriebes.

f) Hinweise auf das bei den wiederkehren-
den Untersuchungen anzuwendende Priif-
verfahren.

Das Zulassungskennzeichen besteht aus
einem groflen A in Blockschrift, dem die von
der Firma gewihlte Kurzbezeichnung der
pordsen Masse nach einem Gedankenstrich
nachgesetzt wird. Ist die Masse fiir Biindelbe-
triche zugelassen, wird nach einem Gedan-
kenstrich ein grofles B in Blockschrift nach-
geselzt.

Der Priifstelle sind folgende Unterlagen zu

iiberreichen:

a) Angaben iiber die Zusammensetzung und
Herstellung der porosen Masse, iiber das
Fiillen der Flaschen mit der Masse und bei
monolythischen Massen auch iber den
Hirtungs- und Trocknungsprozef.
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b) Angaben tiber die technischen Daten der
Ausgangsstoffe.

c) Angaben iiber die Porositit der Masse.

d) Angaben dariiber, in welchen Flaschenty-
pen die pordse Masse verwendet werden
soll (Herstellungsart, Flaschenabmessun-
gen).

¢) Angaben tber das Losungsmittel und iber
das Einfiillverfahren.

f) Angaben dariiber, in welchem Werk die

pordse Masse hergestellt und in welchen

Werken die Masse in die Behilter einge-

fulle wird.

Angaben dariiber, in welchen Werken das

Losungsmittel ersumalig in die Behilter

eingefiillt wird.

Die von der Priifstelle gemafl Z 2.1 ver-

langte Anzah! von Flaschen, die im Beisein

eines Sachverstindigen der Prifstelle mit
pordser Masse entsprechend der iiblichen

Fullpraxis gefiillt werden.

i) Proben der Ausgangsstoffe.

g)

h)

Pro Flaschentype sind der Priifsteile minde-
stens sechs Flaschen zur Verfligung zu stel-
len.
Flaschentypen sind durch Herstellungsver-
fahren, Durchmesser und Hohe gekenn-
zeichnet.
Sofern verschiedene Flaschentypen mit der
gleichen porésen Masse befiillt werden, sind
der Priifstelle folgende Flaschen zur Verfii-
gung zu stellen:
Fiir Flaschen mit einem Inhalt bis 101 oder
von mehr als 50 | gilt Z 2.1 uneingeschriinkt.
Fiir nach demselben Herstellungsverfahren
gefertigte Flaschen mit einem Inhalt ven
mehr als 101 bis 50| sind der Priifstelle sechs
Flaschen der Type mit dem grofiten Durch-
messer oder der grofiten Hohe zur Verfi-
gung zu stellen, je nachdem, welche Type
von der Priifstelle als kritischer erachtet wird.
Fiir Flaschen mit einem Inhalt bis 101 ist eine
cigene Massepriifung nicht erforderlich,
wenn die betriebsmiflige Azetylenfiillung nur
90% der zuldssigen hachsten Azetylenfiillung
betriigt und die Fillmasse fiir Flaschen bis
50| zugelassen ist.
Bei Vorliegen besonderer Umstinde kann die
Priifstelle weitere Flaschen anfordern. Soll
die Zulassung sich auch auf den Biindelbe-
trieb ersirecken, so sind auf Wunsch der
Priifstelle maximal zwei komplette Biindel
zur Priifung bereitzustellen.
Nach Vorliegen aller erforderlichen Unterla-
gen und Flaschen priift die Priifstelle die Fla-
schen nach Z 3,
Nach Abschluff der Priifung ist ein Priifbe-
richt zu erstellen, in dem eine
a) Beschreibung der porésen Masse, des
Lésungsmittels und der Flaschen,
b) sicherheitstechnische Beurteilung,
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c) Angabe von Fiill- und Betriebsbedingun-
gen, insbesondere des zuldssigen Hochst-
fullungsdruckes bei 15 °C, der erforderli-
chen Menge an Losungsmittel und der
Toleranzbereich,

d) Angabe iiber den =zulissigen hochsten
Spalt im Flaschenkopf (Toleranzgrenze
des Freiraumes)

zu erfolgen hat.

Die Prifung der portsen Masse und des
Losungsmittels  erfolgt  in  folgendem
Umfange:

Im Herstellerwerk ist zu priifen, ob das Hez-
stellungs- und Fillverfahren der iberreichten
Beschreibung entspricht und ob die Gewihr
fur eine gleichbleibende Qualitidt der poriisen
Masse gegeben ist. Die Priifstelle kann ver-
langen, dafl die zur Priifung bereitgestellten
Flaschen unter ihrer Aufsicht pripariert wer-
den.

Zwecks spiterer Kontrollméglichkeiten ist
die pordse Masse einer chemisch-physikali-
schen Analyse zu unterziehen, und zwar bei
monolythischen Massen einer Réntgenbeu-
gungspriifung oder ghnlich, bei Schiwmassen
einer quantitativen Analyse.

Prifung, daf die porose Masse und das
Losungsmittel den Flaschenwerkstoff niche
angreifen und weder untereinander noch mit
dem Azetylen schidliche Verbindungen ein-
gehen.

Bestimmung der Porositit nach folgendem
Verfahren:

Die Bestimmung wird an nicht weniger als
drei Flaschen durchgefiihet.

Die Flasche wird mit einem Ventil versehen,
evakuiert und gewogen. Der Druck in der
Flasche darf nach zwtif Stunden den Wert
von 20 mbar nicht iibersteigen. Die Flasche
wird dann mit Aceton unter einem Uber-
druck, der 19 bar nicht iibersteigen darf,
gefilllt. Wenn kein Aceton mehr einflief,
wird das Ventil geschlossen und die Flasche
gewogen. Die Flasche wird erneur fir
15 Minuten an eine Vakuumpumpe ange-
schlossen und anschlieBend Aceton zugege-
ben. Dieser Vorgang wird so oft wiederholt,
bis alle Luft in der Flasche entfernt und kon-
stantes Gewicht festgestellt wird, Die Flasche
wird in einem Raum, in dem konstante Tem-
peratur herrsche, fiir 24 Stunden bei gedffne-
tem Venul mit einem Aceton enthaltenden
Vorratsgefall verbunden. Anschlieflend wird
das Ventil geschlossen und die Flasche erneut
gewogen.

Die Porositit P in Volumsprozent wird nach
folgender Formel bestimmu:

W

P=100'v-d
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Dabei bedeuten:

P..... Porositdt in %

W .... eingefulltes Acetongewicht in
kg

Voo, Gesamtinhalt der Flasche in |

d..... Dichte des Acetons bei der

Temperatur, bei der die Flasche
das Endgewicht erreicht hat.

Die ermittelte Porositit muf innerhalb der
im Antrag angegebenen Grenzen liegen.
Priifung der Flaschen bei erhahter Tempera-
tur (Erwirmungsversuch) nach folgendem
Verfahren:

Drei Flaschen werden mit Azetylen nach den
Betriebsvorschriften des Herstellers zuziig-
lich einer 5%igen Uberfiillung gefiillt und in
einem Wasserbad erhitzt. Die Wassertempe-
ratur betrége 63 °C bis 65 °C.

Der Versuch ist beendet, wenn der Druck in
der Flasche nicht weiter ansteigt. Der Ver-
such wird abgebrochen, wenn Fliissigkeits-
druck auftritt oder der Gasdruck hher als 60
bar wird.

Der Versuch gile als bestanden, wenn bei kei-
ner der Versuchsflaschen Flussigkeitsdruck
auftrit oder der Probedruck der Flasche
Gberschritten wird.

Priifung der porésen Masse im Fallversuch
nach folgendem Verfahren:

Die verbliebenen drei Flaschen werden mit
dem Losungsmiuel mit dem vom Hersteller
angegebenen Gewicht gefiillt und mit Azety-
len bei atmosphirischem Druck und bei einer
Temperatur von 15 °C bis 20 °C gesittigt.
Jede Flasche wird zehnmal hintereinander
aus einer Héhe von 70 em auf einen mit einer
Schutzplatte versehenen Betonwiirfel mit
einer Kantenlinge von einem Meter fallen
gelassen,

Jedes Absacken oder andere wihrend der
Fallprifung an der pordsen Masse entstan-
dene Schiden diirfen fiir die nachfolgende

Riickziindungsprisfung  nicht ausgebessert
werden.
Priifung der porissen Masse und des

Losungsmittels im Ziindversuch (Rickziin-
dungspriifung) nach folgendem Verfahren:
Die Flaschen werden nach der Fallbehand-
lung mit der zugehdrigen Ausriistung verse-
hen und mit dem hochsten vom Hersteller
angegebenen Azetylengewicht mit einer
5%igen Uberladung gefille.

3.7.2 Jede Flasche wird mit einer speziellen Aus-

lafiverbindung ausgertistet, welche die Fla-
sche direkt mit einem Explosionsrohr gemifl
Bild 1 verbindet. Der Inhalt des Explosions-
rohres betrdgt 75cm® bei einem inneren
Durchmesser von 30 mm, welche in einer
Burchbehrung von 4 mm Durchmesser mit
einer Linge von hochstens 70 mm endet und
gerade in die Flasche miindet. Das Explo-
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sionsrohr ist mit einer Ziundeinrichtung zu
versehen, welche aus einem geeigneten
Draht, zB Wolfram, von 0,2 mm Durchmes-
ser und 15 mm Linge besteht.

Das Explosionsrohr wird mit Gas gespiilr.
Jede Flasche wird anschiiefend finf Tage bei
einer Temperatur zwischen 15 °C und 20 °C
waagrecht gelagert.

Jede Flasche wird danach drei Stunden lang
lotrecht in einem Wasserbad bei 34 °C bis
35 °C erwirmut.

Jede Flasche wird dann in die lotrechte
Ziindstellung gebracht, wobei sie zur Ver-
meidung der Abkithiung bis zur Riickziin-
dung mit einem wirmedimmenden Stoff zu
bedecken ist und innerhalb einer Stunde nach
Entnahme 2us dem Wasserbad geziinder wer-
den muB, indem der Ziinddraht mit einer
Spannung von 110 V Wechselstrom ge-
schmolzen wird.

Die Priffung gilt als nicht bestanden, wenn
eine der drei Flaschen innerhalb von 24 Stun-
den aufreific.

Wird bei einer oder mehreren der vorstehen-
den Prifungen eine Bedingung nicht erfiilly,
so kann die DPrifstelle Ersatzpriifungen
durchfihren.

Besteht die Moglichkeit von nachteiligen
Verinderungen der porissen Masse wihrend
der Verwendungszeit, hat die Priifstelle in
ihrem Gutachien Fristen fiir eine Nachprii-
fung der porésen Masse festzulepen, Diese
Nachprifungen umfassen eine Priifung der
physikalischen und chemischen Daten der
Masse sowie eine Ziindpriifung an einer hin-
reichenden Anzahl von Flaschen.

Bei pordsen Massen, die auch im Biindelbe-
trieb verwendet werden sollen, ist von der
Priifstelle zu priifen und festzulegen, welche
Fiillverhilinisse vorliegen miissen und nach
wieviel Fiillvorgingen die Biindel zerlegt und
hinsichelich des Lésungsmiuels nachgepriift
werden miissen.

Uber die erfolgte Priifung stellt die Priifstelie
einen Befund mit den fir die Bescheinigung
nach Z 1.1 erforderlichen Angaben aus.

Die mit einer zugelassenen pordsen Masse
gefiillten Flaschen sind im Rahmen der weite-
ren Baupriifung nach § 57 Abs. 4 vom zustin-
digen Dampfkesseliiberwachungsorgan wie
folgt zu priifen:

Einsichtnahme in die Zulassungsbescheini-
gung fiir die pordse Masse und das Losungs-
mittel.

Priifung der Flaschen, ob die in der Zulas-
sungsbescheinigung erteilten Auflagen erfiillt
sind.

Priifung der leeren Flaschen nach § 57,
Stichprobenweise Priifung des Gewichtes der
gefiitlten Flaschen.
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A Flaschenventil
B Zundkopf

C  Prufflasche

D Zindelektrode

7.5

8.1

8.2

Stichprobenweise Priifung der Ausbildung
der Masse im Flaschenkopf.

In Abstinden, die von der Priifstelle angege-
ben werden, sind Proben der Fiillmasse, wel-
che von der Priifstelle auf Ubereinstimmung
mit dem Zulassungsbefund zu untersuchen
sind, zu entnehmen.

Handelr es sich um geschweifite Flaschen,
insbesonders mit Sickennaht, so ist in Abstin-
den von hichstens zwei Jahren die Beschaf-
fenhert der Masse im Schweiinahtbereich
durch Zersigen einer gase- und i8sungsmit-
telfreien Flasche zu tberpriifen.

Die nach Z 8 an die Priifstelle sibermittelten
Proben werden unter Zugrundelegung der
Zulassungspritfung und dem Ergebnis der
Prisfung nach Z 3.2 gepriift. Das Ergebnis ist
der Fiilstelle und dem Dampfkesseliiberwa-
chungsorgan bekanntzugeben.

10.

1.

12.
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Werden fertig priparierte Flaschen ohne
Losungsmittel in Verkehr gebracht, so sind
sie deutlich als solche zu kennzeichnen.

Bei den wiederkehrenden Untersuchungen
an Azetylenflaschen ist zu prifen, ob die
Massezulassung noch aufrecht ist bzw. ob
eine Anderung der Zulassungsbedingungen
stattgefunden hat. Fermer ist der #uflere
Zustand der Flasche, der Erhaltungszuostand
der Masse sowie die Kennzeichnung zu prii-
fen,

Werden von den Dampfkesseliiberwachungs-
organen Mingel der pordsen Masse fesige-
stellt, ist darither dem Bundesministerium fiir
Bauten und Technik zu berichten.

Ist in einer Azetylenflasche die porse Masse
unter die Toleranzgrenze (Z 2.4 d) zusam-
mengesunken bzw, der Freiraum im Halsteil
der Flasche zu grofl geworden, darf im Fall-
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werk mit der gleichen Masse nachpripariert
werden, sofern in der Bescheinigung fiir die
Massezulassung nichts anderes festgelegt ist.
Nach jeder Nachpripanierung st das
Gewicht der Flasche zu kontrollieren und
gegebenenfalls die Gewichtsangabe der Fla-
schenkennzeichnung zu dndern.

Anlage 9

Fertigung und Prifung von Versandbehiltern fiir

tiefgekiihlte, verfliissigte Gase

Versandbehilter fir tiefgekiihlie, verfliissigte
Gase miissen aus Stahl, Aluminium oder Alu-
miniumlegierungen hergestellt  sein.  Fiir
Gefifle fur azetylenfreie Gase sowie fiir

Athylen mit maximal 0,005% Azetylen ist

auch die Verwendung von Kupfer oder Kup-

ferlegierungen zulissig.

Es diirfen nur kaltzihe, alterungsbestindige

Stihle verwendet werden, die vom Werk-

stoffhersteller und vom zustindigen Dampf-

kesseliiberwachungsorgan fiir die jeweiligen

Betriebstemperaturen und die zu erwarten-

den  Betrichsbedingungen als  geeignet

bezeichnet werden. Die Verarbeitungs- und

Verwendungsrichtlinien des Werkstoffher-

stellers sind zu beachten. In Betracht kom-

men:

a} Feinkornstihle bis zu einer Temperatur
von —60 °C;

b) legierte ferritische Nickelstihle mit einem
Gehalt von 0,5% bis 9% Nickel bis zu
einer Temperatur von —196 °C, je nach
dem Nickelgehalt, diese Stihle diirfen in
Abweichung von § 34 Abs. 3 eine garan-
tterte  Mindeststreckgrenze hoher  als
460 N/mm? aufweisen;

¢) austenitische Chrom-Nickel-Stihle bis zu
einer Temperatur von —270 °C.

Die Kerbschlagzihigkeit der Stihle an Quer-

proben bei der tefsten Betriebstemperatur

darf die nachsiehenden Werte nicht unter-
schreiten.

DVM | ISO-V

Werkstoff Jiemt | Jfem?

unlegierter Stahl, beruhige . 36 29

legierter ferritischer Stahl,

Ni<5%...oooinnninn 36 22

legierter ferritischer Stahl,

5% < N1 < 9% ....... 46 36
Austenitischer Cr-INi-Stah! 41 33

Diese Werte sind ab emner Wanddicke von
5 mm nachzuweisen.

Der Werkstoffnachweis hat durch Abnahme-
prifzeugnis A nach ONORM M 3000 zu
erfolgen. An Schweillverbindungen sind die-

selben Anforderungen wie an den Grund-
werkstoff zu stellen.

3. Aluminium dadf nur mit einem Gehalt von
mindestens 99,5% Al, an Aluminiumlegierun-
gen dirfen nur die Legierungen AlMg3,
AlMgMn oder AlMg 4,5 Mn verwendet wer-
den. Bei Fiilltemperaturen unter —195 °C ist
die Eignung des Werkstoffes durch den
Werkstoffhersteller zu bestitigen. Die Bruch-
debnung der Werkstoffe in Querrichtung bei
Betriebstemperatur mul  mindestens 14%
betragen.

4. An Kupfer darf nur sauerstofffreies Kupfer
mit einem Gehalt von mindestens 99,9% Kup-
fer oder eine Kupferknetlegierung mit einem
Gehalt von mindestens 56% Kupfer verwea-
det werden. Die Eignung des Werkstoffes fiir
den Verwendungszweck mufl vom Werk-
stoffhersteller bestitigt sein.

5. Die Versandbehilter diirfen nur nahtlos oder
geschweiflt sein. Versandbehilter nach § 33
Abs. 7 lit. b diirffen auch hartgelstet sein,
wenn sie aus austenitischem Stahl, Kupfer
oder Kupferlegierungen bestehen,

6.  Fahrzeugbehilter, Aufserztanks und Tank-
container miissen so gebaut und auf dem
Fahrgestell oder im Containerrahmen so
befestigt sein, dall eine Abkiihlung tragender
Teile mit Sicherheit vermieden wird. Die zur
Befestigung der Behilier dienenden Teile
miissen so beschaffen sein, dafl sie bei der
Temperatur, die sie bei der niedrigsten fiir
den Behilter zulissigen Betriebstemperatur
erreichen kénnen, noch die erforderlichen
mechanischen Gitewerte aufweisen,

7. Die Baupriifung gemi8 § 57 ist bei vakuum-
isolierten Versandbehiltern durch eine Kon-
trolle des Vakuums zu ergiinzen, Bei anders
isolierten Versandbehiltern st  zusitzhich
eine Priiffung des Wirmeschutzes durchzu-
fithren.

Anlage 10

Erleichterungen fiir bestimmte Bauarten von

DruckgefiGen und Druckbehiltern sowie fir die

Wartung von Dampfkesseln und Wirmekraftma-
schinen

Verantwortung

Fiir die Herstellungsart, die Giite der verwende-
ten Werkstoffe und die Bauausfihrung der in den
nachfolgenden Abschnitten A, B, C und D ange-
fiihrten Bauarten trige der Erzeuger die Verant-
WDrtl.lng.

A Dampfkessel

Auf folgende Dampfkesselbavarten sind die
Bestimmungen des Abschnittes [ nicht anzuwen-
den:
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Dampfkessel fir Niederdruckbetrieb oder

Warmwasserbetrieb:

Das sind:

Damptkessel mit einem festgesetzten hoch-

sten Betriebsdruck von nicht mehr als 1 bar

{MNiederdruckdampfkessel) und  einem

Rauminhalt von nicht mehr als 50 006 [

Dampfkessel, die nur mit Flissigkeit gefallt

sind (chne Dampf- oder Gasraum), welche

nicht tber die dem Sattdampfdruck von

1 bar entsprechende Temperatur {bei Was-

ser 120°C) erhitzt wird (2B Warmwasser-

kessel), mit einem Rauminhalt von nicht

mehr als 50 000 L.

Die unter Z1.1 und 1.2 angefiihrten

Dampfkesselbavarten miissen folgenden

Bestimmungen enisprechen:

a} Damplkessel fiir geschlossene Wasser-
heizungen misssen der GNORM B 8131
mit der Mafigabe entsprechen, dafl die
im Abschnitt 7.2.3 der ONORM B 8131
vorgesehenen Pritfungen auch durch
Dampfkesseltiberwachungsorgane vor-
genommen werden dirfen und dafl
keine Bleche der Qualitat RSt 360 B fiir
die Herstellung der Dampfkessel ver-
wendet werden darfen.

b} Auf Dampfkessel, die nicht im Anwen-
dungsbereich der ONORM B 8131 lie-
gen, sind die Bestimmungen der
Abschnitte 8.1 bis 86 und 9 der
ONORM B 8131 sinngemif anzuwen-
den. Diese Dampfkessel dirfen niche
aus Blechen der Qualitiit RSt 360 B her-
gestellt sein und sind mit mindestens
einem Sicherheitsventil nach Abschnitu 7
der ONORM B 8131 oder einem Stand-
rohr nach ONORM B 8132 sowie mit
jenen Regel- und Meflgeriten auszuri-
sten, die fur den sicheren Betrieb des
Dampfkessels erforderlich sind. Die
Prifung des Sicherheitsventils darf auch
durch ein Dampfkesseliiberwachungsor-
gan vorgenommen werden.

Zwergkessel:

Zwergkessel sind Dampfkessel, bei denen
der Zahlenwert des Produktes aus dem
Betriebsdruck in Bar und dem gesamten
Rauminhalt in Litern die Zahl 50 nicht
tiberschreiter.

Diese Dampfkessel miissen nach den
Regeln der Technik hergestellt und minde-
stens mit einem zuverlissigen Sicherheits-
ventil, einem Wasserstandsanzeiger, einem
Dampfdruckmesser gemifl § 10 Abs. 1 und
cinem Fabrikschild gemifl § 12 Abs. [ aus-
geriistet sein. Bei Zwergkesseln mit einem
Rauminhalt von nicht mehr als 3 | kann ven
der Anbringung des Dampfdruckmessers
abgesehen werden, wenn der Betriebszu-
stand der Beheizung erkennbar ist; anstelle

des Wasserstandsanzeigers kann eine Vor-
richtung zur Verhinderung einer Uberhit-
zung der Kesselwandung angebracht wer-
den. Jeder Zwergkessel ist vom Erzeuger
oder emer von diesem beauftragten fach-
kundigen Person einer Druckprobe gemif}
§ 41 Abs. 1 mit dem 1,5fachen festgesetzien
hochsten Betriebsdruck zu unterziehen,
woritber laufend Aufzeichnungen zu fith-
ren sind. Uber die erfolgreich vorgenom-
mene Druckprobe ist eine Bestitigung aus-
zustellen, die dem Dampfkessel beizugeben
und vom Betreiber aufzubewahren ist.

Kleine, nur aus Rohren bestehende Dampf-

kessel:

Das sind nur avs Rohren bestehende

Dampfkessel, zB Schnelldampferzeuger

oder Fliissigkeitsstrahler, bel denen der

Gesamtrauminhalt der Rohrheizfliche 351

und der festgesetzte hachste Betriebsdruck

50 bar nicht iibersteigen. Diese Dampfkes-

sel miissen folgenden Bestimmungen ent-

sprechen:

2) Der Auflendurchmesser der die Heizfli-
che bildenden Rohre darf 32 mm nicht
ibersteigen.

b} Der Aufiendurchmesser von unbeheiz-
ten, druckfithrenden Kesselteilen darf
100 mm nicht dbersteigen, oder der
Zahlenwert des Produkies aus dem
Inhalt in Litern und dem festgesetzten
hochsten Betriebsdruck in Bar datf die
Zahl 350 nicht iiberschreiten.

¢) Die Rohre miissen den Besummungen
der Abschnitte 2.1 bis 2.3.der ONORM
Z 1581 entsprechen.

d} Die Dampfkessel miissen mindestens
mit einem zuverlissigen Sicherheitsven-
tl, einem Dampfdruckmesser gemifl
§10 Abs.1 und einem Fabrikschild
gemzfl § 12 Abs. I ausgeriistet sein. Fer-
ner sind Einrichtungen vorzusehen, die
ein Erglithen der Kesselwandungen
zufolge von Wassermangel zuverlissig
verhindern.

e} Jeder Dampfkessel ist vom Erzeuger
oder einer von diesem beauftragten
sachkundigen Person einer Druckprobe
gemifll § 41 Abs. 1 mit dem 1,5fachen
festgesetzien hochsten Betriebsdruck zu
unterziehen. Uber die erfolgreich vorge-
nommene Druckprobe ist eine Bestiu-
gung auszustellen, die dem Dampfkessel
beizugeben und vom Berreiber aufzube-
wahren Ist.

B. Dampfgefafle

Auf folgende Dampfgefiflbauarten sind die
Bestimmungen des Abschniues III nicht anzuwen-
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Gefifle, die als Wandung von Wirmekraft-
maschinen dienen

Heizkérper von Raumheizungen sowie

Dampfverteiler

Kleine Dampfgefife:

Das sind Dampfgefifle, bei denen der Zah-
lenwert des Produktes aus dem Inhalt in
Litern und dem festgesetzten hachsten
Betriebsdruck in Bar die Zahl 300 nicht
iberschreitet. Bei offenen, doppelwandigen
Dampfgefifien sind der Inhalt und der
Betriebsdruck des  druckbeaufschlagten
Raumes mafigebend. Bei der Ermittlung
des Inhaltes des Beschickungsraumes sind
vorhandene Einbauten aicht zu beriicksich-
tigen. Bei Dampfgefiflen, die nur mit Flis-
sigkeiten gefillt sind (ohne Dampi- und
Gasraum), ist anstelie des Betriebsdruckes
der auf die festgesetzte hochste Betriebs-
temperatur bezogene Saudampfdruck ma8-
gebend.

Diese Dampigefifie sind nach den Bestim-
mungen der §§ 25 und 26 auszuristen und
vom Erzeuger oder einer von diesem beauf-
tragten fachkundigen Person vor ihrer
Inbetriebnahme und nach groBeren Ausbes-
serungen einer Wasserdruckprobe gemifl
§41 Abs.t mit dem I,5fachen Betriebs-
druck zu unterziehen, woritber laufend
Aufzeichnungen zu fiihren sind, Uber die
erfolgreich vorgenemmene Druckprobe ist
eine Bestitigung auszustellen, die dem
Dampfgefsl beizugeben und vom Beureiber
aufzubewahren ist.

Dampfgefifie fiir Niederdruckbetrieb ader
Warmwasserbetrieb:

Das sind:

Dampfgefifle mit einem fesigesetzten
hochsten Betriebsdruck von nicht mehr als
1bar und einem Rauminhalt von nicht
mehr als 50 000 |;

Dampfgefifle, die nur mit Flissighkeit
gefiille sind {ohne Dampf- oder Gasraum),
welche nicht tber die dem Sattdampfdruck
vor 1 bar enisprechende Temperatur {(bei
Wasser 120°C) erhitzt wird, mit einem
Rauminhalt von nicht mehr als 50 000 I;
Dampfgefifle, die aus einem aus Rohren
und dazugehdrenden  Sammelkammern
gebildeten Rohrraum sowie einem die
Rehre umgebenden Mantelraum bestehen
{Wirmetauscher), wobei Rohrraum und
Maantelraum nachfolgende Merkmale auf-
weisen:

Rohrraum:

Der Rohrraum ist nur mit Flissigkeiten
beschickt, wobe: der Zahlenwert des Pro-
duktes aus Rauminhalt des Rohrraumes in
Liter und dem der festgesetzten hochsten
Beuricbstemperatur  entsprechenden  Saut-

43.1.2

4.3.2
4,3.2.]
4322

4323

dampfdruck der Fliissigkeit in Bar die

Zahl 300 nicht ibersteigt, oder

der Rohrraum ist mit Dampfen oder Gasen

beschickt, wobei der Zahlenwert des Pro-

dukres aus Rauminhalt des Rohrraumes in

Liter und dem festgesetzten hdochsten

Betriebsdruck des Dampfes oder des Gases

in Bar die Zahl 300 nicht tibersteigt.

Mantelraum:

Der Mantelraum ist drucklos, oder

der Mantelraum entspricht der Definition

eines Dampfgefifles nach Z 4.1 oder Z 4.2,

oder

der Zahlenwert des Produktes aus dem

Rauminhalt des Manzelraumes in Liter und

dem festgesetzten hochsten Betriebsdruck

in Bar tibersteigt nicht die Zahl 300.

Die Dampfgefafibauarten nach Z 4.1 bis 4.3

miissen folgenden Bestimmungen entspre-

chen:

a} Dampfgefifle fir geschlossene Wasser-
heizungen miissen der ONORM B 8131
mit der Maflgabe entsprechen, dafl die
im Abschnitt 7.2.3 vorgesehenen Prii-
fungen auch durch Dampfkesselitberwa-
chungsorgane vorgenommen werden
konnen und dafl keine Bleche der Qua-
litit RSt 360 B fiir die Herstellung der
Dampfgefifie verwendet werden ditrfen.

b) Bei in einem Fernwirmeversorgungs-
netz berriebenen Wirmetauschern darf
anstelle des in der ONORM B 8131,
Abschnit 5.3.1 (2} vorgeschriebenen
Sicherheitstemperaturbegrenzers  ein
Temperaturregler, dessen Steuerorgan
ohne Hilfsenergie wirks und eigensicher
ist, verwendet werden.

¢) Auf Dampfgefifle, die nicht im Anwen-
dungsbereich der ONORM B 8131 lie-
gen, zB Warmwasserbereiter, sind die
Bestimmungen der Abschnitte 8.1 bis 8.6
und 9 der ONORM B 8131 sinngemif
mit der Maflgabe anzuwenden, dafl
keine Bleche der Qualitar RSt 360 B fiir
die Herstellung der Dampfgefifie ver-
wendet werden diirfen. Diese Dampfge-
fifle sind mit mindestens einem Sicher-
heitsventl  nach  Abschniu7  der
ONORM B 8131 oder einem Standrohr
nach ONORM B 8132 sowie mit jenen
Meflgeriten auszuriisten, die fiir den
sicheren Betrieb des Dampfgefifles
erforderlich sind.

Dampfgefifle fiir Kochzwecke:

Das sind Dampfgefifle, die als Dampf-
druckkochtopfe verwender werden. Diese
Dampfdruckkochtépfe miissen der
ONORM $3025 enisprechen und die
Normkennzeichnung gemial §3  Abs, 2
Normengesetz 1971, BGBIL. Nr. 240, tra-
gen. Dampfdruckkochtspfe, die auf Grund
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fritherer Besummungen zur Verwendung
zugelassen wurden, sind weiterhin von den
Bestimmungen des Abschnites Il ausge-
nommen.

Dampigefifle in Arbeitsmaschinen:

Das sind Dampfgefifle, die mit Gasen oder
Déampfen beschicke und als Trocken- und
Schlichtzylinder oder Glittwalzen verwen-
det werden. Diese Dampfgefifie sind einer
ersten Erprobung (§ 41) und alle sechs
Jahre einer Hauptuntersuchung (§ 45) zu
unterzichen. Die Wasserdruckprobe der
Hauptuntersuchung kann mit Zustimmung
des Dampfkesseliiberwachungsorganes
durch eine zerstdrungsfreie Prifung ersetzt
werden.

C. Druckbehiiter der Gruppel

(ortsfeste Druckbehiilier)

Auf folgende Druckbehilterbauarten sind die
Bestimmungen des Abschrittes IV nicht anzuwen-

den:
i.

Kleine Druckbehilter:

Das sind Druckbehiler, deren festgesetzter
héchster Betriebsdruck 3 bar und bei denen
der Zahlenwert des Produktes aus Raumin-
hale in Liter und festgesetztem hochsten
Betriebsdruck in Bar die Zahl 300 nicht
itberschreiter.

Diese Druckbehilter miissen folgenden
Bedingungen enisprechen:

Die Druckbehilier miissen hinsichtlich der
Ausriistung und des Fabrikschildes den
Bestimmungen der §§ 30 und 31, hinsichs-
lich der verwendeten Werkstoffe sowohl
dem Herstellungsverfahren als auch dem
Verwendungszweck entsprechen; sie sind
vor ihrer Inbetriebnahme oder nach Repa-
rawuren an den Druckbehiherwandungen
vom Erzeuger oder einer von diesem beauf-
tragten fachkundigen Person einer Wasser-
druckprobe gemifl §41 Abs.1 mit dem
1,3fachen festgesetzten héchsten Betriebs-
druck, mindestens aber um 1 bar hdher als
dieser zu unterziehen, woriber laufend
Aufzeichnungen zu fishren sind. Uber die
erfolgreich vorgenommene Wasserdruck-
probe ist eine Bestdtigung auszustellen, die
dem Druckbehihier beizugeben und vom
Betreiber aufzubewahren ist.

Niederdruck-Standtanks fiir tiefgekiihlte
verflissigte Gase:

Das sind Druckbehilter fiir uefgekiihlte,
verfliissigte Gase, deren Betriebsdruck auf
Grund von Sicherheitseinrichtungen 1 bar
nicht iberschreiten kano., Diese Druckbe-
hilter miissen folgenden Bedingungen ent-
sprechen:

Die Druckbehilier miissen hinsichtlich der
Ausriistung und des Fabrikschildes den
Bestimmungen der §§ 30 und 31, hinsicht-
lich der verwendeten Werkstoffe sowohl
dem Hersteliungsverfahren als auch dem
Verwendungszweck entsprechen und sind
nach Méglichkeit vor ihrer Inbetriebnahme
oder nach Reparaturschweiflungen an den
Druckbehilterwandungen vom Erzeuger
oder einer von diesem beauftragten fach-
kundigen Person einer Wasserdruckprobe
mit dem 1,3fachen festgesetzien héchsten
Betriebsdruck, mindestens aber um 1 bar
hoher als dieser zu unterziehen. Eine Besti-
tigung iber die durchgefihrie Wasser-
druckprobe ist dem Betreiber des Druckbe-
hilters zur Aufbewahrung zu tbergeben
und von diesem aufzubewahren. Wihrend
des Betriebes ist der die Druckbehilterwan-
dung umgebende Isolierraum vom Betrei-
ber regelmiflig mirttels Spiilgasanalyse,
Vakuumkontrolle oder dergleichen hin-
sichdich  allfilliger Undichtheiten des
Druckbehilters oder des Auflenmantels zu
kontrollieren.

Soweit die Druckbehdlter nicht der erfor-
derlichen erstmaligen Erprobung unterzo-
gen werden kdnnen, sind weiters die
Bestimmungen des § 29 Abs. 1 einzuhalten.
Anstelle der Erprobung sind die Druckbe-
hilter von einem Dampfkesseliiberwa-
chungsorgan erstmalig einer Betriebsprii-
fung, einer Fillstandsprobe und einer
Dichtheitspriifung mit dem 1,1fachen
Betriebsdruck zu unterziehen. Die Dichi-
heitspriifung ist alle 12 Jahre vom Dampf-
kesseliiberwachungsorgan zu wiederholen,
verbunden mit einer Betriebspriifung, Die
Durchfilhrung dieser Prifungen ist in
Druckbehilierbescheinigungen (§ 55
Abs. 2) zu bestitigen.

Kleine Druckluftbehileer:

Das sind Druckbehilter fir die Aufnahkme
von verdichteter Luft mit einem Betriebs-
druck von hochstens 10 bar, wobei der
Zahlenwert des Produktes aus Rauminhalc
in Liter und dem festgesetzten hdchsten
Betriebsdruck in Bar die Zahl 3 000 nicht
iberschreitet. Diese Druckbehilter missen
der ONORM M 7355 entsprechen und die
Normkennzeichnung gemiff §3 Abs. 2
Normengesetz 1971 iragen mit der Mafl-
gabe, daff fiic die Definition einer Bauart
sinngemif} die Bestimmungen der Anlage 3,
Teil 2, Z 9 anzuwenden sind.

Kleine Druckbehilter fiir verdichtete Inert-
gase:

Das sind Druckbehilter fiir die Aufnahme
von verdichtetem Stickstoff, verdichteten
Edelgasen oder verdichteten Gemischen
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von Edelgasen mit maximal 30 Volums-
prozent Kohlendioxid, mit einem Betriebs-
druck von nicht mehr als 10 bar, wobei der
Zahlenwert des Produktes aus Rauminhalt
in Liter und dem festgeserzten hochsten
Betriebsdruck in Bar die Zahl 3 000 nicht
tiberschreitet, Auf diese Druckbehilter sind
die Bestimmungen der ONORM M 7355
sinngemifl. anzuwenden, wobei anstelle der
Normkennzeichnung der Hinweis ,,gepriift
gemifl DKV* in dauerhafter und gut lesba-
rer Weise am Druckbehilter anzubringen
ist.

Kleine Druckluftbehiiter fiir Fahrzeughe-
tricbsanlagen:

Das sind Druckbehilter fir die Aufnahme
von verdichteter Luft mit einem festgeserz-
ten héichsten Betriebsdruck von nicht mehr
als 22 bar fiir Fahrzeugbetriebsanlagen,
wobel der Zahleawert des Produktes aus
Nenniohalt in Liter und dem festgesetzten
hochsten Betriebsdruck in Bar die Zahl 880
nicht Gberschreitet. Diese Druckbehalier
miissen der ONORM M 7352, Teile 1 bzw.
2, entsprechen, mit der Mafgabe, dafl
aufler den in den Tabellen des Abschnit-
tes I enthaltenen Normmaflen auch durch
Interpolation gebildete Zwischenmafle aus-
gefilhrt werden dirfen sowie aufler den
im Abschnitt [V angefithrien Werkstoffen
die Werkstoffe Al Mg 4,5 Mn W 28,
DIN 1745, Teil 1, fiir Béden und Mantel
und Al Mg 3 F 18, DIN 1746, Teil 1, fiir
Stutzen verwender werden diirfen, wenn
die Wanddicken den Bestimmungen des
§2%9 Abs. 1 emtsprechen und 3 mm nicht
untesschreiten. In diesen Fillen ist anstelle
der Normkennzeichnung auf dem Behilter
der Hinweis ,,gepriift gemifl DKV* dauer-
haft anzubringen.

Kleine AusdehaungsgefiBle in geschlossenen
Wasserheizungen:

Das sind Druckbehilter, die als Ausdeh-
nungsgefifie in geschlossenen Wasserhei-
zungen verwendet werden, mit einem
Betriebsdruck von héchstens 10 bar und
einer héchsten Betriebstemperatur  von
120°C, wobei der Zahlenwert des Produk-
tes aus Rauminhalt in Liter und dem festge-
setzten hochsten Betriebsdruck in Bar die
Zahl 3000 nicht berschreitet.  Diese
Druckbehilter miissen den Bestimmungen
des Abschrittes 8 der ONORM B 8131 ent-
sprechen, mit der Maflgabe, dafl fur die
Fertigung der Druckbehilter keine Bleche
der Qualicit RSt 360 B verwendet werden
diirfen.

Kleine Windkessel:
Das sind Druckbehiler, die als Windkessel
mit einern  Betriebsdruck von hochstens

10 bar in Wasserversorgungsanlagen oder
hydraulischer Anlagen mit Wasser oder Ol
als Druckmitel verwendet werden, wobei
der Zahlenwert des Produkees aus Raumin-
halt in Liter und dem festgesetzten héch-
sten Betriebsdruck in Bar die Zahl 3 000
nicht tberschreitet. Auf diese Druckbehil-
ter sind die Bestimmungen des Abschnic-
tes Cé6 sinngemiafl anzuwenden, wobei
anstelle der Normkennzeichnung der Hin-
wels ,,gepriift gemifl DKV in dauverhafier
und gut lesbarer Weise am Druckbehiler
anzubringen ist. Ist der gréBumdgliche Foe-
derdruck der Pumpanlage nicht héher als
der festgesetzte hochste Betriebsdruck des
Druckbehilters, darf von der Anordnung
eines Sicherheitsventiles abgesehen werden.
Sotlte der Windkessel mit einer fixen Luft-
(Gas-)Speiseleitung versehen sein, so ist
diese Zuleitung mit einem Sicherheitsventil
abzusichern, Bei automatischen Wasserves-
sorgungsanlagen mit Kolbenpumpen darf
das Sicherheitsventil an der Kolbenpumpe
angebracht sein. Das Sicherheitsventil muf3
als liiftbares federbelastetes Membransi-
cherheitsventil mit einer Abblaseleistung
grofler als die maximale Férderleistung der
Kolbenpumpe ausgefiihrt sein.

Kleine tragbare Druckluftspritzen:

Das sind Druckbehilter, deren festgesetzier
héchster Betriebsdruck 10 bar und deren
Rauminhalt 30 Liter niche tiberschreitet und
die als tragbare Drucklufispritzzen Verwen-
dung finden. Diese Druckbehilter sind
sinngemill nach den Abschnitten 2 bis 5 der
ONORM M 7355 herzustellen, auszurii-
sten und zu prifen. Wenn der Rauminhalt
3] nicht iberschreiter, darf die in
Abschnite 2.1 der zitierten ONORM fest-
gesetzte Mindestwanddicke unterschritten
werden, Von der Anbringung eines Sicher-
heitsventiles kann abgesehen werden, wenn
der Druck im Behilter durch eine Hand-
pumpe erzeugt wird und der damit erzeug-
bare Druck den festgesetzten hdochsten
Betriebsdruck nicht dibersteigen kann. Auf
dern Druckbehiliern ist der Erzeuger und
der festgesetzte hichste Betriebsdruck in
dauerhafter Weise zu vermerken.

Kleine Druckbehiilter, die als Druckspei-
cher oder Pulsationsdimpfer in hydrauli-
schen Anlagen dienen:

Das sind Druckbehilter in Hydraulikanla-
gen, die teilweise mit Flussigkeit gefGllt
sind, wobei zwischen der Flissigkeit und
dem Gaspolster Membranen, Blasen oder
Kolben vorgesehen sind und der Inhalt die-
ser Druckbehilier 41 und der Zahlenwen
des Produktes aus Rauminhalt in Liter und
dem fiir die Verwendung festgesetzten
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h&chsten Berriebsdruck in Bar die Zahl 200
nicht itberschreitet. Diese Druckbehilier
miissen folgenden Bestimmungen entspre-
chen;

a} Herstellung und Ausriistung:

1. Die Druckbehilter miissen aus gegen
interkristalline Korrosion bestindi-
gem Werkstoff (IK-bestindig) mit
gemifl §3 Abs. 1 hinreichend bemes-
senen Wanddicken hergestellt sein.
Wird kein [K-bestindiger Werkstoff
verwendet, sind sie im Inneren mit
einem wirksamen Korrosionsschutz
gemifl Abschnitt [V, Z7, Anlage 2
W.B.V. zu versehen.

2. Schweiflungen sind nach den Besum-
mungen des § 3 Abs. 1 auszufithren.

3. Jeder Druckbehilter ist mit einem
Herstellerkennzeichen, dem festge-
serzten héchsten Betriebsdruck und
einer laufenden Erzeupungsnummer
zu versehen.

4. Wenn durch die Eigenart des Betrie-
bes in den Druckbehiltern ein héhe-
rer Druck als der festgeserzre hasch-
ste Betriebsdruck entstehen kann,
sind diese mit einer zuverldssig wir-
kenden Einrichtung gegen Druck-
iberschreitung auszuriisten, die nicht
unbedingt am Behilter selbst sein
mufl. Diese Sicherheitseinrichtung ist
in die Bauartpriifung nach lit. b ein-
zubeziehen.

b} Priifung:

1. Jede Behiltertype, die durch Druck,
Rauminhalt, Bauart und Werkstoffe
festgesetzt ist, ist einer Bauartprii-
fung durch ein Dampfkesseliberwa-
chungsorgan zu unterziechen, wobei
folgende Einzelpriifungen durchzu-
fithren sind:

2) An vier Behiltern, die vom
Dampfkesseliberwachungsorgan
beliebig aus der Serie gegriffen
werden, sind Pulsationsversuche
zwischen 1bar und dem festge-
setzten héochsten Betriebsdruck
bet maximal 100 Lastwechsel je
Minute  durchzufithren. Die
Druckbehilter miissen mindestens
2 % 10 Lastwechsel standhalten.

b} An zwei weiteren Behiltern sind
Berstversuche bei Raumtempera-
tur vorzunehmen. Der Berstdruck
mufl mindestens das Vierfache
des  festgesetzten  hochsten
Betriebsdruckes erreichen.

¢} Der verwendete Werkstoff ist
einer Pritfung auf IK-Bestindig-
keit zu unterziehen, es sei denn,

10.
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der Behilter ist innen mit einem
Korrosionsschuiz versehen.

d) Bet Wanddicken = $mm sind
aus einem weiteren Behilter vier
Kerbschlagbiegeproben zu ent-
nehmen und zu prifen. Die Kerb-
schlagzihigkeit mufl bei —20°C
mindestens 40 J/cm?  erreichen
(DVM-Lingsprobe).

e} Fiir die angewendeten Schweifl-
verfahren ist eine Verfahrenspri-
fung nachzuweisen.

2. Jeder Druckbehilter ist vom Erzeu-
ger oder einer von diesem beaufrrag-
ten fachkundigen Person einer Was-
serdruckprobe mit dem 1,5fachen
festgesetzten hichsten Betriebsdruck
und einer iuBleren Kontrolle zu
unterziehen.

3. Jedem Druckbehilter ist vom Erzeu-
ger ¢ine Bescheinigung iiber die
Durchfiikrung der Druckprobe und
Kontrolle nach lit. b.2 sowie eine
Kopie der Bescheinigung tiber die
Bauartpriifung beizugeben. Ferner ist
jedem Druckbehilter eine Bertriebs-
anleitung beizugeben, in der auf die
nachfolgenden Verpflichtungen fiir
den Betreiber verwiesen wird.

<) Betrieb:

1. Die Druckbehilter durfen nur mit
nicht korrodierend wirkenden Flis-
sigkeiten und technisch trockenen,
inerten Gasen gefiillt sein oder sie
sind im Inperer mit einem wirksa-
men Korrosionsschutz zu versehen.

2. Die Druckbehilter dirfen nur bei
Temperaturen zwischen —20°C und
+ 80 °C betrieben werden.

3. Sollte an einem Behilter im Betrieb
eine Undichtheit auftreten, so st die-
ser Behiiter sofort auszuscheiden
und der Erzeuger hieriiber zu in-
formieren. Der Hersteller hat dem
Dampfkesseliiberwachungsorgan,
weliches die Bauartpriifung durchge-
fiithrt hat, diesen Umstand schriftlich
anzuzeigen.

Grofle Druckbehilter, die als Druckspei-
cher in hydraulischen Asnlzgen dienen:

Das sind Druckbehilter in Hydraulikanla-
gen, die wegen zu groflen Inhaltes oder zu
hohen Betriebsdruckes nicht unter die
Bestimmungen der Z 9 fallen, wobet jedoch
der Zahlenwert des Produktes aus Raumin-
halt in Liter und dem fitr die Verwendung
festgeserzten hochsten Betriebsdeuck in Bar
die Zahl 1000 nicht (iberschreitet, sowie
Druckbehilter nach Z 9, fiir die keine Bau-
artpriifung  nachgewlesen werden kann.
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Hersteilung und Ausriistung miissen Z 9
fit. a entsprechen.

Auf diese Pruckbehilter sind die Bestim-
mungen des Abschnittes V mit der Erleich-
terung anzuwenden, dafl sie nur alle
12 Jahre einer Hauptuntersuchung zuv
unterziehen sind, wenn das zustindige
Dampfkesseliiberwachungsorgan diese
Erleichterung auf Grund der betrieblichen
Gegebenheiten und der Bauart dieser
Druckbehilter als vertretbar erachter. In
diesem Fall hat das Dampfkesseliiberwa-
chungsergan in der Druckbehilerbeschei-
nigung die gewihrte Erleichterung unter
Bezugnabhme auf die gegenstindliche
Bestimmung zu vermerken. Bei allfilligen
Reparaturen oder Erneuerungen von Mem-
branen und dergleichen ist die Hauptunter-
suchung vor Einsetzen der neuen Mem-
brane jedenfalls durchzufithren.

Kleine Druckbehiiter, die zur Herstellung
von Sodawasser oder Schlagobers verwen-
det werden:

Das sind Druckbehilter, die zur Aufnahme
von hochstens 2 | Flissigkeit bestimmt sind
und mirtels an den Behilter anschlieflbarer
Druckgaskapseln unter Druck gesetzt wer-
den (Heimsiphone, Schlagobersapparate
usw.). Fur diese Druckbehiler gelten fol-
gende Bestimmungen:

a) Heestellung:

Die Druckbehilter, einschliefilich ihrer

Ausriistung, miissen aus zuverlissigem,

fur das Herstellungsverfahren und die

Anforderungen des Betriebes geeigne-

tem Werkstoff mit ausreichend bemesse-

nen Wanddicken hergestellt sein. Glas

— auch mit einer Schutzummantelung

— gilt nicht als zuverdissig. Die Wand-

dicken sind ausreichend bemessen, wenn

die Behilter bei dem 1,3fachen, nach
lic. d.1 festgestellten hachstmsglichen

Betriebsdruck als Probedruck weder

Undichtheiten noch erhebliche blei-

bende Forminderungen aufweisen und

ihr Berstdruck mindestens das 2fache
des nach lic. d.1 festgestellien héchsten

Betriebsdruckes oder das 3fache des

nach Bedingung lit. d.2 festgestellten

héchsten Fiilldruckes erreicht, je nach-
dem, welcher der sich darnach ergeben-
den Berstdriicke der hhere ist.

Als erheblich gilt eine Forminderung,

wenn die bletbende Volumensvergrafie-

rung 0,2% des Behiltervolumens iiber-
schreitet.
b) Ausriistung:

1. Die Druckbehilter sind mit einer
zuverlissig wirkenden Sicherheitsein-
richtung zuszuriisten, die ein Uber-
schreiten des festgesetzten hochsten

d)

Betriebsdruckes mit Sicherheit ver-
hindert, ohne daf hiebei eine Gefihr-
dung der mit dem Fiillen des Druck-
behiilters beschiftigten Person ein-
tritt, jedoch spitestens bei 20 bar
anspricht. Wenn bei Schlagobersap-
paraten der Berstdruck 70 bar iiber-
steigt, 15t die Anordnung eirer
Sicherheitseinrichtung  nicht erfor-
derlich. Bei solchen Geriiten betrigt
der Probedruck 25bar. Ferner ist
jeder Druckbehilier nach Moglich-
keit mit einer Einrichtung auszustat-
ten, die eine Uberfillung des Druck-
behilters mit Fliissigkeit verhindert.

2. Die fiir den Betrieb des Druckbehil-
ters erforderlichen Ausriistungsteile
miissen derart hergestellt und ausge-
bildet sein, dafl selbst bei unsachge-
mifler Handhabung, 2B schietes Auf-
setzen des Fiillkoptes auf das Halsge-
winde, eine Gefihrdung von Perso-
nen nicht eintreten kann.

Kennzeichnung:

Auf jedem Druckbehilter ist in dauer-

hafter Weise der Name oder das Werk-

zeichen des Erzeugers, bzw. bei impor-
tierten Behiliern des Importeurs, anzu-
bringen.

Priifung:

Jede Druckbehiltertype ist von einem

Dampfkesseliibberwachungsorgan, einem

Ziviliechniker oder einer cinschligig

autorisierten technischen Versuchsan-

stalt sinngemif nach § 57 a Abs. | einer

Bauartprifung zu unterzichen. Die Bau-

artpriffung hat in der Regel folgende

Priifungen zu umfassen:

1. Fesisteltung des héchstméglichen
Betriebsdruckes durch Priifung des
Ansprechdruckes der Sicherheitsein-
richtung,

2. Feststeliung  des
Fulldruckes bei Einhaltung der
Betriebsanweisung, jedoch  ohne
Schiitteln des Behilters wihrend und
nach dem Einleiten des Treibgases,
bei einer Temperatur der Fliissigkeit
von 20°C.

3. Prifung der Sicherheitseinrichtung
hinsichtlich  Verkleben, Alterung
usw.

4. Durchfshrung der Erprobung mit
dem 1,3achen héachstmaglichen
Betriebsdruck nach lit. d.1, bei
Schlagobersapparaten ohne Sicher-
heitseinrichtung mit 25 bar ist ferner
der Fiillkopf mit 75 bar zu erproben.

. Durchtithrung des Berstversuches.

6. Durchfiihrung eines Pulsationsversu-
ches an einem Behilter mit einer

hachstméglichen

n
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Amplitude in der Hohe des fesige-
stellten héchsten Fiilldruckes gemifl
{it. d.2 iiber 300000 Lastwechsel,
chne dafl ein Bruch des Behiliers
auftrize.

7. Beurteilung der allgemeinen Sicher-
heit des Behilters im Hinblick auf die
Maéglichkeit einer falschen Handha-
bung oder Beschidigung des Druck-
behilters. Hiezu gehort insbesondere
die Ausbildung des Gewindes zwi-
schen Behilter und Fillkopf sowie
des Kapselhalters. Bei Schlagobersap-
paraten ohne Sicherheitseinrichtung
ist ferner der Fillkopf mit 75 bar zu
erproben.

Jeder Druckbehilter ist vom Erzeuger

oder ciner von diesem beauftragten

fachkundigen Person bis zum Ansprech-
druck der Sicherheitseinrichtung, bel

Behiltern ohne Sicherheitseinrichtung

mit 25 bar zu erproben, wobei auch die

Haltharkeit der Anschlufigewinde zu

gberprifen ist.

Der Priifberiche itber die Bauartprifung

ist vom Erzeuger bzw. bei importierten

Druckbehiltern vom Importeur aufzu-

bewahren. Eine Abschrift des Priifbe-

richtes ist dem Bundesministerium far

Bauten und Technik vorzulegen.

e) Betrieb:

Zur Wahrung einer sachgemiflen
Handhabung der Gerdte ist jedem
Druckbehilter eine Gebrauchsanwei-
sung in deutscher Sprache beizulegen, in
der auf die durchgeftihrte Bauartprii-
fung, die Erprobung sowie auf die vor-
liegenden Bestummungen zu verweisen
ist.

Loschmitcelbehilter fiir Handfeuerloscher
~ Aufladeldscher:
Loschmittelbehilter fiir Aufladeldscher sind
Druckbehilter mit einem festgesetzten
hochsien Betriebsdruck von  héchstens
23 bar und einem Inhalt von hochstens 15 1.
Sie dienen zur vorerst drucklosen Auf-
nahme des L&schmittels. Durch Verbin-
dung mit einer geftillten Gastlasche kénnen
die Laschmirtelbehilter unter Druck
gesetze werden. Der festpesetzee hachste
Betriebsdruck ist jener Druck, der sich im
Inneren des unter Druck gesetzten
Laschmittelbehalters bei einer Temperatur
von 60°C im Beharrungszustand bei ver-
schlossenen  Austrittséffnungen  einstellt.
Die Laschmittelbehilter missen den Anfor-
derungen der Z 4 bis 6 der ONORM
F 1055 mit folgenden Maflgaben entspre-
chen:
a) Zusitzlich zu den in 2Z4.1 der
ONORM F 1055 angefiihrten Werk-

stoffen ditrfen auch die fiir Druckbehil-
ter der Gruppel zugelassenen Stihle
und Aluminiumwerkstoffe, ausgenom-
men GuBwerkstoffe, verwendet werden.

b) Abweichend von den Bestimmungen der
Z 4.2 der ONORM F 1055 mufl die
ausgefithrte Wanddicke mindestens
1,2 mm, bei Nichteisenmerallen 1,5 mm
betragen.

¢} Die Hohe des Probedruckes hat das
,3fache des festgesetzten hachsten
Betriebsdruckes, jedock mindestens
25 bar zu betragen.

d} Der Berstdruck des Léschmittelbehil-
ters mufl grofler oder gleich dem Zwei-
fachen des Probedruckes sein.

e) Die Hshe des festgeserzien hochsten
Betriebsdruckes ist im Rahmen der Bau-
artpriifung nachzupriifen.

fy Fir die Austiistung gelten folgende
Anforderungen:

1. Die Loschmiuelbehilter sind mit
emnem zuverlissigen, federbefasteten
Sicherheitsventl auszuriisten, wel-
ches mit dem Gasraum des Loschmit-
telbehilters in direkter Verbindung
steht und sicherstellt, dafl der Druck
im L&schmittelbehilter den Probe-
druck nicht iiberschreiten kann.

2. Die Verschliisse der Loschmittelbe-
hilter sind aus Kupferknetlegierun-
gen nach ONORM M 3404 oder
DIN 17660, deren Bruchdehnung A
grofler oder gleich 14 Prozent ist, zu
fertigen. Die Verschliisse der Filloff-
nungen der Laschmitelbehilter sind
so auszubilden, dafl beim Offnen des
Verschlusses ein gefahrloser Aus-
gleich eines im Inneren der Behilter
vorhandenen Restdruckes erméglicht
wird.

3. Die Dichistoffe miissen gegenitber
dem Loschmittel und dem Druckgas
bestindig sein.

g} Bel Verwendung von Aluminiumwerk-
stoffen fiir die Léschmittelbehilter sind
die Bestimmungen der Anlage 5 Teil 3
Z 15 einzuhalten und im Rahmen der
Bauantpriifung zu kontrollieren.

h) Eine Kennzeichnung entsprechend
ONORM F 1055, Z 4.6, Punkte 5 und 6
ist nicht erforderlich.

i) Die Laschmittelbehilter sind hinsicht-
lich des betriebssicheren Zustandes auf
Veranlassung thres Eigentimers ling-
stens alle zwei Jahre einer periodischen
Uberpriifung zu unterziehen. Berechtigt
zur Durchfithrung dieser Uberpritfun-
gen sind Loscherwarte gemifl ONORM
F 1052,
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Die Feststellung des berriebssicheren
Zustandes ist eine Voraussetzung fiir
die Kennzeichnung des Handfeuerls-
schers mit einer Priifplakette entspre-
chend den Bestimmungen der ONORM
F 1052.

1. Die Uberpriifung des betriebssiche-
ren Zustandes hat folgende Untersu-
chungen zu umfassen:

1.1 Uberprisfung der Kennzeich-
nung des Léschmittelbehilters
und der fiir die Aufladung vorge-
sehenen Gasflasche.

1.2 AuBere und innere Besichtigung
des Léschmiuelbehilters  auf
Korrosionen und mechanische
Beschidigung.

1.3 Auflere Besichtigung der Gasfla-
sche auf Korrosionen und Kon-
trolle des Fiiligewichtes durch
Nachwigen.

1.4 Sichtpriifung der Ausriistung.
Schadhafte Ausristungsteile dilr-
fen nur gegen Originalersatzteile
ausgetauscht werden,

2. Ergibt die Besichtipung Bedenken
hinsichtlich der Festigkeit des
Laschmittelbehilters, so ist dieser
einer Wasserdruckprobe gemif § 41
Abs. I zu umterziehen. Treten bei
dieser Erprobung Risse, Undichthei-
ten oder bleibende Verformungen
auf, so ist der Behilter auszutau-
schen. Stark korrodierte Stahlfla-
schen diirfen nicht weiter verwendet
werden.

iy Fiir nach friheren Bestimmungen
durchgefithrte Bauartpritfungen gelten
folgende Ubergangsbestimmungen:

Bauartzulassungen fur Loschmitelbe-

hilter, welche den Bestimmungen dieser

Verordnung entsprechen, sind wener

gilug. Fir diese Behilterbauarten ist

von der Priifstelle auf Antrag nach Fest-
stellung der Ubereinstimmung mit den

Bestimmungen dieser Verordnung ecine

Registernummer auszugeben. Behilter,

die nach Inkrafttreten dieser Verord-

nung hergestelit werden, sind mit der

Registernummer zu kennzeichnen.

D. Druckbehidlter der Gruppell

{Versandbehilter)

Auf foigende Versandbehilierbauarten sind die
Bestimmungen des Abschnities [V nach Maflgabe
des § 28 Abs. 3 nicht anzuwenden:

1.

Versandbehilter fiir
driicke:

Das sind Versandbehilter fiir verdichtete
Gase, die weder brennbar noch giftig oder

geringe  Fiillungs-

3.

itzend sind {§ 32 Abs. 4 Z [ a und 2 3). Der
Fullungsdruck darf bei 15°C 2 bar und der
Rauminhalt 10001 nicht {ibersteigen; dies
gilt auch fir Gasgemische mit nicht mehr
als 2 Volumsprozent brennbaren Bestand-
teilen. Diese Versandbehilter miissen hin-
sichtlich der Kennzeichnung und der Aus-
riistung den Bestimmungen der §§ 35 a und
35b, hinsichtlich der verwendeten Werk-
stofte sowohl dem Herstellungsverfahren
als auch dem Verwendungszweck entspre-
chen und sind vom Erzeuger eder einer von
diesem beauftragten sachkundigen Person
vor ihrer Inberriebnahme oder nach Repa-
raturen an den Druckbehilterwandungen
einer Wasserdruckprobe mit dem 1,3fachen
festgesetzten hchsien Betriebsdruck, min-
destens aber um 1 bar haher als dieser, zu
unterziehen. Hieritber sind laufend Auf-
zeichnungen zu fithren. Eine Bestitigung
iiber die durchgefiihrie Wasserdruckprobe
ist dem Betreiber des Druckbehilters zu
ibergeben und von diesem aufzubewahren.

Kleine Stahiflaschen fiir Kohlensiure und
Distickstoffoxid:

Das sind nahtlose Flaschen aus Stahl mit
einem Rauminhalt von mehr als 0,05 | und
hochstens 0,221 fir verflussigtes Kohlen-
dioxid und verflussigtes Distickstoffoxid.
Fiir diese Flaschen sind die in der
Tabelle A 2 des § 57 enthaltenen Fillgren-
zen und Probedriicke maflgebend. Sie sind
nach den in der Anlage 5, Teil 1, enthalte-
nen Bestummungen zu fertigen und den
dort vorgeschriebenen Priifungen zu unter-
ziehen, wobei die Bauprifungen und
Etprebungen durch den Erzeuger oder
einer von diesem beauftragten sachkundi-
gen Person vorgenommen werden kénnen.
Diese Flaschen sind gemiff §35a zumin-
dest mit folgenden Angaben zu versehen:
laufende Erzeugungsnummer, Hohe des
Probedruckes, Raumirnhalt, Leergewicht
(Tara), hochstes Fillgewicht, Gasbezeich-
anung, Monat und Jahr der Erprobung,
Herswellerzeichen.

Ampullen fiir Fliissiggas:

Das sind Versandbehilier fir Butan sowie
fir Gemische von Butan und Propan in
Feuerzeugen oder Ampullen zur einmali-
gen Verwendung, wenn das Fillgewicht
100 g nicht iibersteigt und die Fitllung der-
art bemessen ist, dafl die dampfformige
Phase bei einer Temperatur von 60 °C noch
erhalten bleibt. Die Wandungen dieser
Behilter miissen aus einem nicht splittern-
den Werkstoff bestehen und beanspru-
chungsgerecht ausgefithre sein. Versand-
stiicke sind mit einem Gefahrzerzel Nr. 3
nach Rn 3902 ADR zu versehen.
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Versandbehiilter fiir schwach konzentrierte
Ammoniakl3sungen:

Das sind Versandbehilier fiir in Wasser
gelostes Ammoniak, wenn die Losung nicht
mehr als 35 Gewichtsprozent Ammoniak
enthile. Die Versandbehilter miissen fisr
die beim Transport zu erwantenden Bean-
spruchungen geeignet sein,

Flaschen fiir Versuchszwecke:

Das sind Flaschen ohne Bauvartpritfung, an
denen im gefiillten Zvstand auflerhalb der
Filistelle Versuche vorgenommen werden.
Fiir den Transport der Flaschen muff die
Zustimmung des zustindigen Dampfkessel-
iberwachungsorganes vorliegen. Die Fall-
stelle oder der Flaschenhersteller hat die
Verantwortung fiir die Sicherheit der Fla-
schen wihrend des Transportes nachweis-
lich zu tibernehmen.

Léschmittelbehilter fir Handfeverlsscher

— Druckgaslsscher:

Loschmittetbehiliter fur Druckgasioscher

sind Flaschen gemifl § 33 Abs. I lit. a mit

einem Probedruck gemifl § 57 Abs. 6 und 7

von hochstens 30 bar und einem Inhalt von

hochstens 151, welche stindig unter dem

Druck eines Gases stehen. Fiir diese Fla-

schen gelten folgende Bestimmungen:

a} Fir Stahiflaschen fir das Gas Brom-
chlordifluormethan (R 12 B 1), iiber-
lagert mit verdichtetem  Stickstoff
gemifl §32 Abs.4 Z3a, sind die
Bestimmungen der ONORM F 1055
anzuwenden,

b} Fiir Lsschmittelbehilter fir andere als
in Hrt. a angefithrte Gase sind die Z 3 bis
6 der ONORM F 1055 mit folgenden
MaBgaben anzuwenden:

1. Zusitzlich zu den in Z4.1 der
ONORM  F1055  angefiihrten
Werkstoffen diirfen zuch die fiir Fla-
schen (§ 33 Abs. | lit. a} zugelassenen
Aluminiumwerkstoffe verwendet
werden. Hiebei sind die Bestimmun-
gen der Anlage 5, Teil 3, Z 15 einzu-
halten und im Rahmen der Bauart-
priifung zu kontrollieren.

2. Die Hshe des Probedruckes ist ent-
sprechend den Bestimmungen des
§ 57 Abs. 6 und 7, jedoch mit minde-
stens 25 bar festzulegen.

3. Der Berstdruck mufl préfler oder
gleich dem Zweifachen des Probe-
druckes sein.

4. Die Dichtstoffe miissen gegentiber
dem Loschmitel vnd dem Druckgas
bestindig sein.

5. Die Verschlisse der Laschmirttelbe-
hilter sind aus Kupferknetlegierun-

d)

gen nach ONORM M 3404 oder
DIN 17660, deren Bruchdehnung A,
grofler oder gleich 14 Prozent ist, zu
fertigen. Die Verschliisse der Filistf-
nungen der Loschmittelbehilter sind
so auszubilden, daf beim Offnen des
Verschlusses ein gefahrioser Aus-
gleich eines im Inneren der Behilier
vorhandenen Restdruckes ermoglicht
wird.

6. Die Bestimmungen der ONORM
F 1055, Z 4.6, Punkt 6 sind nur bei
Fillungen, welche verfliissigte Gase
gemif § 32 Abs. ¢ Z 3 und 4 enthal-
ten, anzuwenden.

Anlifilich der Zulassung der Loschmit-
telbehilterbauart ist vom Antragsteller
nachzuweisen, daf} fiir die Fullung der
Loschmitelbehslter eine hiefiir zugelas-
sene Fiillstelle (§ 36 a) zur Verfugung
steht.

Die Loschmittelbehdler sind hinsicht-

lich des betriebssicheren Zustandes auf

Veranlassen ihres Eigentlimers lingstens

alle zwei Jahre einer periodischen Uber-

pritfung zu unterziehen. Berechtigt zur

Durchftikrung dieser Uberpriifung sind

Loscherwarte gemil ONORM F 1052.

Die Feststellung des betriebssicheren

Zustandes ist eine Voraussetzung fiir

die Kennzeichnung des Laschers mit der

Prifplakette gemi ONORM F 1052.

1. Die Uberpriifung des betriebssiche-
ren Zustandes hat folgende Untersu-
chungen zu umfassen:

1.1 Uberpriffung der Kennzeich-
nung.

1.2 Auflere Besichtipung auf mecha-
nische Beschidigung und Xorro-
sionen.

1.3 Uberprifung der Dichtheit des
Behiilters durch Kontrolle des
Fillungsdruckes mittels Prifma-
nometers. Bei Feststellung einer
Druckminderung um mehr als
10 Prozent ist der Behilter einer
inneren Besichtigung auf Korro-
sionen und Rifibildung zu unter-
zichen.

1.4 Sichtprifung der Ausriistung.
Fiir die Instandsetzung schadhaf-
ter  Ausriistung  sind  nur
Originalersatzteile zu verwen-
den.

2. Ergibt die Besichtigung Bedenken
hinsichtlich der Festigkett  des
Laschmittelbehilters, so 1st dieser
einer Wasserdruckprobe gemifl § 41
Abs. 1 zu unterziehen. Treten bei
dieser Erprobung Risse, Undichthei-
ten oder bletbende Verformungen
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auf, so darf der Behilter nicht weiter
verwendet werden.

e} Die Loschmitelbehilter sind in den
Fiillstellen (§ 36 a) vor dem Wiederbe-
fillen einer inneren Besichtigung auf
Korrosionen und Riflbildung zu unter-
ziehen,

£) Fir nach friheren Bestimmungen
durchgefithrte Bauartpriifungen gelten
folgende Ubergangsbestimmungen:
Bauartzulassungen fiir L&schmittelbe-
hilter, welche den Besummungen dieser
Verordnung entsprechen, sind weiter
gitltig. Fiir diese Behilterbauarten ist
von der Priifstelle auf Antrag nach Fest-
stellung der Ubereinstimmung mit den
Bestimmungen dieser Verordnung eine
Registernummer auszugeben. Behilter,
die nach Inkrafttreten dieser Verord-
nung hergestellt werden, sind mit der
Registernummer zu kennzeichnen.

E. Wartung ven Dampfkesseln und

Wiairmekraftmaschinen

Fiir folgende Dampfkessel- und Wirmekrafima-
schinenbauarten finden die Bestimmungen des
Abschnittes VI nur beschriankr Anwendung:

1.

Wartung kleiner oder mittelgrofier Dampi-
kessel durch nichigeprisfte Dampfkessel-
wirter:

Kieine oder mittelgrofle Dampfkessel
(§ 15), bei denen die im §58 Abs. 5 lit.a
festgesetzten Grenzen iiberschritten sind,
diirfen bis zu einer Gesamtdauer von
6 Monaten durch korperlich und geisug
geeignete, verliflliche Personen, die das
18. Lebensjahr iiberschritten haben, ohne
Befihigungsnachweis (§58 Abs. 1 lit. d)
gewartet werden, wenn das fiir die Uberwa-
chung des Damptkessels betraute Dampf-
kesseliiberwachungsorgan keinen begriin-
deten Einwand erhebt und die mit der Kes-
selsrartung beauftragte Person nach minde-
stens dreimonatiger Wartungspraxis inner-
halb der sechsmonatigen Frist die Kessel-
wirterprifung gemifl §§ 64 bis 66 erfolg-
reich ablegt. Die mit dem Priifungszeugnis
erteilte Wartungsbefugnis ist auf die zu
wartende Dampfkesselbauart einzuschrin-
ken. Beaufsichtigt ein auf solche Weise
gepriifter  Dampfkesselwirter ungepriifte

Personen im Rahmen der Verwendungs-
praxis nach § 60 Abs. 2, so ist nach bestan-
dener Prifung auf dem Priifungszeugnis
die Wartungsbefugnis ebenfalls auf die
gewartete Dampfkesselbauart zu beschrin-
ken.

Wartung von Warmekrafumaschinen, die
zum Betrieb einer Dampfkesselanlage die-
men:

Wirmekraftmaschinen, die zZum Betrieb
eines Damptkessels dienen, zB Dampfiurbi-
nen zum Antrieb der Kesselspeisepumpen,
diirfen von dem fiir die Wartung des
Dampfkessels befugren Dampfkesselwirter
gewartet werden, ohne dafl er die Priifung
als Maschinenwirter (§ 59) abgelegt har.

Wartung von groflen Verbrennungskraft-
maschinen fiir Notstromaggregate:
Verbrennungskraftmaschinen fir Anlagen,
die nur bei Energieausfall sowie zum
Zwecke der Wartung in Betrieb genommen
werden {Netzersatzaggregate) mit einer
Dauerleistung bis 2 000 kW diirfen auch
von Personen ohne Befihigungszeugnis
selbstindig bedient und gewartet werden,
wenn folgende Bestimmungen erfiillt sind:
a} Die mit der Bedienung und Wartung
des Aggregates beauftragten Personen
miissen eine mindestens é0stiindige
theoretische und praktische Einschulung
durch den Erzeuger des Aggrepates
absolviert haben und thre Eignung
durch eine praktische Verwendungs-
probe in Anwesenheit eines Priifungs-
kommissirs (§ 62) nachweisen. Uber
diese Einschulung und die praktische
Verwendungsprobe sind formlose Besti-
tigungen auszustellen.

b) Der Betreiber des Aggregates hat
zusitzlich fiir eine hinreichende War-
tung des Aggregates Sorge zu tragen.

¢) Ein Jahr nach Ablegung der praktischen
Verwendungsprobe kann der Betriebs-
wirter eine Winterpriifung (§ 64} able-
gen, wenn der Betreiber bestitigr, dafl
der Betriebswirter seinen Pflichten in
diesem Jahr in zufriedenstellender
Weise nachgekommen ist. In dem Befi-
higungszeugnis (§ 65) ist die Wartungs-
befugnis auf das zu wartende Aggregat
einzuschrinken.
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